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‘ REVISIOLUETTELO - PINTAKASITTELYN HYVAKSYTYT
MAALAUSJARJESTELMAT
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1  YLEISTA

Tédma asiakirja on laadittu yhteisty9ssd ruotsalaisten voimayhtididen Barsebédck Kraft
AB:n, Forsmarks Kraft AB:n, OKG AB:n ja Ringhals AB:n, SKB AB seké
suomalaisen Teollisuuden Voima Oyj:n kanssa.

Asiakirja liittyy TBY-ohjeen lukuihin 3.2.4 ja 4.2.4.

Asiakirjaa "Hyvidksytyt maalausjirjestelmédt — TBY" péivitetddn yhteistyossd timén
asiakirjan laadintaan osallistuneiden yhtididen vililld ja ainoastaan yhteisissi
tilaisuuksissa.

Yhteistyon puitteissa toimivan puheenjohtajan on aina hoidettava asiakirjan jakelu ja
rekisterdinti.

2  MAALAUSJARJESTELMAT - RAKENNUSMAALAUS

2.1 Hyviksytyt tuotteet

Vain TBY-ohjeen vaatimukset tiyttdvid maalituotteita saa kayttaa.

| Alla olevat tuotteet ja maalausjirjestelmét on hyviksytty kéytettaviksi TBY-:n
mukaisesti.

Yksittdisid hyvaksyttyjd tuotteita ei saa kdyttad toisen valmistajan hyviksytyssa
maalausjirjestelméssa.

2.1.1 Eriatarkastustodistus

| Kyseisten ydinlaitosyhtiéiden rakennusosaan ja prosessiosaan siséltyvien
laitosyksikoiden pintakasittelyyn tarkoitettujen maalitoimitusten mukana on
toimitettava maalivalmistajan laatima erétarkastustodistus lomakkeella D.117
Maalivalmistuksen laaduntarkastuspdoytikirja.

Maalausurakoitsijan tai maalituotteen tilaajan velvollisuus on vaatia valmistajalta

mainittu poytikirja ja varmistaa, ettd toimitus tdyttda asetetut vaatimukset.
| Todentamiseen tarkoitettuja lomakkeita D.117 on TBY:n luvussa 10.

2.2 Maalimateriaalit — Tuotteet
2.2.1 Hyviksytyt kisittelytyypit

Kohdissa 2.2.2.1 - 2.2.2.5 mainitut rakennusmaalausta koskevien
| kisittelyjarjestelmien materiaalit ovat kyseisten yhtididen hyviksymii.

Kohdissa 3.2.2.1 — 3.2.2.3 mainitut ruosteenestomaalausta koskevien
| kasittelyjéarjestelmien materiaalit ovat kyseisten yhtididen hyviksymii.
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Kasittelyjarjestelmille V17 — V41 ja TS — T10 voidaan valita vaihtoehtoisesti muu
maalityypiltddn tai tuotetyypiltdén ja laadultaan teknisesti samanarvoinen

maalivalmiste.

Kéyttoaluetta koskevat rajoitukset

Alla olevien késittelyjarjestelmien kéyttokohteille on kuitenkin tiettyji rajoituksia:

Kisittelyjérjestelmi
G1- G4 Sigmalta

G1 - G7b,
G9a - Gl0a

G5b ja G6b

G7c¢ Teknokselta

G7b, G10a ja G10b Sigmalta

G5a, G5b, Goba, G6b

G8

G9a Teknokselta
G9a, G9b
V5-V4l

V8, V9, V10a, V11,
V17 -V4l

V9 Akzo Nobel Dekorativilta,
Sigmalta ja Teknokselta

T1 - T3,
T6-T10

T2 -T10

T4 -T10

Rajoitettu kéyttoalue
Ei ole hyviksytty maalausluokkaan 1.

Maavaraisten lattioiden osalta on
huomioitava kosteusongelmat.

Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I ja II.
Kisittelyjédrjestelméé voidaan kayttdad olemassa
olevien akrylaattimaalattujen lattioiden
kunnossapidossa.

Teknoksen G7c:td ei tule kdyttdd uustuotannossa.
Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I.

Ei ole hyviksytty hatdpoistumisteille.

Vaaleita virisdvyjé on viltettdavé, silld pintamaali
kellastuu hieman.

Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I ja II.

Ei ole hyviksytty juomavesijérjestelmiin.

Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I.

Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I.

Ei ole hyviksytty maalausluokkaan II.

Ei1 ole hyviksytty hétidpoistumisteille, koska tuotteet

eivit ole paloluokiteltu Pintaluokkaan 1

Ulkokaton sisdpuolisessa maalauksessa
kattorakenteen on oltava rakenteeltaan nk. tuuletettu.

Ei ole hyviksytty maalausluokkaan .

Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I ja II.
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S1 -S4, ja S8 Teknokselta Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I
kuuluviin huonekategorioihin: C, C; C,, C1,

C2,C3,DjaE.
S1, S8, S21 ja S22 Maalausjirjestelmén kéytossd on rajoituksia
Internationalilta kunnossapitomaalauksessa, silld Intercure 200:ta

el voi levittidi siveltimelli.

S13aja S13b Yleisesti 6ljyé tai muuta kemikaalia sisdltavin
sdilion
tai tankin kanssa kiytettdessd pysyvyys on
tarkistettava maalinvalmistajalta.

S13a Sigma Pohja- ja pintamaali ei sdilytd vérisdvyddn.
Soveltuu kéytettiavéksi juomavesijérjestelmissé,
mutta kunnan ja viranomaisten hyviksynti puuttuu.
Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I
kuuluviin huonekategorioihin: C, C; C,, C1,

C2,C3,DjaE.
S13a Teknokselta Ei ole hyviksytty juomavesijérjestelmiin.
S13b Teknokselta Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I ja II.

Soveltuu kédytettaviksi juomavesijérjestelmissa,
mutta kunnan ja viranomaisten hyviksyntd puuttuu.
On hyviksytty kdytettaviksi
juomavesijirjestelmissd Suomessa.

S13c Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I ja II.
S13d Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I ja II.
S13e Teknokselta Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I ja II.
S15, S16 Kéyttoalue on hyviksyttava tapauskohtaisesti.
S17, S18 Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I ja II.
S19 Sigmalta Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I ja II.
S21, S22 Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I eikd

maalausluokkaan II kuuluviin
huonekategorioihin: C, C; C,, C1, C2, C3, D ja E.

S23 Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I sekd
maalausluokkaan II kuuluviin huonekategorioihin: C,
C.Cy, C1,C2,C3,DjaE.
Tarkoitettu vain maalausluokan II, Il ja V
hissioviosiin sekd maalausluokan V oviosiin.
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2.2.2 Pintakisittelyjirjestelmi: Betonille, kevytbetonille, muuraukselle, rappaukselle,
puulle, Kipsille ja puukuitulevyille

2.2.2.1

2.2.2.2

Kasittelytyypit luvun TBY-ohjeen luvun 5 kohdan 5.1 mukaan.

Paikkausmateriaalit

Toimittaja:

Alcro Farg

Betonitasoite

Jauhe: Tuotenro 123488
Kovete: Tuotenro 123492

Lattiankisittelymateriaalit

Kasittely-yhdistelmien tietolehdet, ks. osa 2.3.

G1.G2,G3ja G4
Toimittaja:

Kyllastys
Tasoite ja
pyoristys

Pohjustus

Epoksimassa

Epoksipinnoite

Hiekka 0,1-0,6 mm
Hiekka 1-2 mm

vaihtoehtoisesti
Hiekka 0,1-0,6 mm
Hiekka 1-2 mm

BASF / Modern Betong AB

Mastertop P 686 W , kirkas epoksilakka
Virisdvy: Viriton

Epirex Fill, epoksitasoite
Virisdvy: Vaaleanharmaa

Mastertop P 686 W , kirkas epoksilakka
Virisdvy: Viriton

Mastertop BC 360 NPP, epoksimassa
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Mastertop BC 360 NPP, epoksipinnoite
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Baskarp 25

Baskarp 55

Hiekkatoimittaja: Askania AB

1111: Puhallus- ja saumaushiekka
1057: Suodatinhiekka, tarkkuusseulottu
Hiekkatoimittaja: Optiroc Oy Ab

Painos 2
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Toimittaja: Sigma Firg AB
Kyllastys 8316 Coltura EP Flooring
Virisdvy: Sigma 911 vaaleanharmaa, tai sopimuksen
mukaan
Tasoite ja 8316 Coltura EP Flooring Tasoite
pyoristys Virisdvy: Sigma 911 vaaleanharmaa, tai sopimuksen
mukaan
Pohjustus 8316 Coltura EP Flooring
Virisdvy: Sigma 911 vaaleanharmaa, tai sopimuksen
mukaan
Epoksimassa 8316 Coltura EP Flooring
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Epoksipinnoite 8316 Coltura EP Flooring
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Hiekka Coltura EP Flooring Filler
G5a ja G6a
Toimittaja: BASF / Modern Betong AB
Kyllastys Mastertop P 686 W , kirkas epoksilakka
Virisdvy: Viriton
Tasoite ja Epirex Fill, epoksitasoite
pyoristys Virisdvy: Vaaleanharmaa
| Pohjustus Mastertop P 686 W , kirkas epoksilakka
Virisdvy: Vériton
| Epoksimassa Mastertop BC 360 NPP epoksimassa
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
| Epoksipinnoite Mastertop TC 460 NPP, kirkas epoksilakka
Virisdvy: Viriton
Virihiutaleet: Virihiutaleet sopimuksen mukaan

Hiekka 0,1-0,6 mm

vaihtoehtoisesti
Hiekka 0,1-0,6 mm

Baskarp 25
Hiekkatoimittaja: Askania AB

1111: Puhallus- ja saumaushiekka
Hiekkatoimittaja: Optiroc Oy Ab

Painos 2
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Toimittaja:

Kyllastys

Tasoite ja

pyoristys

Pohjustus

Epoksimassa

Epoksipinnoite

Virihiutaleet

Hiekka 0,1 — 0,5 mm

Sigma Firg AB

8316 Coltura EP Flooring
Virisdvy: Sigma 911 vaaleanharmaa

8316 Coltura EP Flooring Tasoite
Virisdvy: Sigma 911 vaaleanharmaa

8316 Coltura EP Flooring
Virisdvy: Sigma 911 vaaleanharmaa

8316 Coltura EP Flooring
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

8003 Sigma Klarlack
Virisdvy: Viriton

Virihiutaleet sopimuksen mukaan

8316 Coltura EP Flooring Filler

G5b ja G6b
Toimittaja:

Kyllastys

| Tasoite ja
pyoristys

| Pohjustus

| Epoksimassa
Epoksipinnoite
Hiekka 0,1-0,6 mm
vaihtoehtoisesti

Hiekka 0,1-0,6 mm

Liukastumisenesto-
aine 0,7-1,2 mm

BASF / Modern Betong AB

Mastertop P 686 W , kirkas epoksilakka
Virisdvy: Vériton

Epirex Fill, epoksitasoite
Virisdvy: Vaaleanharmaa

Mastertop P 686 W , kirkas epoksilakka
Virisdvy: Viriton

Mastertop BC 360 NPP epoksimassa
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Mastertop TC 460 NPP, kirkas epoksilakka
Virisdvy: Vériton

Baskarp 25
Hiekkatoimittaja: Askania AB

1111: Puhallus- ja saumaushiekka
Hiekkatoimittaja: Optiroc Oy Ab

Granuscan KG Quality ellei muuta ei ole sovittu

Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Toimittaja: Scanmineral Sverige AB, Lindome
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Liukastumisenesto-
aine 0,6-1,2 mm

Toimittaja:
Kyllastys

Tasoite ja

pyoristys

Pohjustus
Epoksimassa
Epoksipinnoite
Hiekka 0,1 — 0,5 mm
Liukastumisenesto-

aine 0,7-1,2 mm

Liukastumisenesto-
aine 0,6-1,2 mm

Granucol KG 7 ellei muuta ei ole sovittu
Virisavy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Oy Algol Ab

Sigma Firg AB

8316 Coltura EP Flooring
Virisdvy: Sigma 911 vaaleanharmaa

8316 Coltura EP Flooring Tasoite
Virisdvy: Sigma 911 vaaleanharmaa

8316 Coltura EP Flooring
Virisdvy: Sigma 911 vaaleanharmaa

8316 Coltura EP Flooring
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

8003 Sigma klarlack
Virisdvy: Viriton

8316 Coltura EP Flooring Filler

Granuscan KG Quality ellei muuta ei ole sovittu
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Scanmineral AB, Lindome

Granucol KG 7 ellei muuta ei ole sovittu
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Oy Algol Ab

G7a

G7b

Toimittaja: BASF / Modern Betong AB

Tasoite ja Epirex Fill, epoksitasoite

pyoristys Virisdvy: Vaaleanharmaa
Vaihtoehtoisesti
Betonitasoite
Jauhe: Tuotenro 123488
Kovete: Tuotenro 123492
Virisdvy: Harmaa
Toimittaja: Alcro Féarg

Pohja- ja Mastertop 1160 NPP-W

pintamaali

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
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GTc
Toimittaja:

Kylléstys

Tasoite ja
pyoristys

Pohja- ja pintamaali

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Sandtex V Silikatbinder
Tuotenro 49124
Virisdvy: Viriton

Betonitasoite

Jauhe: Tuotenro 123488
Kovete: Tuotenro 123492
Viérisdvy: Harmaa
Toimittaja: Alcro Féarg

Epolan V Akryl
Tuotenro 37671, 37675, 37683
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB/Master Builders
Kyllastys Saniseal 100
Virisdvy: Viriton
Pohja- ja Timantti 60A
pintamaali Virisdvy: Sopimuksen mukaan
G8
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Maali Sandtex V Silikatbinder
Tuotenro 49124
Virisdvy: Viriton
Toimittaja: BASF / Modern Betong AB
Maali Saniseal 100
GYa
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Tasoite ja Teknopox Fill epoksitasoite
pyoristys Virisdvy: Vaaleanharmaa
Pohja- ja Inerta 165 A, epoksipinnoite
pintamaali Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Maalia ei ole hyvéksytty kdytettdviksi juomavesijéarjestelmissa.
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G9
Toimittaja:

Tasoite ja
pyoristys

Pohja- ja
pintamaali

Teknos Oy / Teknos AB

Teknopox Fill epoksitasoite
Virisdvy: Vaaleanharmaa

Inerta 200, epoksipinnoite
Virisdvy: Vaaleanharmaa

Maali soveltuu kaytettdviksi juomavesijarjestelmissd, mutta kunnan ja viranomaisten

hyvéksyntd puuttuu.

G10a ja G10b
| Toimittaja:

| Kyllastys
| Tasoite ja
pyoristys

| Pohjustus
| Epoksipinnoite

Toimittaja:
Kylléstys
mukaan
Tasoite ja

pyoristys

Pohjustus

Epoksipinnoite

BASF / Modern Betong AB

Mastertop P 686 W, kirkas epoksilakka
Virisdvy: Viriton

Epirex Fill, epoksitasoite
Virisdvy: Vaaleanharmaa

Mastertop P 686 W , kirkas epoksilakka,
Virisdvy: Viriton

Mastertop BC 360 NPP epoksipinnoite
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Sigma Firg AB

8316 Coltura EP Flooring
Virisdvy: Sigma 911 vaaleanharmaa, tai sopimuksen

8316 Coltura EP Flooring Tasoite
Virisdvy: Sigma 911 vaaleanharmaa, tai sopimuksen
mukaan

8316 Coltura EP Flooring
Virisdvy: Sigma 911 vaaleanharmaa, tai sopimuksen
mukaan

8316 Coltura EP Flooring
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
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2.2.2.3

Seindinkdsittelymateriaalit

Kisittely-yhdistelmien tietolehdet, ks. osa 2.3. Kisittelytyypeille V9, V10a, V11 ja
V17 - V41 ei laadita erillisii tietolehtid ellei muuta ole sovittu.

V1,V2,V3
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Tasoite Teknopox Aqua V Fill A
Virisdvy: Vaaleanharmaa
Pohjamaali Teknopox Aqua V Tix A
Virisdvy: Valkoinen
Pintamaali Teknopox Aqua V A
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
V4, V5
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Tasoite Teknofill 5770 A kevyttasoite
Virisdvy: Vaaleanharmaa
Pohja- ja Timantti 60A
pintamaali Virisdvy: Sopimuksen mukaan
V6
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Tasoite Teknofill 5770 A kevyttasoite
Virisdvy: Vaaleanharmaa
Pohjamaali Timantti 60A
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Pintamaali Timantti 60A
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
\i
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Pohjamaali Nordsj6é Binderlack
Tuotenro 49123
Virisdvy: Vaaleansdvyinen
Pintamaali Robust Vitrum

Tuotenro 378XX
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
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Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Pohjamaali Timantti 60A (ohennettu)

Virisdvy: Valkoinen
Pintamaali Timantti 60A

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
\%
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Maali Nordsj6 Binderlack

Tuotenro 49123

Virisdvy: Viriton
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Maali Timantti 60A

Virisdvy: Perusmaali 3, Viriton
Vo
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Tasoite Nordsjo Tasoite Medium

Tuotenro 60124
Liisteri Casco vinyyli- ja kangasliima 3424
Kangas Maalauskangas Nordsjo Hogstruktur
Pohjamaali Stoppgrund

Tuotenro 50920

Virisdvy: Valkoinen
Pintamaali Bindoplast 20

Tuotenro 377xx

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Sigma Firg AB
Tasoite 2025 Dalapro Medium
Liisteri 2210 Bostik 70
Kangas Maalauskangas Sigma Hogstruktur
Pohjamaali 0816 Sigma Renova Isotop
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Virisdvy: Valkoinen

Pintamaali 0830 Sigmatex 20

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Tasoite Teknofill 5770 A kevyttasoite
Liisteri Seinidliima Dalapro
Kangas Teknos 6291 Hogstruktur
Pohjamaali Diamant 3

Virisdavy: Sopimuksen mukaan
Pintamaali Timantti 60A

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Vli0a
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Tasoite Nordsjo Tasoite Medium

Tuotenro 60124
Pohjamaali Stoppgrund

Tuotenro 50920

Virisdvy: Valkoinen
Pintamaali Bindoplast 20

Tuotenro 377xx

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Sigma Firg AB
Tasoite 2025 Dalapro Medium
Pohjamaali 0816 Sigma Renova Isotop

Virisdvy: Valkoinen
Pintamaali 0830 Sigmatex 20

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Tasoite Teknofill 5770 A kevyttasoite
Pohjamaali Diamant 3

Virisdvy: Sopimuksen mukaan




Hyviksytyt maalausjarjestelmat TBY

16(74)

Pintamaali Timantti 60A

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
V10b
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Tasoite Teknofill 5770 A kevyttasoite

Virisdvy: Vaaleanharmaa
Pintamaali Timantti 60A

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Vil
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Tasoite Nordsjo Tasoite Medium

Tuotenro 60124
Pohjamaali Stoppgrund

Tuotenro 50920

Virisdvy: Valkoinen
Pintamaali Bindoplast 20

Tuotenro 377xx

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Sigma Firg AB
Tasoite 2025 Dalapro Medium
Pohjamaali 0816 Sigma Renova Isotop

Virisdvy: Valkoinen
Pintamaali 0830 Sigmatex 20

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Tasoite Teknofill 5770 A kevyttasoite
Pohjamaali Diamant 3

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Pintamaali Timantti 60A

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
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Vi2
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
| Tasoite Teknopox Aqua V Fill A
Virisdvy: Vaaleanharmaa
| Pohjamaali Teknopox Aqua V Tix A
Virisdvy: Valkoinen
| Pintamaali Teknopox Aqua V A
| Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Vi3
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
| Tasoite Teknofill 5770 A kevyttasoite
Virisdvy: Vaaleanharmaa
Pohja- ja Timantti 60A
pintamaali Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Vi4
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Pohjamaali Nordsj6 Binderlack
Tuotenro 49123
Virisdvy: Vaaleansidvyinen
Pintamaali Robust Vétrum
Tuotenro 378XX
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Pohjamaali Timantti 60A (ohennettu)
Virisdvy: Valkoinen
Pintamaali Timantti 60A
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Vi5
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Tasoite Teknofill 5770 A kevyttasoite
Virisdvy: Vaaleanharmaa
Pohjamaali Timantti 60A

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
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Pintamaali Timantti 60A

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Vié6
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Pohjamaali Nordsj6 Binderlack

Tuotenro 49123

Virisdvy: Vaaleansdvyinen
Pintamaali Robust Vatrum

Tuotenro 378XX

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Pohjamaali Timantti 60A

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Pintamaali Timantti 60A

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
V17
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Pohjamaali Stoppgrund

Tuotenro 50920

Virisdvy: Valkoinen
Pintamaali Bindoplast 20

Tuotenro 377xx

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Sigma Firg AB

Pohja- ja pintamaali

Toimittaja:

Pohjamaali

Pintamaali

0830 Sigmatex 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Teknos Oy / Teknos AB

Diamant 3
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Diamant 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
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V18
Toimittaja:

Tasoite

Pohjamaali

Pintamaali

Toimittaja:

Tasoite

Pohja- ja pintamaali

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Nordsj6 Tasoite Medium
Tuotenro 60124

Stoppgrund
Tuotenro 50920
Virisdvy: Valkoinen

Bindoplast 20

Tuotenro 377xx

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Sigma Firg AB

2025 Dalapro Medium

0830 Sigmatex 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Tasoite Silora LF-medium kevytsilote
Pohjamaali Diamant 3

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Pintamaali Diamant 20

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
V19
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Tasoite Nordsj6 Tasoite Medium

Tuotenro 60124
Liisteri Casco vinyyli- ja kangasliima 3424
Kangas Maalauskangas Nordsjo Hogstruktur
Pohjamaali Stoppgrund

Tuotenro 50920

Virisdvy: Valkoinen
Pintamaali Bindoplast 20

Tuotenro 377xx
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
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Toimittaja:
Tasoite
Liisteri
Kangas

Pohjamaali

Pintamaali

Toimittaja:
Tasoite
Liisteri
Kangas

Pohja- ja pintamaali

Sigma Firg AB

2025 Dalapro Medium

2210 Bostik 70

Maalauskangas Sigma Hogstruktur

0816 Sigma Renova Isotop
Virisdvy: Valkoinen

0830 Sigmatex 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Teknos Oy / Teknos AB
Silora LF-medium kevytsilote
Dalapro Ekonomilim

Teknos 6291 Hogstruktur

Diamant 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

V20
Toimittaja:

Tasoite

Liimaus

Liisteri
Kangas

Pohjamaali

Pintamaali

Toimittaja:

Tasoite

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Nordsj6 Tasoite Medium
Tuotenro 60124

Binderlack ja vesi 1:3
Tuotenro 49123

Casco vinyyli- ja kangasliima 3424
Maalauskangas Nordsjo Hogstruktur
Stoppgrund

Tuotenro 50920

Virisdvy: Valkoinen

Bindoplast 20

Tuotenro 377xx

Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Sigma Firg AB

2014 Dala S
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Liimaus
Liisteri
Kangas

Pohja- ja pintamaali

0826 Sigmafix Microdispers grund
2210 Bostik 70
Maalauskangas Sigma Hogstruktur

0830 Sigmatex 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Tasoite Silora LF-medium kevytsilote
Liimaus Diamant 3
Liisteri Casco vinyyli- ja kangasliima 3424 (Ruotsi)
Kangas Maalauskangas Nordsjo Hogstruktur (Ruotsi)
Pohjamaali Diamant 3
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Pintamaali Diamant 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
V30
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Pohjamaali Stoppgrund
Tuotenro 50920
Virisdvy: Valkoinen
Pintamaali Bindoplast 20
Tuotenro 377xx
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Sigma Firg AB

Pohja- ja pintamaali

Toimittaja:

Pohja- ja pintamaali

0830 Sigmatex 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Teknos Oy / Teknos AB

Diamant 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan




Hyviksytyt maalausjarjestelmat TBY 22(74)

V31
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Tasoite Nordsjo Tasoite Medium

Tuotenro 60124
Pohjamaali Stoppgrund

Tuotenro 50920

Virisdvy: Valkoinen
Pintamaali Bindoplast 20

Tuotenro 377xx

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Sigma Firg AB
Tasoite 2025 Dalapro Medium
Pohja- ja pintamaali 0830 Sigmatex 20

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Tasoite Silora LF-medium kevytsilote
Pohja- ja pintamaali Diamant 20

Virisdvy: Sopimuksen mukaan

V32
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Tasoite Nordsj6 Tasoite Medium
Tuotenro 60124
Pohjamaali Stoppgrund
Tuotenro 50920
Virisdvy: Valkoinen
Pintamaali Bindoplast 20
Tuotenro 377xx
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Sigma Firg AB
Tasoite 2025 Dalapro Medium
Pohja- ja pintamaali 0830 Sigmatex 20

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
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Toimittaja:
Tasoite

Pohja- ja pintamaali

Teknos Oy / Teknos AB
Silora LF-medium kevytsilote

Diamant 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

V33
Toimittaja:

Tasoite

Pohjamaali

Pintamaali

Toimittaja:
Tasoite

Pohja- ja pintamaali

Toimittaja:
Tasoite

Pohja- ja pintamaali

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Nordsj6 Tasoite Medium
Tuotenro 60124

Stoppgrund
Tuotenro 50920
Virisdvy: Valkoinen

Bindoplast 20

Tuotenro 377xx

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Sigma Firg AB

2025 Dalapro Medium

0830 Sigmatex 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Teknos Oy / Teknos AB
Silora LF-medium kevytsilote

Diamant 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

V34
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Tasoite Nordsjo Tasoite Medium

Tuotenro 60124
Liimaus Binderlack ja vesi 1:3

Tuotenro 49123
Liisteri Casco vinyyli- ja kangasliima 3424
Kangas Maalauskangas Nordsjo Hogstruktur
Pohjamaali Stoppgrund
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Pintamaali

Toimittaja:
Tasoite
Liimaus
Liisteri
Kangas

Pohja- ja pintamaali

Bindoplast 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Sigma Firg AB

2025 Dalapro Medium

0826 Sigmafix Microdispers grund
2210 Bostik 70

Maalauskangas Sigma Hogstruktur

0830 Sigmatex 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Tasoite Silora LF-medium kevytsilote
Liimaus Diamant 3
Liisteri Dalapro Ekonomilim
Kangas Teknos 6291 Hogstruktur
Pohjamaali Diamant 3

Virisavy: Sopimuksen mukaan
Pintamaali Diamant 20

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
V35
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Tasoite Nordsjo Tasoite Medium

Tuotenro 60124
Liimaus Binderlack ja vesi 1:3

Tuotenro 49123
Liisteri Casco vinyyli- ja kangasliima 3424
Kangas Maalauskangas Nordsjo Hogstruktur
Pohjamaali Stoppgrund

Tuotenro 50920

Virisdvy: Valkoinen
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Pintamaali

Toimittaja:
Tasoite
Liimaus
Liisteri
Kangas

Pohja- ja pintamaali

Bindoplast 20

Tuotenro 377xx

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Sigma Firg AB

2025 Dalapro Medium

0826 Sigmafix Microdispers grund
2210 Bostik 70

Maalauskangas Sigma Hogstruktur

0830 Sigmatex 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Tasoite Silora LF-medium kevytsilote
Liimaus Diamant 3
Liisteri Dalapro Ekonomilim
Kangas Teknos 6291 Hogstruktur
Pohjamaali Diamant 3

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Pintamaali Diamant 20

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
V36
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Tasoite Nordsjo Tasoite Medium

Tuotenro 60124
Liimaus Binderlack ja vesi 1:3

Tuotenro 49123
Liisteri Casco vinyyli- ja kangasliima 3424
Kangas Maalauskangas Nordsjo Hogstruktur
Pohjamaali Stoppgrund

Tuotenro 50920

Virisdvy: Valkoinen
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Pintamaali

Toimittaja:
Tasoite
Liimaus
Liisteri
Kangas

Pohja- ja pintamaali

Bindoplast 20

Tuotenro 377xx

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Sigma Firg AB

2025 Dalapro Medium

0826 Sigmafix Microdispers grund
2210 Bostik 70

Maalauskangas Sigma Hogstruktur

0830 Sigmatex 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Tasoite Silora LF-medium kevytsilote
Liimaus Diamant 3
Liisteri Dalapro Ekonomilim
Kangas Teknos 6291 Hogstruktur
Pohjamaali Diamant 3

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Pintamaali Diamant 20

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
V37
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Pohjamaali Stoppgrund

Tuotenro 50920

Virisdvy: Valkoinen
Pintamaali Bindoplast 20

Tuotenro 377xx
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
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Toimittaja: Sigma Firg AB
Pohja- ja pintamaali 0830 Sigmatex 20

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Pohjamaali Diamant 3

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Pintamaali Diamant 20

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
V38
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Tasoite Nordsjo Tasoite Medium

Tuotenro 60124
Liimaus Binderlack ja vesi 1:3

Tuotenro 49123
Liisteri Casco vinyyli- ja kangasliima 3424
Kangas Maalauskangas Nordsjo Hogstruktur
Pohjamaali Stoppgrund
Pintamaali Bindoplast 20

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Sigma Firg AB
Tasoite 2029 Dalapro Snickerispackel
Liimaus 0826 Sigmafix Microdispers grund
Liisteri 2210 Bostik 70
Kangas Maalauskangas Sigma Hogstruktur

Pohja- ja pintamaali

Toimittaja:
Tasoite

Liimaus

0904 Sigma Acryl Finish 40
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Teknos Oy / Teknos AB
Silora LF-medium kevytsilote

Diamant 3
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Liisteri Dalapro Ekonomilim
Kangas Teknos 6291 Hogstruktur
Pohjamaali Diamant 3

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Pintamaali Diamant 20

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
V39
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Tasoite Nordsjo Tasoite Medium

Tuotenro 60124
Pohjamaali Stoppgrund

Tuotenro 50920

Virisdvy: Valkoinen
Pintamaali Bindoplast 20

Tuotenro 377xx

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Sigma Firg AB
Tasoite 2025 Dalapro Medium

Pohja- ja pintamaali

0830 Sigmatex 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Tasoite Silora LF-medium kevytsilote
Pohjamaali Timantti Stop
Virisdvy: Valkoinen
Pintamaali Diamant 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
V40
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Tasoite Nordsj6 Tasoite Medium

Tuotenro 60124
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Pohjamaali

Pintamaali

Toimittaja:

Tasoite

Pohja- ja pintamaali

Stoppgrund
Tuotenro 50920
Virisdvy: Valkoinen

Bindoplast 20

Tuotenro 377xx

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Sigma Firg AB

2025 Dalapro Medium

0830 Sigmatex 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Tasoite Silora LF medium kevytsilote
Pohjamaali Diamant 3

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Pintamaali Diamant 20

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
V41
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Tasoite Nordsjo Tasoite Medium

Tuotenro 60124
Liimaus Binderlack ja vesi 1:3

Tuotenro 49123
Liisteri Casco vinyyli- ja kangasliima 3424
Kangas Maalauskangas Nordsjo Hogstruktur
Pohjamaali Stoppgrund

Tuotenro 50920

Virisdvy: Valkoinen
Pintamaali Bindoplast 20

Tuotenro 377xx

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Sigma Firg AB
Tasoite 2025 Dalapro Medium
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Liimaus
Liisteri
Kangas

Pohja- ja pintamaali

Toimittaja:
Tasoite
Liimaus
Liisteri
Kangas
Pohjamaali

Pintamaali

0826 Sigmafix Microdispers grund
2210 Bostik 70
Maalauskangas Sigma Hogstruktur

0830 Sigmatex 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Teknos Oy / Teknos AB
Silora LF-medium kevytsilote
Diamant 3

Dalapro Ekonomilim

Teknos 6291 Hogstruktur
Diamant 3

Diamant 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
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2.2.24

Katonkdsittelymateriaalit

Kasittelyjarjestelmien tietolehdet, ks. osa 2.3.

Maalausjédrjestelmille TS5 - T10 ei laadita erillisid tietolehtid, ellei muuta sovita.

T1
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Tasoite Teknopox Aqua V Fill A

Virisdvy: Vaaleanharmaa
Pohjamaali Teknopox Aqua V Tix A

Virisdvy: Valkoinen
Pintamaali Teknopox Aqua V A

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
T2
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Tasoite Teknofill 5770 A kevyttasoite

Virisdvy: Vaaleanharmaa
Pohjamaali Timantti 60A

Virisdvy: Valkoinen
Pintamaali Timantti 60A

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
T3
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Pohjamaali Nordsj6 Binderlack

Tuotenro 49123

Virisdvy: Vaaleansdvyinen
Pintamaali Robust Vétrum

Tuotenro 378XX

Virisdavy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Pohjamaali Timantti 60A (ohennettu)

Virisdvy: Valkoinen
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Pintamaali Timantti 60A

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
T4
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Maali Nordsj6 Binderlack

Tuotenro 49123

Virisdvy: Viriton
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Maali Timantti 60A

Virisdvy: Perusmaali 3 Viriton
TS5
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Osatasoite Nordsjo Ruiskutasoite

Tuotenro 67250

Virisdvy: Valkoinen
Kokotasoite Nordsjo Ruiskutasoite

Tuotenro 67250

Virisdvy: Valkoinen
Raemaali Nordsjo Ruiskutasoite

Tuotenro 67250

Virisdvy: Valkoinen
Toimittaja: Sigma Firg AB
Osatasoite 2025 Dalapro Medium
Kokotasoite 2014 Dalapro S

Virisdvy: Valkoinen
Raemaali 2014 Dalapro S

Virisdvy: Valkoinen
Toimittaja: Teknos OY / Teknos AB
Osatasoite Dalapro S Sprutspackel
Kokotasoite Dalapro S Sprutspackel

Virisdvy: Valkoinen
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Raemaali Dalapro S Sprutspackel
Virisdvy: Valkoinen
T6
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Tasoite Nordsj6 Tasoite Medium

Pohja- ja pintamaali

Toimittaja:
Tasoite

Pohja- ja pintamaali

Toimittaja:
Tasoite

Pohja- ja pintamaali

Tuotenro 60124

Inovatak 2
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Sigma Firg AB
2025 Dalapro Medium

0830 Sigmatex 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Teknos Oy / Teknos AB
Silora LF-Medium kevytsilote

Biora 3 Pohja- ja sisékattomaali
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

T7
Toimittaja:

Pohja- ja pintamaali

Toimittaja:

Pohja- ja pintamaali

Toimittaja:

Pohja- ja pintamaali

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Téackplast 2
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Sigma Firg AB

1810 Sigmacryl 6
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Teknos Oy / Teknos AB

Biora 3 Pohja- ja sisdkattomaali
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

T8
Toimittaja:

Pohjamaali

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Stoppgrund
Tuotenro 50920
Virisdvy: Valkoinen

Painos 2
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| Pintamaali
Toimittaja:
Pohja- ja pintamaali

Toimittaja:

Pohja- ja pintamaali

Inovatak 2
Tuotenro 51107
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Sigma Firg AB

1810 Sigmacryl 6
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Teknos Oy / Teknos AB

Biora 3 Pohja- ja sisdkattomaali
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

T10
Toimittaja:

Tasoite

Pohjamaali

Pintamaali

Toimittaja:

Tasoite

Pohja- ja pintamaali

Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Pohjamaali Timantti Stop
Virisdvy: Valkoinen
| Pintamaali Biora 3 Pohja- ja sisdkattomaali
Virisavy: Sopimuksen mukaan
2.2.2.5 Betonipintojen esikdsittely suihkupuhalluksella, konetyyppi ja
suihkupuhallusaine

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Nordsjo Tasoite Medium
Tuotenro 60124

Stoppgrund
Tuotenro 50920
Virisdvy: Valkoinen

Inovatak 2

Tuotenro 51107

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Sigma Firg AB

2025 Dalapro Medium

0830 Sigmatex 20
Virisdvy: Sopimuksen mukaan

Betonilattian suihkupuhallus suoritetaan tyypin Autoblast AB-9

suihkupuhalluskoneella niin, ettd heikot pintakalvot poistetaan ja saavutetaan

Painos 2
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vahvistettua vertailupintaa vastaava karheus. Puhallusainetta S.230 (Steel Shot),
ASIKOS Strahlmittel GmbH tai vastaavaa on kaytettava. Seinissa, perustuksissa,
pilareissa jne. sallitaan noin 10 cm levedn alueen koneellinen hionta edelld mainitulla
tavalla, ks. TBY luku 3.3.6.1.

2.3  Kasittely-yhdistelmien tietolehdet
2.3.1 Akzo

23.11 Lattia

Painos 2



Treatments according to TBY paragraph 3.3

Painting before erection:

Rubbing down

Carefully ejector vacuum clean the surface to remove all loose concrete,
grit, rubbish and dust from around the prepared area.

1 coat of diluted unpigmented potassium silicate (water glass) impregnation liquid,

applied by roller.

Treatment: G7c¢

Surface: Concrete floor
Hus AMA 98 16-544 10

Painting after erection or during maintenance:

High-pressure washing and rinsing as described

In Section 4.5.

Filling of any erection damage, using cement filler.
Rubbing down of filled surfaces (use power sander

if necessary).

Ejector vacuum cleaning (if surfaces have been rubbed
down).

2 coats of acrylatelatex paint, applied by roller, to produce
a 60 pum thick dry film per layer.

TECHNICAL DATA

1:st coat

Product name:
Product type:

Product number:

Colour:

Gloss:

Volume Solid:

Mix Ratio

Coverage:

Method of application:
Potlife:

Spray-nozzel:
Solvents:

Drying time at 23°C and
50 % RH:

Through dry:
Overcoating Intervall:

Fully cured:

Application conditions:
Min. Object temp:
Max. Relative Humidity:

Flammability:

Sandtex V Silikatbhinder

Potassium silicate (water glass)

49124

unpigmented
Matt

16%

4 m? lit

Roller, Brush

Water max. 20%

2 hours

24 hours

+8°C
85%

Non flammable

2:nd coat 3:rd coat

Epolan V Akryl Epolan V Akryl
Acrylatelatex paint Acrylatelatex paint
37671, 37675, 37683 37671, 37675, 37683
As agreed As agreed

Gloss Gloss

35% 35%

6 m¥ lit 6 m¥ lit

Roller, Brush Roller, Brush
Water max. 20%

2 hours 2 hours

2 hours 2 hours

+5°C +5°C

85% 85%

Non flammable Non flammable

Safety Data: www.nordsjd.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATINGS AB

205 17 MALMO

Tel. 040-35 50 00, + 46 40 35 50 00

2008-09-20



Treatments according to TBY paragraph 3.3

Painting prior to erection or during maintenance:

Remove surface dust.

1 coat of unpigmented potassium silicate ( water-glass )

impregnation liquid.

Treatment: G 8

Surface: Concrete floor
Hus AMA 98 16-5 00 08

TECHNICAL DATA 1:st coat 2:nd coat 3:rd coat
Product name: Sandtex V Silikatbinder
Product type: Potassium silicate
Product number: 49124

Colour: Colourless

Gloss: Matt

Volume Solid: 16 %

Mix Ratio

Coverage: abt. 4 m2/ lit.

Method of application: Brush, roller

Potlife:

Spray-nozzel:

Solvents: Water max 20 %
Dryingtime at 23°C and

50 % RH:

Through dry: 2 hours

Overcoating Intervall: 24 hours

Fully cured:

Application conditions:

Min. Object temp: +8°C

Max. Relative Humidity: 85 %

Flammability: Non flammable

Safety Data: www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATINGS AB

205 17 MALMO 2008-09-29

Tel. 040-35 50 00, + 46 40 35 50 00
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2.3.1.2 Seind
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Treatments according to TBY paragraph 3.3

Painting before erection:

Dusting.

1 coat of diluted (2 parts of primer and 1 part of water) latex primer,

white or near white (12 impulses An-paste/lit).

1 coat of latex paint, sprayed to provide full coverage, or 2 rolled coats, to produce

Treatment: V7

Surface: Concrete against slip, panel or board form
Hus AMA 98 16-0 00 36, 26-0 00 36, 36-0 00 36

Painting after erection or during maintenance:

Determine the appropriate painting required on a room by
room basis, depending on the amount of damage, in order
to produce a finished surface equivalent to that of the
reference surface.

a minimum dry film thickness of 150 um and maximum thickness of 300 pm.

TECHNICAL DATA 1:st coat 2:nd coat 3:rd coat
Product name: Binderlack Robust Vatrum Robust Vatrum
Product type: Latex primer Latex paint Latex paint
Product number: 49123 378XX 378XX
Colour: White (12 impulses An-paste/lit) | As agreed As agreed
Gloss: Gloss Semi gloss Semi gloss
VVolume Solid: 29 % 38% 38%

Mix Ratio

Coverage: abt. 8 m? lit abt. 4 m? lit abt. 4 m¥ lit
Method of application: Spray, Roller Spray, Roller Spray, Roller
Potlife:

Spray-nozzel: 0,018”- 0,021” 0,018”- 0,021” 0,018”-0,021”
Solvents: Water 30%

Dryingtime at 23°C and

50 % RH:

Through dry: 2 hours 2 hours 2 hours
Overcoating Intervall: 2 hours 2 hours 2 hours

Fully cured:

Application conditions:

Min. Object temp: +5°C +5°C +5°C

Max. Relative Humidity: 85% 85% 85%
Flammability: Non flammable Non flammable Non flammable
2008-09-29

Safety Data: www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATINGS AB

205 17 MALMO

Tel. 040-35 50 00, + 46 40 35 50 00




Treatments according to TBY paragraph 3.3

Painting before erection:

Dusting.

1 coat of diluted ( 1 part of primer and 1 part of water) penetrating

latex primer.

Treatment: V 8

Surface: Concrete against slip, panel or board form
Hus AMA 98 16-0 00 08, 26-0 00 08, 36-0 00 08

Painting after erection or during maintenance:
Touch up any patches, filled holes or other concrete

correction works etc. in accordance with “ Painting before
erection’.

TECHNICAL DATA

1:st coat

2:nd coat

3:rd coat

Product name:
Product type:

Product number:

Colour:

Gloss:

Volume Solid:

Mix Ratio

Coverage:

Method of application:
Potlife:

Spray-nozzel:
Solvents:

Dryingtime at 23°C and
50 % RH:

Fully cured:
Overcoating Intervall:
Through dry:

Application conditions:
Min. Object temp:

Max. Relative Humidity:

Flammability:

Binderlack
Latex primer

49123

Clear
Gloss

29 %

abt.8 m¥ lit

Spray, Roller

0,018”-0,021”

Water

2 hours

2 hours

+5°C
85%

Non flammable

2008-09-29

Safety Data: www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATINGS AB

205 17 MALMO

Tel. 040-35 50 00, + 46 40 35 50 00



Treatment: V 14

Surface: Lightweight concrete thin-joint blocks
Hus AMA 98 26-00045

Treatments according to TBY paragraph 3.3

Painting:
1 spray or roller application of diluted acrylic copolymer

latex primer, or of acrylate latex paint, white or near white (12 impulses An-

paste/lit).

1 coat of acrylate latex paint, either sprayed to provide full coverage or applied by

2 applications of rolling.

TECHNICAL DATA 1:st coat 2:nd coat 3:rd coat
Product name: Binderlack Robust Vatrum Robust Vatrum
Product type: Latex primer Latex paint Latex paint
Product number: 49123 378XX 378XX
Colour: White (12 impulses An-paste/lit) | As agreed As agreed
Gloss: Gloss Semi gloss Semi gloss
Volume Solid: 29 % 38% 38%

Mix Ratio

Coverage: abt. 8 m? lit abt. 6 m? lit abt. 6 m¥ lit
Method of application: Spray, Roller Spray, Roller Spray, Roller
Potlife:

Spray-nozzel: 0,018”- 0,021” 0,018”- 0,021” 0,018”-0,021”
Solvents: Water 30%

Dryingtime at 23°C and

50 % RH:

Through dry: 2 hours 2 hours 2 hours
Overcoating Intervall: 2 hours 2 hours 2 hours

Fully cured:

Application conditions:

Min. Object temp: +5°C +5°C +5°C

Max. Relative Humidity: 85% 85% 85%
Flammability: Non flammable Non flammable Non flammable
2008-09-29

Safety Data: www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATINGS AB

205 17 MALMO

Tel. 040-35 50 00, + 46 40 35 50 00




Treatment: V 16

Surface: Lightweight concrete prefabricated elements
Hus AMA 98 26-0 00 45

Treatments according to TBY paragraph 3.3

Painting:

1 spray or roller application of diluted acrylic copolymer
latex primer, or of acrylate latex paint, white or near-white.
1 coat of acrylate latex paint, either sprayed to provide full

coverage or applied by 2 applications of rolling.

TECHNICAL DATA 1:st coat 2:nd coat 3:rd coat
Product name: Binderlack Robust Vatrum Robust Vatrum
Product type: Latex primer Latex paint Latex paint
Product number: 49123 378XX 378XX
Colour: White (12 impulses An-paste/lit) | As agreed As agreed
Gloss: Gloss Semi gloss Semi gloss
Volume Solid: 29 % 38% 38%

Mix Ratio

Coverage: abt. 8 m? lit abt. 6 m? lit abt. 6 m¥ lit
Method of application: Spray, Roller Spray, Roller Spray, Roller
Potlife:

Spray-nozzel: 0,018”- 0,021” 0,018”- 0,021” 0,018”-0,021”
Solvents: Water 30%

Dryingtime at 23°C and

50 % RH:

Through dry: 2 hours 2 hours 2 hours
Overcoating Intervall: 2 hours 2 hours 2 hours

Fully cured:

Application conditions:

Min. Object temp: +5°C +5°C +5°C

Max. Relative Humidity: 85% 85% 85%
Flammability: Non flammable Non flammable Non flammable
2008-09-29

Safety Data: www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATINGS AB

205 17 MALMO

Tel. 040-35 50 00, + 46 40 35 50 00
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2.3.1.3 Katto
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Treatments according to TBY paragraph 3.3

Painting before erection:

1 application of diluted (2 parts of primer and 1 part of water)latex primer ,
white or near white (12 impulses An-paste/lit), by spraying or rolling.

1 coat of latex paint, sprayed to provide full coverage, or

2 rolled coats, to produce a minimum dry film thickness

Treatment: T 3

Surface: Concrete against panel form
Hus AMA 98 26-0 00 35

Painting after erection or during maintenance:

Determine the appropriate painting required on a room by
room basis, depending on the amount of damage, in order
to produce a finished surface equivalent to that of the
reference surface.

of 150 um and maximum thickness of 300 pm.

TECHNICAL DATA 1:st coat 2:nd coat 3:rd coat
Product name: Binderlack Robust Vatrum Robust Vatrum
Product type: Latex primer Latex paint Latex paint
Product number: 49123 378XX 378XX
Colour: White (12 impulses An-paste/lit) | As agreed As agreed
Gloss: Gloss Semi gloss Semi gloss
Volume Solid: 29% 38% 38%
Mix Ratio
Coverage: abt. 8 m? lit abt. 4 m? lit abt. 4 m¥ lit
Method of application: Spray,Roller Spray, Roller Spray,Roller
Potlife:
Spray-nozzel: 0,018”-0,021” 0,018”-0,021” 0,018”- 0,021”
Solvents: Water abt. 30%
Dryingtime at 23°C and
50 % RH:
Through dry: 2 hours 2 hours 2 hours
Overcoating Intervall: 2 hours 2 hours

2 hours
Fully cured:
Application conditions:
Min. Object temp: +5°C +5°C +5°C
Max. Relative Humidity: 85% 85% 85%
Flammability: Non flammable Non flammable Non flammable
2008-09-29

Safety Data: www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATINGS AB

205 17 MALMO

Tel. 040-35 50 00, + 46 40 35 50 00




Treatments according to TBY paragraph 3.3

Painting before erection:

1 application of penetrating latex primer,

by spraying or rolling.
Diluted 1:1

Treatment: T 4

Surface: Concrete against panel form.
Hus AMA 98 26-0 00 08

Painting after erection or during maintenance:
Touch up any patches, filled holes or other concrete

correction works etc. in accordance with “ Painting before
erection

TECHNICAL DATA

1:st coat

2:nd coat

3:rd coat

Product name:
Product type:

Product number:

Colour:

Gloss:

Volume Solid:

Mix Ratio

Coverage:

Method of application:
Potlife:

Spray-nozzel:
Solvents:

Dryingtime at 23°C and
50 % RH:

Through dry:
Overcoating Intervall:

Fully cured:

Application conditions:
Min. Object temp:

Max. Relative Humidity:

Flammability:

Binderlack
Latex primer

49123

Clear
Gloss

29%

abt.8 m% lit

Spray,Roller

0,018”-0,021”

Water

2 hours

2 hours

+5°C
85%

Non flammable

2008-09-29

Safety Data: www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATINGS AB

205 17 MALMO

Tel. 040-35 50 00, + 46 40 35 50 00
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2.3.2 BASF

2.3.2.1 Lattia
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Revision

15.10.2008

PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION:

* vacuum blast-cleaning or scarifying according to paragraph 3.3.6.1
* careful vacuum cleaning
* removal of blasting material with magnet

Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3

PRETREATMENT AFTER INSTALLATION

OR BY MAINTENANCE:

* wash and rinse with compressed-air machine according to

paragraph 4.5

* light mechanical grinding. Grinding paper no. 60.

* careful vacuum cleaning

* preparing of the damages with a solventfree epoxy stopper
* light mechanical grinding and careful vacuum cleaning.

TYPE OF TREATMENT

Gl

MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxy varnish

EPIREX FILLepoxy stopper

MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A composition) epoxy composition 4 mm®
MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A coating) epoxy coating 0.5 mm ( 500 pm )

After installation or by maintenance

TECHNICAL DATA

IMPREGNATING

STOPPING UP/ROUNDINGS ?

PRIMING

COATING | (4 mm ) ¥

COATING Il (0.5 mm )

PRODUCT NAME
DATA SHEET no.

PAINT TYPE

COLOUR
GLOSS (SS184184)
POT LIFE, 23°C, 50%RH

VOLUME SOLIDS / %
MIXING RATIO

SPREADING RATE

DRYING TIME, 23°C, 50%RH

dust free
withstands light traffic
overcoating, min.
overcoating, max.
tack free
through dry
THINNER
APPLICATION METHOD

APPLICATION

CONDITIONS
temperature
air humidity

MASTERTOP P 686 W
epoxy varnish

2-pack water-borne
epoxy varnish

clear
gloss

1h

41

base 3 parts by volume
hardener 1 part by volume

1. coat 4-6 m?/|
2. coat 7-9 m?/l

after 6 h

after 24 h

after 6 h
after 5-7 d

water ( max 40 %)
roller, brush

min. +15°C
max. 80 % RH

INSTALLATION

EPIREX FILL
epoxy stopper

2-pack solvent-free
epoxy stopper

light grey

30-60 min (on the floor)
20-40 min (in the vessel)

100
base 1 parts by volume
hardener 1 part by volume

2 Roundings: 1 vol.part stopper+
1 vol.part sand 0,1-0,6 mm

after 6 h
after 16 h
after 6 h
after 1 d

after 7.d
must not be thinned
steel putty knife

min. +15°C
max. 80 % RH

MASTERTOP P 686 W
epoxy varnish

2-pack water-borne
epoxy varnish

clear
gloss

1h

41

base 3 parts by volume
hardener 1 part by volume

1. coat 4-6 m?/|
2. coat 7-9 m?/l

after 6 h
after 24 h
after 6 h
after 5-7 d

water ( max 40 %)
roller, brush

min. +15°C
max. 80 % RH

MASTERTOP BC 360 NPP
epoxy composition

2-pack solvent-free
epoxy composition

as agreed
gloss
%-1 h (on the floor)
15-20 min (in the vessel)
100
base 10 parts by volume
hardener 3 parts by volume

10 | natural sand 0.1-0.6 mm
5 | natural sand 1-2 mm

after 6 h

after 6 h
after 1 d
after 16 h
after 7.d

must not be thinned

adjustable spatula, spike roller

min. +15 °C
max. 80 % RH

MASTERTOP BC 360 NPP
epoxy coating

2-pack solvent-free
epoxy coating

as agreed
gloss

%-1h (‘on the floor)
15-20 min ( in the vessel)

100

base 10 parts by volume
hardener 3 parts by volume

after 6 h

after 6 h
after 1 d
after 16 h
after 7.d

must not be thinned
dentated spatula, mohair roller

min. +15 °C
max. 80 % RH

Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASE OY

PO Box 94
11101 Riihimaki
FINLAND

Tel.
Fax. +358 10 8302050

+358 10 8302000

Y needed for 1 m? of ready
composition:

2.6 | MASTERTOP BC 360 NPP epoxy
coating and 3.0 kg natural sand 0.1-0.6 mm
and 1.5 kg natural sand 1-2 mm




Revision 15-10-2008 Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3

PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION: PRETREATMENT AFTER INSTALLATION
OR BY MAINTENANCE:

* vacuum blast-cleaning or scarifying according to paragraph 3.3.6.1 * wash and rinse with compressed-air machine according to

TYPE OF TREATMENT G2

MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxy varnish
EPRIEX FILL epoxy stopper
MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A composition) epoxy composition 4 mm?

* careful vacuum cleaning

* removal of blasting material with magnet

paragraph 4.5

* light mechanical grinding. Grinding paper no. 60.

* careful vacuum cleaning

* preparing of the damages with a solventfree epoxy stopper
* light mechanical grinding and careful vacuum cleaning.

MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A coating) epoxy coating 0,5 mm ( 500 pm )

After installation or by maintenance

TECHNICAL DATA

IMPREGNATING

STOPPING UP/ROUNDINGS ?

COATING | (4 mm ) ¥

STOPPING UP

COATING Il (0.5 mm )

PRODUCT NAME
DATA SHEET no.

PAINT TYPE

COLOUR
GLOSS (SS184184)
POT LIFE, 23°C, 50%RH

VOLUME SOLIDS / %
MIXING RATIO

SPREADING RATE

DRYING TIME, 23°C, 50%RH

dust free

withstands light traffic
overcoating, min.
overcoating, max.

tack free
through dry

THINNER

APPLICATION METHOD

APPLICATION

CONDITIONS
temperature
air humidity

MASTERTOP P 686 W
epoxy varnish

2-pack water-borne
epoxy varnish

clear
gloss
1h

41

base 3 parts by volume
hardener 1 part by volume

1. coat 4-6 m?/l
2. coat 7-9 m2/|

after 6 h
after 24 h

after 6 h
after 5-7 d

water ( max 40 % )
roller, brush

min. +15°C
max. 80 % RH

EPIREX FILL
epoxy stopper

2-pack solvent-free
epoxy stopper
light grey

30-60 min (on the floor)
20-40 min ( in the vessel)

100
base 1 parts by volume
hardener 1 part by volume

4 Roundings: 1 vol.part stopper+
1 vol.part sand 0,1-0,6 mm

after 6 h
after 16 h
after 6 h
after1d

after 7.d
must not be thinned
steel putty knife

min. +15°C
max. 80 % RH

MASTERTOP BC 360 NPP
epoxy composition

2-pack solvent-free
epoxy composition

as agreed
gloss

-1 h (on the floor)
15-20 min (in the vessel)

100

base 10 parts by volume
hardener 3 parts by volume
10 | natural sand 0.1-0.6 mm
5 | natural sand 1-2 mm

after 6 h

after 6 h
after 1 d

after 16 h
after 7.d

must not be thinned

adjustable spatula, spike roller

min. +15 °C
max. 80 % RH

INSTALLATION

EPIREX FILL
epoxy stopper

2-pack solvent-free
epoxy stopper
light grey

30-60 min (on the floor)
20-40 min ( in the vessel)

100

base 2 parts by volume
hardener 1 part by volume

MASTERTOP BC 360 NPP
epoxy coating

2-pack solvent-free
epoxy coating

as agreed
gloss

%-1 h (‘on the floor)
15-20 min ( in the vessel)

100

base 10 parts by volume
hardener 3 parts by volume

after 6 h after 6 h
after 16 h -
after 6 h after 6 h
after1d after 1d
- after 16 h
after 7.d after 7.d

must not be thinned
steel putty knife

min. +15°C
max. 80 % RH

must not be thinned
dentated spatula, mohair roller

min. +15 °C
max. 80 % RH

Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASE OY

PO Box 94

11101 Riihiméki Tel. +358 10 8302000
FINLAND Fax. +358 10 8302050

Y needed for 1 m2 of ready
composition:

2.6 | MASTERTOP BC 360 NPP epoxy coating
and 3.0 kg natural sand 0.1-0.6 mm and
1.5 kg natural sand 1-2 mm




Revision

15.10.2008

PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION:

* vacuum blast-cleaning or scarifying according to paragraph 3.3.6.1
* removal of blasting material with magnet
* careful vacuum cleaning

Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3

PRETREATMENT AFTER INSTALLATION

OR BY MAINTENANCE:

* wash and rinse with compressed-air machine according to
paragraph 4.5

* light mechanical grinding. Grinding paper no. 60.

* careful vacuum cleaning

* preparing of the damages with a solventfree epoxy stopper

* light mechanical grinding and careful vacuum cleaning.

TYPE OF TREATMENT

G3

MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxy varnish

EPIREX FILL epoxy stopper

MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A massa) epoxy composition 2 mm?
MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A coating) epoxy coating 0.5 mm ( 500 um)

After installation or by maintenance

TECHNICAL DATA

IMPREGNATING

STOPPING UP/ROUNDINGS ? PRIMING

COATING | (2mm ) ¥

COATING Il (0.5 mm )

PRODUCT NAME

DATA SHEET no.
PAINT TYPE

COLOUR
GLOSS (S5184184)
POT LIFE, 23°C, 50%RH

VOLUME SOLIDS / %
MIXING RATIO

SPREADING RATE

DRYING TIME, 23°C, 50%RH
dust free
withstands light traffic
overcoating, min.
overcoating, max.
tack free
through dry

THINNER
APPLICATION METHOD

APPLICATION

CONDITIONS
temperature
air humidity

MASTERTOP P 686 W
epoxy varnish

2-pack water-borne
epoxy varnish

clear
gloss
1h

41

base 3 parts by volume
hardener 1 part by volume

1. coat 4-6 m?/l
2. coat 7-9 m?/|

after 6 h

after 24 h
after 6 h
after 5-7 d

water (max 40 %)

roller, brush

min. +15°C

max. 80 % RH

INSTALLATION

EPIREX FILL
epoxy stopper

MASTERTOP P 686 W
epoxy varnish

2-pack solvent-free
epoxy stopper

2-pack water-borne
epoxy varnish

light grey clear
- gloss
30-60 min (on the floor) 1h
20-40 min (in the vessel)
100 41

base 1 parts by volume
hardener 1 part by volume
4 Roundings: 1 vol.part stopper+
1 vol.part sand 0,1-0,6 mm

base 3 parts by volume
hardener 1 part by volume

1. coat 4-6 m?/l
2. coat 7-9 m?/|

after 6 h -
after 16 h -
after 6 h after 6 h
after1d after 24 h
- after 6 h
after 7.d after 5-7 d
must not be thinned water ( max 40 % )
steel putty knife roller, brush
min. +15°C min. +15°C

max. 80 % RH max. 80 % RH

MASTERTOP BC 360 NPP
epoxy composition

2-pack solvent-free
epoxy composition

as agreed
gloss

-1 h (on the floor)
15-20 min (in the vessel)

100

base 10 parts by volume
hardener 3 parts by volume
10 | natural sand 0.1-0.6 mm

after 6 h

after 6 h
after1d
after 16 h
after 7.d

must not be thinned

adjustable spatula, spike roller

min. +15 °C
max. 80 % RH

MASTERTOP BC 360 NPP
epoxy coating

2-pack solvent-free
epoxy coating

as agreed
gloss

%-1 h (‘on the floor)
15-20 min ( in the vessel)

100

base 10 parts by volume
hardener 3 parts by volume

after 6 h

after 6 h
after1d
after 16 h
after 7d

must not be thinned

dentated spatula, mohair roller

min. +15 °C
max. 80 % RH

Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASF OY

PO Box 94
11101 Riihiméki
FINLAND

. +358 10 8302000

Fax. +358 10 8302050

Y needed for 1 m2 of ready
composition:

2.6 | MASTERTOP BC 360 NPP epoxy coating
and 3.0 kg natural sand 0.1-0.6 mm




Revision

15-10-2008

PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION:

* vacuum blast-cleaning or scarifying according to paragraph 3.3.6.:

* careful vacuum cleaning

* removal of blasting material with magnet

Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3

PRETREATMENT AFTER INSTALLATION

OR BY MAINTENANCE:

* wash and rinse with compressed-air machine according to

paragraph 4.5

* light mechanical grinding. Grinding paper no. 60.

* careful vacuum cleaning

* preparing of the damages with a solventfree epoxy stopper
* light mechanical grinding and careful vacuum cleaning.

TYPE OF TREATMENT G4

MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxy varnish

EPIREX FILL epoxy stopper

MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A composition) epoxy composition 2 mm?¥
MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A coating) epoxy coating 0.5 mm ( 500 pm)

After installation or by maintenance

TECHNICAL DATA

IMPREGNATING

STOPPING UP/ROUNDINGS ?

COATING | (2 mm ) ?

STOPPING UP COATING I (0.5 mm )

PRODUCT NAME

DATA SHEET no.
PAINT TYPE

COLOUR
GLOSS (SS184184)
POT LIFE, 23°C, 50%RH

VOLUME SOLIDS / %
MIXING RATIO

SPREADING RATE

dust free

withstands light traffic
overcoating, min.
overcoating, max.
tack free

through dry

THINNER

APPLICATION

CONDITIONS
temperature
air humidity

DRYING TIME, 23°C, 50%RH

APPLICATION METHOD

MASTERTOP P 686 W
epoxy varnish

2-pack water-borne
epoxy varnish

clear
gloss
1h

41

base 3 parts by volume
hardener 1 part by volume

1. coat 4-6 m?/l
2. coat 7-9 m?/l

after 6 h
after 24 h
after 6 h
after 5-7.d
water ( max 40 % )

roller, brush

min. +15°C
max. 80 % RH

EPIREX FILL
epoxy stopper

2-pack solvent-free
epoxy stopper
light grey

30-60 min (on the floor)
20-40 min ( in the vessel)

100

base 1 parts by volume
hardener 1 part by volume
2 Roundings: 1 vol.part stopper+
1 vol.part sand 0,1-0,6 mm

after 6 h
after 16 h
after 6 h
after 1 d

after 7.d
must not be thinned
steel putty knife

min. +15°C
max. 80 % RH

MASTERTOP BC 360 NPP
epoxy composition

2-pack solvent-free
epoxy composition

as agreed
gloss

%-1 h (on the floor)
15-20 min (in the vessel)

100

base 10 parts by volume
hardener 3 parts by volume
10 | natural sand 0.1-0.6 mm

after 6 h

after 6 h
after 1 d
after 16 h
after 7.d
must not be thinned

adjustable spatula, spike roller

min. +15 °C
max. 80 % RH

INSTALLATION

MASTERTOP BC 360 NPP
epoxy coating

EPIREX FILL
epoxy stopper

2-pack solvent-free
epoxy coating

2-pack solvent-free
epoxy stopper

light grey
- gloss

as agreed

%-1 h (‘on the floor)
15-20 min ( in the vessel)

30-60 min (on the floor)
20-40 min ( in the vessel)

100 100

base 10 parts by volume
hardener 3 parts by volume

base 2 parts by volume
hardener 1 part by volume

after 6 h after 6 h
after 16 h -
after 6 h after 6 h
after 1 d after 1 d
- after 16 h
after 7.d after 7.d

must not be thinned must not be thinned

steel putty knife dentated spatula, mohair roller

min. +15 °C
max. 80 % RH

min. +15°C
max. 80 % RH

Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASFE OY

PO Box 94
11101 Riihimaki
FINLAND

Tel. +358 10 8302000
Fax. +358 10 8302050

Y needed for 1 m2 of ready
composition:

2.6 | MASTERTOP BC 360 NPP epoxy coating
and 3.0 kg natural sand 0.1-0.6 mm




Revision 15-10-2008

PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION:

* grinding
* careful vacuum cleaning

PRETREATMENT AFTER INSTALLATION:

* vacuum blast-cleaning or scarifying according to paragraph 3.3.6.1

* careful vacuum cleaning

* removal of blast-cleaning material with magnet

Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3

PRETREATMENT BY MAINTENANCE:

* wash and rinse with compressed-air machine according to

paragraph 4.5

* light mechanical grinding. Grinding paper no. 60.

* careful vacuum cleaning

* preparing of the damages with a solventfree epoxy stopper
* light mechanical grinding and careful vacuum cleaning.

TYPE OF TREATMENT

Gba

MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxy varnish

EPRIEX FILL epoxy stopper

MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A composition) epoxy composition 2 mm n

COLOUR CHIPS as agreed

MASTERTOP TC 460 NPP (EPIREX 160 A varnish) epoxy varnish 0.5 mm ( 500 pm )

By new coating or by maintenance

TECHNICAL DATA

IMPREGNATING

STOPPING UP/ROUNDINGS ?

PRIMING

COATING I (2mm ) ¥

COATING Il (0.5 mm )

PRODUCT NAME

DATA SHEET no.
PAINT TYPE

COLOUR
GLOSS (SS 18 41 84)
POT LIFE, 23°C, 50%RH

VOLUME SOLIDS / %
MIXING RATIO

SPREADING RATE

DRYING TIME, 23°C, 50%RH

MASTERTOP P 686 W

epoxy varnish

2-pack water-borne
epoxy varnish

clear
glossy
1h

41

base 3 parts by volume
hardener 1 part by volume

1. coat 4-6 m?/I
2. coat 7-9 m?/l

INSTALLATION

EPIREX FILL
epoxy stopper

2-pack solvent-free
epoxy stopper

light grey

30-60 min (on the floor )
20-40 min (in the vessel)

100

base 1 parts by volume
hardener 1 part by volume
“ Roundings: 1 vol.part stopper+
1 vol.part sand 0,1-0,6 mm

MASTERTOP P 686 W

epoxy varnish

2-pack water-borne

epoxy varnish
clear
glossy
1h

41

base 3 parts by volume
hardener 1 part by volume

1. coat 4-6 m?/|
2. coat 7-9 m?/I

MASTERTOP BC 360 NPP
epoxy composition

2-pack solvent-free
epoxy composition

as agreed
glossy

-1 h (‘on the floor)
15-20 min (in the vessel )

100

base 10 parts by volume
hardener 3 parts by volume
10 | natural sand 0.1-0.6 mm

COLOUR CHIPS as agreed

MASTERTOP TC 460 NPP
epoxy varnish

2-pack solvent-free
epoxy varnish

as agreed
clear

%-1 h (‘on the floor)
15-20 min ( in the vessel )

100

base 10 parts by volume
hardener 3 parts by volume

dust free - after 6 h - after 6 h after 6 h
withstands light traffic - after 16 h - - -
overcoating, min. after 6 h after 6 h after 6 h after 6 h after 6 h
overcoating, max. after 24 h after 1d after 24 h after 1d after 1d
tack free after 6 h - after 6 h after 16 h after 16 h
through dry after 5-7 d after 7.d after 5-7 d after 7.d after 7.d
THINNER water ( max 40 % ) must not be thinned water ( max 40 %) must not be thinned must not be thinned
APPLICATION METHOD roller, brush steel putty knife roller, brush adjustable spatula, spike roller roller, brush
APPLICATION
CONDITIONS
temperature min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15 °C min. +15 °C
air humidity max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH
Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi
BASF OY Yneeded for 1 m? ready 2.6 | MASTERTOP BC 360 NPP epoxy coating and
PO Box 94 composition: 3.0 kg natural sand 0.1-0.6 mm

11101 Riihiméki
FINLAND

Tel. +358 10 8302000
Fax. +358 10 8302050




Revision 15.10.2008

PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION:
* grinding
* careful vacuum cleaning

PRETREATMENT AFTER INSTALLATION:

* vacuum blast-cleaning or scarifying according to paragraph 3.3.6.1
* careful vacuum cleaning

* removal of blast-cleaning material with magnet

Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3

PRETREATMENT BY MAINTENANCE:

* wash and rinse with compressed-air machine according to
paragraph 4.5

* light mechanical grinding. Grinding paper no. 60.

* careful vacuum cleaning

* preparing of the damages with a solventfree epoxy stopper

* light mechanical grinding and careful vacuum cleaning.

TYPE OF TREATMENT

5b

MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxy varnish
EPIREX FILL epoxy stopper
MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A composition) epoxy composition 2 mm®»
ANTI-SKID AGENT ( colour as agreed ) ?

MASTERTOP TC 460 NPP (EPIREX 160 A varnish) epoxy varnish 0.5 mm ( 500 pm)

By new coating or by maintenance

By maintenance COATING | (1 mm)

TECHNICAL DATA IMPREGNATING STOPPING UP/ROUNDINGS ¥ PRIMING COATING | (2 mm )1) COATING Il (0.5 mm)
PRODUCT NAME MASTERTOP P 686 W EPIREX FILL MASTERTOP P 686 W MASTERTOP BC 360 NPP MASTERTOP TC 460 NPP
epoxy varnish epoxy stopper epoxy varnish epoxy composition varnish
DATA SHEET no.
PAINT TYPE 2-pack water-borne 2-pack solvent-free 2-pack water-borne 2-pack solvent-free = 2-pack solvent-free
epoxy varnish epoxy stopper epoxy varnish epoxy composition = epoxy varnish
COLOUR clear light grey clear as agreed E as agreed
GLOSS (SS184184) gloss - gloss gloss ; clear
POT LIFE, 23°C, 50%RH 1h 30-60 min (on the floor ) 1h -1 h (on the floor ) i -1 h (‘on the floor )
20-40 min (in the vessel ) 15-20 min (in the vessel) E 15-20 min ( in the vessel )
VOLUME SOLIDS / % 41 100 41 100 E 100
o
MIXING RATIO base 3 parts by volume % base 1 parts by volume base 3 parts by volume base 10 parts by volume o base 10 parts by volume
hardener 1 part by volume 5 hardener 1 part by volume hardener 1 part by volume hardener 3 parts by volume ‘,: hardener 3 parts by volume
= 3 Roundings: 1 vol.part stopper+ 10 I natural sand 0.1-0.6 mm E
|<£ 1 vol.part sand 0,1-0,6 mm g
SPREADING RATE 1. coat 4-6 m?/| () 1. coat 4-6 m?/| o
2. coat 7-9 m?/| = 2. coat 7-9 m?/| %
DRYING TIME, 23°C, 50%RH |—L
dust free - after 6 h - after 6 h § after 6 h
withstands light traffic - after 16 h - - = -
overcoating, min. after 6 h after 6 h after 6 h after 6 h - after 6 h
overcoating, max. after 24 h after 1 d after 24 h after 1 d .g after 1 d
tack free after 6 h - after6 h after 16 h _S after 16 h
through dry after 5-7 d after 7.d after 5-7 d after 7.d _% after 7.d
THINNER water (max 40 %) must not be thinned water ( max 40 %) must not be thinned < must not be thinned
APPLICATION METHOD roller, brush steel putty knife roller, brush adjustable spatula, spike roller roller, brush
APPLICATION
CONDITIONS
temperature min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15 °C min. +15 °C
air humidity max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH
Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi
BASE OY Y needed for 1 m2 ready 2.6 | MASTERTOP BC 360 NPP epoxy coating and
PO Box 94 composition: 3.0 kg natural sand 0.1-0.6 mm
11101 Riihiméki Tel. +358 10 8302000 2 granule size of the coloursand: 0.6-1.2mm
FINLAND Fax. +358 10 830205C 0.7-1.2mm is also accepted




Revision 15-10-2008

PRETREATMENT :

* scarifying or blast-cleaning according to paragraph 3.3.6.1
* careful vacuum cleaning

* removal of blast-cleaning material with magnet

Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3

PRETREATMENT BY MAINTENANCE:

* wash and rinse with compressed-air machine according to
paragraph 4.5

* light mechanical grinding. Grinding paper no. 60.

* careful vacuum cleaning

* preparing of the damages with a solventfree epoxy stopper

* light mechanical grinding and careful vacuum cleaning.

TYPE OF TREATMENT

Gb6a

MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxy varnish

EPIREX FILL epoxy stopper

MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A composition) epoxy composition 2 mm 2

COLOUR CHIPS as agreed

MASTERTOP TC 460 NPP (EPIREX 160 A varnish) epoxy varnish 0.5 mm ( 500 pm )

By new coating or by maintenance

By maintenance COATING | (1 mm)

TECHNICAL DATA IMPREGNATING STOPPING UP/ROUNDINGS ? COATING I (2 mm ) COATING Il (0.5 mm )
PRODUCT NAME MASTERTOP P 686 W EPIREX FILL MASTERTOP BC 360 NPP MASTERTOP TC 460 NPP
epoxy varnish epoxy stopper epoxy composition epoxy varnish
DATA SHEET no.
PAINT TYPE 2-pack water-borne 2-pack solvent-free 2-pack solvent-free 2-pack solvent-free
epoxy varnish epoxy stopper epoxy composition epoxy varnish
COLOUR clear light grey as agreed as agreed
GLOSS (SS184184) glossy - glossy clear
POT LIFE, 23°C, 50%RH 1h 30-60 min ( on the floor ) -1 h (on the floor) ¥-1 h (on the floor)
20-40 min (in the vessel ) 15-20 min (in the vessel ) 15-20 min (\in the vessel )
o
VOLUME SOLIDS / % 41 100 100 3 100
MIXING RATIO base 3 parts by volume base 1 parts by volume base 10 parts by volume & base 10 parts by volume
hardener 1 part by volume _ hardener 1 part by volume hardener 3 parts by volume @ hardener 3 parts by volume
? Roundings: 1 vol.part stopper+ 10 | natural sand 0.1-0.6 mm g
1 vol.part sand 0,1-0,6 mm 5
SPREADING RATE 1. coat 4-6 m2/l E
2. coat 7-9 m?/l o)
9
DRYING TIME, 23°C, 50%RH 8
dust free - after 6 h after 6 h after 6 h
withstands light traffic - after 16 h - -
overcoating, min. after 6 h after 6 h after 6 h after 6 h
overcoating, max. after 24 h after 1 d after1d after 1d
tack free after 6 h - after 16 h after 16 h
through dry after 5-7 d after 7.d after 7.d after 7.d
THINNER water (max 40 %) must not be thinned must not be thinned must not be thinned
APPLICATION METHOD roller, brush steel putty knife adjustable spatula, spike roller roller, brush
APPLICATION
CONDITIONS
temperature min. +15°C min. +15°C min. +15 °C min. +15 °C
air humidity max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH
Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi
BASE OY Y needed for 1 m? ready 2.6 | MASTERTOP BC 360 NPP epoxy coating and
PO Box 94 composition: 3.0 kg natural sand 0.1-0.6 mm
11101 Riihiméaki Tel. +358 10 8302000

FINLAND Fax. +358 10 8302050




Revision 15-10-2008

PRETREATMENT :

* scarifying or blast-cleaning according to paragraph 3.3.6.1

* careful vacuum cleaning

* removal of blast-cleaning material with magnet

Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3

TYPE OF TREATMENT

PRETREATMENT BY MAINTENANCE:

* wash and rinse with compressed-air machine according to

paragraph 4.5

* light mechanical grinding. Grinding paper no. 60.

* careful vacuum cleaning

* preparing of the damages with a solventfree epoxy stopper
* light mechanical grinding and careful vacuum cleaning.

6b

MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxy varnish

EPIREX FILL epoxy stopper

MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A composition) epoxy composition 2 mm n
ANTI-SKID AGENT ( colour as agreed ) ?
MASTERTOP TC 460 NPP (EPIREX 160 A varnish) epoxy varnish 0.5 mm ( 500 pm )

By new coating or by maintenance

By maintenance COATING | (1 mm)

TECHNICAL DATA

IMPREGNATING

STOPPING UP/ROUNDINGS ¥

COATING | (2mm)

COATING Il (0.5 mm )

PRODUCT NAME
DATA SHEET no.

PAINT TYPE

COLOUR
GLOSS (SS184184)
POT LIFE, 23°C, 50%RH

VOLUME SOLIDS / %
MIXING RATIO

SPREADING RATE

DRYING TIME, 23°C, 50%RH

dust free

withstands light traffic
overcoating, min.
overcoating, max.
tack free

through dry

THINNER
APPLICATION METHOD

APPLICATION

CONDITIONS
temperature
air humidity

MASTERTOP P 686 W
epoxy varnish

2-pack water-borne
epoxy varnish

clear
glossy
1h

a1

base 3 parts by volume
hardener 1 part by volume

1. coat 4-6 m?/l
2. coat 7-9 m?/I

after 6 h
after 24 h

after 6 h
after 5-7.d

water ( max 40 % )

roller, brush

min. +15°C
max. 80 % RH

EPIREX FILL
epoxy stopper

2-pack solvent-free
epoxy stopper
light grey

30-60 min (on the floor )
20-40 min (in the vessel)
100
base 1 parts by volume
hardener 1 part by volume

9 Roundings: 1 vol.part stopper+
1 vol.part sand 0,1-0,6 mm

after 6 h
after 16 h
after 6 h
after1d

after 7d

must not be thinned

steel putty knife

min. +15°C
max. 80 % RH

MASTERTOP BC 360 NPP
epoxy composition

2-pack solvent-free
epoxy composition

as agreed
glossy

-1 h (on the floor)
15-20 min (in the vessel )

100

base 10 parts by volume
hardener 3 parts by volume
10 | natural sand 0.1-0.6 mm

after 6 h

after 6 h
after1d
after 16 h
after 7d

must not be thinned

adjustable spatula, spike roller

min. +15 °C
max. 80 % RH

MASTERTOP TC 460 NPP
epoxy varnish

2-pack solvent-free
epoxy varnish

as agreed
clear

-1 h (on the floor)
15-20 min (in the vessel )

100

base 10 parts by volume
hardener 3 parts by volume

after 6 h

after 6 h
after 1 d
after 16 h
after 7.d

Application of ANTI-SKID AGENT (applied into wet coating I)

must not be thinned

roller, brush

min. +15 °C
max. 80 % RH

Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASFE OY

PO Box 94
11101 Riihimaki
FINLAND

. +358 10 8302000
Fax. +358 10 8302050

Yneeded for 1 m2 ready
composition:
2 granule size of the coloursand:

2.6 | MASTERTOP BC 360 NPP epoxy coating
and 3.0 kg natural sand 0.1-0.6 mm
0.6-1.2mm

0.7-1.2mm is also acceptable




Revision 15.10.2008

PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION:

* grinding
* careful vacuum cleaning

Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3

PRETREATMENT AFTER INSTALLATION

OR BY MAINTENANCE:

* wash and rinse with compressed-air machine according to paragraph 4.5

* light mechanical grinding. Grinding paper no. 60.

* careful vacuum cleaning
* careful vacuum cleaning
* preparing of the damages with a solventfree epoxy stopper

TYPE OF TREATMENT GY7b

MASTERTOP 1160 NPP-W (Epirex Aqua Paint) epoxy paint 60 um
MASTERTOP PS 260 NPP (Epirex 160 A stopper) epoxy stopper

MASTERTOP 1160 NPP-W (Epirex Aqua Paint) epoxy paint 60 um
MASTERTOP 1160 NPP-W (Epirex Aqua Paint) epoxy paint 50 pm

After installation or by maintenance

TECHNICAL DATA

PRIMING ( 60 pm)

STOPPING UP/ROUNDINGS

PAINTING | (60 pm)

PAINTING 11 (50 pm)

PRODUCT NAME

DATA SHEET no.
PAINT TYPE

COLOUR
GLOSS (SS184184)
POT LIFE, 23°C, 50%RH

VOLUME SOLIDS / %
MIXING RATIO

SPREADING RATE

DRYING TIME, 23°C, 50%RH
dust free
withstands light traffic
overcoating, min.
overcoating, max.
touch dry
through dry

THINNER
APPLICATION METHOD

APPLICATION

CONDITIONS
temperature
lair humidity

MASTERTOP 1160 NPP-W
epoxy paint

2-pack water-borne
epoxy paint

as agreed
gloss

3h

40

base 4 parts by volume
hardener 1 part by volume
1. coat 4-6 m?/l
2. coat 7-9 m?/l

after 1d

after 7d

after 1d
after 5-7 d

water ( max 20 % )

roller, brush, spray

min. +15°C
max. 80 % RH

INSTALLATION

EPIREX FILL
epoxy stopper

2-pack solvent-free
epoxy stopper
light grey

30-60 min ( on the floor)
20-40 min ( in the vessel )

100

base 1 parts by volume
hardener 1 part by volume

Y Roundings: 1 vol.part stopper+

1 vol.part sand 0,1-0,6 mm

after 6 h
after 16 h
after 6 h
after 1d
after 7d
must not be thinned

steel putty knife

min. +15°C
max. 80 % RH

Grinding of STOPPED UP surfaces (done mechanically when required)

MASTERTOP 1160 NPP-W
epoxy paint

2-pack water-borne
epoxy paint

as agreed
gloss

3h

40

base 4 parts by volume
hardener 1 part by volume
1. coat 4-6 m?/l
2. coat 7-9 m?/l

after 1d

after 7d

after 1d
after 5-7 d

water ( max 20 %)

roller, brush, spray

min. +15°C
max. 80 % RH

MASTERTOP 1160 NPP-W
epoxy paint

2-pack water-borne
epoxy paint

as agreed
gloss

3h

40

base 4 parts by volume
hardenerl part by volume
1. coat 4-6 m?/l
2. coat 7-9 m?/l

GRINDING

after 1d

after 7.d

after 1d
after 5-7 d

must not be thinned

roller, brush, spray

min. +15 °C
max. 80 % RH

Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASFE OY

PO Box 94
11101 Riihimaki
FINLAND

Tel. +358 10 8302000
Fax. +358 10 8302050




Revision

15.10.2008

PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION:

* grinding
* careful vacuum cleaning

Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3

PRETREATMENT AFTER INSTALLATION

OR BY MAINTENANCE:

* wash and rinse with compressed-air machine according to paragraph 4.5

* careful vacuum cleaning (if grinding is done)

After installation or by maintenance

TECHNICAL DATA

IMPREGNATING

PRIMER

TOP COAT

PRODUCT
DATA SHEET no.

PAINT TYPE

COLOUR
APPLICATION METHOD
MIXING RATIO

THINNER

APPLICATION

CONDITIONS
temperature
air humidity

SPREADING RATE

DRYING TIME, 23°C, 50%RH
dust free
withstands light traffic
overcoating, min.
overcoating, max.
touch dry
through dry

VOLUME SOLIDS / %

POT LIFE, 23°C, 50%RH

FLAMMABILITY

SANISEAL 100

surface hardener, dust binder

brushing
kg : 4 kg (Saniseal 100:water)

min. +15°C
max.80 % RH

25 kg / 150-200 m?

24 h

non-flammable

TIMANTTI 60 A *)
1087

water-borne
acrylic paint

as agreed

roller, brush

water, max 10 %

min. +15°C
max. 80 % RH

1. coat 4-6 m?/I

INSTALLATION

after 1/2 h

after 16 h
after4 h

40

non-flammable

TIMANTTI 60 A *)
1087

water-borne
acrylic paint

as agreed

roller, brush

water, 0-5 %

min. +15°C
max. 80 % RH

1. coat 4-6 m?/I

after 1/2 h

after 16 h
after 4 h

40

non-flammable

Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASF CONSTRUCTION CHEMICALS FINLAND OY

P.O. Box 94
11101 Riihimaki
FINLAND

Tel. +358 10 8302000
Fax. +358 10 8302050

TYPE OF TREATMENT G7c

SANISEAL 100
TIMANTTI 60 A

*) TEKNOS OY
P.O. Box 107

00371 Helsinki
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax. +358 9 5060 9500
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PRETREATMENT
* grinding with steel putty knife
* vacuum cleaning

TECHNICAL DATA

IMPREGNATING

PRODUCT NAME

DATA SHEET no.
PAINT TYPE

COLOUR
APPLICATION METHOD
MIXING RATIO

THINNER

APPLICATION

CONDITIONS
temperature
air humidity

SPREADING RATE

DRYING TIME, 23°C, 50%RH
dust free
withstands light traffic
overcoating, min.
overcoating, max.
tack free
through dry

VOLUME SOLIDS / %

POTLIFE, 23°C, 50%RH

FLAMMABILITY

SANISEAL 100

surface hardener, dust binder

brushing
1 Kkg : 4 kg (Saniseal 100:water)

+15°C
<80% RH

25 kg / 150-200 m2

24 h

non-flammable

Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3

Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASF CONSTRUCTION CHEMICALS FINLAND OY

PO Box 94
11101 Riihim&ki
FINLAND

Tel. +358 10 8302000
Fax. +358 10 8302050

TYPE OF TREATMENT

SANISEAL 100

G8




Revision 15.10.2008

PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION:

* grinding
* careful vacuum cleaning

Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3

PRETREATMENT AFTER INSTALLATION

OR BY MAINTENANCE:

TYPE OF TREATMENT

Gl0a

MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxy varnish

EPIREX FILL epoxy stopper

* wash and rinse with compressed-air machine according to paragrap MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A coating) epoxy coating ( 300 - 500 um )

* light mechanical grinding. Grinding paper no. 60.

* careful vacuum cleaning

By maintenance

By maintenance

TECHNICAL DATA

IMPREGNATING

STOPPING UP/ ROUNDINGS ¥

PRIMING

COATING (300-500) um

PRODUCT NAME

DATA SHEET no.
PAINT TYPE

COLOUR
GLOSS (SS184184)
POT LIFE, 23°C, 50%RH

VOLUME SOLIDS / %
MIXING RATIO

SPREADING RATE

DRYING TIME, 23°C, 50%RH
dust free
withstands light traffic
overcoating, min.
overcoating, max.
tack free
through dry

THINNER
APPLICATION METHOD

APPLICATION

CONDITIONS
temperature
air humidity

MASTERTOP P 686 W
epoxy varnish

2-pack water-borne
epoxy varnish

clear
gloss

1h

41

base 3 parts by volume
hardener 1 part by volume

1. coat 4-6 m?/l
2. coat 7-9 m?/|

after 6 h

after 24 h
after 6 h
after 5-7.d

water (max 40 % )

roller, brush

min. +15°C
max. 80 % RH

INSTALLATION

EPIREX FILL
epoxy stopper

2-pack solvent-free
epoxy stopper

light grey

30-60 min (on the floor)
20-40 min (in the vessel)

100

base 1 parts by volume
hardener 1 part by volume
n Roundings: 1 vol.part stopper+
1 vol.part sand 0,1-0,6 mm

after 6 h
after 16 h
after 6 h
after 1 d

after 7.d
must not be thinned

steel putty knife

min. +15°C
max. 80 % RH

Grinding of STOPPED UP surfaces (done mechanically when required)

MASTERTOP P 686 W
epoxy varnish

2-pack water-borne
epoxy varnish

clear
gloss

1h

41

base 3 parts by volume
hardener 1 part by volume

1. coat 4-6 m?/l
2. coat 7-9 m¥/I|

after 6 h

after 24 h
after 6 h
after 5-7.d

water (max 40 % )

roller, brush

min. +15°C
max. 80 % RH

GRINDING

MASTERTOP BC 360 NPP
epoxy coating

2-pack solvent-free
epoxy coating

as agreed
gloss

-1 h (on the floor)
15-20 min (in the vessel)

100

base 10 parts by volume
hardener 3 parts by volume

after 6 h

after 6 h
after 1d
after 16 h
after 7d

must not be thinned

dentated spatula, mohair roller

min. +15°C
max. 80 % RH

Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASF OY
P.O. Box 94
11101 Riihiméki
FINLAND

Tel.
Fax. +358 10 8302050

+358 10 8302000




Revision 15.10.2008 Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3 TYPE OF TREATMENT GlOb

PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION: PRETREATMENT AFTER INSTALLATION MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxy varnish
OR_BY MAINTENANCE: EPIREX FILL epoxy stopper
* vacuum blast-cleaning according to paragraph 3.3.6.1 * wash and rinse with compressed-air machine according to paragraph 4.5 MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A coating) epoxy coating ( 300 - 500 pm )
* careful vacuum cleaning * light mechanical grinding. Grinding paper no. 60.
* removal of blasting material with magnet * careful vacuum cleaning
By maintenance By maintenance
TECHNICAL DATA IMPREGNATING STOPPING UP/ ROUNDINGS ¥ PRIMING COATING (300-500 pm)
PRODUCT NAME MASTERTOP P 686 W EPIREX FILL MASTERTOP P 686 W MASTERTOP BC 360 NPP
epoxy varnish epoxy stopper epoxy varnish epoxy coating
DATA SHEET no. =
PAINT TYPE 2-pack water-borne 2-pack solvent-free je 2-pack water-borne 2-pack solvent-free
epoxy varnish epoxy stopper qg; epoxy varnish epoxy coating
COLOUR clear light grey % clear as agreed
GLOSS (SS184184) gloss - é gloss gloss
>
POT LIFE, 23°C, 50%RH 1h 30-60 min (on the floor) T 1h -1 h (on the floor)
20-40 min (in the vessel) g 15-20 min (in the vessel)
a
VOLUME SOLIDS / % 41 100 T 41 100
(3]
MIXING RATIO base 3 parts by volume z base 1 parts by volume = base 3 parts by volume base 10 parts by volume
hardener 1 part by volume 8 hardener 1 part by volume 2 hardener 1 part by volume (ZD hardener 3 parts by volume
1) ; . o <
< Roundings: 1 vol.part stopper+ [ B a
:(l 1 vol.part sand 0,1-0,6 mm 2 z
SPREADING RATE 1. coat 4-6 m?/| 5 g 1. coat 4-6 m?/| ?D:
2. coat 7-9 m?/| z ‘g 2. coat 7-9 m?/|
DRYING TIME, 23°C, 50%RH 2
dust free - after 6 h g - after 6 h
withstands light traffic - after 16 h w - -
overcoating, min. after 6 h after 6 h & after 6 h after 6 h
overcoating, max. after 24 h after 1 d ,9 after 24 h after 1 d
tack free after 6 h - y_’ after 6 h after 16 h
through dry after 5-7 d after 7.d ; after 5-7 d after 7.d
THINNER water (max 40 %) must not be thinned % water ( max 40 %) must not be thinned
c
APPLICATION METHOD roller, brush steel putty knife 5 roller, brush dentated spatula, mohair roller
APPLICATION
CONDITIONS
temperature min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15°C
air humidity max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH
Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASE OY
P.O. Box 94
11101 Riihiméki Tel. +358 10 8302000
FINLAND Fax. +358 10 8302050




Hyviksytyt maalausjarjestelmat TBY 39(74)

2.3.3 Sigma

2.3.3.1 Lattia

Painos 2



Date: 2008-09-29

TYPE OF TREATMENT G1

Treatments acc. to TBY chap. 3.

PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION:
* vacuumblast or milling acc. to chap. 3.3.6.1
* removal of blasting material with magnet

PRETREATMENT AFTER INSTALLTION

OR AT MAINTENANCE:

* wash and rinse with compressed-air machine acc. to chap. 4.5
* light mechanical grinding, grinding paper no 60

* careful ejector vacuum cleaning

Before and after installation:

Impregnating

After installation:
Priming

Coating | - 4,0 mm
Coating Il - 0,5 mm

Gl

At maintenance:
Coating Il - 0,5 mm

* careful ejector vacuum cleaning * mending of damages with solventfree epoxi filler Total:  4,5mm
* grinding of areas mended with filler and careful ejector vacuum cleaning
After installation or at maintenance
DATA IMPREGNATING FILLING/FILLET PRIMING COATING | COATING Il
PRODUCT COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING
DATASHEET NO. 8316 8316 8316 8316 8316
PAINT TYPE Solventfree epoxi compound Solventfree epoxi compound Solventfree epoxi compound Solventfree epoxi compound Solventfree epoxi compound
SHADE Sigma 911 light grey, or acc. to agreem. Sigma 911 light grey, or acc. to agreem|Sigma 911 light grey, or acc. to agr |According to agreement According to agreement
GLOSS 80 80
(' SS 184184, 60°)
APPLICATION Rubberbladed putty knife Steelbladed putty knife Rubberbladed putty knife Adjustable putty knife, taper foot roller|Glue spreader, short hair mohair roller
METHOD
MIXING RATIO Base - 56 parts by weight Base - 56 parts by weight Base - 56 parts by weight Base - 56 parts by weight Base - 56 parts by weight
Hardener - 12,4 parts by weight _ Hardener - 12,4 parts by weight Hardener - 12,4 parts by weight Hardener - 12,4 parts by weight Hardener - 12,4 parts by weight
% Filler - se note. * Filler - 31,6 parts by weight
3
>
THINNER none (must not be thinned) = none (must not be thinned) none (must not be thinned) none (must not be thinned) none (must not be thinned)
5
APPLICATION g
CONDITIONS
temperature min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15 °C min. +15 °C
humidity in air max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH
VOLUME SOLIDS 100% 100% 100% 100% 100%
SPREADING RATE |app. 3 m?/I dep. on surface (impreg.) 5-6 m2/| dep. on surface 0.25 m?/l 0.25 m?/l
DRYING TIME
(+20°C och 50% RH)
walkable 24 hours 24 hours 24 hours 24 hours 24 hours
overcoating,min. (24 hours 24 hours 24 hours 24 hours 24 hours
overcoating,max. |if fully cured, abrading of surface if fully cured, abrading of surface if fully cured, abrading of surface if fully cured, abrading of surface if fully cured, abrading of surface
fully hardened after 7 days after 7 days after 7 days after 7 days after 7 days
POTLIFE at 20°C immediate use, max. 15 min. immediate use, max. 25 min. immediate use, max. 15 min. immediate use, max. 15 min. immediate use, max. 15 min.
Safety precautions: see material safety sheet at www.sigmafarg.se
SIGMA FARG AB
Anm.: * = Sandfilled to putty consistancy, (app. 2 kg per liter base/hardener) Aminogatan 18

Overcoating values above related to complete paintsystem

43153 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Datum: 2008-09-29

BEHANDLINGSTYP G2
Utforandeforeskrifter enl. TBY kap 3.

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:
* vakuumbléstring eller frasning enl. 3.3.6.1

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE
ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5

* |att maskinslipning, slippapper nr 60

Foére montage:
Impregnering
Laggning | - 4,0 mm

Efter montage eller vid underhall:
Laggning Il - 0,5 mm

G2

* noggrann ejektordammsugning * noggrann ejektordammsugning Totalt: 4,0 mm Totalt: 4,5 mm
* blastermedlet avlagsnas med magnet * lagning av skador med l6sningsmedelsfritt epoxispackel
* avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning
Efter montage eller vid underhall
DATA IMPREGNERING SPACKLING/HALKAL LAGGNING | SPACKLING LAGGNING Il
PRODUKT COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING

DATABLAD NR.

FARGTYP

KULOR

GLANS
('SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT

8316

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar
FORHALLANDE Hardare - 12,4 viktdelar
FORTUNNING ingen (far ej spadas)
MALNINGS-
FORHALLANDEN
temperatur min. +15°C
luftfuktighet max. 80 % RH
VOLYMTORRHALT [100%
STRACKFORMAGA |[ca. 3 m?/l beroende p& underlag
TORKTID
(+20°C och 50% RH)
gébar 24 timmar
6vermalning,min. |24 timmar

6vermalning,max.
genomhérdad

BRUKSTID vid 20°C

om genomhardad méaste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max 15 min.

8316

Lésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 25 min.

8316

Lésningsmedelsfri epoximassa

enl.avtal

80

Justerbar raka, piggrulle

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12 ,4 viktdelar
Filler - 31,6 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

0.25 m?/l

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

JOVINOW

8316

Loésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad méaste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 25 min.

8316

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

enligt avtal

80

Tandad spackel och eller kortharig
mobhairrulle

Bas - 56 viktdelar

Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

2m?/l

24 timmar

24 timmar

om genomhard. méste ytan ruggas
efter 7 dygn

omg. anvandning, max. 15 min.

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

Anm.: * = Sandfylles till spackelkonsistens erhdlles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hardare)

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

SIGMA FARG AB
Aminogatatn 18
431431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Datum: 2008-09-29

BEHANDLINGSTYP G3
Utforandeforeskrifter enl. TBY kap. 3.

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:
* vakuumbléstring eller frasning enl. 3.3.6.1
* noggrann ejektordammsugning

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5
* latt maskinslipning, slippapper nr 60

* noggrann ejektordammsugning

Fore och under montage:
Impregnering

G3

Vid underhall:
Laggning | - 0,5 mm

Efter montage:
Grundning

Laggning | - 2,0 mm
Laggning Il - 0,5 mm

* blastermedlet avlagsnas med magnet

* lagning av skador med l6sningsmedelsfritt epoxispackel

* avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning

Totalt: 2,5 mm

Efter montage eller vid underhall

DATA

IMPREGNERING

SPACKLING/HALKAL

GRUNDNING

LAGGNING |

LAGGNING Il

PRODUKT
DATABLAD NR.

FARGTYP

KULOR

GLANS
('SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoximassa

enl.avtal

80

Justerbar raka, piggrulle

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

enligt avtal

80

Tandad spackel och eller kortharig mohairrulle

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar
FORHALLANDE Hardare - 12,4 viktdelar Hardare - 12,4 viktdelar Hardare - 12,4 viktdelar Hardare - 12 ,4 viktdelar Hardare - 12,4 viktdelar
= Filler - se anm. * Filler - 31,6 viktdelar
o
FORTUNNING ingen (far ej spadas) 5 ingen (far ej spadas) ingen (far ej spadas) ingen (far ej spadas) ingen (far ej spadas)
@
MALNINGS- g
FORHALLANDEN
temperatur min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15 °C min. +15 °C
luftfuktighet max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH
VOLYMTORRHALT  |100% 100% 100% 100% 100%
STRACKFORMAGA [ca. 3 m?/I ber. pa& underlag 5 - 6 m2/l beroende pa underlag 0.5m? 2m?/l
TORKTID
(+20°C och 50% RH)
gébar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar
6vermalning,min. |24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar
6vermalning,max. |om genomhardad maste ytan ruggas om genomhardad maste ytan ruggajom genomhéardad maste ytan ruggas |om genomhardad méaste ytan ruggas [om genomhéardad maste ytan ruggas
genomhérdad efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn
BRUKSTID vid 20°C  |omg&ende anvandning, max. 15 min. omgaende anvandning, max. 25 mirfomgaende anvandning, max. 15 min.|omgaende anvandning, max. 15 min. [omgaende anvandning, max. 15 min.
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se
SIGMA FARG AB
Anm.: * = Sandfylles till spackelkonsistens erhdlles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hardare) Aminogatatn 18

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Datum: 2008-09-29

BEHANDLINGSTYP G4

Utférandefdreskriter enl. TBY kap. 3.

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:
* vakuumbléstring eller frasning enl. 3.3.6.1
* noggrann ejektordammsugning

* blastermedlet avlagsnas med magnet

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5
* |att maskinslipning, papper nr 60

* noggrann ejektordammsugning

* lagning av skador med l6sningsmedelsfritt epoxispackel

* avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning

Foére montage:
Impregnering
Laggning | - 2,0 mm

Totalt: 2,0 mm

Efter montage eller vid underhall:
Laggning Il - 0,5 mm

Total: min. 2,5 mm

G4

Efter montage eller vid underhall

DATA

IMPREGNERING

SPACKLING/HALKAL

LAGGNING |

SPACKLING

LAGGNING Il

PRODUKT
DATABLAD NR.

FARGTYP

KULOR

GLANS
('SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

FORTUNNING

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

VOLYMTORRHALT
STRACKFORMAGA

TORKTID

(+20°C och 50% RH)
gébar
6vermalning,min.
6vermalning,max.
genomhérdad

BRUKSTID vid 20°C

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

ca. 3 m%/l beroende p& underlag

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 25 min.

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoximassa

enl.avtal

80

Justerbar raka, piggrulle

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12 ,4 viktdelar
Filler - 31,6 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

0.5 m?/l

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

JOVINOW

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 25 min.

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoxibelaggning

enligt avtal

80

Tandad spackel och eller kortharig
mobhairrulle

Bas - 56 viktdelar

Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

2 m?l

24 timmar

24 timmar

om genomhardad méaste ytan ruggas
efter 7 dygn

omg. anvandning, max. 15 min.

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

Anm.: * = Sandfylles till spackelkonsistens erhdlles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hardare)
Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

SIGMA FARG AB
Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Datum: 2008-09-29

BEHANDLINGSTYP G5a
Utforande enl. TBY kap. 3.

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:
* vakuumblastring eller frasning enl. 3.3.6.1
* noggrann ejektordammsugning

* blastermedlet avlagsnas med magnet

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5

* |att maskinslipning, papper nr 60

* noggrann ejektordammsugning

* lagning av skador med lésningsmedelsfritt epoxispackel

* avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning

Fore montage:
Impregnering

Efter montage:
Grundning

Laggning | - 2,0 mm
Laggning Il - 0,5 mm

Totalt: 2,5 mm

Gba

Vid underhall:
Laggning | - 2,0 mm
Laggning Il - 0,5 mm

Totalt: min. 2, 5 mm

Vid nylaggning eller vid underhall

DATA

IMPREGNERING

SPACKLING/HALKAL

GRUNDNING

LAGGNING |

LAGGNING lI

PRODUKT
DATABLAD NR.

FARGTYP

KULOR

GLANS
(SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl avtal

Gummispackel

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar
FORHALLANDE Hardare - 12,4 viktdelar
FORTUNNING ingen (f&r ej spadas)
MALNINGS-
FORHALLANDEN

temperatur min. +15°C

luftfuktighet max. 80 % RH
VOLYMTORRHALT [100%
STRACKFORMAGA |ca. 3 m?/I beroende p& underlag
TORKTID
(+20°C och 50% RH)

gabar 24 timmar

6vermalning,min. |24 timmar

6vermalning,max.
genomhérdad

BRUKSTID vid 20°C

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

JOVINON

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stélspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 25 min.

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl avtal

Gummispackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

5-6 m2/l beroende pd underlag

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoximassa

enl.avtal

80

Justerbar raka, piggrulle

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12 ,4 viktdelar
Filler - 31,6 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

0,5 m?l

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

Zw/b 05z Jo06ullibred

SIGMA KLARLACK
8003

Lésningsmedelsfri epoxibaserad klarlack

Transparent

80

Tandad spackel och eller kortharig mohairrullg

Bas - 100 viktdelar
Hardare - 50 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

2m?/

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

30 min.

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

* = Sandfylles till spackelkonsistens erhélles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hérdare)
Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

SIGMA FARG AB
Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860



Datum: 2008-09-29

BEHANDLINGSTYP G5b
Utférandeforeskrifter enl. TBY kap. 3.
FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* avslipning med stalspackel

Noggrann ejektordammsugning
FORBEHANDLING EFTER MONTAGE:
Vakuumblastring eller frasning enl. 3.3.6.1
Noggrann ejektordammsugning
Blastermedel avlagsnas med magnet

FORBEHANDLING VID UNDERHALL:
* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5
* |att maskinslipning, slippapper nr 60
* noggrann ejektordammsugning

Edre montage: Efter montage:

Impregnering

Totalt: 2,5 mm

Laggning | - 2,0 mm
Halksékerhetsmedel 0,6-1,2 mm
Laggning Il - 0,5 mm

G5b

Vid underhall:
Laggning I - 1,0 mm
Laggning Il - 0,5 mm

Totalt:min. 2,5 mm

Vid nylaggning eller vid underhall
Vid underhall LAGGNING | (1 mm)

DATA IMPREGNERING

SPACKLING/HALKAL

GRUNDNING

LAGGNING |

LAGGNING Il

PRODUKT
DATABLAD NR.

COLTURA EP FLOORING
8316

FARGTYP Lésningsmedelsfri epoxibelaggning
KULOR Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal
GLANS

('SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT Gummispackel

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar
FORHALLANDE Hardare - 12,4 viktdelar
FORTUNNING ingen (far ej spadas)
MALNINGS-
FORHALLANDEN
temperatur min. +15°C
luftfuktighet max. 80 % RH
VOLYMTORRHALT [100%
STRACKFORMAGA |ca. 3 m?/I beroende pé underlag
TORKTID
(+20°C och 50% RH)
gébar 24 timmar
6vermalning,min. |24 timmar

6vermalning,max.
genomhérdad

BRUKSTID vid 20°C

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

JOVINOW

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad méste ytan rugga:
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 25 mir

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

5 - 6 m2/l beroende pa underlag

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoximassa

enl.avtal

80

Justerbar raka, piggrulle

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12 ,4 viktdelar
Filler - 31,6 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

0.5 m2/l resp. 1,0 m2/l vid underhall

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

(Brey yen | sabibel) 29 |0onueID [palusIBYIaesyeH

SIGMA KLARLACK
8003

Lésningsmedelsfri epoxibaserad klarlack

Transparent

80

Tandad spackel och eller kortharig mohairrulle

Bas - 100 viktdelar
Hardare - 50 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

2 m?l

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

30 minuter

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

* = Sandfylles till spackelkonsistens erhélles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hardare)
Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

SIGMA FARG AB
Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Datum: 2008-09-29

BEHANDLINGSTYP G6a
Utforandeforeskrifter enl. TBY kap. 3.

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5

Malningsbehandling:
Impregnering
Laggning | - 2 mm
Fargflingor

Gb6a

Malningsbehandling vid underhall:
Laggning I - 1,0 mm
Laggning Il - 0,5 mm

* vakuumbléstring eller frasning enl. 3.3.6.1
* noggrann ejektordammsugning
* blastermedlet avlagsnas med magnet

* |att maskinslipning, slippapper nr 60
* noggrann ejektordammsugning

* lagning av skador med l6sningsmedelsfritt epoxispackel

Laggning Il - 0,5 mm

Totalt: 2,5 mm

* avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning

Totalt: min. 2,5 mm

Vid nylaggning eller vid underhall
Vid underh&ll LAGGNING | ( 1mm )

DATA

IMPREGNERING

SPACKLING/HALKAL

LAGGNING |

LAGGNING Il

PRODUKT
DATABLAD NR.

FARGTYP

KULOR

GLANS
('SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

FORTUNNING

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

VOLYMTORRHALT
STRACKFORMAGA

TORKTID

(+20°C och 50% RH)
gébar
6vermalning,min.
6vermalning,max.
genomhérdad

BRUKSTID vid 20°C

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

ca. 3 m%/l beroende p& underlag

24 timmar

24 timmar

om genomhardad méaste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 25 min.

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoximassa

enl.avtal

80

Justerbar raka, piggrulle

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12 ,4 viktdelar
Filler - 31,6 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

0,5m?/l resp. 1,0 m2/l (vid underhall )

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

SIGMA KLARLACK
8003

Losningsmedelsfri epoxibaserad klarlack

Transparent

80

Tandad spackel och eller kortharig mohairrulle

Bas - 100 viktdelar
Hardare - 50 viktdelar

ingen (far ej spadas)

Zw/b oGz J1obulbred

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

2 m?l

24 timmar

24 timmar

om genomhardad méaste ytan ruggas
efter 7 dygn

30 minuter

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

Anm.: * = Sandfylles till spackelkonsistens erhélles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hardare)

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

SIGMA FARG AB
Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Datum: 2008-09-29

BEHANDLINGSTYP G6b
Utférandeforeskrift enl. TBY kap. 3.

FORBEHANDLING:
* vakuumbléstring eller frasning enl. 3.3.6.1

FORBEHANDLING VID UNDERHALL

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5

* |att maskinslipning, slippapper nr 60
* noggrann ejektordammsugning

Malningsbehandling:
Impregnering
Laggning | - 2 mm
Laggning Il - 0,5 mm

G6b

Malningsbehandling vid underhaill:
Laggning I - 1,0 mm
Laggning Il - 0,5 mm

* noggrann ejektordammsugning
* blastermedlet avlagsnas med magnet

* lagning av skador med l6sningsmedelsfritt epoxispackel
* avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning

Totalt: 2,5 mm

Totalt: min. 2,5 mm

Vid nylaggning eller vid underhall
Vid underh&ll LAGGNING | (1mm )

DATA

IMPREGNERING

SPACKLING/HALKAL

LAGGNING |

LAGGNING Il

PRODUKT
DATABLAD NR.

FARGTYP

KULOR

GLANS
('SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar
FORHALLANDE Hardare - 12,4 viktdelar
FORTUNNING ingen (far ej spadas)
MALNINGS-
FORHALLANDEN
temperatur min. +15°C
luftfuktighet max. 80 % RH
VOLYMTORRHALT 100%
STRACKFORMAGA ca. 3 m?/l beroende p& underlag
TORKTID
(+20°C och 50% RH)
gébar 24 timmar
6vermalning,min. 24 timmar

6vermalning,max.
genomhérdad

BRUKSTID vid 20°C

om genomhardad méaste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 25 min.

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoximassa

enl.avtal

80

Justerbar raka, piggrulle

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12 ,4 viktdelar
Filler - 31,6 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

0.5 m?/I resp. 1,0 m2/l ( vid underhall )

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

(Brey yen | sabibel) 29 |0onuelD [palusiByIaesyeH

SIGMA KLARLACK
8003

Losningsmedelsfri epoxibaserad klarlack

Transparent

80

Tandad spackel och eller kortharig mohairrulle

Bas - 100 viktdelar
Hardare - 50 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

2 m?l

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

30 minuter

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

Anm.: * = Sandfylles till spackelkonsistens erhélles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hardare)
Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

SIGMA FARG AB
Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Datum: 2008-09-29

BEHANDLINGSTYP G10a

Utforandeforeskrifter enl. TBY kap. 3.

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

Maskinslipning

* noggrann ejektordammsugning

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5

* |att maskinslipning, slippapper nr 60

* noggrann ejektordammsugning

Vid underhall

Malningsbehandling fére montage:
Impregnering

G10a

Malningsbehandling efter montage eller vid
underhall:

Grundning

Laggning | - 300-500 my

Totalt: 300 - 500 my

Vid underhall

DATA

IMPREGNERING

SPACKLING/HALKAL

GRUNDNING

LAGGNING |

PRODUKT
DATABLAD NR.

FARGTYP

KULOR

GLANS
('SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

FORTUNNING

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

VOLYMTORRHALT
STRACKFORMAGA

TORKTID

(+20°C och 50% RH)
gabar
6vermalning,min.
6vermalning,max.
genomhérdad

BRUKSTID vid 20°C

COLTURA EP FLOORING
8316

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

ca. 3 m%/l beroende p& underlag

24 timmar

24 timmar

om genomhardad méaste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

JOVINOW

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad méste ytan rugga:
efter 7 dygn

omg. anvandning, max. 25 min.

(uiysew paw Aoyag pia) Buiudiisay

COLTURA EP FLOORING
8316

Loésningsmedelsfri epoxibelaggning

enl.avtal

80

Justerbar raka, piggrulle

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12 ,4 viktdelar
Filler - 31,6 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

5 - 6 m?/l berodende p& underlag

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

COLTURA EP FLOORING
8316

Losningsmedelsfri epoxibelaggning

enligt avtal

80

Justerbar raka eller tandad spacke,
piggrulle och eller korth&rig mohairrulle
Bas - 56 viktdelar

Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

Buiudisay

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

2-3mil

24 timmar

24 timmar

om genomhard. méste ytan ruggas
efter 7 dygn

omg.anvandning, max. 15 min.

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

Anm.:

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

* = Sandfylles till spackelkonsistens erhdlles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hardare)

SIGMA FARG AB
Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Date: 2008-09-29
TYPE OF TREATMENT G10b

Treatments acc. to TBY chap. 3.

PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION:

* vacuumblast or milling acc. to chap. 3.3.6.1
* removal of blasting material with magnet
* careful ejector vacuum cleaning

Treatment before installation:
PRETREATMENT AFTER INSTALLATION Impregnating
OR AT MAINTENANCE:
* wash and rinse with compressed-air machine acc. to chap. 4.5
* light mechanical grinding, grinding paper no 60
* careful ejector vacuum cleaning

G10b

Treatment after installation and at maintenance:
Priming
Coating | - 300-500 my

Total: 300 - 500 my

At maintenance At maintenance
DATA IMPREGNATING FILLER/FILLET PRIMING COATING |
PRODUCT COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING
DATASHEET NO. 8316 8316 8316 8316
PAINT TYPE Solventfree epoxi compound Solventfree epoxi compound Solventfree epoxi compound Solventfree epoxi compound
SHADE Sigma 911 light grey, or acc. to agreem. Sigma 911 light grey, or acc. to agreem| Sigma 911 light grey, or acc. to agr According to agreement
GLOSS 80
(SS 184184, 60°)
APPLICATION Rubberbladed putty knife Steelbladed putty knife Rubberbladed putty knife Adjustable putty knife, taper foot roller
METHOD @
g
MIXING RATIO Base - 56 parts by weight Base - 56 parts by weight é Base - 56 parts by weight Base - 56 parts by weight
Hardener - 12,4 parts by weight Hardener - 12,4 parts by weight S |Hardener - 12,4 parts by weight Hardener - 12,4 parts by weight
Z |Filler - se note. * 3 Filler - 31,6 parts by weight
4 2 Q
= =
THINNER none (must not be thinned) E none (must not be thinned) § none (must not be thinned) a none (must not be thinned)
: 2 S
APPLICATION > s
CONDITIONS S
temperature min. +15°C min. +15°C g min. +15°C min. +15 °C
humidity in air max. 80 % RH max. 80 % RH :3’- max. 80 % RH max. 80 % RH
=}
@
VOLUME SOLIDS 100% 100% 100% 100%
SPREADING RATE |app. 3 m?/l dep. on surface (impreg.) 5-6 m2/l dep. on surface 0.25 m?/l
DRYING TIME
(+20°C och 50% RH)
walkable 24 hours 24 hours 24 hours 24 hours
overcoating,min. 24 hours 24 hours 24 hours 24 hours
overcoating,max. |[if fully cured, abrading of surface if fully cured, abrading of surface if fully cured, abrading of surface if fully cured, abrading of surface
fully hardened after 7 days after 7 days after 7 days after 7 days
POTLIFE at 20°C immediate use, max. 15 min. immediate use, max. 25 min. immediate use, max. 15 min. immediate use, max. 15 min.
Safety precautions: see material safety sheet at www.sigmafarg.se
SIGMA FARG AB
Anm.: * = Sandfilled to putty consistancy, (app. 2 kg per liter base/hardener) Aminogatan 18

Overcoating values above related to complete paintsystem 431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Hyviksytyt maalausjarjestelmat TBY 40(74)

2.3.4 Teknos

2.3.4.1 Lattia

Painos 2



Revisio 2007-05-30

ESIKASITTELY ENNEN ASENNUSTA:

* kohdan 3.3.6.1 mukaises!

* kevyt suihkupuhdisus oliviinihiekalla tai alumiinisilikaatilla

* huolellinen imurointi

Kasittelyt tehdaén ohjeen TBY, kohdan 3.3 mukaisesti

ESIKASITTELY ASENNUKSEN JALKEEN

TAI HUOLTOKASITTELYSSA:

* kaikki irtonaiset maalikerrokset poistetae
* vaurioituneen pinnan ja sen ymparystan alipainesuihkupuhdistus

* huolellinen imurointi

TEKNOPOX FILL epoksitasoite
INERTA 165 epoksipinnoite

2 x 250 pm

Yhteensa

Huoltokasittely

TUOTENIMI

TUOTESELOSTE nro
MAALITYYPPI

SAVY
KIILTO (SS 1841 84)
KAYTTOAIKA, 23°C

KUIVA-AINEPIT. / til-%
SEKOITUSSUHDE

RITTOISUUS

KUIVUMISAIKA, 23°C
pdlykuiva
kestaa kevyen liikkenteen
paallemaalaus, min.
paallemaalaus, max.
kosketuskuiva
lapikovettunut

OHENNE
MAALAUSTAPA

MAALAUS-

OLOSUHTEET
lampétila
ilmankosteus

TEKNOPOX FILL
epoksitasoite
917

2-komp. liuotteeton
epoksitasoite

vaalean harmaa

30-60 min ( lattialla )
20-40 min ( astiassa )

100

muoviosa 1 til.osa
kovete 1 til.osa

6 h kuluttua
16 h kuluttua

heti tasoitteen jaykistyttya
1 d kuluttua

7 d kuluttua
ei saa ohentaa

teraslasta

min. +15°C
max. 80 % RH

KITATTUJEN pintojen hionta (tehdaan tarvittaessa koneellisesti)

INERTA 165 A
epoksipinnoite
1196

2-komp. epoksipinnoite

sopimuksen mukaan
kiiltava

30 min

92 £2

muoviosa 2 til.osaa
kovete 1 til.osa

3,7m?l

6 h kuluttua

6 h kuluttua
24 h kuluttua
12 h kuluttua
7 d kuluttua

Teknoplast Solv/Teknosol 9506 <3%
HS, 2-komp.ruisku

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOPOX FILL
epoksitasoite
917

2-komp. liuotteeton
epoksitasoite

vaalean harmaa

30-60 min ( lattialla )
20-40 min ( astiassa )

100

muoviosa 1 til.osa
kovete 1 til.osa

6 h kuluttua
16 h kuluttua

heti tasoitteen jaykistyttya
1 d kuluttua

7 d kuluttua
ei saa ohentaa

teraslasta

min. +15°C
max. 80 % RH

INERTA 165 A
epoksipinnoite
1196

2-komp. epoksipinnoite

sopimuksen mukaan
kiiltava

30 min

92 £2

muoviosa 2 til.osaa
kovete 1 til.osa

3,7m?l

6 h kuluttua

6 h kuluttua
24 h kuluttua
12 h kuluttua
7 d kuluttua

Teknoplast Solv/Teknosol 9506 <3%
HS, 2-komp.ruisku

min. +15°C
max. 80 % RH

500 pm

Suojautumisohje: ks. kayttdturvallisuustiedote

www.teknos.com

Takkatie PO [e)'4
00370 HELSINKI
SUOMI

Tel. +358 9 506 091
Fax. +358 9 5060 9500

O

Limmaredsv. 2,
S-514 24 TRANEM
RUOTSI

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio 30-05-2007

ESIKASITTELY ENNEN ASENNUSTA:

* kohdan 3.3.6.1 mukaisesti

* kevyt suihkupuhdisus oliviinihiekalla tai alumiinisilikaatilla

* huolellinen imurointi

Kasittelyt tehddén ohjeen TBY, kohdan 3.3 mukaisesti

ESIKASITTELY ASENNUKSEN JALKEEN

TAI HUOLTOKASITTELYSSA:

* kaikki irtonaiset maalikerrokset poistetaan
* vaurioituneen pinnan ja sen ymparystan alipainesuihkupuhdistus

* huolellinen imurointi

TEKNOPOX FILL epoksitasoite
INERTA 200 epoksipinnoite

2 x 250 pym

Yhteensa

500 pum

Huoltokasittely

TUOTENIMI

TUOTESELOSTE nro
MAALITYYPPI

SAVY
KIILTO (SS184184)
KAYTTOAIKA 23°C

KUIVA-AINEPIT. / til-%
SEKOITUSSUHDE

RITTOISUUS

KUIVUMISAIKA 23°C
polykuiva
kestaa kevyen liikenteen
paallemaalaus, min.
paallemaalaus, max.
kosketuskuiva
lapikovettunut

OHENNE
MAALAUSTAPA

MAALAUS-

OLOSUHTEET
lampdtila
ilmankosteus

TEKNOPOX FILL
epoksikitti
917

2-komp. liuotteeton
epoksitasoite

vaalean harmaa

30-60 min ( lattialla )
20-40 min ( astiassa)

100

muoviosa 1 til.osa
kovete 1 til.osa

6 h kuluttua
16 h kuluttua

heti tasoitteen jaykistyttya
1 d kuluttua

7 d kuluttua
ei saa ohentaa

teraslasta

min. +15°C
max. 80 % RH

KITATTUJEN pintojen hionta (tehdaan tarvittaessa koneellisesti)

INERTA 200
epoksipinnoite
157

2-komp. epoksipinnoite

vaalean harmaa
kiiltava

20 min

96 + 2

muoviosa 2 til.osaa
kovete 1 til.osa

1,9 m?/l

4 h kuluttua

4 h kuluttua
1 d kuluttua
12 h kuluttua
7 d kuluttua

ei saa ohentaa

2-komp.ruisku

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOPOX FILL
epoksikitti
917

2-komp. liuotteeton
epoksitasoite

vaalean harmaa

30-60 min ( lattialla )
20-40 min ( astiassa)

100

muoviosa 1 til.osa
kovete 1 til.osa

6 h kuluttua
16 h kuluttua

heti tasoitteen jaykistyttya
1 d kuluttua

7 d kuluttua
ei saa ohentaa

teraslasta

min. +15°C
max. 80 % RH

INERTA 200
epoksipinnoite
157

2-komp. epoksipinnoite

vaalean harmaa
kiiltava

20 min

96 +2

muoviosa 2 til.osaa
kovete 1 til.osa

1,9 m?l

4 h kuluttua

4 h kuluttua
1 d kuluttua
12 h kuluttua
7 d kuluttua

ei saa ohentaa

2-komp.ruisku

min. +15°C
max. 80 % RH

Suojautumisohje: ks. kayttoturvallisuustiedote

Q

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 HELSINKI
SUOMI

Tel. +358 9 506 091
Fax. +358 9 5060 9500

S-514 24 TRANEMO
RUOTSI

mmaredsv. 2, P.O.Box 211

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Hyviksytyt maalausjarjestelmat TBY 41(74)

2.3.4.2 Seind

Painos 2



TYPE OF TREATMENT Vi

Surface: Concrete against slip form
Hus AMA 98 18-5 48 3

Revision 2007-05-30

Treatments are done according to TBY chapt.3, paragraph 3.3.

PRETREATMENT PRIOR TO INSTALLATION:

- sanding

- removing of dust

- partial filling up 1 layer with epoxy filler TEKNOPOX AQUA V FILL A

TREATMENT AFTER INSTALLATION OR BY MAINTENANCE:
- required pretreatment for each room separately

depending on defects so, that surface is similar to reference
- washing and rinsing accorging to paragraph 4.5

- sanding

- filling up of total surface (down to the surface) with
waterbased epoxy filler TEKNOPOX AQUA V FILL A
- mechanical sanding of irregularities on the filler surface

- removing of dust

- 1 layer priming by spray or roller and thereafter smoothing with
water-borne epoxy paint TEKNOPOX AQUA V TIX A

- top coating sprayed in 1 layer or applied by roller in
2 layers and thereafter smoothing with water-borne
epoxy paint TEKNOPOX AQUA V A

DATA FILLER PRIMEF TOP COAT
PRODUCT NAME TEKNOPOX AQUA V FILL A TEKNOPOX AQUA V TIX A TEKNOPOX AQUA V A
DATA SHEET no 1199 1200 1201
PAINT TYPE 2-pack epoxy filler 2-pack epoxy paint 2-pack epoxy paint
COLOUR light grey white as agreed
GLOSS (SS 18 41 84 at 60°) matt gloss
POT LIFE at 23°C / h 1.5 2 2
MIXING RATIO
by volume: base 1 2 4
hardener 1 1 1
PAINTING CONDITIONS
temperature, min / °C +15 +15 +15
relative humidity, max / RH % 80 80 80
THEOR. SPREAD. RATE, m/l 1.5-2.5 4-8 4-9
DRYING TIME at 23°C / RH 50 %
drytosand/h
overcoating, min. / h 16 16 24
overcoating, max. / d 3 months 7 7
through dry / h
fully cured / d 5 7 7
THINNER water 0-3% water 0-5% -
PAINTING METHOD * troweling HS, P, R HS, P, R
NOZZLE FOR AIRLESS SPRAYING 0,017-0,021" 0,015-0,018"
ACTIVATING OF PREVIOUSLY mechanical roughenin mechanical roughenin mechanical roughening
PAINTED SURFACES ghening ghening

Safety precautions: please see the material safety data sheets.

www.teknos.com

* KS = conventional spray

* HS = airless spray

* P = brush

* R =roller+smoothing with
brush

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
SWEDEN

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio 2007-05-30

Kasittelyt tehddén ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

KASITTELY ENNEN ASENNUSTA:

- hionta

- pélynpoisto

- osatasoitus 1 krt vesiohenteisella epoksitasoitteellaTEKNOPOX AQUA V FILLA
- hionta

- ylitasoitus 1 krt vesiohenteisella epoksitasoitteella TEKNOPOX AQUA V FILL A
- hionta

- ylitasoitus ("luita myéden") 1 krt vesiohenteisella epoksitasoitteella
TEKNOPOX AQUA V FILL A
- tasoitekerroksen epéatasaisuuksien hionta koneella

KASITTELYTYYPPI

Alusta: Levymuottia vasten oleva betoni
Hus AMA 98 28-5 49 34

e

ASENNUKSEN JALKEEN TAl HUOLTOMAALAUKSESSA:
- tarvittava esikasittely maaritelladn huonekohtaisesti

riippuen vaurioiden maérastéa niin, etta valmis pinta

vastaa vertailupintaa

- pesu ja huuhtelu osan 4.5 mukaisesti

- hionta

- valmiiksiruiskutus 1 krt tai telakésittely 2 krt seka jalki-
tasoitus TEKNOPOX AQUA V A epokssimaalilla

- pélynpoisto
- pohjamaalin TEKNOPOX AQUA V TIX A ruiskutus tai telalevitys 1 krt seké jalkitasoitus
TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAAL PINTAMAALI
TUOTENIMI TEKNOPOX AQUA V FILL A TEKNOPOX AQUA V TIX A TEKNOPOX AQUA V A
TUOTESELOSTE nro 1199 1200 1201
MAALITYYPPI 2-komp. epoksitasoite 2-komp. epoksimaali 2-komp. epoksimaali
VARISAVY vaaleanharmaa valkoinen sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 184184 :60°) himmea kiiltava
KAYTTOAIKA 23°C / h 15 2 2
SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa 1 2 4
kovete 1 1 1
MAALAUSOLOSUHTEET
lampétila, min / °C +15 +15 +15
ilmankosteus, max / RH % 80 80 80
TEOR. RITTOISUUS, m?I 4-8 4-9
KUIVUMISAIKA 23°C/RH 50 %
hiontakuiva / h
paallemaalaus, min. / h 16 16 24
paallemaalaus, max. / d 3 kuukautta 7 7
lapikuiva / h
lapikovettunut / d 5 7 7
OHENNE vesi 0-3% vesi 0-5% -
MAALAUSTAPA * tasoitus HS, P, R HS, P, R
SUUTIN ILMATTOMASSA " "
RUISKUTUKSESSA 0.017-0.021 0.015-0.018
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku

* R = tela + jalkitasoitus

* P = sivellin S .
siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio

2007-05-30

Kasittelyt tehdédén ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

KASITTELY ENNEN ASENNUSTA:

- hionta
- pélynpoisto

- osa-ja paalletasoitus 1 krt vesioh.Epoksitasoitteella TEKNOPOX AQUA V FILL A

- hionta

- ylitasoitus ("luita mydden") 1 krt vesiohenteisella epoksitasoitteella

TEKNOPOX AQUA V FILL A

- tasoitekerroksen epatasaisuuksien hionta koneella

- pélynpoisto

KASITTELYTYYPPI

Alusta :Pystylautamuottia vasten oleva betoni

Hus AMA 98 38-5 14 3

ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOL TOMAAL AUKSESSA :
- tarvittava esikasittely maéritelladn huonekohtaisesti
riippuen vaurioiden maarasta niin, etté valmis pinta

vastaa vertailupintaa

- pesu ja huuhtelu kohdan 4.5 mukaan

- hionta

- valmiiksiruiskutus 1 krt tai telakasittely 2 krt seka jalkitasoit.
vesiohenteisella epoksimaalilla TEKNOPOX AQUA V A

- 1 krt pohjamaalin TEKNOPOX AQUA V TIX A ruiskutus tai telalevitys seka jalkitasoitus

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAAL PINTAMAALI
TUOTENIMI TEKNOPOX AQUA V FILL A TEKNOPOX AQUA V TIX A TEKNOPOX AQUA V A
TUOTESELOSTE nro 912 911 910

MAALITYYPPI

VARISAVY

KIILTO (SS 18 41 84 : 60°)

KAYTTOAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa

kovete
MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C
ilmankosteus, max / RH %

TEOR. RITTOISUUS, m?/l

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
hiontakuiva / h
paallemaalaus, min. / h
paallemaalaus, max. / d
lapikuiva / h
lapikovettunut / d

OHENNE

MAALAUSTAPA *

SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

2-komp. epoksitasoite

vaaleanharmaa

15

+15
80

15-25

16
3 kuukautta

vesi 0-3%

tasoitus

mekaaninen karhennus

2-komp. epoksimaali
valkoinen

himmea

+15
80

vesi 0-5%

HS, P, R

0.017-0.021"

mekaaninen karhennus

2-komp. epoksimaali
sopimuksen mukaan

kiiltava

+15
80

HS, P, R

0.015-0.018"

mekaaninen karhennus

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin

* R = tela + jalkitasoitus
siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio

2010-02-03

Kasittelyt tehdddn ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

KASITTELY ENNEN ASENNUSTA:

- pélynpoisto

- osatasoitus 1 krt akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A

kevyttasoite
- hionta

- ylitasoitus 1 krt akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A

kevyttasoite
- hionta

- 1 krt akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A, joka ruiskutetaan tayteen

peittoon, vaihtoehtoisesti 2 krt telamaalaus
(min 150 pm max 300 pm kuivakalvoa)

KASITTELYTYYPPI V4

Alusta :Liukumuottia vasten oleva betoni
Hus AMA 98 16-01135

ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOL TOMAALAUKSESSA :
- tarvittava esikasittely maaritellddn huonekohtaisesti
riippuen vaurioiden maarasta niin, etta valmis pinta
vastaa vertailupintaa

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAAL PINTAMAALI
TUOTENIMI TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1612 1087

akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali
MAALITYYPPI
vaaleanharmaa sopimuksen mukaan

VARISAVY
KIILTO (SS 18 41 84 : 60°) 59
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE

tilavuusosia: muoviosa

kovete

MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C +5 +5

ilmankosteus, max / RH % 80 80
KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38
TEOR. RITTOISUUS, m?/l 2,5 vastaa 150 pm
KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %

hiontakuiva / h

paallemaalaus, min. / h 4

paallemaalaus, max. /d

lapikuiva / h 1-12

lapikovettunut / d
OHENNE vesi vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * lasta P, R, KS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin *R =tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio

2010-02-03

Kasittelyt tehdadn ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

KASITTELY ENNEN ASENNUSTA:

- pélynpoisto

- osatasoitus 1 krt akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A

kevyttasoite
- hionta

- ylitasoitus 1 krt akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A

kevyttasoite
- hionta

- 1 krt akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A joka ruiskutetaan tayteen
peittoon vaihtoehtoisesti 2 krt telamaalaus(min 150 pm max 300 pm kuivakalvoa)

KASITTELYTYYPPI V5

Alusta :Levy- tai lautamuottia vasten oleva betoni
Hus AMA 98 36-0 11 35
Hus AMA 98 26-0 11 35
ASENNUKSEN JALKEEN JA HUOL TOMAALAUKSESSA :
- tarvittava esikasittely madaritellaédn huonekohtaisesti
riippuen vaurioiden maarasta niin, etta valmis pinta
vastaa vertailupintaa

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI PINTAMAALI
TUOTENIMI TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1612 1087

MAALITYYPPI

VARISAVY

KIILTO (SS 18 41 84 : 60°)
KAYTTOAIKA 23°C/h
SEKOITUSSUHDE

tilavuusosia: muoviosa
kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
lampétila, min / °C
ilmankosteus, max / RH %

KUIVA-AINEPITOISUUS / til-%

TEOR. RITTOISUUS, m?/l

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
hiontakuiva / h
paallemaalaus, min. / h
paallemaalaus, max. / d
lapikuiva / h
lapikovettunut / d

OHENNE

MAALAUSTAPA *

SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

akrylaattiperustainen silote

vaaleanharmaa

+5
80

1-12

vesi

lasta

akrylaattimaali
sopimuksen mukaan

59

+5
80

n.38

2,5 vastaa 150 pm

vesi, 0-5%

P, R, KS

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin *R =tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio

2010-02-03

Kasittelyt tehddan ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

KASITTELY ENNEN ASENNUSTA:

- pblynpoisto

- pohjustus 1 krt ohennetulla akrylaattilateksilla TIMANTTI 60 A
- osatasoitus 1 krt akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A

kevyttasoite
- hionta

KASITTELYTYYPPI

V6

Alusta :Liuku-, levy- tai lautamuottia vasten oleva betoni

Hus AMA 98 36-0 46 35
Hus AMA 98 26-0 46 35

Hus AMA 98 16-0 46 35

ASENNUKSEN JALKEEN JA HUOL TOMAALAUKSESSA :

- tarvittava esikasittely maaritellddn huonekohtaisesti
riippuen vaurioiden maarasta niin, etta valmis pinta

vastaa vertailupintaa

- 1 krt akrylattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A, joka ruiskutetaan tayteen peittoon,

vaihtoehtoisesti 2 krt telamaalaus (min 150 um max 300 pum kuivakalvoa)

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALLI PINTAMAALI
TUOTENIMI TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite TIMANTTI 60 A TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1612 1087 1087
MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali akrylaattimaali
VARISAVY vaaleanharmaa valkoinen sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 18 41 84 : 60°) 59 59
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE

tilavuusosia: muoviosa
kovete
MAALAUSOLOSUHTEET
lampétila, min / °C +5 +5 +5
ilmankosteus, max / RH % 80 80 80
KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38 n.38
TEOR. RITTOISUUS, m?/l n.8 min. 2,5/150 pm
KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
hiontakuiva / h
paallemaalaus, min. / h 4 4
paallemaalaus, max. / d
lapikuiva / h 1-12
lapikovettunut / d
OHENNE vesi vesi, 30% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * lasta P,R,HS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin

* R =tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio

2007-05-30

Kasittelyt tehddan ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

KASITTELY ENNEN ASENNUSTA:

- pélynpoisto

- pohjustus 1 krt ohennetulla akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A
- 1 krt akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A,

joka ruiskutetaan téyteen peittoon, vaihtoehtoisesti

2 krt telamaalaus (min 150 um max 300 pum kuivakalvoa)

KASITTELYTYYPPI

Alusta : Liuku-, levy- tai lautamuottia vasten oleva betoni

Hus AMA 98 36-0 00 36
Hus AMA 98 26-0 00 36

Hus AMA 98 16-0 00 36

ASENNUKSEN JALKEEN JA HUOLTOMAALAUKSESSA :

- tarvittava esikéasittely maaritellaédn huonekohtaisesti
riippuen vaurioiden maarasta niin, etta valmis pinta

vastaa vertailupintaa

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI PINTAMAALI
TUOTENIMI TIMANTTI 60 A TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1087 1087
MAALITYYPPI akrylaattimaali akrylaattimaali
VARISAVY valkoinen sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 1841 84 : 60°) 59 59
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE

tilavuusosia: muoviosa
kovete
MAALAUSOLOSUHTEET
lampétila, min / °C +5 +5
ilmankosteus, max / RH % 80 80
KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38 n.38
TEOR. RITTOISUUS, m?/l n.8 2,5 vastaa 150 um
KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
hiontakuiva / h
paallemaalaus, min. / h 4 4
paallemaalaus, max. / d
lapikuiva / h
lapikovettunut / d
OHENNE vesi, 30% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * P, R, HS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin

*R =tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio

2007-05-30

Kasittelyt tehddan ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

KASITTELY ENNEN ASENNUSTA:

- pélynpoisto

- 1 krt akrylaatilateksi TIMANTTI 60 A perusmaali 3 variton

joka ruiskutetaan tai telataan

KASITTELYTYYPPI v8

Alusta :Liuku-, levy- tai lautamuottia vasten oleva betoni
Hus AMA 98 36-0 00 08 Hus AMA 98 16-0 00 08
Hus AMA 98 26-0 00 08

ASENNUKSEN JALKEEN JA HUOLTOMAALAUKSESSA :

- umpeenvalut tai muut betonikorjaukset tehdéaén samoin
kuin késittelyssa ennen asennusta

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI PINTAMAALI
TUOTENIMI TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1087
MAALITYYPPI akrylaattimaali
VARISAVY perusmaali 3, variton
KIILTO (SS 184184 : 60°) 59
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE

tilavuusosia: muoviosa
kovete
MAALAUSOLOSUHTEET
lampétila, min / °C +5
ilmankosteus, max / RH % 80
KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38
TEOR. RITTOISUUS, m?/l 4-10
KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
hiontakuiva / h
paallemaalaus, min. / h 4
paallemaalaus, max. / d
lapikuiva / h
lapikovettunut / d
OHENNE vesi, 0-20%
MAALAUSTAPA * P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedote

www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin *R =tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio

2010-02-03

Kasittelyt tehddan ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

MAAL AUSKASITTELY :

KASITTELYTYYPPI V9
Alusta :Kipsilevyt

Hus AMA 98 56-0 28 19

- 2 krt naulan- ja ruuvinkantojen tasoitus akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A

kevyttasoite

- 2 krt saumatasoitus akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A

kevyttasoite

- Teknos 6291 Hogstruktur kankaan liimaus Dalapro ekonomilim liimalla

- 1 krt akryylikopolymeerilateksimaalilla, TIMANTTI 3
- 1 krt akryylikopolymeerilateksimaalilla, TIMANTTI 60 A

TL -TIEDOT TASOITE POHJAMAALI PINTAMAALI
TUOTENIMI TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite TIAMNTTI 3 TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1612 516 1087
MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali akrylaattimaali
VARISAVY vaaleanharmaa valkoinen sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 184184 :60°) tdyshimmea 59
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE

tilavuusosia: muoviosa

kovete

MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C +5 +5 +5

ilmankosteus, max / RH % 80 80 80
KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38
TEOR. RITTOISUUS, m?/l 5-8 4-10
KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %

hiontakuiva / h

paallemaalaus, min. / h 1-2 4

paallemaalaus, max. / d

lapikuiva / h 1-12

lapikovettunut / d
OHENNE vesi vesi, 0-5% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * lasta P,RHS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI
Suojautumistoimenpiteet: katso kayttéturvallisuustiedotteet www.teknos.com www.teknos.se
* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P =sivellin * R =tela
TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500

SUOMI

Fax: +358 9 50609500

RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio

2010-02-03

Kasittelyt tehddén ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

MAALAUSKASITTELY :

KASITTELYTYYPPI
Alusta :Kipsilevyt

e
1

Hus AMA 98 56-0 40 10

- 2 krt naulan- ja ruuvinkantojen tasoitus akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A

kevyttasoite

- 1 krt saumatasoitus akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite , nauhan asennus
- 2 krt saumatasoitus akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite , nauhan asennus
- 1 krt akrylaattilateksipohjamaalilla, TIMANTTI 3
- 1 krt akrylaattilateksimaalilla, TIMANTTI 60 A

[eF

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI PINTAMAALI
TUOTENIMI TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite TIMANTTI 3 TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1612 516 1087
MAALITYYPPI akryyliperustainen silote akryylimaali akryylimaali
VARISAVY vaaleanharmaa valkoinen sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 184184 :60°) tayshimmea 59
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE

tilavuusosia: muoviosa
kovete
MAALAUSOLOSUHTEET
lampétila, min / °C +5 +5 +5
ilmankosteus, max / RH % 80 80 80
KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38
TEOR. RITTOISUUS, m?/| 5-8 4-10
KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
hiontakuiva / h
paallemaalaus, min. / h 1-2 4
paallemaalaus, max. / d
lapikuiva / h 1-12
lapikovettunut / d
OHENNE vesi vesi, 0-5% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * lasta P,R,HS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin *R =tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio

2010-02-03

Kasittelyt tehdddn ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

MAALAUSKASITTELY :

ASITTELYTYYPPI
Alusta :Kipsilevyt

A

- 2 krt naulan- ja ruuvinkantojen tasoitus lateksisilotteella SILORA kevytsilote

- 1 krt saumatasoitus akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite, nauhan kiinnitys
- 2 krt saumatasoitus akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite

- 2 krt akrylaattilateksimaali TIMANTTI 60 A

V10b

Hus AMA 98 56-0 40 10

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI PINTAMAALI
TUOTENIMI TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1612 1087

MAALITYYPPI

VARISAVY

KIILTO (SS 18 41 84 : 60°)
KAYTTOAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa
kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
lampétila, min / °C
ilmankosteus, max / RH %

KUIVA-AINEPITOISUUS / til-%

TEOR. RITTOISUUS, m?/l

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
hiontakuiva / h
paallemaalaus, min. / h
paallemaalaus, max. /d
lapikuiva / h
lapikovettunut / d

OHENNE

MAALAUSTAPA *

SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

akrylaattipohjainen silote

vaaleanharmaa

+5
80

1-12

vesi

lasta

akrylaattimaali
sopimuksen mukaan

59

+5
80

n.38

4-10

vesi, 0-5%

P, R, HS

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin

*R =tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

TEKNOS AB

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio

Kasittelyt tehddan ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

2010-02-03

MAALAUSKASITTELY :

KASITTELYTYYPPI

Alusta :Kipsilevyt

- 1 krt naulan- ja ruuvinkantojen tasoitus akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A

kevyttasoite

- 1 krt saumatasoitus lateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite

- 1 krt akryylilateksimaalilla TIMANTTI 3
- 1 krt akryylilateksimaalilla TIMANTTI 60 A

11

Hus AMA 98 56-0 26 10

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAAL PINTAMAALI
TUOTENIMI TEKNOFILL 5770 A kevyttasoif TIMANTTI 3 TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1612 516 1087
MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali akrylaattimaali
VARISAVY vaaleanharmaa valkoinen sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 184184 :60°) tdyshimmea 59
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE

tilavuusosia: muoviosa
kovete
MAALAUSOLOSUHTEET
lampétila, min / °C +5 +5 +5
ilmankosteus, max / RH % 80 80 80
KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38
TEOR. RITTOISUUS, m?/l 5-8 4-10
KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
hiontakuiva / h
paallemaalaus, min. / h 1-2 4
paallemaalaus, max. / d
lapikuiva / h 1-12
lapikovettunut / d
OHENNE vesi vesi, 0-5% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * lasta P,R.HS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin

*R =tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54
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Revisio 2010-02-03 KASITTELYTYYPPI Viz
Alusta :Kevytbetoni ohutsaumaharkko
Késittelyt tehdéén ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 28-0 13 44
MAALAUSKASITTELY :
- 1 krt osa- ja saumatasoitus vesiohenteisella epoksitasoitteella TEKNOPOX AQUA V FILL
- 1 krt ylitasoitus vesiohenteisella epoksitasoitteella TEKNOPOX AQUA V FILL
- tasoitekerroksessa olevien epatasaisuuksien koneellinen hionta
- 1 krt ruiskutus tai telamaalaus pohjamaalilla, vesiohenteinen epoksimaali TEKNOPOX AQUA V TIX
- 1 krt ruiskutus tai telau , vesiohenteinen epoksimaali TEKNOPOX AQUA V
TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAAL PINTAMAALI
TUOTENIMI TEKNOPOX AQUAV FILL A TEKNOPOX AQUAV TIX A TEKNOPOX AQUA V A
TUOTESELOSTE nro 912 911 910
MAALITYYPPI 2-komp. epoksitasoite 2-komp. epoksimaali 2komp. epoksimaali
VARISAVY vaaleanharmaa valkoinen sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 184184 :60°) himmea kiiltava
KAYTTOAIKA 23°C / h 15 2 2
SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa 1 2 4
kovete 1 1 1
MAALAUSOLOSUHTEET
lampétila, min / °C +15 +15 +15
ilmankosteus, max / RH % 80 80 80
TEOR. RITTOISUUS, m?/I 1.5-25 4-8 4-9
KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
hiontakuiva / h
paallemaalaus, min. / h 16 16 24
paallemaalaus, max. / d 3 kuukautta 7 7
lapikuiva / h
lapikovettunut / d 7 7 7
OHENNE vesi 0-3% vesi 0-5% -
MAALAUSTAPA * taspitus teréslasta HS, P, R P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
.017-0.021" 0.015-0.018"
RUISKUTUKSESSA 0.017-0.021
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN . . .
mekaaninen karhennus
PINTOJEN AKTIVOINTI mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* R = tela + jalkitasoitus

* P = sivellin L .
siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio

2010-02-03

Kasittelyt tehdddn ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

MAAL AUSKASITTELY :

KASITTELYTYYPPI 13

Alusta :Kevytbetoni ohutsaumaharkko
Hus AMA 98 26-0 13 10S
Hus AMA 98 26-0 13 08SP

- 1 krt osa- ja saumatasoitus akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 Akevyttasoite

- 1 krt ylitasoitus akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite

- 1 krt akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A joka ruiskutetaan tayteen peittoon, vaihtoehtoisesti 2 krt telamaalaus

TASOITE

TUOTENIMI
TUOTESELOSTE nro

MAALITYYPPI

VARISAVY

KIILTO (SS 18 41 84 : 60°)

KAYTTOAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa

kovete

MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C

ilmankosteus, max / RH %

KUIVA-AINEPITOISUUS / til-%

TEOR. RITTOISUUS, m?/l

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
hiontakuiva / h
paallemaalaus, min. / h
paallemaalaus, max. /d
lapikuiva / h
lapikovettunut / d

OHENNE

MAALAUSTAPA *

SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite
1612

akrylaattiperustainen silote

vaaleanharmaa

+5
80

1-12

vesi

tasoitetaan lastalla

TIMANTTI 60 A
1087

akrylaattimaali
sopimuksen mukaan

59

+5
80

n.38

2,5 vastaa 150 pm

vesi, 0-5%

P, R, HS

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin *R =tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

TEKNOS AB

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio

2007-05-30

Kasittelyt tehddan ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

MAALAUSKASITTELY :

KASITTELYTYYPPI

Alusta :Kevytbetoni ohutsaumaharkko
Hus AMA 98 26-0 00 45

- 1 krt ruiskutus tai telamaalaus pohjamaalilla, akrylaattilateksimaalillaTIMANTTI 60 A
- 1 krt ruiskutus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A téyteen peittoon, vaihtoehtoisesti 2 krt telamaalaus

Vi4g

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI PINTAMAALI
TUOTENIMI TIMANTTI 60 A TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1087 1087
MAALITYYPPI akrylaattimaali akrylaattimaali
VARISAVY valkoinen sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 1841 84 : 60°) 59 59
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE

tilavuusosia: muoviosa
kovete
MAALAUSOLOSUHTEET
lampétila, min / °C +5 +5
ilmankosteus, max / RH % 80 80
KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38 n.38
TEOR. RITTOISUUS, m?/l n.8 2,5 vastaa 150 um
KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
hiontakuiva / h
paallemaalaus, min. / h 4 4
paallemaalaus, max. / d
lapikuiva / h
lapikovettunut / d
OHENNE vesi, 30% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * P, R, HS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin

*R =tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio

2010-02-03

Kasittelyt tehdddn ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

MAALAUSKASITTELY :

KASITTELYTYYPPI

Alusta :Kevytbetonielementti

Vvis

Hus AMA 98 26-0 57 45

- 2 krt ylitasoitus akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite elementtisaumojen tiivistystasoitus
- 1 krt ruiskutus tai telalevitys pohjamaalilla, ohennettu TIMANTTI 60 A akrylaatilateksi
- 1 krt ruiskutus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A tayteen peittoon, vaihtoehtoisesti 2 krt telamaalaus

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI PINTAMAALI
TUOTENIMI TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite TIMANTTI 60 A TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1612 1087 1087

MAALITYYPPI

VARISAVY

KIILTO (SS 18 41 84 : 60°)

KAYTTOAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa

kovete

MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C

ilmankosteus, max / RH %

KUIVA-AINEPITOISUUS / til-%

TEOR. RITTOISUUS, m?/l

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
hiontakuiva / h
paallemaalaus, min. / h
paallemaalaus, max. /d
lapikuiva / h
lapikovettunut / d

OHENNE

MAALAUSTAPA *

SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

akrylaattiperustainen silote

vaaleanharmaa

+5
80

1-12

vesi

lasta

akrylaattimaali akrylaattimaali

sopimuksen mukaan sopimuksen mukaan

59 59
+5 +5
80 80
n.38 n.38
4-10 2,5 vastaa 150 pm

vesi, 0-5% vesi, 0-5%

P, R, HS P, R, HS

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin *R =tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

TEKNOS AB

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio

2007-05-30

Kasittelyt tehddan ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

MAALAUSKASITTELY :

KASITTELYTYYPPI

Alusta :Kevytbetonielementti

- 1 krt ruiskutus tai telamaalaus ohennetulla akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A
- 1 krt ruiskutus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A téyteen peittoon, vaihtoehtoisesti 2 krt telamaalaus

Hus AMA 98 26-0 00 45

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI PINTAMAALI
TUOTENIMI TIMANTTI 60 A TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1087 1087
MAALITYYPPI akrylaattimaali akrylaattimaali
VARISAVY valkoinen sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 1841 84 : 60°) 59 59
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE

tilavuusosia: muoviosa
kovete
MAALAUSOLOSUHTEET
lampétila, min / °C +5 +5
ilmankosteus, max / RH % 80 80
KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38 n.38
TEOR. RITTOISUUS, m?/l n.8 2,5 vastaa 150 um
KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
hiontakuiva / h
paallemaalaus, min. / h 4 4
paallemaalaus, max. / d
lapikuiva / h
lapikovettunut / d
OHENNE vesi, 30% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * P, R, HS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin

*R =tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54
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Revisio 2007-05-30 KASITTELYTYYPPI vi7
Alusta :Kipsilevyt
Kasittelyt tehddan ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 56-0 00 10
MAALAUSKASITTELY :
- 1 krt. sivellinlevitys akrylaattilateksimaalilla Timantti 3
- 1 krt. sivellinlevitys akrylaattilateksimaalilla Timantti 20
TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAAL PINTAMAALI
TUOTENIMI Timantti 3 Timantti 20
TUOTESELOSTE nro 516 530
MAALITYYPPI akrylaattimaali akrylaattimaali
VARISAVY sopimuksen mukaan sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 184184 :60°) tdyshimmea puolihimmeéa
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa
kovete
MAALAUSOLOSUHTEET
lampétila, min / °C +5 +5
ilmankosteus, max / RH % 80 80
TEOR. RIITTOISUUS, m? 6-8 4-12
KUIVUMISAIKA 23°C/RH 50 %
hiontakuiva / h
paallemaalaus, min. / h 1-2 2
paallemaalaus, max. /d
lapikuiva / h
lapikovettunut / d
kasittely max. paallemaalausajan jalk.
OHENNE vesi, 0-5% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * P, R, HS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI
Suojautumistoimenpiteet: katso kayttoturvallisuustiedotteet www.teknos.com
* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin *R =tela
TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500

SUOMI

Fax: +358 9 50609500

RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio

2007-05-30

Kasittelyt tehdddn ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

MAALAUSKASITTELY :

KASITTEL
Alusta :Kipsilevyt

|<
[y
(8]

Hus AMA 98 56-0 35 10

- 2 krt naulan- ja ruuvinkantojen tasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote

- nauhan kiinnitys tasoitteeseen

- 2 krt saumatasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
- 1 krt. Sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 3
- 1 krt sivellinlevitys akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAAL PINTAMAALI
TUOTENIMI SILORA LF-Medium TIAMNTTI 3 TIMANTTI 20
kevytsilote
TUOTESELOSTE nro 1055 516 530
MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali akrylaattimaali
VARISAVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 1841 84 : 60°) tdyshimmea puolihimmeé&
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa
kovete

MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C +5 +5 +5

ilmankosteus, max / RH % 80 80 80
TEOR. RIITTOISUUS, m?/l 6-8 4-10
KUIVUMISAIKA 23°C/ RH 50 %

hiontakuiva / h

paéllemaalaus, min. / h 1-2 4

paallemaalaus, max. /d

lapikuiva / h 1-12

lapikovettunut / d
OHENNE vesi vesi, 0-5% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI
Suojautumistoimenpiteet: katso kayttoturvallisuustiedotteet www.teknos.com
* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin *R =tela
TEKNOS OY TEKNOS AB

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio

2007-05-30

Kasittelyt tehdddn ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

MAALAUSKASITTELY :

KASITTEL

Alusta :Kipsilevyt

- 2 krt naulan- ja ruuvinkantojen silotus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
- 3 krt saumatasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote

- Teknos 6291 Hogstruktur kankaan liimaus Dalapro ekonomilim liimalla

- 2 krt akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

Hus AMA 98 56-0 84 19

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAA PINTAMAALI
TUOTENIMI SILORA LF-Medium TIAMNTTI 20 TIAMNTTI 20
kevytsilote
TUOTESELOSTE nro 1055 516 530
MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali akrylaattimaali
VARISAVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 184184 : 60°) puolihimmea puolihimmeé&
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa
kovete

MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C +5 +5 +5

ilmankosteus, max / RH % 80 80 80
TEOR. RIITTOISUUS, m?/l 4-10 4-10
KUIVUMISAIKA 23°C/ RH 50 %

hiontakuiva / h

paéllemaalaus, min. / h 2 2

paallemaalaus, max. /d

lapikuiva / h 1-12

lapikovettunut / d
OHENNE vesi vesi, 0-5% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin

*R =tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio

2007-05-30

Kasittelyt tehdddn ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

MAALAUSKASITTELY :

KASITTEL

Alusta :Betoni

|<
N
o

Hus AMA 98 26-0 13 23

- 0sa- ja saumatasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
- ylitasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote

- liimaus TIMANTTI 3

- kankaan liimaus (Fargvav Nordsjo Hogstruktur, liima Casco Vinyl 0. Vav 3424)
- 2 krt sivellinlevitys akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAAL PINTAMAALI
TUOTENIMI SILORA LF-Medium TIMANTTI 3 TIAMNTTI 20
kevytsilote
TUOTESELOSTE nro 1055 516 530
MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali akrylaattimaali
VARISAVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 1841 84 : 60°) tdyshimmea puolihimmeé&
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa
kovete

MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C +5 +5 +5

ilmankosteus, max / RH % 80 80 80
TEOR. RIITTOISUUS, m?/l 6-8 4-10
KUIVUMISAIKA 23°C/ RH 50 %

hiontakuiva / h

paéllemaalaus, min. / h 1-2 2

paallemaalaus, max. /d

lapikuiva / h 1-12

lapikovettunut / d
OHENNE vesi vesi, 0-5% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI
Suojautumistoimenpiteet: katso kayttoturvallisuustiedotteet www.teknos.com
* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin *R =tela
TEKNOS OY TEKNOS AB

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio

2007-05-30

Kasittelyt tehdddn ohjeen TBY luvun3, kohdan 3.3 mukaisesti.

MAALAUSKASITTELY :

- pesu paallemaalausta varten seka hionta
- 2 krt. Siveltimella akrylaattilateksimaali TIMANTTI 20

1

KASITTELYTYYPPI V30

Alusta :Olemassa olevan lateksimaalin paallemaalaus
Hus AMA 98 966-3 00 10

(@8]
v
)

AMAAL PINTAMAALI

TUOTENIMI
TUOTESELOSTE nro

MAALITYYPPI

VARISAVY

KIILTO (SS 184184 :60°)

KAYTTOAIKA 23°C/ h

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa

kovete
MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C
ilmankosteus, max / RH %

TEOR. RITTOISUUS, m?/l

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
hiontakuiva / h
paallemaalaus, min. / h
paallemaalaus, max. /d
lapikuiva / h
lapikovettunut / d

OHENNE

MAALAUSTAPA *

SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

TIMANTTI 20 TIMANTTI 20
530 530

akrylaattimaali akrylaattimaali
sopimuksen mukaan sopimuksen mukaan

puolihimmea puolihimmeé&

+5 +5
80 80

4-10 4-10

vesi, 0-5% vesi, 0-5%

P, R, HS P, R, HS

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin *R =tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506 091
Fax: +358 9 506 095 00

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio

2007-05-30

Kasittelyt tehdddn ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

MAALAUSKASITTELY :

- pesu padllemaalausta varten seka hionta
- ylitasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
- 2 krt sivellinmaalaus arylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

KASITTEL

V31

Alusta :Olemassa olevan lateksimaalin paéallemaalaus

Hus AMA 98 966-3 04 10

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAAL PINTAMAALI
TUOTENIMI SILORA LF-Medium TIMANTTI 20 TIAMNTTI 20
kevytsilote

TUOTESELOSTE nro 1055 530 530
MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali akrylaattimaali
VARISAVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 184184 : 60°) puolihimmea puolihimmeé&
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE

tilavuusosia: muoviosa

kovete

MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C +5 +5 +5

ilmankosteus, max / RH % 80 80 80
TEOR. RIITTOISUUS, m?/l 4-10 4-10
KUIVUMISAIKA 23°C/ RH 50 %

hiontakuiva / h

paéllemaalaus, min. / h 2 2

paallemaalaus, max. /d

lapikuiva / h 1-12

lapikovettunut / d
OHENNE vesi vesi, 0-5% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin

*R =tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506 091
Fax: +358 9 506 095 00

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio

2007-05-30

Kasittelyt tehdddn ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

MAALAUSKASITTELY :

- pesu padllemaalausta varten seka hionta
- osa- ja paalletastoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
- 2 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

KASITTEL

V32

Alusta : Olemassa olevan lateksimaalin paéallemaalaus

Hus AMA 98 966-3 05 10

TUOTETIEDOT SPACKEL POHJAMAA PINTAMAALI
TUOTENIMI SILORA LF-Medium TIMANTTI 20 TIMANTTI 20
kevytsilote

TUOTESELOSTE nro 1055 530 530
MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali akrylaattimaali
VARISAVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 184184 : 60°) puolihimmea puolihimmeé&
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE

tilavuusosia: muoviosa

kovete

MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C +5 +5 +5

ilmankosteus, max / RH % 80 80 80
TEOR. RIITTOISUUS, m?/l 4-10 4-10
KUIVUMISAIKA 23°C/ RH 50 %

hiontakuiva / h

paéllemaalaus, min. / h 2 2

paallemaalaus, max. /d

lapikuiva / h 1-12

lapikovettunut / d
OHENNE vesi vesi, 0-5% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin

*R =tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506 091
Fax: +358 9 506 095 00

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision

2007-05-30

Kasittelyt tehdddn ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

MAALAUSKASITTELY :

- pesu padllemaalausta varten seka hionta

- osatasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote

- ylitasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
- 2 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

KASITTEL

V33

Alusta : Olemassa olevan lateksimaalin paéallemaalaus

Hus AMA 98 966-3 11 10

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAAL PINTAMAALI
TUOTENIMI SILORA LF-Medium TIMANTTI 20 TIMANTTI 20
kevytsilote

TUOTESELOSTE nro 1055 530 530
MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali akrylaattimaali
VARISAVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 184184 : 60°) puolihimmea puolihimmeé&
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE

tilavuusosia: muoviosa

kovete

MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C +5 +5 +5

ilmankosteus, max / RH % 80 80 80
TEOR. RIITTOISUUS, m?/l 4-10 4-10
KUIVUMISAIKA 23°C/ RH 50 %

hiontakuiva / h

paéllemaalaus, min. / h 2 2

paallemaalaus, max. /d

lapikuiva / h 1-12

lapikovettunut / d
OHENNE vesi vesi, 0-5% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin

*R =tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506 091
Fax: +358 9 506 095 00

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio

2007-05-30

Kasittelyt tehdddn ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

MAALAUSKASITTELY :

- pesu padllemaalausta varten seka hionta

- osatasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
- ylitasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote

- liimaus TIMANTTI 3

- Teknos 6291 Hogstruktur kankaan liimaus Dalapro ekonomilim liimalla

- 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 3
- 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

KASITTEL :
Alusta :Olemassa olevan lateksimaalin paéallemaalaus
Hus AMA 98 966-3 11 23

V34

TUOTETIEDOT SPACKEL POHJAMAAL PINTAMAALI
TUOTENIMI SILORA LF-Medium TIMANTTI 3 TIMANTTI 20
kevytsilote
TUOTESELOSTE nro 1055 516 530
MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali akrylaattimaali
VARISAVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 1841 84 : 60°) tays puolihimmea puolihimmeé&
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa
kovete

MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C +5 +5 +5

ilmankosteus, max / RH % 80 80 80
TEOR. RITTOISUUS, m?/l 6-8 4-10
KUIVUMISAIKA 23°C/ RH 50 %

hiontakuiva / h

paéllemaalaus, min. / h 1-2 2

paallemaalaus, max. /d

lapikuiva / h 1-12

lapikovettunut / d
OHENNE vesi vesi, 0-5% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin *R =tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506 091
Fax: +358 9 506 095 00

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio

2007-05-30

Kasittelyt tehdddn ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

MAALAUSKASITTELY :

- pesu maalausta varten seka hionta
- 0sa- ja saumatasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote

- ylitasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote

- liimaus TIMANTTI 3

- Teknos 6291 Hogstruktur kankaan liimaus Dalaproekonomilim liimalla

- 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 3
- 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

KASITTEL :
Alusta : Olemassa olevan lateksimaalin paéallemaalaus
Hus AMA 98 966-3 13 23

V35

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAAL PINTAMAALI
TUOTENIMI SILORA LF-Medium TIMANTTI 3 TIMANTTI 20
kevytsilote
TUOTESELOSTE nro 1055 516 530
MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali akrylaattimaali
VARISAVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 1841 84 : 60°) tdyshimmea puolihimmeé&
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa
kovete

MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C +5 +5 +5

ilmankosteus, max / RH % 80 80 80
TEOR. RITTOISUUS, m?/l 6-8 4-10
KUIVUMISAIKA 23°C/ RH 50 %

hiontakuiva / h

paéllemaalaus, min. / h 1-2 2

paallemaalaus, max. /d

lapikuiva / h 1-12

lapikovettunut / d
OHENNE vesi vesi, 0-5% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin *R =tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506 091
Fax: +358 9 506 095 00

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio 2007-05-30 KASITTEL ! V36

Alusta : Olemassa olevan lateksimaalin paéallemaalaus
Kasittelyt tehddan ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 966-3 16 23

MAALAUSKASITTELY :

- pesu padllemaalausta varten seka hionta

- osatasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote

- 2 krt ylitasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
- limaus TIMANTTI 3

- Teknos 6291 Hogstruktur kankaan liimaus Dalapro ekonomilim liimalla

- 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 3

- 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAAL PINTAMAALI
TUOTENIMI SILORA LF-Medium TIMANTTI 3 TIMANTTI 20
kevytsilote
TUOTESELOSTE nro 1055 516 530
MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali akrylaattimaali
VARISAVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 1841 84 : 60°) tdyshimmea puolihimmeé&
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa
kovete

MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C +5 +5 +5

ilmankosteus, max / RH % 80 80 80
TEOR. RITTOISUUS, m?/l 6-8 4-10
KUIVUMISAIKA 23°C/ RH 50 %

hiontakuiva / h

paéllemaalaus, min. / h 1-2 2

paallemaalaus, max. /d

lapikuiva / h 1-12

lapikovettunut / d
OHENNE vesi vesi, 0-5% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI
Suojautumistoimenpiteet: katso kayttoturvallisuustiedotteet www.teknos.com www.teknos.se
* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin *R =tela
TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500

SUOMI Fax: +358 9 506 095 00 RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio 2007-05-30

Kasittelyt tehdddn ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

MAALAUSKASITTELY :

- pesu maalausta varten seka hionta

- 1 krs. Maalaus siveltimella akrylaattilateksilla TIMANTTI 3
- 1 krs. Maalaus siveltimella akrylaattilateksilla TIMANTTI 20

KASITTELYTYYPPI V37

Alusta : Olemassa olevien alkydimaalipintojen
paéllemaalaus Hus AMA 98 956-3 00 10

AMAAL PINTAMAALI

TUOTENIMI
TUOTESELOSTE nro

MAALITYYPPI

VARISAVY

KIILTO (SS 184184 :60°)

KAYTTOAIKA 23°C/ h

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa

kovete
MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C
ilmankosteus, max / RH %

TEOR. RITTOISUUS, m?/l

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
hiontakuiva / h
paallemaalaus, min. / h
paallemaalaus, max. /d
lapikuiva / h
lapikovettunut / d

OHENNE

MAALAUSTAPA *

SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

TIMANTTI 3 TIMANTTI 20
516 530
akrylaattimaali akrylaattimaali
sopimuksen mukaan sopimuksen mukaan

puolihimmea puolihimmeé&

+5 +5
80 80

4-10 4-10

vesi, 0-5% vesi, 0-5%

P, R, HS P, R, HS

Suojautumistoimenpiteet: katso kayttdturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin *R =tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107

00370 Helsinki Puh. +358 9 506 091

SUOMI Fax: +358 9 506 095 00

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio

2007-05-30

Kasittelyt tehdddn ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

MAALAUSKASITTELY :

- pesu padllemaalausta varten seka hionta
- 0sa- ja ylitasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
- vanhan alustan liimaus TIMANTTI 3

- kankaan liimaus (Teknos 6291 Hogstruktur, lima Vagglim Dalapro)
- 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 3

- 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

KASITTEL : V38
Alusta :Olemassa olevien alkydimaalipintojen paallemaalaus
Hus AMA 98 956-3 05 23

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAAL PINTAMAALI
TUOTENIMI SILORA LF-Medium TIMAN TTI 3 TIMANTTI20
kevytsilote
TUOTESELOSTE nro 1055 516 530
MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali akrylaattimaali
VARISAVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 184184 : 60°) tdyshimmea puolihimmeé&
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa
kovete

MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C +5 +5 +5

ilmankosteus, max / RH % 80 80 80
TEOR. RITTOISUUS, m?/l 6-8 4-10
KUIVUMISAIKA 23°C/ RH 50 %

hiontakuiva / h

paéllemaalaus, min. / h 1-2 2

paallemaalaus, max. /d

lapikuiva / h 1-12

lapikovettunut / d
OHENNE vesi vesi, 0-5% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI
Suojautumistoimenpiteet: katso kayttoturvallisuustiedotteet www.teknos.com www.teknos.se
* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin *R =tela
TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500

SUOMI

Fax: +358 9 506 095 00

RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio

2007-05-30

Kasittelyt tehdddn ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

MAALAUSKASITTELY :

- irtonaisen tapetin poisto hionnalla

- osatasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote

- 1 krt sivellinmaalaus alkydiemulsiopohjamaalilla TIMANTTI STOP
- 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

KASITTEL :
Alusta :Tapetoidun pinnan paallemaalaus
Hus AMA 98 916-3 04 10

V39

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAAL PINTAMAALI
TUOTENIMI SILORA LF-Medium TIMANTTI STOP TIMANTTI 20
kevytsilote

TUOTESELOSTE nro 1055 725 530
MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote alkydiemulsiopohjamaali akrylaattimaali
VARISAVY vaaleanharmaa valkoinen sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 184184 : 60°) tdyshimmea puolihimmeé&
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE

tilavuusosia: muoviosa

kovete

MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C +5 +5 +5

ilmankosteus, max / RH % 80 80 80
TEOR. RITTOISUUS, m?/l 5-8 4-10
KUIVUMISAIKA 23°C/ RH 50 %

hiontakuiva / h

paéllemaalaus, min. / h 4 2

paallemaalaus, max. /d

lapikuiva / h 1-12

lapikovettunut / d
OHENNE vesi vesi, 0-5% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin * R=tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506 091
Fax: +358 9 506 095 00

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio

2007-05-30

Kasittelyt tehdddn ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

MAALAUSKASITTELY :

- irtonaisen tapetin poisto kaapimalla

- saumojen ja reunojen hionta ja tasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote

- 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 3
- 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

KASITTEL

V40

Alusta : Tapetoidun pinnan paallemaalaus

Hus AMA 98 916-3 78 10

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAA PINTAMAALI
TUOTENIMI SILORA LF-Medium TIMANTTI 3 TIMANTTI 20
kevytsilote

TUOTESELOSTE nro 1055 516 530
MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali akrylaattimaali
VARISAVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 1841 84 : 60°) tdyshimmea puolihimmeé&
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE

tilavuusosia: muoviosa

kovete

MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C +5 +5 +5

ilmankosteus, max / RH % 80 80 80
TEOR. RITTOISUUS, m?/l 6-8 4-10
KUIVUMISAIKA 23°C/ RH 50 %

hiontakuiva / h

paéllemaalaus, min. / h 1-2 2

paallemaalaus, max. /d

lapikuiva / h 1-12

lapikovettunut / d
OHENNE vesi vesi, 0-5% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin

* R=tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506 091
Fax: +358 9 506 095 00

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio 2007-05-30 KASITTEL ! val

Alusta : Aikaisemmin kankaalla paallystetyn pinnan uudelleen
Kasittelyt tehddan ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. liimaus kankaalla ja maalaus
Hus AMA 98 966-3 10 23

MAALAUSKASITTELY :

- pesu padllemaalausta varten seka hionta

- ylitasoitus SILORA LF-Medium kevytsilote

- vanhan alustan liimaus TIMANTTI 3

- Teknos 6291 Hogstruktur kankaan liimaus Dalapro ekonomilim liimalla
- 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 3

- 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAAL PINTAMAALI
TUOTENIMI SILORA LF-Medium TIMANTTI 3 TIMANTTI 20
kevytsilote

TUOTESELOSTE nro 1055 516 530
MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali akrylaattimaali
VARISAVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 184184 : 60°) tdyshimmea puolihimmeé&
KAYTTOAIKA 23°C / h
SEKOITUSSUHDE

tilavuusosia: muoviosa

kovete

MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C +5 +5 +5

ilmankosteus, max / RH % 80 80 80
TEOR. RITTOISUUS, m?/l 6-8 4-10
KUIVUMISAIKA 23°C/RH 50 %

hiontakuiva / h

paéllemaalaus, min. / h 1-2 2

paallemaalaus, max. /d

lapikuiva / h 1-12

lapikovettunut / d
OHENNE vesi vesi, 0-5% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI
Suojautumistoimenpiteet: katso kayttdturvallisuustiedotteet www.teknos-group.com www.teknos.se
* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R=tela
TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500

SUOMI Fax: +358 9 506 095 00 RUOTSI Fax. +46 325 767 54
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Revisio

2007-05-30

Kasittelyt tehddén ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

KASITTELY ENNEN ASENNUSTA:

- hionta
- pélynpoisto

- 1 krt. osa- ja saumatasoitus vesiohenteisella
epoksitasoitteella TEKNOPOX AQUA V FILL A

- hionta

- 1 krt. ylitasoitus ("luita mydden") vesiohenteisella

KASITTELYTYYPPI 11

Alusta: Levymuottia vasten oleva betoni
Hus AMA 98 28-5 49 34

KASITTELY ASENNUKSEN JALKEEN TAl HUOLTOMAALAUKSESSA:

- tarvittava esikasittely maaritelladn huonekohtaisesti riippuen
vaurioiden méaarasta niin, etta valmis pinta vastaa vertailupintaa
- pesu ja huuhtelu kohdan 4.5 mukaan
- hionta
- 1krt. valmiiksiruiskutus vaihtoehtoisesti 2 krt. Telamaalaus

ja jalkitasoitus vesiohenteisella epoksimaalilla

epoksitasoitteella TEKNOPOX AQUA V FILL A TEKNOPOX AQUA V A
- tasoitteen epatasaisuuksien koneellinen hionta, pélynpoisto
- 1 krt. ruiskutus tai telalevitys seka jalkitasoitus vesiohenteisella
epoksipohjamaalilla TEKNOPOX AQUA V TIX A, hionta
- 1 krt. valmiiksiruiskutus tai telamaalaus seka jalkitasoitus
vesiohenteisella epoksimaalilla TEKNOPOX AQUA V A
TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI PINTAMAALI
TUOTENIMI TEKNOPOX AQUA V FILL A TEKNOPOX AQUA V TIX A TEKNOPOX AQUA V A
TUOTESELOSTE nro 1199 1200 1201
MAALITYYPPI 2-komp. epoksitasoite 2-komp. epoksimaali 2-komp. epoksimaali
VARISAVY vaaleanharmaa valkoinen sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 1841 84 : 60°) himmea kiiltava
KAYTTOAIKA 23°C/h 15 2 2
SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa 1 2 4
kovete 1 1 1
MAALAUSOLOSUHTEET
lampétila, min / °C +15 +15 +15
ilmankosteus, max / RH % 80 80 80
TEOR. RIITTOISUUS, m?I 1.5-2.5 4-8 4-9
KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
hiontakuiva / h
paéllemaalaus, min. / h 16 16 24
paallemaalaus, max. / d 3 kk 7 7
l&pikuiva / h
lapikovettunut / d 5 7 7
OHENNE vesi 0-3% vesi 0-5% -
MAALAUSTAPA * tasoitus HS, P, R HS, P, R
SUUTIN ILMATTOMASSA
g " 0,015-0,018"
RUISKUTUKSESSA 0,017-0,021
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttdturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* R = tela + jalkitasoitus

* P = sivellin S «
siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio

2010-02-03

Kasittelyt tehddan ohjeen TBY, kohdan 3.4 mukaisesti.

KASITTELY ENNEN ASENNUSTA:

- hionta
- p6lynpoisto

- 1 krt ruiskutus tai telamaalaus pohjamaalilla, ohennettu
TIMANTTI 60 A akrylaattilateksi
- 1 krt. osatasoitus akrylaattilateksisilotteella, TEKNOFILL 5770 A

kevyttasoite
- hionta

- 1 krt. akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A joka ruiskutetaan
téyteen peittoon, vaihtoehtoisesti 2 krt. Telamaalaus
(min 150 pm max 300 um kuivakalvoa).

KASITTELYTYYPPI

12

Alusta: Levymuottia vasten oleva betoni

KASITTELY ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA:

Hus AMA 98 26-0 04 35

- tarvittava esikasittely méaéritelladn huonekohtaisesti riippuen

vaurioiden madrasta niin, etta valmis pinta vastaa vertailupintaa

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI PINTAMAALI
TUOTENIMI TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite TIMANTTI 60 A TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1612 1087 1087
MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali akrylaattimaali
VARISAVY vaaleanharmaa valkoinen sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 18 4184 : 60°) 59 59
KAYTTOAIKA 23°C/h
SEKOITUSSUHDE

tilavuusosia: muoviosa
kovete
MAALAUSOLOSUHTEET
lampétila, min / °C +5 +5 +5
ilmankosteus, max / RH % 80 80 80
KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38 n.38
TEOR. RIITTOISUUS, m?/l n.8 2,5 m? vastaa 150 um
KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
hiontakuiva / h
paallemaalaus, min. / h 4 4
paallemaalaus, max. / d
lapikuiva / h 1-12 h
lapikovettunut / d
OHENNE - vesi, 30% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttdturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin

* R=tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio

2007-05-30

Kasittelyt tehdéan ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

KASITTELY ENNEN ASENNUSTA:

- 1 krt. ruiskutus tai telalaevitys pohjamaalilla, ohennettu
TIMANTTI 60 A akrylaattilateksimaali

- 1 krt. akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A, joka ruiskutetaan
tayteen peittoon vaihtoehtoisesti 2 krt. Telamaalaus
(min 150 um max 300 um kuivakalvoa)

KASITTELYTYYPPI 13

Alusta: Levymuottia vasten oleva betoni
Hus AMA 98 26-0 00 35
KASITTELY ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOL TOMAALAUKSESSA:

- tarvittava esikasittely maaritellaédn huonekohtaisesti riippuen
vaurioiden maarasta niin, ettd valmis pinta vastaa vertailupintaa

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALLI PINTAMAALI
TUOTENIMI TIMANTTI 60 A TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1087 1087
MAALITYYPPI akrylaattimaali akrylaattimaali
VARISAVY valkoinen sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 18 41 84 : 60°) 59 59
KAYTTOAIKA 23°C /h
SEKOITUSSUHDE

tilavuusosia: muoviosa

kovete

MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C +5 +5

ilmankosteus, max / RH % 80 80
KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38 n.38
TEOR. RITTOISUUS, m?/l n.8 2,5 m2 vastaa 150 ym
KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %

hiontakuiva / h

paéllemaalaus, min. / h 4 4

paéllemaalaus, max. / d

lapikuiva / h

lapikovettunut / d
OHENNE vesi,30% vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * P, R, HS P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI
Suojautumistoimenpiteet: katso kayttoturvallisuustiedotteet www.teknos.com
* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P =sivellin * R=tela
TEKNOS OY TEKNOS AB

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
RUQOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio 2007-05-30
Kasittelyt tehdaéan ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

KASITTELY ENNEN ASENNUSTA:

- pélynpoisto

- 1 krt. akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A perusmaali 3 variton
imeytyva varitdn joka ruiskutetaan

KASITTELYTYYPPI 14

Alusta: Levymuottia vasten oleva betoni
Hus AMA 98 26-0 00 08
KASITTELY ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOL TOMAALAUKSESSA:

- umpeenvalut tai muut betonikorjaukset tehddan samoin kuin
kasittelyssa ennen asennusta

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI PINTAMAALI
TUOTENIMI TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1087
MAALITYYPPI akrylaattimaali
VARISAVY perusmaali 3 variton

KIILTO (SS 1841 84 :60°)
KAYTTOAIKA 23°C/ h

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa
kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
lampdtila, min / °C
ilmankosteus, max / RH %

TEOR. RITTOISUUS, m?/I

KUIVUMISAIKA 23°C/RH 50 %
hiontakuiva / h
paéllemaalaus, min. / h
paallemaalaus, max. / d
lapikuiva / h
lapikovettunut / d

OHENNE

MAALAUSTAPA *

SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

59

+5
80

4-10

vesi, 0-20%

P, R, HS

Suojautumistoimenpiteet: katso kayttéturvallisuustiedote.

www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R=tela

TEKNOS OY TEKNOS AB

Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211

00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54




KASITTELYTYYPPI 15

Alusta: Levymuottia vasten oleva betoni
Hus AMA 98 26-01307
KASITTELY ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOLTOMAAL AUKSESSA|
- tarvittava esikasittely maaritella&dn huonekohtaisesti riippuen
vaurioiden maérasta niin, etta valmis pinta vastaa vertailupintaa

Revisio 2007-05-30
Kasittelyt tehdaan ohjeen TBY luvun3, kohdan 3.3 mukaisesti.

KASITTELY ENNEN ASENNUSTA:

- hionta

- pélynpoisto

- 0sa- ja saumatastoitus, ylitasoitus Dalapro S sprutspackel
lateksitasoitteella, ruiskutettava

- kuviointi lateksitasoitteella Dalapro S sprutspackel

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI PINTAMAALI

TUOTENIMI
TUOTESELOSTE nro

MAALITYYPPI

VARISAVY

KILTO (SS 184184 : 60°)

KAYTTOAIKA 23°C/h

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa

kovete
MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C
ilmankosteus, max / RH %

TEOR. RITTOISUUS, m?/I

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
hiontakuiva / h
paallemaalaus, min. / h
paallemaalaus, max. / d
lapikuiva / h
lapikovettunut / d

OHENNE

MAALAUSTAPA *

SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

DALAPRO S sprutspackel

lateksip. ruiskutasoite
valkoinen

tayshimmea

+5
80

1-1,5

1-5

vesi

tasoiteruisku

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedote

www.teknos.com www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* R = tela + jalkitasoitus

* P = sivellin - «
siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio

2007-05-30

Kasittelyt tehddan ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

KASITTELYTYYPPI

MAALAUSKASITTELY :
- hionta
- pélynpoisto

- elementtisaumojen tiivistys akrylaattilateksisilotteella SILORA LF-Medium kevytsilote
- 1 krt. ruiskutus tai telamaalaus akrylaattilateksimaalilla BIORA 3 pohja- ja sisékattomaali
- 1 krt. valmiiksiruiskutus tayteen peittoon akrylaattilateksimaalilla BIORA 3 pohja- ja sisékattomaali , vaihtoehtoisesti 1 krt. telamaalaus

Alusta :Saumallinen betonielementti

Hus AMA 98 26-0 58 10

TUOTETIEDOT

TASOITE

POHJAMAALI

PINTAMAALI

TUOTENIMI

TUOTESELOSTE nro

MAALITYYPPI

VARISAVY

KIILTO (SS 184184 :60°)

KAYTTOAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa

kovete
MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C
ilmankosteus, max / RH %

TEOR. RIITTOISUUS, m?/I

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
hiontakuiva / h
paallemaalaus, min. / h
paallemaalaus, max. / d
lapikuiva / h
lapikovettunut / d

OHENNE

MAALAUSTAPA *

SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

SILORA LF-Medium
kevytsilote

1055
akrylaattilateksisiloite

vaaleanharmaa

+5
80

1-12

vesi

lasta

BIORA 3 pohja- ja
sisakattomaali

287
akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

tadyshimmeéa

+5
80

7-10

vesi, 0-5%

P, R, HS

BIORA 3 pohja- ja
sisakattomaali

287
akrylaattimaali
sopimuksen mukaan

tadyshimmeéa

+5
80

7-10

vesi, 0-5%

P, R, HS

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttdturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin

* R=tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio
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Kasittelyt tehdaan ohjeen TBY luvun3, kohdan 3.3 mukaisesti.

KASITTELYTYYPPI

Alusta : Kevytbetonielementti

MAALAUSKASITTELY :

- 1 kertaa ruiskumaalaus akrylaattilateksimaalilla, BIORA 3 pohja- ja sisdkattomaali tayteen peittoon
vaihtoehtoisesti 2 krt. telamaalaus

- maalattaessa ylakaton sisépuolta on otettava yhteyttd TEKNOS OY:hyn maalin hengittavyyden osalta

Hus AMA 98 26-0 00 10

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI PINTAMAALI
TUOTENIMI BIORA 3 pohja- ja
sisékattomaali
TUOTESELOSTE nro 287
MAALITYYPPI akrylaattimaali
VARISAVY sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 184184 : 60°) tdyshimmea
KAYTTOAIKA 23°C /h
SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa
kovete

MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C +5

ilmankosteus, max / RH % 80
TEOR. RITTOISUUS, m?/l 4-7
KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %

hiontakuiva / h

paallemaalaus, min. / h 2

paallemaalaus, max. / d

lapikuiva / h

lapikovettunut / d
OHENNE vesi, 0-5%
MAALAUSTAPA * P, R, HS
SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI
Suojautumistoimenpiteet: katso kayttdturvallisuustiedote. www.teknos.com
* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R=tela
TEKNOS OY TEKNOS AB

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio
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Kasittelyt tehdaan ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

KASITTELYTYYPPI

Alusta : Betoni

MAALAUSKASITTELY :

- ruiskumaalaus akrylaattilateksimaalilla, BIORA 3 pohja- ja sisékattomaali tyteen peittoon ml. asennukset

vaihtoehtoisesti 2 krt. telamaalaus

HUOM ! Palonsuojausasennuksia ei saa maalata

Hus AMA 98 26-0 00 10

TUOTETIEDOT

TASOITE

POHJAMAALI

PINTAMAALI

TUOTENIMI
TUOTESELOSTE nro

MAALITYYPPI

VARISAVY

KIILTO (SS 18 41 84 : 60°)

KAYTTOAIKA 23°C /h

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa

kovete
MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C
ilmankosteus, max / RH %

TEOR. RIITTOISUUS, m?/l

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
hiontakuiva / h
paallemaalaus, min. / h
paallemaalaus, max. / d
lapikuiva / h
lapikovettunut / d

OHENNE

MAALAUSTAPA *

SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

BIORA 3 pohja- ja
sisékattomaali
287
akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

tdyshimmea

+5
80

4-7

vesi, 0-5%

P, R, HS

BIORA 3 pohja- ja
sisakattomaali
287
akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

tdyshimmea

+5
80

4-7

vesi, 0-5%

P,R,HS

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin

* R=tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54
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Kasittelyt tehdadn ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.

KASITTELYTYYPPI

Alusta : Olemassa olevan lateksimaalin ylimaalaus

MAALAUSKASITTELY :
- pesu
- 0sa- ja ylitasoitus

- 1 krt. pohjamaalaus, sivellinmaalaus alkydemulsiopohjamaalilla TIMANTTI STOP
- 1 krt. sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla BIORA 3 pohja- ja sisékattomaali

Hus AMA 98 966-3 05 10

TUOTETIEDOT

TASOITE

POHJAMAALLI

PINTAMAALI

TUOTENIMI
TUOTESELOSTE nro

MAALITYYPPI

VARISAVY

KIILTO (SS 18 41 84 : 60°)

KAYTTOAIKA 23°C /h

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosia: muoviosa

kovete
MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min / °C
ilmankosteus, max / RH %

TEOR. RIITTOISUUS, m?/l

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
hiontakuiva / h
paallemaalaus, min. / h
paallemaalaus, max. / d
lapikuiva / h
lapikovettunut / d

OHENNE

MAALAUSTAPA *

SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN
PINTOJEN AKTIVOINTI

TIMANTTI STOP
725

alkyydiemulsiopohjamaali
valkoinen

tdyshimmea

+5
80

5-8

vesi, 0-5%

P, R, HS

BIORA 3 pohja- ja
sisakattomaali
287
akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

tdyshimmea

+5
80

7-10

vesi, 0-5%

P, R, HS

Suojautumistoimenpiteet: katso

kayttdturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P = sivellin

* R=tela

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506091
Fax: +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54
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2.3.5 Muut valmistajat

2.3.5.1 Alcro Fiirg

Painos 2



BETONGSPACKEL HARDARE/PRIMER

Betongspackel Hardare/Primer dr hirdare till
Alcro Betongspackel samt primer. Fyller som
namnet antyder tvaviktiga funktioner. Dels an-
viands den som komponent i Alcro Betongs-
packel for att ge en 6kad hallbarhet. Hardaren
blandas da med spackelpulvret till en effektiv
massa for lagning av puts, betong och andra
murytor samt utjimning av betonggolv och
andra underlag. Dels anvinds den som primer
fore spackling.

HARDARE

BETALNINGSFORHALLANDE

I liter Hardare blandas med 4 kg Alcro Betongspackel-
pulver eller | volymdel Hardare blandas med 4 volym-
delar Alcro Betongspackelpulver.

PRIMER

BLANDNINGSFORHALLANDE

Betongspackel Hirdare/Primer fungerar ocksa ut-
markt som primer till Alcro Betongspackel. Primerns
funktion ar att tata underlaget. Om det inte ar tillrack-
ligt titt, kan luft drivas upp ur underlaget pa grund av
vattensugning. Det kan framkalla kratrar och noppor
pa ytan. Primern har ocksa en vidhaftningsdkande ver-
kan. Primer rekommenderas pa alla typer av underlag
som ska belaggas med avjamningsmassa eller spackel.
Spades med lika delar vatten.

APPLICERING

VID PRIMNING

I. Stryk primern med mjuk borste pa underlaget fére
avjamning.

2. Mellan primning och laggning skall det ga sa ling tid
att primern bildar film.

TEKNISK INFORMATION

BINDEMEDEL: Akrylatemulsion

SPADNING: Vatten

RENGORING AV VERKTYG: Vatten

FARGATGANG: 0,2 liter / kvm och mm tjock-
lek

BRANDFARLIGHET: Ej brandfarlig vara

FORVARAS FROSTFRITT

10:3

For aktuell
uppdatering:
www.alcro.se

ALCRO

Alcro Firg
08-775 62 00



BETONGSPACKEL

Utjamningsmassa for betonggolv och for tri-
golv fore liggning av mattor m. m. samt for
vdggar. Anvands for utjimning och isdttning av
betong, puts och liknande material savil inom-
som utomhus.

Alcro Betongspackel hardnar snabbt och sjun-
ker ej. Mekaniska och kemiska egenskaper ar i
de flesta fall 6verldgsna vanlig betong. Tal 6ver-
malning och klistring med produkter som inne-
hdller starka losningsmedel. Slipning utférs
bdst med grovt slippapper efter 2-6 timmars
tork.

FORBEHANDLING

Rengor vil fran olja och smuts med Delfin Fettlésare
och Jerbol Betongets. Lost bundna och mycket sugan-
de ytor bor fore spackling primas med Alcro Betongs-
packel Hardare/Primer spadd med lika delar vatten.

APPLICERING

BLANDNINGSFORHALLANDE

| liter Alcro Betongspackel Hardare/Primer till 4 kg
Alcro Betongspackel eller | volymdel Alcro Betongs-
packel Hardare/Primer till 4 volymdelar Alcro Be-
tongspackel eller till 6nskad konsistens.

|. Betongspackel appliceras med stalspackel.

2. Lagsta arbetstemperatur + 5 grader.

3. Tunna skikt bor tackas med plastfolie under hard-
ningen.

TEKNISK INFORMATION

BINDEMEDEL:
SPADNING:

FARGATGANG:

VERKTYG:

RENGORING AV VERKTYG:
TORKTID:

KULOR:
BRANDFARLIGHET:

Cement och speciallatex
Vatten

Ca 2 kg/kvm och mm tjocklek
Stalspackel

Vatten innan spacklet hardar
Gangbar ca 2-3 timmar, dver-
malningsbar ca 12 timmar

Gra

Ej brandfarlig vara

For aktuell
uppdatering:
www.alcro.se

2

Alcro Firg
08-775 62 00
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3

3.1

3.1.1

3.2

3.2.1.1

MAALAUSJARJESTELMAT —
KORROOSIONESTOMAALAUS

Hyviksytyt tuotteet

Vain TBY-ohjeen vaatimukset tdyttdvid maalituotteita saa kdyttas.

Alla olevat tuotteet ja maalausjarjestelmidt on hyviksytty kéytettdviaksi TBY-ohjeen
mukaisesti.

Yksittdisid hyvaksyttyjd tuotteita ei saa kdyttdd toisen valmistajan hyviksytyssa
maalausjdrjestelméassa.

Eritarkastustodistus

laitosyksikoiden pintakésittelyyn tarkoitettujen maalitoimitusten mukana on
toimitettava maalivalmistajan laatima erdtarkastustodistus lomakkeella D.117
Maalivalmistuksen laaduntarkastuspoytikirja.

Maalausurakoitsijan tai maalituotteen tilaajan velvollisuus on vaatia valmistajalta
mainittu poytikirja ja varmistaa, ettd toimitus tayttad asetetut vaatimukset.
Todentamiseen tarkoitettuja lomakkeita D.117 on TBY-ohjeen luvussa 10.

Maalimateriaalit - Tuotteet

Hyviéksytyt kisittelytyypit
Kohdissa 3.2.2.1 —3.2.2.3 terdsmaalausta koskevissa kisittely-yhdistelmissd mainitut
materiaalit ovat ko. ydinvoimalaitoksen hyviksymii.

Kdyttoaluetta koskevat rajoitukset

Alla olevien késittely-yhdistelmien kdyttokohteille on kuitenkin rajoituksia:

Kisittely-yhdistelmat Rajoitettu kéyttoalue

S1-S4,ja S8 Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I ja II kuuluviin
Teknokselta huonekategorioihin: C, C; C,, C1, C2, C3, D ja E.
S1, S8, S21 ja S22 Maalausjérjestelmilléd on rajoituksia

International kunnossapitomaalauksessa, silld Intercure 200:ta ei

vol levittda siveltimelli.

S13aja S13b Yleisesti 6ljya tai muuta kemikaalia siséltdvin
sdilion
tai tankin kanssa kéytettidessd kestdvyys on
tarkistettava maalinvalmistajalta.

S13a Pohja- ja pintamaali ei sdilytd varisdvyadén.
Sigma Soveltuu kiytettidviksi juomavesijéarjestelmissa,
mutta kunnan ja viranomaisten hyvaksynti puuttuu.

Painos 2
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Ei1 ole hyviksytty maalausluokkaan I kuuluviin
huonekategorioihin: C, C; C,, C1, C2, C3, D ja E.

S13a Teknokselta Ei ole hyviksytty juomavesijirjestelmiin ja
oljyséilidihin.
S13b Teknokselta Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I ja II.

Soveltuu kéytettidviksi juomavesijédrjestelmissa,
mutta kunnan ja viranomaisten hyviksynti puuttuu.

S13c Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I ja II.
S13d Ei1 ole hyviksytty maalausluokkaan I ja II.
S13e Teknokselta Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I ja II.
S15, S16 Kéyttoalue on hyviksyttivi tapauskohtaisesti.
S17, S18 Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I ja II.
S19 Sigma Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I ja II.
S21, S22 Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I eikd

maalausluokkaan II kuuluviin huonekategorioihin:
C,C G, C1,C2,C3,DjaE.

S23 Ei ole hyviksytty maalausluokkaan I eikd
maalausluokkaan II kuuluviin huonekategorioihin:
C,Ci G, C1,C2,C3,DjaE.
Tarkoitettu vain maalausluokan I, 1T ja V
hissioviosiin sekd maalausluokan V oviosiin.
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3.2.2 Pintakasittelyjarjestelma korroosionestomaalaukselle

Kaésittely-yhdistelmat TBY-ohjeen 5. luvun kohdan 5.2 mukaisesti.

3221 Korroosionestomaaliyhdistelmat
Késittely-yhdistelmien tietolehdet, ks. kohta 3.3.

Késittely-yhdistelmille S30 ja S31 ei laadita erillisia tietolehti&, ellei muuta ole

sovittu.
S1
Toimittaja: International Farg AB
Pohjamaali Interzinc 315 EPA348/EPA349
Vérisavy: Harmaa
Vélimaali Intercure 200 EPA214/EPA240
Varisévy: Punainen
Pintamaali Intertuf 127 JDA101/JD-sarja
Vérisavy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Pohjamaali Teknozinc 90 SE A
Vérisavy: Siniharmaa
Vélimaali Inerta Primer 5 A
Varisavy: Harmaa, Punainen, Valkoinen
Pintamaali Teknoplast HS 150 A
Vérisavy: Sopimuksen mukaan
S2
Toimittaja: International Farg AB
Pohjamaali Intertuf 127 JDA101/JD-sarja
Varisavy: NCS S 2000-N (SSG 27)
Vélimaali Intertuf 127 JDA101/JD-sarja
Vérisavy: Valkoinen
Pintamaali Intertuf 127 JDA101/JD-sarja

Varisavy: Sopimuksen mukaan
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Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
| Pohjamaali Teknoplast HS 150 A
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
| Vilimaali Teknoplast HS 150 A
Virisdvy: Sopimuksen mukaan. (vdrisdvyn on
erotuttava pohja- ja pintamaalista)
Pintamaali Teknoplast HS 150 A
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
S3
Toimittaja: International Fiarg AB
Pohjamaali Interzinc 315 EPA348/EPA349
Virisdvy: Harmaa
Vilimaali Intertuf 127 JDA101/JD-sarja
Virisdvy: Valkoinen
Pintamaali Intertuf 127 JDA101/JD-sarja
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
| Pohjamaali Teknozinc 90 SE A
Virisdvy: Sintharmaa
| Vilimaali Teknoplast HS 150 A
Virisavy: Sopimuksen mukaan. (virisdvyn on
erotuttava pintamaalista)
| Pintamaali Teknoplast HS 150 A
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
S4
Toimittaja: International Firg AB
Pohjamaali Interzinc 315 EPA348/EPA349
Viérisdvy: Harmaa
Vilimaali Intertuf 127 JDA101/JD-sarja
Virisdvy: Valkoinen
Pintamaali Intertuf 127 JDA101/JD-sarja

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
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Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
| Pohjamaali Teknozinc 90 SE A
Vérisavy: Siniharmaa
| Valimaali Teknoplast HS 150 A
Varisavy: Sopimuksen mukaan. (varisavyn on
erotuttava pintamaalista)
Pintamaali Teknoplast HS 150 A
Varisavy: Sopimuksen mukaan
S5
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
| Pohjamaali Teknozinc 90 SE A
Vérisavy: Siniharmaa
| Vélimaali Interta 51 MIOX A, (Winter-kovetetta ei hyvaksyta)
Vérisavy: Punainen
| Pintamaali Teknodur 0290 A
Vérisavy: Sopimuksen mukaan
S6
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Pohjamaali Inerta Primer 5 A
Varisavy: Harmaa, Punainen, Valkoinen
| Pintamaali Teknodur 0290 A
Vérisavy: Sopimuksen mukaan
S7
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
| Pohjamaali Teknozinc 90 SE A
Vérisavy: Siniharmaa
| Vilimaali Interta 51 MIOX A, (Winter-kovetetta ei hyvaksyta)
Vérisavy: Punainen
| Pintamaali Teknodur 0290 A
Varisavy: Sopimuksen mukaan
S8
Toimittaja: International Farg AB
Korjausmaali Interzinc 315 EPA348/EPA349

Vérisavy: Harmaa
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Pohjamaali Intercure 200 EPA214/EPA240
Vérisavy: Punainen
Pintamaali Intertuf 127 JDA101/JD-sarja
Vérisavy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
| Korjausmaali Teknozinc 90 SE A
Vérisavy: Siniharmaa
Pohjamaali Inerta Primer 5 A
Vérisavy: Harmaa, Punainen, Valkoinen
| Pintamaali Teknoplast HS 150 A
Vérisavy: Sopimuksen mukaan
S9
Toimittaja: International Farg AB
Korjausmaali Interzinc 315 EPA348/EPA349
Varisavy: Harmaa
Toimittaja: Sigma Farg AB
Korjausmaali 7401 Sigmazinc 109
Vérisavy: Harmaa
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Korjausmaali Teknozinc 90 SE A
Vérisavy: Siniharmaa
S10
Toimittaja: International Farg AB
Korjausmaali Interzinc 315 EPA348/EPA349
Varisavy: Harmaa
Toimittaja: Sigma Farg AB
Korjausmaali 7401 Sigmazinc 109
Vérisavy: Harmaa
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Korjausmaali Teknozinc 90 SE A

Vérisavy: Siniharmaa
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Si1
Toimittaja:

Pohjamaali seka
korjausmaali

Toimittaja:

Grund sekd
korjausmaali

Toimittaja:

Pohjamaali sekd

International Firg AB

Interzinc 315 EPA348/EPA349
Virisdvy: Harmaa

Sigma Firg AB

7401 Sigmazinc 109
Virisdvy: Harmaa

Teknos Oy / Teknos AB

Teknozinc 90 SE A

korjausmaali Virisdvy: Siniharmaa
Si2
Toimittaja: International Fiarg AB

Pohjamaali sekd
korjausmaali

Jos kayttolampotila on yli +70°C mutta ei ylitd +400°C, kdytetdin maalia

Toimittaja:

Pohjamaali sekd
korjausmaali

Jos kayttolampotila on jatkuvasti yli +70°C, ei tdtd maalia saa kayttéa.

Toimittaja:

Pohjamaali sekd
korjausmaali

Jos kayttolampotila on yli +70°C mutta ei ylitd +400°C, kdytetdin maalia

Interzinc 315 EPA348/EPA349
Virisdvy: Harmaa

Interzinc 22 QHA027/QHA028
Virisdvy: Harmaanvihred

Sigma Firg AB

7401 Sigmazinc 109
Virisdvy: Harmaa

Teknos Oy / Teknos AB

Teknozinc 90 SE A
Virisdvy: Siniharmaa

Teknozinc SS A
Virisdvy: Harmaanvihred
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S13a
Toimittaja: Sigma Firg AB
| Pohjamaali 7443 Sigmaguard CSF 650
Virisdvy: Roosa
| Pintamaali 7443 Sigmaguard CSF 650

Virisdvy: Vihred

Vaihtoehtoisesti vain 1 kerros pintamaalia 7443 Sigmaguard CSF, ks. TBY luku 5.
HUOM! Ei sdilytd vérisdvyadn. Soveltuu kéytettdviksi juomavesijarjestelmissa. Ks.

3.2.1.
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
| Pohjamaali Inerta 165 A
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
| Pintamaali Inerta 165 A

Virisdavy: NCS 2 2000-N

| Vaihtoehtoisesti vain 1 kerros pintamaalia Inerta 160 A, ks. TBY luku 5.
HUOM! Ei ole hyviksytty kédytettdviksi juomavesijérjestelmissa.

S13b
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Pohjamaali Inerta 200

Virisdvy: Valkoinen NCS S 0500-N
Pintamaali Inerta 200

Virisdvy: Valkoinen NCS S 0500-N

HUOM! Jdrjestelmédi ei ole séteilynkestotestattu, mutta sopii juomavesijirjestelmiin.

Ks. 3.2.1.
S13c
Toimittaja: ARC Chesterton
Tasoite ARC 858
Virisdvy: Harmaa
| Pohja- ja pintakomposiitti ARC S2 vaihtoehtoisesti ARC SD4i

Vélimaalin on erotuttava pintamaalista
| Virisdvy: Harmaa vaihtoehtoisesti vihred tai sininen.
Lopullinen vérisdvy sopimuksen mukaan
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S13d
Toimittaja: Sigma Farg AB
| Pohjamaali 7417 Sigmacover 280
Vérisavy: Harmaanvihred
| Valimaali 7951 Sigmashield 420
Vérisavy: Harmaa vaihtoehtoisesti musta
| Pintamaali 7951 Sigmashield 420
Vérisavy: Harmaa vaihtoehtoisesti musta
(varisdvyn on erotuttava valimaalista)
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
| Pohjamaali Inerta Primer 5 A
Vérisavy: Punainen
| Valimaali Inerta 165 A
Varisavy: Valkoinen. (Varisdvyn on erotuttava
pohja- ja pintamaalista)
Pintamaali Inerta 165 A
Varisavy: Sopimuksen mukaan
S13e
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Pintamaali Infralit EP8024-00
Varisavy: TW-8430 Harmaa
S14
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
| Korjausmaali Teknozinc 90 SE A
Vérisavy: Siniharmaa
Pohjamaali Inerta Primer 5 A
Vérisavy: Harmaa, Punainen, Valkoinen
| Pintamaali Teknodur 0290 A

Vérisavy: Sopimuksen mukaan
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S15
Toimittaja: International Firg AB / Akzo Nobel Industrial
Coatings AB
Pohjamaali Interzinc 315 EPA348/EPA349
Viérisdvy: Harmaa
Palosuojamaali Novatherm 4 FR Paloluokka R30
Protega AB:n suunnitteluohjeiden mukaan
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Pintamaali Pansarol Finish Tuotenro 118XX
Virisdavy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Pohjamaali Teknolac Primer 3
Virisdvy: Punainen
Palosuojamaali Teknosafe 100, Paloluokka R30 Teknoksen
ohjeiden mukaan
Virisdvy: Valkoinen
Pintamaali Teknocryl 90
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
S16
Toimittaja: International Firg AB / Akzo Nobel Industrial
Coatings AB
Pohjamaali Interzinc 315 EPA348/EPA349
Viérisdvy: Harmaa
Palosuojamaali Protega AB:n suunnitteluohjeiden mukaan
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Pintamaali Pansarol Finish Tuotenro 118XX
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Pohjamaali Teknolac Primer 3
Viérisdvy: Punainen
Palosuojamaali Teknosafe 100, Paloluokka R60 Teknoksen ohjeiden

mukaan
Virisdvy: Valkoinen




Toimittaja:
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Pintamaali Teknocryl 90

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
S17
Toimittaja: Akzo Nobel Decorativee Coatings AB
Pohjamaali Pansarol V Primer

Tuotenro xxxxx

Virisdvy: Harmaa
Pintamaali Tinova V Pintamaali

Tuotenro 381 XX

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: International Firg AB
Pohjamaali Intersheen 73 MXA 191

Virisdvy: Alumiininharmaa
Pintamaali Intersheen 54 MF-sarja

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Pohjamaali Teknocryl Primer 3

Virisdvy: Harmaa
Pintamaali Teknocryl 90

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
S18
Toimittaja: Akzo Nobel Decorativee Coatings AB
Pohjamaali Pansarol Bexur Grund

Tuotenro 12159

Virisdvy: Punaruskea
Vilimaali Pansarol Finish

Tuotenro 118XX

Vaihtoehtoisesti Ready 90

Tuotenro 373XX

Virisdvy: sopimuksen mukaan
Pintamaali Pansarol Finish

Tuotenro 118XX,

vaihtoehtoisesti sivellinmaalauksessa Ready 90
Tuotenro 373XX

Virisdvy: Sopimuksen mukaan

International Firg AB
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Pohjamaali Interprime 106, CPA 106
Virisdvy: Harmaa
Vilimaali Interlac 658, PNA 043
Virisdvy: Harmaa
Pintamaali Interlac 665, CL- vaihtoehtoisesti CZ-sarja
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Sigma Firg AB
Pohjamaali 7117 Sigmarine 28
Virisdvy: Punaruskea
Vélimaali 7117 Sigmarine 28
Virisdvy: Harmaa
Pintamaali 7240 Sigmarine 49
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Pohjamaali Teknosynt Primer 3
Virisdvy: Punainen
Vélimaali Teknosynt Primer 3
Virisdvy: Harmaa
Pintamaali Teknosynt 90
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
S19
Toimittaja: Sigma Firg AB
Pohjamaali 7428 Sigmacover 630
Virisdvy: Vaaleanharmaa
Pintamaali 7428 Sigmacover 630
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: International Firg AB
Pohjamaali Intertuf 127 JDA101/JD-sarja
Viérisdvy: Punainen
Pintamaali Intertuf 127 JDA101/JD-sarja

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
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Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
| Pohjamaali Teknoplast HS 150 A
Vérisavy: TM 328 Harmaa (NCS S 3500-N)
| Pintamaali Teknoplast HS 150 A
Varisavy: Sopimuksen mukaan
S21
Toimittaja: International Farg AB
Korjausmaali Interzinc 315 EPA348/EPA349
Vérisavy: Harmaa
Pohjamaali Intertuf 127 JDA101/JD-sarja
Vérisavy: Valkoinen
Pintamaali Interlac 665, CL- vaihtoehtoisesti CZ-sarja
Vérisavy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Sigma Farg AB
Korjausmaali 7401 Sigmazinc 109
Varisavy: Harmaa
| Pohjamaali 7427 Sigmacover 435
Vérisavy: Harmaa
| Pintamaali 7240 Sigmarine 49
Vérisavy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
| Korjausmaali Teknozinc 90 SE A
Varisavy: Siniharmaa
Pohjamaali Inerta Primer 5 A
Vérisavy: Harmaa, Punainen, Valkoinen
Pintamaali Teknosynt 90
Vérisavy: Sopimuksen mukaan
S22
Toimittaja: International Farg AB
Korjausmaali Interzinc 315 EPA348/EPA349
Vérisavy: Harmaa
Pohjamaali Intertuf 127 JDA101/JD-sarja
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Vérisavy: Valkoinen

Pintamaali Interlac 665, CL- vaihtoehtoisesti CZ-sarja
Varisavy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Sigma Farg AB
| Korjausmaali 7401 Sigmazinc 109
Varisavy: Harmaa
| Pohjamaali 7427 Sigmacover 435
Vérisavy: Vihred
| Pintamaali 7240 Sigmarine 49
Vérisavy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
| Pohjamaali Teknozinc 90 SE A
Varisavy: Siniharmaa
Valimaali Inerta Primer 5 A
Vérisavy: Harmaa, Punainen, Valkoinen
Pintamaali Teknosynt 90
Vérisavy: Sopimuksen mukaan
S23
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Pohjamaali Pansarol Bexur Grund
Tuotenro 12159
Vérisavy: Punaruskea
Vélimaali Pansarol Finish
Tuotenro 118XX
Vaihtoehtoisesti Ready 90
Tuotenro 373XX
Varisavy: sopimuksen mukaan
Pintamaali Pansarol Finish

Tuotenro 118XX, vaihtoehtoisesti
sivellinmaalauksessa Ready 90
Tuotenro 373XX

Vérisavy: Sopimuksen mukaan
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Toimittaja: International Firg AB
Pohjamaali Interprime 106 CPA106
Viérisdvy: Harmaa
Vilimaali Interlac 658 PNA043
Virisdvy: Alumiininharmaa
Pintamaali Interlac 665, CL- vaihtoehtoisesti CZ-sarja
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Sigma Firg AB
| Pohjamaali 7117 Sigmarine 28
Virisdvy: Harmaa/Punaruskea
| Vilimaali 7117 Sigmarine 28
Virisdvy: Harmaa/Punaruskea
| Pintamaali 7240 Sigmarine 49
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Teknos Oy / Teknos AB
Pohjamaali Teknosynt Primer 3
Virisdvy: Punainen
Vilimaali Teknosynt Primer 3
Virisdvy: Harmaa
Pintamaali Teknosynt 90
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
S30
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Maali Nordsj6 Elementfirg V
Tuotenro 50787
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Sigma Firg AB
Pohjamaali 0817 Sigmatorno primer
0904 Sigma Acryl Finish 40

‘ Pintamaali

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
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| Toimittaja: Teknos Oy /Teknos AB
Pohjamaali Teknosynt Primer 3
Pintamaali Teknosynt 50
Virisdvy: Sopimuksen mukaan
S31
Toimittaja: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Maali Nordsj6é Elementfirg V
Tuotenro 50787
Virisdavy: Sopimuksen mukaan
Toimittaja: Sigma Firg AB
Pohjamaali 0817 Sigmatorno primer
Pintamaali 0904 Sigma Acryl Finish 40

Virisdvy: Sopimuksen mukaan
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3.2.2.2 Raepuhallusmateriaalit

Kéytettdvéan raepuhallusmateriaalin on oltava ko. ydinvoimalaitoksen hyviksyméa.

Seuraavat raepuhallusmateriaalit on hyvéksytty hiiliterdkselle:

Oliviinihiekka
Puhallusmateriaalin on taytettdvé standardin SS-EN ISO 11126-8 vaatimukset.
a) Olivin 55. Rakeen keskikoko 0,55 mm.

Toimittaja: Askania AB
Toimittaja: SP Minerals Oy

Alumiinioksidi
Puhallusmateriaalin on téytettidvi standardin SS-EN ISO 11126-7 vaatimukset.
a) Alumiinioksidi. Raeckoko 0,1-3 mm.

Toimittaja: AB Norclean
Toimittaja: Beijer G & L Oy

Aluminiumsilikaatti
Puhallusmateriaalin on téytettidva standardin SS-EN ISO 11126-4 vaatimukset.
a) Alsil A3. Raekoko 0,2-1,4 mm.

Toimittaja: Askania AB
Toimittaja: SP Minerals Oy

Teréshiekka
Puhallusmateriaalin on tdytettdvé standardin SS-EN ISO 11124-3 vaatimukset.
a) Tebeco terdshiekka G17.

Toimittaja: AB Tebeco, Halmstad
Toimittaja: Beijer G & L Oy

3.2.2.3 Tasoite

Tasoitusmateriaalin on oltava ko. ydinvoimalaitoksen hyvéksymié, jos tarvitaan
tasoitusta.

Ovien vaurioiden osatasoitukseen saa kayttdd Plastic Padding PP 100:aa tai Nordsjo
Hagmans Stalplast Micro Tuotenro 28199:44 tai 10900/10901/10902:ta.

3.3 Kisittelyjérjestelmien tietolehdet

3.3.1 Akzo

Painos 2
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3.3.2 Chesterton
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Treatments according to TBY chapt.4, paragraph 4.3.

Painting before erection:
Cleaning grade 3 by Hus AMA 98
The first layer Pansarol V Primer 60 pm

Behandlingstyp : S 17

Surface: Galvanized thin plate steel

Hus AMA 98 : 76-39362

Painting after erection or during maintenance:
Touching up of any damage, or repainting: see Chapter 4,
items 4.3.5.5 and 4.3.5.6.

The second layer Tinova V Tackfarg 40 um

Totally 100 pm

TECHNICAL DATA

1:st coat

2:nd coat

3:rd coat

Product name:
Product type:

Product number:

Colour:

Blandningsforhall:

Gloss:

Volume Solid:
Coverage:

Method of application:
Spray-nozzel:
Solvents:

Dryingtime at 23°C and
50 % RH

Through dry:
Overcoating Interval:
Fully cured:
Application conditions:

Min.temp:
Max. Relative Humidity

Flammability:

Pansarol V Primer
Acrylic dispersions

XXXXX

Grey

Matt

40 %

abt. 6,5 m?/lit. (ca 60 pm)
Brush, Roller, Spray
0.015"

Water, no solvents

1h

+5°C
80 % (Surface temperature min
3°C above dewpoint)

Non flammable

Tinova V Tackfarg
Acrylic sampolymer

381XX

As agreed

Semi-matt

41 %

abt. 5 - 8 kvm/ lit.
Brush, Roller, Spray
0.018"

Water, no solvents

2h

+5°C
80 % (Surface temperature min
3°C above dewpoint)

Non flammable

Safety Data: www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATINGS AB

205 17 MALMO

Tel. 040-35 50 00, + 46 40 35 50 00

2008-09-29




Treatments according to TBY chapt.4, paragraph 4.3.

Painting before erection:

Blast cleaning to Sa 2%, standard 1SO 8501-1
Surface profile medium, standard 1SO 8503-2(G),
The first layer Pansarol Bexur Grund 80 pum (dft)

Behandlingstyp : S 18

Surface: Steel

Painting after erection or during maintenance:
Touching up of any damage, or repainting: see Chapter 4,
items 4.3.5.5 and 4.3.5.6.

The second layer Panasarol Finish*) 40 um (dft)
The final layer Pansarol Finish *) 40 um (dft)

TECHNICAL DATA

1:st coat

2:nd coat

3:rd coat

Product name:
Product type:

Product number:

Colour:

Blandningsforhall:

Gloss:

Volume Solid:
Coverage:

Method of application:
Spray-nozzel:
Solvents:

Dryingtime at 23°C and
50 % RH

Through dry:
Overcoating Interval:
Fully cured:
Application conditions:

Min.temp:
Max. Relative Humidity

Pansarol Bexur Grund
Urethane alkyd

12159

Red

Matt

50 %

abt. 4 m#lit. (ca 80 pm)
Brush, Spray

0.015"

White spirit by spraying 15 %

6h
8h

+5°C
85 % (Surface temperature min
3°C above dew point)

Panasarol Finish *)
Alkyd

188XX

As agreed

Gloss

48 %

abt. 8 m/lit.
Brush, Spray
0.011"-0.013"

White spirit by spraying 15%

12h
12h

+5°C
85 % (Surface temperature min
3°C above dew point)

Panasarol Finish *)
Alkyd

188XX

As agreed

Gloss

48 %

abt. 8 m?/lit.
Brush, Spray
0.011"-0.013"

White spirit by spraying 15%

12h
12h

+5°C
85 % (Surface temperature min 3°C
above dew point)

Flammability: 2b 2b 2b

Safety Data: www.nordsjo.se *) Alternative Ready 90 at brush-application
AKZO NOBEL DECORATIVE COATINGS AB

205 17 MALMO 2008-09-29

Tel. 040-35 50 00, + 46 40 35 50 00




Treatments according to TBY chapt.4, paragraph 4.3

Painting before erection:

Primed in accordance with the manufacturer’s standard.

Treatment: S 23

Surface: Steel

Painting after erection or during maintenance:

Degreasing with alkaline cleaner and emulsion.
Touching up of any damage, or repainting: see Chapter 4,
Items 4.3.5.5 and 4.3.5.6.Damage that does not require
filling must be touched up using primer to produce a film
thickness of 40 um.More extensive damage and/or other
damage that requires filling must be sanded down with
coarse sandpaper to produce a clean surface followed by
filling with Hagmans Stalplast Micro prod.nr. 10900.

60 um undercoat Pansarol Finish *)

40 pum top coat Pansarol Finish *)

Total, 100 Or 140 um excluding factory finish.

Verify the compatibility of the lift door manufacturer’s primer too accept further paint
before applying undercoat or topcoat. See demands in TBY chapter 4.

TECHNICAL DATA

1:st coat

2:nd coat

3:rd coat

Product name:
Product type:

Product number:

Colour:

Gloss:

Volume Solid:

Mix Ratio

Coverage:

Method of application:
Spray-nozzel:

Potlife:

Solvents:

Dryingtime at 23°C and
50 % RH:

Through dry:
Overcoating Interval:

Fully cured:

Application conditions:
Min.temp:
Max. Relative Humidity:

Flammability:

Pansarol Bexur Grund
Urethane alkyd

12159

Red
Matt

50%

abt. 8 m¥ lit
Brush , Spray

0,015”

White spirit by spraying 15%

6 hours

8 hours

+5°C
85 % (Surface temperature min
3°C above dewpoint)

2b

Pansarol Finish *)

Alkyd

118XX

As agreed
Gloss

48%

abt. 8 m¥ lit

Brush , Spray

0,0117-0,013”

White spirit by spraying 15%

12 hours

12 hours

+5°C

85% (Surface temperature min
3°C above dewpoint)

2b

Pansarol Finish *)
Alkyd

118XX

As agreed
Gloss

48%

abt. 8 m lit
Brush , Spray

0,0117-0,013”

White spirit by spraying 15%

12 hours

12 hours

+5°C
85% (Surface temperature min
3°C above dewpoint)

2b

Safety Data: www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATINGS AB

205 17 MALMO

2008-09-29

Tel. 040-35 50 00, + 46 40 35 50 00

*) Alternative Ready 90 at brush-application
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@Df VISION OF CHESTERTON®

Metallipinnan laatuvaatimukset
Raepuhallus Sa3 (ISO 8501-1)
Profiilin syvyys 75...125 pm

Késittely suoritetaan TBY Kap 4 kappal

1. Taytemassa
2. Ensimmainen kerros
3. Toinen kerros

e 4.3 mukaisesti

KASITTELYTAPA

PINNOITUKSEN AIKANA
ARC 858 harmaa

ARC SD4i harmaa/sininen
ARC SD4i harmaa/sininen

Yhteensa:

S13c

Kuivakalvon paksuus
0,5-19mm

250 pm

250 pm

500 um ilman tasoitetta

PINNOITUKSEN JALKEEN TAI HUOLLON YHTEYDESSA

Korjaa vaurioituneet kohdat, katso "ARC komposiitien levitysohjeet"
Raepuhalluksen jalkeen pinnan imurointi tai liuotinpesu ARC 204:lla tai ARC 205:lla.
Liuotinpesussa otettava huomioon turvallisuusnakdkohdat

TEKNISET TIEDOT TAYTEMASSA ENSIMMAINEN KERROS TOINEN KERROS
TUOTENIMI ARC 858 ARC SD4i ARC SD4i
TUOTESELOSTE Nro. ARC 858 ARC SD4i ARC SD4i

PINNOITEEN TYYPPI

VARI

Sévy (SS18 41 84 60°C:ssa)
TYOSKENTELYAIKA +25 C:ssa
Kiintoainepitoisuus %

SEKOITUSSUHDE
Paino Osa A
OsaB

KALVONPAKSUUS
Markékalvonpaksuus pm
Kuivakalvonpaksuus pm

RIITTOISUUS m#/

KUIVUMISAIKA +25 C / RH 50%
Kosketuskuiva h

Kevyt kuormitus h

Taysin kuiva h

Uudelleen pinnoitettavissa h (min)
Uudelleen pinnoitettavissa h (max)
Taydellinen kemiallinen kesto h
Taysin kuivuneen ylipinnoitus

LIUOTTIMET
LEVITYSMENETELMAT

SUUTIN KORKEAPAINERUISKULLE
PINNOISTUSOLUSUHTEET
Lampétila min °C (1)

IlIman suhteellinen kosteus RH %

YLEISET PINNOITUSOHJEET

Keraamiepoksikomposiitti
Pasta
Harmaa

Puolikiiltava

1 kg - 30 min

100

0,5-19 mm
0,5-19 mm

1/1mm

2
3,5
20
2
3,5
36
Pinta rikottava

Ei saa kayttaa

Lasta

+15
<80

Katso "ARC komposiittien

Keraamiepoksikomposiitti
Ohutkalvopinnoite
Harmaa / sininen
Kiiltava
12 kg - 15 min

100

2,5

250
250

4/ 250pum
3
10
24
2
20
48
Pinta rikottava
Ei saa kayttaa

KKR, KPR, KR, P, T

380 -535 pm

+15
<80

innoitusopas"

Keraamiepoksikomposiitti
Ohutkalvopinnoite
Harmaa / sininen

Kiiltava
12 kg - 15 min

100

2,5

250
250

4/ 250um

3
10
24
2
20
48
Pinta rikottava

Ei saa kayttaa
KKR, KPR, KR, P, T

380 - 535 um

+15
<80

Turvallisuusohjeet: katso kayttoturvallisuustiedote
www.chesterton.com saatavana myds maahantuojilta

(1) Pintalampétila min. + 3° C kastepisteen ylapuolella

KKR = kaksikomponentti ruisku
KPR = korkeapaineruisku
P = pensseli

T =tela

KR = kannuruisku

A.W. Chesterton Company - ARC Division

Middlesex Industrial Park
225 Fallon Road
Stoneham, MA 02180-9101 USA

Tel. 1-978-469-6666
Fax. 1-978-469-6785

www.chesterton.com
WWW.arc-composites.com

Rev: 20081015




{_)Df VISION OF CHESTERTON®
SURFACE PREPARATION:

1. Filler if applicable:
2. First Layer:
3. Second Layer:

- Blast cleaning to Sa3 (standard ISO 8501-1).
- Surface profile: rough angular profile, 75 - 125 microns.
- After blasting, solvent wash with ARC 204 or 205

solvent based cleaner.
Treatments are done according to TBY

TYPE OF TREATMENT

BEFORE INSTALLATION:
ARC 858 Gray

ARC S2 Gray/Green

ARC S2 Gray/Green

S13c

Dry film thickness
0,5-19 mm

250 uym

250 pm

Total: 500 um excl. filler
AFTER INSTALLATION OR MAINTENANCE :

Repair of possible damages, see ARC composite repair

procedure.

Kap.4 par. 4.3, ARC Product Data Sheet and Application Man

ual for ARC Composites.

DATA FILLER PRIME COAT TOP COAT
PRODUCT NAME ARC 858 ARC S2 ARC S2
DATA SHEET no ARC 858 ARC S2 ARC S2

COATING TYPE

COLOUR

GLOSS (SS 184184 at60°)
POT LIFE at +25°C

VOLUME SOLIDS %

MIXING RATIO
by weight: Part A

Part B

RECOMM. FILM THICKNESS
wet film thickness
dry film thickness

THEOR. SPREADING RATE m?/L

DRYING TIME at +25°C / 50 % RH
tack free (hours)
dry to handle (hours) (Drying rec)
through dry (hours)
overcoatable, min. (hours)
overcoatable, max. (hours)
fully cured (hours)
activation after max. overcoating time

THINNER
APPLICATION METHODS *

SPRAY NOZZLE FOR AIRLESS
SPRAY

ENVIROMENTAL CONDITIONS
temperature, min. °C (1)
rel. air humidity, max. RH %

GENERAL GUIDELINES

Ceramic-epoxy composite
compound
Gray
Half shiny
1 kg - 30 min

100

0,5-19 mm
0,5-19 mm

1@ 1 mm.

2
35
20
2
3,5
36
Mechanical roughening

Do not thin.
Trowel

Not applicable.

+15
<80

Ceramic-epoxy composite
coating
Gray / Green
Shiny
12 kg - 15 min
100

2,3
1

250 ym
250 ym

4 @ 250 ym

2

10

24

2

20

48
Mechanical roughening

Do not thin.
KS,HS,P,R,PC

380 -535 microns

+15
<80

See attach "Application Manual ARC Composites”

Ceramic-epoxy composite
coating
Gray / Green
Shiny
12 kg - 15 min
100

2,3
1

250 ym
250 ym

4 @ 250 pym

2

10

24

2

20

48
Mechanical roughening

Do not thin.
KS,HS,P,R,PC

380 - 535 microns

+15
<80

Safety precautions: pls see the material safety data sheets

Can be obtain by local distributor.

" Surface temperature min. +3°C above the dew point.

* KS = conventional spray
* HS = airless spray
* P =brush

*PC = plural component

* R =roller + smoothing with brush
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Hyviksytyt maalausjarjestelmat TBY 62(74)
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1. YLEISTA

ARC komposiitteja voidaan kéyttaa erillisind pinnoitteina tai eri ARC komposiittien
yhdisteina

ARC SD4i on ohutkalvopinnoite joka levitetaan siveltimelld, telalla tai ruiskuttamalla.
Suositeltava kalvonpaksuus per kalvo on 170...380um. ARC SD4i ei voidaan Kipinatestata.
ARC SD4i voidaan levittda seké esikésitellyn metallin ettd ARC 858 komposiitin péélle.

ARC 858 on paksukalvotuote joka levitetaan lastalla. Suositeltava kalvonpaksuus per kalvo
on 0.5... 19 mm. ARC 858 on suunniteltu erityisesti metallipinnoille jotka vaativat
rakenteellista korjausta (vert. tdyttdmassa).

ARC 858 voidaan levittda sekd puhdistetun metallin ettd ARC SD4i:n paélle.

2. TEKNISET TUOTETIEDOT
Tekniset tuotetiedot 16ytyvat erillisistda komposiittien mukana toimitettavista asiakirjoista.

2.1 Chesterton tekniset tuotetiedot
ARC SD4i
ARC 858

3. MATERIAALIN JA JATTEIDEN KASITTELY

Tassé kappaleessa kerrotaan ARC komposiittien varastoinnista. Liséksi kappaleessa kerrotaan
kuinka pinnoitustydn aikana mahdollisesti muodostuva komposiittijate havitetaan.

3.1  ARC komposiittien varastointiominaisuudet riippuvat varastointilampétilasta. Kaikki
materiaali tulee varastoida siten ettd varastointiolosuhteet eivét poikkea teknisissé
tuotetiedoissa mainituista olosuhteista. Maksimi varastointiaika on 2 vuotta.

3.2 Ennen pinnoitusta kaikkien ARC komposiittien LOT numerot ovat Kkirjattava
lomakkeelle D.117. LOT numerot 16ytyvat joisesta ARC purkista. Materiaalikontrolli
tulee suorittaa 12.3 TBY mukaisesti.

3.3  Komposiittijate ja muut pinnoitustydssa syntyneet jatteet tulee késitelld ja Suomen
lakien ja sddnndsten mukaisesti. Muut jatteet ovat esimerkiksi
suihkupuhdistusmateriaali, vanha pinnoite ja puhdistuskemikaalit.
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4, PINNOITUSHENKILOSTON KOULUTUS JA PATEVOINTI

Pinnoitustyon laadun takaamiseksi ARC komposiittien levityksen tulee kéyttaa vain tahan
tyohon hyvaksyttyja yrityksia ja patevoityneitd henkildita.

4.1  ARC komposiiteilla pinnoittavien henkil6iden patevoittdmisen suorittaa Suomessa
toimiva Chesterton ARC tuotepaallikkd (ARC product manager).

5. PINNOITUSOLOSUHTEET JA NIIDEN KONTROLLOINTI

Pinnoitustyon eri vaiheissa vallitsevia ymparistoolosuhteita pitaa tarkkailla jatkuvasti. Eri
vaiheilla tarkoitetaan metallin puhdistusta ja esikasittelyd, pinnoitteen levitysta seka
kuivumista . Kriittisid osa-alueita ovat ilman suhteellinen kosteus, kastepiste, pinnoitettavan
metallin pintalampatila ja ilman I[&mpotila. Naita parametreja tulee mitata saéannollisesti
pinnoitustydn aikana ja tiedot ovat kirjattava lomakkeeseen D.100 TBY.

5.1  llman kuivaimia tuleen kadyttaa jos ilman kosteus saataa vaarantaa pinnoitustyon
laadun. Kuivaimien tulee olla teholtaan sellaisia, ettd niiden voluumi on kolme kertaa
suurempi kuin pinnoitushuoneen kuutiotilavuus. Kosteudenpoisto tulee olla niin
tehokas ettd suihkupuhdistuksen jalkeista pikaruostetta ei ilmene kolmeen tuntiin.

5.2 Erikoisissa pinnoitusolosuhteissa (korkea ilman kosteus ja alhainen metallin
pintalamp@tila) ilmié nimelta “amiinipunertuminen” saattaa tapahtua komposiitin
kuivumisen aikana. Tamé ilmi0 saattaa heikent&dd komposiitin sisdisté lujuutta. 1lmion
estamiseksi alla olevasta taulukosta ilmenee maksimi ilmankosteus eri lamp@étiloissa
pinnoituksen aikana.

Metallin pintalampétila Suhteellinen ilmankosteus (RH)
16-20°C <55%
21-25°C <70%
26-31°C <75%
32-38°C <80%

6. METALLIPINNAN ESIKASITTELY
Kaikki pinnoitettavat metallikappaleet tulee esikasitella turvallisesti ja hyvén

konepajakaytdannon mukaisesti tavoitteena ennalta maéritellyn pintakasittelyn laadun
saavuttaminen
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6.1

6.2

6.3
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Ennen metallipinnan esikésittelyn aloittamista on suoritettava olosuhteiden
esitarkastus, jotta esikasittely ja pinnoitus voidaan suorittaa optimaalisella tavalla.

SS EN ISO 12944-3 “Metallirakenteiden korroosiosuojaus maalausmenetelmilla

-- Osa 3: suunnittelunakokohdat™ méaarittdé standardin jonka mukaan hitsaussaumojen
ja muiden rakenneyhteiden laatu tarkastetaan. SS-EN 1SO 8501-1 (SIS 05 59 00)
“kuvitettu ohjekirja metallirakenteiden pinnan esikasittelylle” osoittaa kuvia apuna
kayttden milta lopullinen esikasitelty pinta tulisi nayttaa.

Pintaprofiili ja puhtaus

6.2.1

6.2.3

Ellei metallinpinnassa ole kemiallisia epapuhtauksia, suihkupudistus voidaan
aloittaa. Paineilmakompressorin pitdd kyetd tuottamaan 6ljytonta ja kuivaa 6,5
bar painetta puhallussuuttimesta mitattuna.

Testaa kompressorin tuottaman ilman puhtaus joka kerta ennen raepuhalluksen
aloittamista seuraavasti: suuntaa paineilmasuutin puhdasta imupaperia kohden
puolen metrin etdisyydeltd. Puhalla min. kaksi minuuttia ja tarkasta paperi
kosteuden tai epapuhtauksien 16ytamiseksi.

Jos kosteutta tai epadpuhtauksia I0ytyy paperista, puhdista kompressorilaitteisto
siten ettd ongelma haviaa. Jos paineilmassa ei ole epapuhtauksia, sitd voidaan
kayttaa suihkupuhdistukseen.

Suihkupuhdistuksessa kéaytettdvan raemateriaalin tulee olla vapaa
epéapuhtauksista kuten esim. 6ljy ja rasva. Tarkista raemateriaalin puhtaus
kaatamalla 1 kg kéytettavaa raetta 4 I:n vettd. Tarkista 16ytyyko veden pinnalta
6ljy- tai rasvakalvoa tai runsasta polykerrosta. Ndissa tapauksissa raemateriaali
pitéé vaihtaa.

Kéytettdvan raemateriaalin pitaé pystyd puhdistamaan metallin pinta
SS-EN ISO 8501-1 Sa 3 mukaiseen puhtauteen pintaprofiilin ollessa
75...125 um

Kemiallisten epapuhtauksien poistaminen.

6.3.1

Jos metallin pinnassa epaillaan olevan kemiallisia epédpuhtauksia, ne ovat
poistettava, koska ne heikentévat komposiitin tartuntalujuutta metallipintaan.
Puhdistuksessa on kéytettava riittdvan tehokkaita menetelmid, jotta
epépuhtauksien maaré vahenee alle hyvéksyttavien raja-arvojen.



6.3.2 Vesiliukoisten epdpuhtauksien olemassa olo (esim. kloridit ja sulfaatit) tulee
madrittdd SS-EN 1SO 8502-6 mukaisilla laitteilla. Useaan kertaan toistettu
korkeapainevesipesu (210...560 bar) tai hdyrypesu ovat suositeltavia
pesumuotoja vesiliukoisten epapuhtauksien poistamiseen. Epapuhtausarvot
joita ei saa ylittaa ovat sulfaateille ja klorideille 100 mg/m? Klorideille
suositeltava arvo on alle 50 mg/m?.

6.3.3 Orgaanisten ja hiilivetypohjaisten epapuhtauksien (esim. 6ljyt ja rasvat)
olemassa olo tulee maarittdd ASTM F 22 mukaisilla laitteitteilla ja
menetelmilla. Tassa testissd puhdasta vetta asetetaan metallin pinnalle ja jos
vesi leviéa tasaisesti, niin pinta on puhdas. Jos vesi j&a pisaramaisesti pinnalle,
niin se sisaltaa ko. epapuhtauksia. Orgaaniset hiilivedyt voidaan myds havaita
kayttdmalla matalataajuista ultraviolettivaloa. Hiilivety pohjaiset epdpuhtaudet
loistavat ultraviolettivalossa. Nama epapuhtaudet tulee poistaa kayttamalla
vesipohjaisia, korkean pH:n omaavia pesuemulsioita ja runsasta vesihuuhtelua.
Lopullinen puhdistus tehd&an hoyrypesulla

6.3.4  Synteettiset epdpuhtaudet (esim. synteettiset 6ljyt) olemassa olo méaritetddn samalla tavalla
kuten edellisessa kohdassa 6.3.3 on mainittu. Jos metallinpinnalla epaillaan olevan jotain
erityista synteettistd epdpuhtautta, ota yhteytta pinnoitteen maahantuojaan yksityiskohtaisten
puhdistusohjeiden saamiseksi. Puhtaalle pinnalle tiputettu vesi levida tasaisesti ilman
pisaramaisia muodostumia.

6.3.5 Mikrobiologiset epapuhtaudet (esim bakteerikasvustot) tulee méérittaa
kayttden apuna asiantuntevaa laboratoriota. Jos mikrologinen epapuhtaus on
tunnistettu, soveltuva puhdistusmenetelma on metallipinnan pesu 4% H,0,
lioksella ja sen jalkeen tapahtuvalla huuhtelulla kdyttden demineralisoitua
vettd. Vaihtoehtoinen puhdistusmenetelma on 94°C pasturoidulla hoyrylla pesu
vahintdan 5 sekunnin ajan.

6.3.6 Pinnoitettavan metallin pH:n saa olla enintddn yhden yksikon alle ja kaksi

yksikkoa paalle normaalin veden pH arvon (jos veden pH on 7, sallittu pH alue
on 6...9). ASTM D 4262 antaa tarkat ohjeet testausmenetelmisté.
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6.4

Milloin pinnoitettava metalli on pinnoituskelpopinen

Seuraavat testit on tehtdva ja kriteerit saavutettava ennen pinnoitustyon aloittamista.

Testi Menetelma Raja-arvot

Profiilin mittaus ISO 8503-5 75-125um

Suhteellinen kosteus (RH) 1SO 4677-2 katso kappale. 5.2

Kastepiste (DP) Pintalampatila vahintaan
3 °C suurempi kuin kaste-
piste

Pintapuhtaus ISO 8501-1 Sa3

pH ASTM D 4262 6-9

Rasvatesti Vesipisara testil(ASTM F 22)  Ei pisara muodostumia

7. SEKOITUS JA LEVITYS

Jokaisella eri komposiitilla on suositeltava minimi, nimellis ja maksimi kuivakalvon paksuus
per levitys kerros.

7.1

Rev: FFFI 081027

Tuote Nimellispaksuus Minimi Maksimi
ARC 858 3.0 mm 0.5 mm 19 mm
ARC SD4i  300u 170u 380p

ARC 858 levittaminen

ARC 858:ta voidaan kéyttaa metallirakenteiden paikkaamiseen erosion ja korroosion
tunoamilla alueilla. Kaikki pinnoitettava metallimateriaali on tuotava 21...32 C
lampotilaan vahintaan 24 tuntia ennen pinnoitusta.

7.1.1 Sekoita tuotetta kunnes se saa tasasavyisen varin. Kéyta tarvittaessa hitaasti
pyorivéa sekoitinta, esim sahképoraan Kiinnitettya sekoitinta. Liiallinen nopeus
saattaa jattdad komposiittiin pienid ilmakuplia.. Muista kaapia astian seinamat
jotta komposiitti sekoittuu kokonaan.

7.1.2 Sekoitettu ARC 858 voidaan levittad huokosiin, hitsisaumoihin yms., jotka
ovat syvyydeltaan suurempia kuin 0,5 mm. Levitys tapahtuu puhtaalla lastalla.
Paina tuote tiukasti huokosen pohjaan asti siten ettd siihen ei jaa ilmakuplia.
Kaikki huokoset ja valit pitaa tdytaa kunnes pinnoite on tasaisesti joka puolella
ilman paljaita kohtia.



7.1.3 Tasaisen ARC 858 komposiittipinnoiteen paksuus on 0,5...3 mm per
levityskerros.

7.1.4 Tuotetietosivulla mainittua komposiitin tydskentelyaikaa ei saa ylittda. Suuret
sekoitusméaérat ja normaalia lampimammat pinnoitusolosuhteet lyhentavat
tydskentelyaikaa, sillda komposiitti alkaa kovettua normaalia nopeammin. Jos
levitetty komposiitti alkaa repeilla, keskeyté tyo.

7.1.5 Uusi ARC 858 komposiittikerros voidaan levittad ilman etta edelliselle
kerrokselle pitaé tehda erillista pintakasittelyd, jos edellinen kerros ei ole taysin
kuivunut. Uuden kerroksen levitys voidaan aloittaa heti kun edellinen kerros on
saavuttanut riittdvan lujuuden. Ohjeistus 16ytyy ARC 858 tuotetietosivulta

Jos komposiittikerros kovettuu tayteen lujuuteensa, sen pinta taytyy karhentaa
kevyell& hiekkapuhalluksella ennen kuin uusi komposiittikerros voidaan
levittaa paélle.

Komposiittikerrosten vélinen puhtaus:

- Jos komposiittipinnoiteen paalla on polyé tai irtoainesta, se taytyy poistaa
esim. harjaamalla tai paineilmalla ennen uuden komposiittikerroksen
levittamista.

- Oljyt ja rasvat tulee poistaa haihtuvalla liuottimella.

- Jos komposiittipinnoitteen paalle on tarttunut esim
suihkupuhdistusjadmid, ne tulee poistaa esim. raaputtamalla ennen
seuraavan kerroksen levittamisté.

- Jos edelldmainitut puhdistusmenetelmat tuovat esiin metallin pinnan,
paljastuneet kohdat tulee k&sitella komposiitilla ennen lopullisen
komposiittikerroksen levitysté.

7.2  ARC SD4i komposiitin levitys telalla tai pensselilla.
Kaikki kaytettava komposiittimateriaali on tuotava 21-32°C lampdtilaan vahintaan 24
tuntia ennen pinnoitusta. Sekoita A ja B osia omissa purkeissaan ennen niiden
yhdistamisté jotta lopullinen A ja B osien sekoittaminen tulee helpommaksi.

7.2.1 Sekoita A ja B ost yhteen puhtaassa ja kuivassa sekoitusastiassa. Sekoita
kunnes vari on tasainen ja siind ei ndy raitoja. Kéytettdessa moottoritoimista
sekoitinta on pydrintdnopeuden oltava hidas. Muista kaapia astian seindmat
jotta komposiitti sekoittuu kokonaan.
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Valmis komposiitti levitetdan kayttamalla pensselia tai nukkaamatonta telaa. Paina
komposiitti metallia vasten riittavélla voimalla ettei siihen jaa ilmakuplia. Kéayta pitkia
pensselin ja telan vetoja jotta komposiittipinnasta tulee mahdollisimman yhdenmukainen.

7.2.3 Kun komposiittipinnoite on “kostuttanut” metallipinnan, levita sen paélle
valittémasti haluttu komposiitin kalvonpaksuus. Valta osittain kuivuneiden
alueiden péalle telausta tai pensselintid, silla se saattaa vahingoittaa osittain
kuivunutta pinnoitetta

7.2.4 Alaylitd tuotetietosivulla mainittua komposiitin tydskentelyaikaa. Suuret
sekoitusméaérat ja normaalia lampimammat pinnoitusolosuhteet lyhentavat
tydskentelyaikaa, sittd komposiitti alkaa kovettua normaalia nopeammin. Jos
levitetty komposiitti alkaa repeilla, keskeyté tyo.

7.2.5 Mittaa markékalvonpaksuus joka neliometrin jalkeen. Kirjaa tulokset
pinnoituspoytakirjaan.

7.3 ARC SD4i komposiitin levitys ruiskulla

Kaikki kaytettava komposiittimateriaali on tuotava 21-32°C lampdtilaan vahintaan 24
tuntia ennen pinnoitusta. Sekoita A ja B osia omissa purkeissaan ennen niiden
yhdistamisté jotta lopullinen A ja B osien sekoittaminen tulee helpommaksi .

7.3.1 Ennen ruiskutusta, kaikki ilmavapaan ruiskun osat tulee huuhdella liuottimella
jasen jalkeen antaa kuivua. Kayta ruiskulle sopivaa ilmanpainetta.
Epatasaisuudet ja kulmat pitaa kasitella siveltimella ennen ruiskutuksen
suorittamista. Tyypillinen ruiskutuslaitteisto on seuraavanlainen:

Kaksikomponenttiruisku
- llmavapaapumppu 68:1 tai suurempi, varustettuna letkujen linjalammittimella.
- Tilavyyssuhde 2.0:1 (A:B)
- A osan letkun halkaisija 6 mm ID
- B osan letkun halkaisija 6 mm ID
- llmavapaa pistooli, itsestadn puhdistuva karki 415 - 621
- Paine 175 - 210 bar
- 23:1 livoitinpesupumppu
- Mikseri: 9 mm x 30 (halkaisija ja sekoituselementtien méaara)
- Aika jonka kayttdmattomana oleva ruisku kestéa ennenkuin liuotinpesu
tarvitaan : 4 — 8 min
- Poista suodattimet
- Komposiitin vahvikkeet kuluttavat pumpun osia ja suutinta

Rev: FFFI 081027 9



Kaksikomponenttiruisku
- llmavapaapumppu 68:1 tai suurempi, varustettuna letkujen linjalammittimella.
- Tilavyyssuhde 2.0:1 (A:B)
- A osan letkun halkaisija 6 mm ID
- B osan letkun halkaisija 6 mm ID
- llmavapaa pistooli, itsestdan puhdistuva karki 415 - 621
- Paine 175 - 210 bar
- 23:1 livoitinpesupumppu
- Mikseri: 9 mm x 30 (halkaisija ja sekoituselementtien maara)
- Aika jonka kayttamattomana oleva ruisku kestaa ennenkuin liuotinpesu
tarvitaan : 4 — 8 min
- Poista suodattimet
- Komposiitin vahvikkeet kuluttavat pumpun osia ja suutinta

IImavapaa yksikomponenttiruisku

- llmavapaa pumppu 40:1 tai suurempi

-6 -9 mm ID letku, ei saa ylittdd 10 metria

- llmavapaa pistooli

- Itsepuhdistuva karki 415 — 621

Paine 175 - 210 bar

Komposiitin lamp6tila 45 — 50°C

Lammita ja sekoita A ja B osat erikseen ennen niiden sekoittamista keskenédén
Komposiitin vahvikkeet kuluttavat pumpun osia ja suutinta

Poista suodattimet

16 litran tyoskentelyaika noin 10 min

Liuoitinpesu joka 45 litran jalkeen tai kohteen tultua pinnoitettua jos kulutus
alle 45 1. K&yta asetonia liuottimena.

7.3.2 Jokaisella ruiskun "vedolla” ruiskutettava pinnanvahvuus 75-125um. Ruiskun
etaisyys kohteesta 30...40 cm. Toinen kerros ruiskutettava 2 tuntia
ensimmadisen kerroksen jalkeen.

7.3.3 Mittaa markakalvonpaksuus joka ruiskutetun neliémetrin valein.

7.4  Uusi ARC SD4i komposiittikerros voidaan levittda ilman etta edelliselle
kerrokselle pité4 tehda erillista pintakasittelyd, jos edellinen kerros ei ole taysin
kuivunut. Uuden kerroksen levitys voidaan aloittaa heti kun edellinen kerros on
saavuttanut riittdvan lujuuden. Ohjeistus I16ytyy ARC SD4i tuotetietosivulta

Jos komposiittikerros kovettuu tayteen lujuuteensa, sen pinta taytyy karhentaa

kevyella hiekkapuhalluksella ennenkuin uusi komposiittikerros voidaan levittaa
padlle.
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Komposiittikerrosten vélinen puhtaus:

- Jos komposiittipinnoiteen paalla on polya tai irtoainesta, se taytyy
poistaa esim. harjaamalla tai paineilmalla ennen uuden
komposiittikerroksen levittdmisté.

- Oljyt ja rasvat tulee poistaa haihtuvalla liuottimella. .

- Jos komposiittipinnoitteen paalle on tarttunut esim
suihkupuhdistusjaamid, ne tulee poistaa esim. raaputtamalla ennen
seuraavan kerroksen levittdmista.

- Jos edellad mainitut puhdistusmenetelmat tuovat esiin metallin pinnan,
paljastuneet kohdat tulee pinnoittaa uudelleen komposiitilla ennen
lopullisen komposiittikerroksen levitysta.

8. KUIVUMINEN/KUIVUMISAJAT

Komposiittimateriaalit kuivuvat normaaleissa olosuhteissa itsekseen. Kuivumisajat ja

niihin liittyva tieto 16ytyy jokaisen komposiitin omalta tuotetietosivulta.

8.1  Komposiitit voidaan pakkokovettaa valvotuissa olosuhteissa. Talléin komposiittiin
kohdistetaan kohotettu lamp@tila, joka nopeuttaa kuivumista. Komposiitin tulee olla
“tarttumiskuiva” ennen pakkokovetuksen aloittamista. Katso tuotetietosivuilta
ohjeistus pakkokovetuslampdatilasta ja ajasta.

8.2  Pakkokovetus nostaa komposiitin upporasituksen kayttélampotiloja

ARC SD4i: Pakkokovetus vaaditaan jos upporasituksen lampdtila on suurempi kuin
65°C.

ARC 858 and ARC SD4i: Pakkokovetus vaaditaan jos upporasituksen lampdtila on
suurempi kuin 65°C. Seuraa ARC tiedote 002:sta l16ytyvia pakkokovetusohjeita.
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8.2.1 Seuraavasta taulukosta I16ytyvét ohjeet pakkokovetuksesta. Tété taulokkoa
voidaan kayttaa ainoastaa jos komposiitti on “tarttumiskuiva” normaalissa
ympariston lampotilassa.

Lampatila Aika
55°C 5h
65°C 4h
75°C 3h
85°C 2h

9. PINNOITUSKALVON LAADUN VALVONTA JA TARKISTUS

Kun haluttu kalvonpaksuus on saavutettu ja pinnoite on osittain kuivunut, voidaan suorittaa
kalvonpaksuuden tarkastus. Taman ty6osion tarkoitus on mitata ja kirjata pinnoiteen
kalvonpaksuus ja tasalaatuisuus.

9.1 Pinnoitteen epatasalaatuisuuksien, kuten esim. valumat, jotka ylittavat halutun kalvon
paksuuden, tulee noudattaa méarayksia, jotka koskevat maksimi kalvonpaksuutta.

9.2  Kuivakalvon paksuus telee mitata noudattaen standardia SS 184160.

10. DOKUMENTAATIO

Jotta tydn eri osa-alueet voidaan jéljittdd, pinnoituksen tekijan tulee kirjata ja tallentaa
seuraavat materiaaliin ja ty6hon liittyvat yksityiskohdat. Kappaleissa 4.2 ja 8 mainitut
vaatimukset tulee myos tayttaa.

Tarvittava dokumentointi

- Kaikkien ARC komposiittien LOT-numerot

- Pinnoituksen aikaiset ympdristdolosuhteet esikasittelyn, pinnoituksen ja kuivumisen aikana

- Laadunvalvonta koskien esikasitellyn metallipinnan puhtautta, pintaprofiilia ja
epapuhtauksien maaraa.

- Pinnoitustydn tehneiden henkildiden nimet

Rev: FFFI 081027 12



Rev: FFFI 081027

13



Rev: FFFI 081027

OD;’ VISION OF CHESTERTON®

PINNOITUSKASIKIRJA
ARC KOMPOSIITIT
ARC 858
ja

ARC S2



SISALLYSLUETTELO

Kappale Sisélto Sivu
1. Yleista 3
2. Tekniset tuotetiedot 3
3. Materiaalin ja jatteiden kasittely 3

4, Pinnoitushenkildston koulutus ja patevointi 4

5. Pinnoitusolosuhteet ja niiden kontrollointi 4

6. Metallipinnan esikésittely 4
7. Sekoitus ja levitys 7
8. Kuivuminen/kuivunta-ajat 11

9. Pinnoituskalvon laadun valvonta ja tarkistus 12

10. Dokumentaatio 12

Rev: FFFI 081027



1. YLEISTA

ARC komposiitteja voidaan kéyttaa erillisind pinnoitteina tai eri ARC komposiittien
yhdisteina

ARC S2 on ohutkalvopinnoite joka levitetdan siveltimelld, telalla tai ruiskuttamalla.
Suositeltava kalvonpaksuus per kalvo on 170...380um. ARC S2 voidaan Kipinatestata
epataydellisen pinnoituksen havaitsemiseksi. ARC S2 voidaan levittaa seka esikasitellyn
metallin ettd ARC 858 komposiitin péélle.

ARC 858 on paksukalvotuote joka levitetaan lastalla. Suositeltava kalvonpaksuus per kalvo
on 0.5... 19 mm. ARC 858 on suunniteltu erityisesti metallipinnoille jotka vaativat
rakenteellista korjausta (vert. tdyttémassa).

ARC 858 voidaan levittaa seka puhdistetun metallin ettd ARC S2:n péélle.

2. TEKNISET TUOTETIEDOT
Tekniset tuotetiedot 16ytyvat erillisistd komposiittien mukana toimitettavista asiakirjoista.

2.1 Chesterton tekniset tuotetiedot
ARC S2
ARC 858

3. MATERIAALIN JA JATTEIDEN KASITTELY

Tassé kappaleessa kerrotaan ARC komposiittien varastoinnista. Liséksi kappaleessa kerrotaan
kuinka pinnoitustydn aikana mahdollisesti muodostuva komposiittijate havitetdan.

3.1  ARC komposiittien varastointiominaisuudet riippuvat varastointilampaétilasta. Kaikki
materiaali tulee varastoida siten etta varastointiolosuhteet eivét poikkea teknisissa
tuotetiedoissa mainituista olosuhteista. Maksimi varastointiaika on 2 vuotta.

3.2 Ennen pinnoitusta kaikkien ARC komposiittien LOT numerot ovat kirjattava
lomakkeelle D.117. Materiaalikontrolli tulee suorittaa 12.3 TBY mukaisesti.

3.3  Komposiittijate ja muut pinnoitustydssa syntyneet jatteet tulee késitelld ja Suomen
lakien ja sddnnosten mukaisesti. Muut jatteet ovat esimerkiksi raepuhallusmateriaali,
vanha pinnoite ja puhdistuskemikaalit.
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4, PINNOITUSHENKILOSTON KOULUTUS JA PATEVOINTI

Pinnoitustyon laadun takaamiseksi ARC komposiittien levityksen tulee kéyttaa vain tahan
tyohon hyvaksyttyja yrityksia ja patevoityneitd henkildita.

4.1  ARC komposiiteilla pinnoittavien henkil6iden patevoittdmisen suorittaa Suomessa
toimiva Chesterton ARC tuotepaallikkd (ARC product manager).

5. PINNOITUSOLOSUHTEET JA NIIDEN KONTROLLOINTI

Pinnoitustyon eri vaiheissa vallitsevia ymparistoolosuhteita pitaa tarkkailla jatkuvasti. Eri
vaiheilla tarkoitetaan metallin puhdistusta ja esikasittelyd, pinnoitteen levitysta seka
kuivumista . Kriittisid osa-alueita ovat ilman suhteellinen kosteus, kastepiste, pinnoitettavan
metallin pintalampatila ja ilman I[&mpotila. Naita parametreja tulee mitata saéannollisesti
pinnoitustydn aikana ja tiedot ovat kirjattava lomakkeeseen D.100 TBY.

5.1  llman kuivaimia tuleen kadyttaa jos ilman kosteus saataa vaarantaa pinnoitustyon
laadun. Kuivaimien tulee olla teholtaan sellaisia, ettd niiden voluumi on kolme kertaa
suurempi kuin pinnoitushuoneen kuutiotilavuus. Kosteudenpoisto tulee olla niin
tehokas etté raepuhalluksen jalkeistd pikaruostetta ei ilmene kolmeen tuntiin.

5.2 Erikoisissa pinnoitusolosuhteissa (korkea ilman kosteus ja alhainen metallin
pintalamp@tila) ilmié nimelta “amiinipunertuminen” saattaa tapahtua komposiitin
kuivumisen aikana. Tamé ilmi0 saattaa heikent&dd komposiitin sisdisté lujuutta. 1lmion
estamiseksi alla olevasta taulukosta ilmenee maksimi ilmankosteus eri lamp@étiloissa
pinnoituksen aikana.

Metallin pintalampétila Suhteellinen ilmankosteus (RH)
16-20°C <55%
21-25°C <70%
26-31°C <75%
32-38°C <80%

6. METALLIPINNAN ESIKASITTELY
Kaikki pinnoitettavat metallikappaleet tulee esikasitella turvallisesti ja hyvén

konepajakaytdannon mukaisesti tavoitteena ennalta maéritellyn pintakasittelyn laadun
saavuttaminen
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6.1

6.2

6.3
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Ennen metallipinnan esikésittelyn aloittamista on suoritettava olosuhteiden
esitarkastus, jotta esikasittely ja pinnoitus voidaan suorittaa optimaalisella tavalla.

SS EN ISO 12944-3 “Metallirakenteiden korroosiosuojaus maalausmenetelmilla

-- Osa 3: suunnittelunakokohdat™ méaarittdé standardin jonka mukaan hitsaussaumojen
ja muiden rakenneyhteiden laatu tarkastetaan. SIS 05 59 00 “kuvitettu ohjekirja
metallirakenteiden pinnan esikasittelylle” osoittaa kuvia apuna kéyttaen milta
lopullinen esikésitelty pinta tulisi nayttaa.

Pintaprofiili ja puhtaus

6.2.1

6.2.2

6.2.3

Ellei metallinpinnassa ole kemiallisia epapuhtauksia, raepuhallus voidaan
aloittaa. Paineilmakompressorin pitaa kyeta tuottamaan 6ljy- ja kosteusvapaata
6,5 bar painetta puhallussuuttimesta mitattuna.

Testaa kompressorin tuottaman ilman puhtaus joka kerta ennen raepuhalluksen
aloittamista seuraavasti: suuntaa paineilmasuutin puhdasta imupaperia kohden
puolen metrin etaisyydeltd. Puhalla min. kaksi minuuttia ja tarkasta paperi
kosteuden tai epapuhtauksien 16ytamiseksi.

Jos kosteutta tai epadpuhtauksia I0ytyy paperista, puhdista kompressorilaitteisto
siten ettd ongelma haviaa. Jos paineilmassa ei ole epapuhtauksia, sitd voidaan
kayttaa raepuhallukseen.

Raepuhalluksessa kaytettavan raemateriaalin tulee olla vapaa epapuhtauksista
kuten esim. 0ljy ja rasva. Tarkista raemateriaalin puhtaus kaatamalla 1 kg
kaytettavaa raetta 4 I:n vettd. Tarkista 10ytyyko veden pinnalta 6ljy- tai
rasvakalvoa tai runsasta polykerrosta. Néissa tapauksissa raemateriaali pitaa
vaihtaa.

Kéytettdvan raemateriaalin pitaé pystyd puhdistamaan metallin pinta
SS-EN ISO 8501-1 Sa 3 mukaiseen puhtauteen pintaprofiilin ollessa
75...125 um

Kemiallisten epapuhtauksien poistaminen.

6.3.1

Jos metallin pinnassa epaillaan olevan kemiallisia epédpuhtauksia, ne ovat
poistettava, koska ne heikentévat komposiitin tartuntalujuutta metallipintaan.
Puhdistuksessa on kéytettava riittdvan tehokkaita menetelmid, jotta
epépuhtauksien maaré vahenee alle hyvéksyttavien raja-arvojen.



6.3.2 Vesiliukoisten epdpuhtauksien olemassa olo (esim. kloridit ja sulfaatit) tulee
madrittdd SS-EN 1SO 8502-6 mukaisilla laitteilla. Useaan kertaan toistettu
korkeapainevesipesu (210...560 bar) tai hdyrypesu ovat suositeltavia
pesumuotoja vesiliukoisten epapuhtauksien poistamiseen. Epapuhtausarvot
joita ei saa ylittaa ovat sulfaateille ja klorideille 100 mg/m? Klorideille
suositeltava arvo on alle 50 mg/m?.

6.3.3 Orgaanisten ja hiilivetypohjaisten epapuhtauksien (esim. 6ljyt ja rasvat)
olemassa olo tulee maarittdd ASTM F 22 mukaisilla laitteitteilla ja
menetelmilla. Tassa testissd puhdasta vetta asetetaan metallin pinnalle ja jos
vesi leviéa tasaisesti, niin pinta on puhdas. Jos vesi j&a pisaramaisesti pinnalle,
niin se sisaltaa ko. epapuhtauksia. Orgaaniset hiilivedyt voidaan myds havaita
kayttdmalla matalataajuista ultraviolettivaloa. Hiilivety pohjaiset epdpuhtaudet
loistavat ultraviolettivalossa. Nama epapuhtaudet tulee poistaa kayttamalla
vesipohjaisia, korkean pH:n omaavia pesuemulsioita ja runsasta vesihuuhtelua.
Lopullinen puhdistus tehd&an hoyrypesulla

6.3.4 Synteettiset epdpuhtaudet (esim. synteettiset 6ljyt) olemassa olo maaritetaan
samalla tavalla kuten edellisessé kohdassa 6.3.3 on mainittu. Jos
metallinpinnalla epdilladn olevan jotain erityisté synteettista epapuhtautta, ota
yhteyttd pinnoitteen maahantuojaan yksityiskohtaisten puhdistusohjeiden
saamiseksi. Puhtaalle pinnalle tiputettu vesi leviaa tasaisesti ilman pisaramaisia
muodostumia.

6.3.5 Mikrobiologiset epdpuhtaudet (esim bakteerikasvustot) tulee méérittaa
kayttden apuna asiantuntevaa laboratoriota. Jos mikrologinen epapuhtaus on
tunnistettu, soveltuva puhdistusmenetelma on metallipinnan pesu 4% H,0,
lioksella ja sen jalkeen tapahtuvalla huuhtelulla kdyttden demineralisoitua
vettd. Vaihtoehtoinen puhdistusmenetelmé& on 94°C pasturoidulla hdyrylla pesu
véahintadn 5 sekunnin ajan..

6.3.6 Pinnoitettavan metallin pH:n saa olla enintddn yhden yksikon alle ja kaksi
yksikkoa paalle normaalin veden pH arvon (jos veden pH on 7, sallittu pH alue
on 6...9). ASTM D 4262 antaa tarkat ohjeet testausmenetelmisté.

6.4  Milloin pinnoitettava metalli on pinnoituskelpopinen
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Seuraavat testit on tehtdva ja kriteerit saavutettava ennen pinnoitustydn aloittamista.

Testi Menetelma Raja-arvot

Profiilin mittaus ISO 8503-5 75-125um

Suhteellinen kosteus (RH) 1SO 4677-2 katso kappale. 5.2

Kastepiste (DP) Pintalampdtila vahintaan
3 °C suurempi kuin kaste-
piste

Pintapuhtaus ISO 8501-1 Sa3

pH ASTM D 4262 6-9

Rasvatesti Vesipisara testil(ASTM F 22)  Ei pisara muodostumia

7. SEKOITUS JA LEVITYS

Jokaisella eri komposiitilla on suositeltava minimi, nimellis ja maksimi kuivakalvon paksuus
per levitys kerros.

7.1

Rev: FFFI 081027

Tuote Nimellispaksuus Minimi Maksimi
ARC 858 3.0 mm 0.5 mm 19 mm
ARC S2 300 170u 380

ARC 858 levittaminen

ARC 858:ta voidaan kéyttad metallirakenteiden paikkaamiseen erosion ja korroosion
tuhoamilla alueilla. Kaikki pinnoitettava metallimateriaali on tuotava 21...32 C
lampdtilaan vahintdén 24 tuntia ennen pinnoitusta.

7.1.1 Sekoita tuotetta kunnes se saa tasasévyisen varin. Kéyta tarvittaessa hitaasti
pyorivaa sekoitinta, esim sahkdporaan Kiinnitettya sekoitinta. Liiallinen nopeus
saattaa jattdd komposiittiin pienid ilmakuplia.. Muista kaapia astian seindmat
jotta komposiitti sekoittuu kokonaan.

7.1.2 Sekoitettu ARC 858 voidaan levittaa huokosiin, hitsisaumoihin yms., jotka
ovat syvyydeltdan suurempia kuin 0,5 mm. Levitys tapahtuu puhtaalla lastalla.
Paina tuote tiukasti huokosen pohjaan asti siten etta siihen ei jaa ilmakuplia.
Kaikki huokoset ja valit pitéa tdytad kunnes pinnoite on tasaisesti joka puolella
ilman paljaita kohtia.



7.1.3 Tasaisen ARC 858 komposiittipinnoiteen paksuus on 0,5...3 mm per
levityskerros.

7.1.4 Tuotetietosivulla mainittua komposiitin tydskentelyaikaa ei saa ylittda. Suuret
sekoitusméaérat ja normaalia lampimammat pinnoitusolosuhteet lyhentavat
tydskentelyaikaa, sillda komposiitti alkaa kovettua normaalia nopeammin. Jos
levitetty komposiitti alkaa repeilla, keskeyté tyo.

7.1.5 Uusi ARC 858 komposiittikerros voidaan levittad ilman etta edelliselle
kerrokselle pitaé tehda erillista pintakasittelyd, jos edellinen kerros ei ole taysin
kuivunut. Uuden kerroksen levitys voidaan aloittaa heti kun edellinen kerros on
saavuttanut riittdvan lujuuden. Ohjeistus 16ytyy ARC 858 tuotetietosivulta

Jos komposiittikerros kovettuu tayteen lujuuteensa, sen pinta taytyy karhentaa
kevyell& hiekkapuhalluksella ennen kuin uusi komposiittikerros voidaan
levittaa paélle.

Komposiittikerrosten vélinen puhtaus:

- Jos komposiittipinnoiteen paalla on polyé tai irtoainesta, se taytyy poistaa
esim. harjaamalla tai paineilmalla ennen uuden komposiittikerroksen
levittamista.

- Oljyt ja rasvat tulee poistaa haihtuvalla liuottimella. .

- Jos komposiittipinnoitteen paalle on tarttunut esim hiekkapuhallusjaamia,
ne tulee poistaa esim. raaputtamalla ennen seuraavan kerroksen
levittamista.

- Jos edelldmainitut puhdistusmenetelmat tuovat esiin metallin pinnan,
paljastuneet kohdat tulee k&sitella komposiitilla ennen lopullisen
komposiittikerroksen levitysté.

7.2  ARC S2 komposiitin levitys telalla tai pensselilla.
Kaikki kaytettava komposiittimateriaali on tuotava 21-32°C lampdtilaan vahintaan 24
tuntia ennen pinnoitusta. Sekoita A ja B osia omissa purkeissaan ennen niiden
yhdistamisté jotta lopullinen A ja B osien sekoittaminen tulee helpommaksi.

7.2.1 Sekoita A ja B ost yhteen puhtaassa ja kuivassa sekoitusastiassa. Sekoita
kunnes vari on tasainen ja siind ei ndy raitoja. Kéytettdessa moottoritoimista
sekoitinta on pydrintdnopeuden oltava hidas. Muista kaapia astian seindmat
jotta komposiitti sekoittuu kokonaan.
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Valmis komposiitti levitetdan kayttdmalla pensselia tai nukkaamatonta telaa.
Paina komposiitti metallia vasten riittdvalla voimalla ettei siihen jaa

ilmakuplia. Kéyta pitki& pensselin ja telan vetoja jotta komposiittipinnasta tulee
mahdollisimman yhdenmukainen.

7.2.3  Kun komposiittipinnoite on “kostuttanut” metallipinnan, levité sen paalle
valittomasti haluttu komposiitin kalvonpaksuus. Valta osittain kuivuneiden
alueiden péalle telausta tai pensselintid, silla se saattaa vahingoittaa osittain
kuivunutta pinnoitetta

7.2.4 Al ylitd tuotetietosivulla mainittua komposiitin tyoskentelyaikaa. Suuret
sekoitusméaarat ja normaalia lampimammat pinnoitusolosuhteet lyhentavat
tyoskentelyaikaa, sittd komposiitti alkaa kovettua normaalia nopeammin. Jos
levitetty komposiitti alkaa repeilld, keskeyta tyo.

7.2.5 Mittaa mérkakalvonpaksuus joka neliometrin jalkeen. Kirjaa tulokset
pinnoituspdytakirjaan.

7.3  ARC S2 komposiitin levitys ruiskulla

Kaikki kéaytettdva komposiittimateriaali on tuotava 21-32°C lampétilaan véahintédan 24
tuntia ennen pinnoitusta. Sekoita A ja B osia omissa purkeissaan ennen niiden
yhdistamista jotta lopullinen A ja B osien sekoittaminen tulee helpommaksi .

7.3.1 Ennen ruiskutusta, kaikki ilmavapaan ruiskun osat tulee huuhdella liuottimella
ja sen jalkeen antaa kuivua. Kayta ruiskulle sopivaa ilmanpainetta.
Epatasaisuudet ja kulmat pitaa kasitella siveltimella ennen ruiskutuksen
suorittamista. Tyypillinen ruiskutuslaitteisto on seuraavanlainen:
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Kaksikomponenttiruisku
- llmavapaapumppu 35:1 tai suurempi, varustettuna letkujen linjalammittimella.
- Tilavyyssuhde 2.0:1 (A:B)
- A osan letkun halkaisija 6 mm ID
- B osan letkun halkaisija 6 mm ID
- llmavapaa pistooli, itsestdan puhdistuva karki 415 - 621
- Paine 175 - 210 bar
- 23:1 livoitinpesupumppu
- Mikseri: 9 mm x 30 (halkaisija ja sekoituselementtien maara)
- Aika jonka kayttamattomana oleva ruisku kestaa ennenkuin liuotinpesu
tarvitaan : 4 — 8 min
- Poista suodattimet
- Komposiitin vahvikkeet kuluttavat pumpun osia ja suutinta

IImavapaa yksikomponenttiruisku

- llmavapaa pumppu 40:1 tai suurempi

-6 -9 mm ID letku, ei saa ylittdd 10 metria

- llmavapaa pistooli

- Itsepuhdistuva karki 415 — 621

- Paine 175 - 210 bar

- Komposiitin lampétila 45 — 50°C

- Lammita ja sekoita A ja B osat erikseen ennen niiden sekoittamista
keskenadn - Komposiitin vahvikkeet kuluttavat pumpun osia ja suutinta
- Poista suodattimet

- 16 litran tydskentelyaika noin 10 min

- Liuoitinpesu joka 45 litran jalkeen tai kohteen tultua pinnoitettua jos kulutus
alle 45 1. K&yta asetonia liuottimena.

7.3.2 Jokaisella ruiskun "vedolla” ruiskutettava pinnanvahvuus 75-125um. Ruiskun
etaisyys kohteesta 30...40 cm. Toinen kerros ruiskutettava 2 tuntia
ensimmadisen kerroksen jalkeen.

7.3.3 Mittaa markakalvonpaksuus joka ruiskutetun neliémetrin valein.

7.4  Uusi ARC S2 komposiittikerros voidaan levittaa ilman etté edelliselle
kerrokselle pité4 tehda erillista pintakasittelyd, jos edellinen kerros ei ole taysin
kuivunut. Uuden kerroksen levitys voidaan aloittaa heti kun edellinen kerros on
saavuttanut riittdvan lujuuden. Ohjeistus I6ytyy ARC S2 tuotetietosivulta

Jos komposiittikerros kovettuu tayteen lujuuteensa, sen pinta taytyy karhentaa
kevyella hiekkapuhalluksella ennenkuin uusi komposiittikerros voidaan levittaa
paalle.
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Komposiittikerrosten vélinen puhtaus:

- Jos komposiittipinnoiteen paalla on polya tai irtoainesta, se taytyy
poistaa esim. harjaamalla tai paineilmalla ennen uuden
komposiittikerroksen levittdmisté.

- Oljyt ja rasvat tulee poistaa haihtuvalla liuottimella. .

- Jos komposiittipinnoitteen paélle on tarttunut esim hiekkapuhallusjaamia,
ne tulee poistaa esim. raaputtamalla ennen seuraavan kerroksen
levittdmista.

- Jos edellad mainitut puhdistusmenetelmat tuovat esiin metallin pinnan,
paljastuneet kohdat tulee pinnoittaa uudelleen komposiitilla ennen
lopullisen komposiittikerroksen levitysta.

8. KUIVUMINEN/KUIVINTA-AJAT

Komposiittimateriaalit kuivuvat normaaleissa olosuhteissa itsekseen. Kuivumisajat ja
niihin liittyva tieto 16ytyy jokaisen komposiitin omalta tuotetietosivulta.

8.1  Komposiitit voidaan pakkokovettaa valvotuissa olosuhteissa. Talléin komposiittiin
kohdistetaan kohotettu lamp@tila, joka nopeuttaa kuivumista. Komposiitin tulee olla
“tarttumiskuiva” ennen pakkokovetuksen aloittamista. Katso tuotetietosivuilta
ohjeistus pakkokovetuslampdatilasta ja ajasta.

8.2  Jélkikovetuksen aikana kuivuneeseen pinnoitteeseen kohdistetaan normaalia
kuivumislampdtilaa korkeampi lampétila. Jalkikovetus nostaa komposiitin
upporasituksen kayttolampatiloja

ARC S2: Pakkokovetus vaaditaan jos upporasituksen l[ampdtila on suurempi kuin 52°C.

ARC 858 and ARC S2: Pakkokovetus vaaditaan jos upporasituksen lampdtila on
suurempi kuin 52°C. Seuraa ARC tiedote 002:sta l16ytyvia pakkokovetusohjeita.

Rev: FFFI 081027 11



8.2.1 Seuraavasta taulukosta I16ytyvét ohjeet pakkokovetuksesta. Tété taulokkoa
voidaan kayttaa ainoastaa jos komposiitti on “tarttumiskuiva” normaalissa
ympariston lampotilassa.

Lampotila Aika
55°C 5h
65°C 4h
75°C 3h
85°C 2h

9. PINNOITUSKALVON LAADUN VALVONTA JA TARKISTUS

Kun haluttu kalvonpaksuus on saavutettu ja pinnoite on osittain kuivunut, voidaan suorittaa
kalvonpaksuuden tarkastus. Taman ty6osion tarkoitus on mitata ja kirjata pinnoiteen
kalvonpaksuus ja tasalaatuisuus.

9.1 Pinnoitteen epatasalaatuisuuksien, kuten esim. valumat, jotka ylittavat halutun kalvon
paksuuden, tulee noudattaa méarayksia, jotka koskevat maksimi kalvonpaksuutta.

9.2  Kuivakalvon paksuus telee mitata noudattaen standardia SS 184160.

9.3  Kipinatestaus (ARC S2)

9.3.1 Kun ARC S2 pinnoitus on suoritettu loppuun ja haluttu kalvonpaksuus on
saavutettu, taysin kuivunut pinnoite testataa kipinatestauksella BS RP 0188
mukaisesti. Testauksessa kaytetdan arvoa 4 V/um. Testauksessa l0ydettavat
reidt pinnoitteesa merkitaan dokumenttiin D. 112 seka tarvittaessa
pinnoituskarttaan.

9.3.2 Testauksessa loydetyt reiat ja huokoset tulee aina korjata..
9.3.3 Kaorjauksen jélkeen pinnoiteen on annettava kuivua taysin ennen uuden
Kipinatestauksen suorittamista.
10. DOKUMENTAATIO
Jotta tydn eri osa-alueet voidaan jéljittda, pinnoituksen tekijan tulee Kirjata ja tallentaa

seuraavat materiaaliin ja ty6hon liittyvat yksityiskohdat. Kappaleissa 4.2 ja 8 mainitut
vaatimukset tulee myos tayttaa.

Rev: FFFI 081027
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Tarvittava dokumentointi

- Kaikkien ARC komposiittien LOT-numerot

- Pinnoituksen aikaiset ymparistdolosuhteet esikasittelyn, pinnoituksen ja kuivumisen aikana

- Laadunvalvonta koskien esikasitellyn metallipinnan puhtautta, pintaprofiilia ja
epéapuhtauksien maaraa.

- Pinnoitustydn tehneiden henkildiden nimet

Rev: FFFI 081027 13
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Hyviksytyt maalausjarjestelmat TBY 63(74)

3.3.3 International

Painos 2



AKZO NOBEL

TREATMENT SPECIFICATION S1

Pretreatment:

Performance description according to TBY,
chapter 4, paragraph 4.3.

Blast clean to Sa 2%2 according to 1ISO 8501-1
Surface profile Medium according to ISO
8503-2 (G).

Touch up with demands on finish:
Use Intertuf 127 also as intermediate when
hand applied.

Before assembly:

1:st coat with primer 40 microns
2:nd coat with intermediate 60 microns
After assembly or touch up:

Touch up of damages, see chapter 4,

point 4.3.5.5 and 4.3.5.6

3:rd coat with finish 80 microns
4:th coat with finish 80 microns
Total filmthickness 260 microns

TECHNICAL DATA Primer Intermediate Finish
Product Name Interzinc 315 Intercure 200 Intertuf 127
EPA348/EPA349 | EPA214/EPA240 | JDA101-JDserie

Mix ratio - base 4 3 4
(by volume) - curing agent 1 1 1
Potlife (23°C, 50 % RH) hours 2 2 2
Volume solids % 69 67 66
Shade Grey Red Acc. agreement
Gloss (SS 184184, 60°) unit 0-5 0-5 45-60
Rec filmthickness - wet microns 58 90 242

- dry microns 40 60 160
Theoretical coverage m? /lit 17,25 11,16 4,12
Drying time (23°C, 50 % RH) 2 2 6

- dry to handle (drying recorder) hours 1 1 4

- overcoating interval min, hours 2 1 6

- overcoating interval max, hours - - -

- fully cured, days 7 7 7
Thinner GTA220 max 10% | GTA220 max 5% | GTA220 max 5%
*Method of application CS,AS,B,R CS,AS,B,R CS,AS,B,R
Application conditions

(object temp min 3°C over dew point)
- min air and object temp +15°C +15°C +15°C
- max relative humidity RH % 80 % 80 % 80 %

Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com

Overcoating intervals refer to composite coating specification.

DOKO/KJ/Lan/KJ003
Note:
*Application: CS = Conventional spray, AS = Airless spray,

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

Edition: May 2007

B = Brush, R = Roller + brush out

% International




AKZO NOBEL

TREATMENT SPECIFICATION S2

Pretreatment:

Blast clean to Sa 2% according to ISO 8501-1
Surface profile Medium according to ISO
8503-2 (G).

Treatment description performed before and
after assembly acc. to TBY, chapter 4,
paragraph 4.3.

(When hot dipped galvanized surfaces, only
light sweep blast to profile fine acc. To ISO
8503-2 (G) ).

When holiday detection specifies it shall be
performed acc. To TBY, point 7.2.4.6.

Before assembly:

1:st coat with primer
2:nd coat with intermediate
3:rd coat with finish

100 microns
100 microns
100 microns

After assembly or touch up:

Touch up of damages, see chapter 4,
point 4.3.5.5 and 4.3.5.6

Total filmthickness

300 microns

TECHNICAL DATA Primer Intermediate Finish
Product Name Intertuf 127 Intertuf 127 Intertuf 127
JDA101/JD-serie | JDA101/JD-serie | JDA101/ID-serie

Mix ratio - base 4 4 4
(by volume) - curing agent 1 1 1
Potlife (23°C, 50 % RH) hours 2 2 2
Volume solids % 66 66 66
Shade NCS 2000 White Acc. agreement
Gloss (SS 184184, 60°) unit 45-60 45-60 45-60
Rec filmthickness - wet microns 151 151 151

- dry microns 100 100 100
Theoretical coverage m? /lit 6,6 6,6 6,6
Drying time (23°C, 50 % RH) 6 6 6

- dry to handle (drying recorder) hours 4 4 4

- overcoating interval min, hours 6 6 6

- overcoating interval max, hours - - -

- fully cured, days 7 7 7
Thinner GTA220 max 5% | GTA220 max 5% | GTA220 max 5%
*Method of application CS,AS,B,R CS,AS,B,R CS,AS,B,R
Application conditions

(object temp min 3°C over dew point)
- min air and object temp +15°C +15°C +15°C
- max relative humidity RH % 80 % 80 % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ003

Note:

Overcoating intervals refer to composite coating specification.

*Application:

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

CS = Conventional spray, AS = Airless spray,

Edition: May 2007

Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com

B = Brush, R = Roller + brush out

% International




AKZO NOBEL

TREATMENT SPECIFICATION S3

Pretreatment:

Surface profile Medium according to ISO
8503-2 (G).

after assembly acc. to TBY, chapter 4,
paragraph 4.3.

Blast clean to Sa 2% according to ISO 8501-1

Treatment description performed before and

Before assembly:

1:st coat with primer 40 microns
2:nd coat with intermediate 100 microns
After assembly or touch up:

Touch up of damages, see chapter 4,

point 4.3.5.5 and 4.3.5.6

3:rd coat with finish 100 microns
Total filmthickness 240 microns

TECHNICAL DATA Primer Intermediate Finish
Product Name Interzinc 315 Intertuf 127 Intertuf 127
EPA348/EPA349 | JDA101/JD-serie | JDA101/ID-serie

Mix ratio - base 4 4 4
(by volume) - curing agent 1 1 1
Potlife (23°C, 50 % RH) hours 2 2 2
Volume solids % 69 66 66
Shade Grey White Acc. agreement
Gloss (SS 184184, 60°) unit 0-5 45-60 45-60
Rec filmthickness - wet microns 58 151 151

- dry microns 40 100 100
Theoretical coverage m? /lit 17,25 6,6 6,6
Drying time (23°C, 50 % RH) 2 6 6

- dry to handle (drying recorder) hours 1 4 4

- overcoating interval min, hours 2 6 6

- overcoating interval max, hours - - -

- fully cured, days 7 7 7
Thinner GTA220 max 10% | GTA220 max 5% | GTA220 max 5%
*Method of application CS,AS,B,R CS,AS,B,R CS,AS,B,R
Application conditions

(object temp min 3°C over dew point)
- min air and object temp +15°C +15°C +15°C
- max relative humidity RH % 80 % 80 % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ003

Note:

Overcoating intervals refer to composite coating specification.

*Application:

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

CS = Conventional spray, AS = Airless spray,

Edition: May 2007

Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com

B = Brush, R = Roller + brush out

% International




AKZO NOBEL

TREATMENT SPECIFICATION S4

Pretreatment:

Surface profile Medium according to ISO
8503-2 (G).

after assembly acc. to TBY, chapter 4,
paragraph 4.3.

Blast clean to Sa 2% according to ISO 8501-1

Treatment description performed before and

Before assembly:

1:st coat with primer
2:nd coat with intermediate
3:rd coat with finish

40 microns
100 microns
100 microns

After assembly or touch up:

Touch up of damages, see chapter 4,
point 4.3.5.5 and 4.3.5.6

Total filmthickness

240 microns

TECHNICAL DATA Primer Intermediate Finish
Product Name Interzinc 315 Intertuf 127 Intertuf 127
EPA348/EPA349 | JDA101/JD-serie | JDA101/JD-serie

Mix ratio - base 4 4 4
(by volume) - curing agent 1 1 1
Potlife (23°C, 50 % RH) hours 2 2 2
Volume solids % 69 66 66
Shade Grey White Acc. agreement
Gloss (SS 184184, 60°) unit 0-5 45-60 45-60
Rec filmthickness - wet microns 58 151 151

- dry microns 40 100 100
Theoretical coverage m? /lit 17,25 6,6 6,6
Drying time (23°C, 50 % RH) 2 6 6

- dry to handle (drying recorder) hours 1 4 4

- overcoating interval min, hours 2 6 6

- overcoating interval max, hours - - -

- fully cured, days 7 7 7
Thinner GTA220 max 10% | GTA220 max 5% | GTA220 max 5%
*Method of application CS,AS,B,R CS,AS,B,R CS,AS,B,R
Application conditions

(object temp min 3°C over dew point)
- min air and object temp +15°C +15°C +15°C
- max relative humidity RH % 80 % 80 % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ003

Note:

Overcoating intervals refer to composite coating specification.

*Application:

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

CS = Conventional spray, AS = Airless spray,

Edition: May 2007

Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com

B = Brush, R = Roller + brush out

% International




AKZO NOBEL

TREATMENT SPECIFICATION S8

Pretreatment:

Before touch up blast clean to Sa 2%
according to 1ISO 8501-1.

Surface profile Medium according to ISO
8503-2 (G).

Treatment description performed before and
after assembly acc. to TBY, chapter 4,
paragraph 4.3.

Damages in the galvanizing should be
touched up with Interzinc 315 to the same dft
as specification for the galvanizing.

Hot dipped galvanized, sweep blast to profile
fine according to 1ISO 8503-2 (G).

Touch up with demands on finish:

Use Intertuf 127 also as intermediate when
hand applied.

Dft before assembly:

Hot dipped galvanized acc. To SS-EN ISO 1461. Cont.
galvanized thin plate Acc. To ASTM A 525 M with coat

weight of 275 g/m>.

Dubbel side (sendzimir galvanized plate).

After assembly or touch up:

Touch up of damages, see chapter 4,
point 4.3.5.5 and 4.3.5.6

1:st coat with primer

2:nd coat with finish, minimum 2 coats

60 microns
200 microns

Total filmthickness

260 microns

TECHNICAL DATA Touch up paint Primer Finish
Product Name Interzinc 315 Intercure 200 Intertuf 127
EPA348/EPA349 EPA214/EPA240 JDA101/JD-serie

Mix ratio - base 4 3 4
(by volume) - curing agent 1 1 1
Potlife (23°C, 50 % RH) hours 2 2 2
Volume solids % 69 67 66
Shade Grey Red Acc. agreement
Gloss (SS 184184, 60°) unit 0-5 0-5 45-60
Rec filmthickness - wet microns 101 90 303

- dry microns 70 60 200
Theoretical coverage m? /lit 9,85 11,16 3,3
Drying time (23°C, 50 % RH) 2 2 6

- dry to handle (drying recorder) hours 1 1 4

- overcoating interval min, hours 2 1 6

- overcoating interval max, hours - - -

- fully cured, days 7 7 7
Thinner GTA220 max 10% GTA220 max 5% GTA220 max 5%
*Method of application CS,AS,B,R CS,AS,B,R CS,AS,B,R
Application conditions

(object temp min 3°C over dew point)
- min air and object temp +15°C +15°C +15°C
- max relative humidity RH % 80 % 80 % 80 %

Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com

Overcoating intervals refer to composite coating specification.

DOKO/KJ/Lan/KJ003
Note:
*Application: CS = Conventional spray, AS = Airless spray,

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

Edition: May 2007

B = Brush, R = Roller + brush out

% International
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AKZO NOBEL

TREATMENT SPECIFICATION S9

Pretreatment:

Treatment description performed before and
after assembly acc. to TBY, chapter 4,
paragraph 4.3.

Damages in the galvanizing should be
touched up with Interzinc 315 to the same dft
as specification for the galvanizing.

Dft before assembly:

Hot dipped galvanized acc. To SS-EN ISO 1461.

After assembly or touch up:

Touch up of damages, see chapter 4,
point 4.3.5.5 and 4.3.5.6

Total filmthickness

TECHNICAL DATA Touch up paint Intermediate Finish
Product Name Interzinc 315
EPA348/EPA349

Mix ratio - base 4
(by volume) - curing agent 1
Potlife (23°C, 50 % RH) hours 2
Volume solids % 69
Shade Grey
Gloss (SS 184184, 60°) unit 0-5
Rec filmthickness - wet microns 101

- dry microns 70
Theoretical coverage m? /lit 9,85
Drying time (23°C, 50 % RH) 2

- dry to handle (drying recorder) hours 1

- overcoating interval min, hours 2

- overcoating interval max, hours -

- fully cured, days 7
Thinner GTA220 max 10%
*Method of application CS,AS,B,R
Application conditions

(object temp min 3°C over dew point)
- min air and object temp +15°C
- max relative humidity RH % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ003

Note:

Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com

Overcoating intervals refer to composite coating specification.

*Application:

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

CS = Conventional spray, AS = Airless spray,

Edition: May 2007

B = Brush, R = Roller + brush out

¢ International
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AKZO NOBEL

TREATMENT SPECIFICATION S10

Pretreatment:

Treatment description performed before and
after assembly acc. to TBY, chapter 4,
paragraph 4.3.

Damages in the galvanizing should be
touched up with Interzinc 315 to the same dft
as specification for the galvanizing.

Dft before assembly:

Hot dipped galvanized acc. To SS-EN ISO 1461.

After assembly or touch up:

Touch up of damages, see chapter 4,
point 4.3.5.5 and 4.3.5.6.

Primer and finish paint with surrounding
Roof-, wall and floor paint.

Total filmthickness: (Touch up paint) 70 um
TECHNICAL DATA Touch up paint Primer Finish
Product Name Interzinc 315
EPA348/EPA349
Mix ratio - base 4
(by volume) - curing agent 1
Potlife (23°C, 50 % RH) hours 2
Volume solids % 69
Shade Grey
Gloss (SS 184184, 60°) unit 0-5
Rec filmthickness - wet microns 101
- dry microns 70
Theoretical coverage m? /lit 9,85
Drying time (23°C, 50 % RH) 2
- dry to handle (drying recorder) hours 1
- overcoating interval min, hours 2
- overcoating interval max, hours -
- fully cured, days 7
Thinner GTA220 max 10%
*Method of application CS,AS,B,R
Application conditions
(object temp min 3°C over dew point)
- min air and object temp +15°C
- max relative humidity RH % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ003

Note:

Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com

Overcoating intervals refer to composite coating specification.

*Application:

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

CS = Conventional spray, AS = Airless spray,

Edition: May 2007

B = Brush, R = Roller + brush out

% International
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AKZO NOBEL

TREATMENT SPECIFICATION S11

Pretreatment: Dft before assembly:
Blast clean to Sq 2_1/2 according to ISO 8501-1 | 1.t coat with primer 40 microns
Treatment description performed before and
after assembly acc. to TBY, chapter 4,
paragraph 4.3. N After assembly or touch up:
Damages in the galvanlzmg should be Touch up of damages, see chapter 4,
touched_ up v_vlth Interzinc 315 _to_ the same dft point 4.3.5.5 and 4..3.5.6.
as specmcat_lon . t_he galvamz_mg. Primer and finish paint with surrounding
Surface profile Medium according to ISO Roof-, wall and floor paint.
8503-2 (G).
Total filmthickness: 40 ym
TECHNICAL DATA Primer Intermediate Finish
Product Name Interzinc 315
EPA348/EPA349
Mix ratio - base 4
(by volume) - curing agent 1
Potlife (23°C, 50 % RH) hours 2
Volume solids % 69
Shade Grey
Gloss (SS 184184, 60°) unit 0-5
Rec filmthickness - wet microns 58
- dry microns 40
Theoretical coverage m? /lit 17,25
Drying time (23°C, 50 % RH) 2
- dry to handle (drying recorder) hours 1
- overcoating interval min, hours 2
- overcoating interval max, hours -
- fully cured, days 7
Thinner GTA220 max 10%
*Method of application CS,AS,B,R
Application conditions
(object temp min 3°C over dew point)
- min air and object temp +15°C
- max relative humidity RH % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ003

Note:

Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com

Overcoating intervals refer to composite coating specification.

*Application:

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

CS = Conventional spray, AS = Airless spray,

Edition: May 2007

B = Brush, R = Roller + brush out

% International




AKZO NOBEL

TREATMENT SPECIFICATION S12

Pretreatment: Before assembly:
Blast clean to Sa 2%z according to ISO 8501-1 1:st coat with primer 40 microns
Surface profile Medium according to ISO
8503-2 (G).
Treatment description performed before and  [pfar assembly or touch up:
after assembly acc. to TBY, chapter 4,
paragraph 4.3. Touch up of damages with *zinc rich
Epoxi to dft 40 microns.
Total filmthickness 40 microns
TECHNICAL DATA Primer +70°C — 400°C Finish
Product Name Interzinc 315 Interzinc 22
EPA348/EPA349 | QHA027/QHA028
Mix ratio - base 4 3,17
(by volume) - curing agent 1 1
Potlife (23°C, 50 % RH) hours 2 4
Volume solids % 69 63
Shade Grey Grey green
Gloss (SS 184184, 60°) unit 0-5 0-5
Rec filmthickness - wet microns 58 63
- dry microns 40 40
Theoretical coverage m? /lit 17,25 15,75
Drying time (23°C, 50 % RH) 2 1
- dry to handle (drying recorder) hours 1 10 min
- overcoating interval min, hours 2 OBS! See Notes
- overcoating interval max, hours - OBS! See Notes
- fully cured, days 7 OBS! See Notes
Thinner GTA220 max 10% | GTA803 max 10%
*Method of application CS,AS.B,R CS,AS,B**
Application conditions
(object temp min 3°C over dew point)
- min air and object temp +15°C +15°C
- max relative humidity RH % 80 % See datasheet

DOKO/KJ/Lan/KJ003
Note:

Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com

Overcoating intervals refer to composite coating specification.
OBS! Fully cured and overcoating depends on relative humidity. SEE DATA SHEET

*If the running temperature continues exceeds +70°C but not +400°C use

Interzinc 22.

*Application:

CS = Conventional spray, AS = Airless spray,

**B = Only small areas for Interzinc 22

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

Edition: May 2007

B = Brush, R = Roller

% International




,,__‘____,.-‘f-l/_-______,‘ TREATMENT SPECIFICATION S15

AKZO NOBEL

Pretreatment: Before assembly:
Blast clean tp Sa 21/_2 according_ to 1ISO 8501-1| 1.5t coat with primer 40 microns
Surface profile Medium according to ISO
8503-2 (G). Novatherm 4FR Fire class R30
Treatment description performed before and
after assembly acc. to TBY, chapter 4,
paragraph 4.3.
Fire protection for fire class R30, according to
Manufacturers specification. Total dft acc. To the fire protection: pHm
TECHNICAL DATA Primer Intermediate Finish
Product Name Interzinc 315 | According to the fire protection.
EPA348/EPA349
Mix ratio - base 4 See project instructions for steel
(by volume) _ curing agent 1 constructions for Novatherm 4 FR from
- 5 Protega AB.
Potlife (23°C, 50 % RH) hours 2
Volume solids % 69
Shade Grey
Gloss (SS 184184, 60°) unit 0-5
Rec filmthickness - wet microns 58
- dry microns 40
Theoretical coverage m? /lit 17,25
Drying time (23°C, 50 % RH) 2
- dry to handle (drying recorder) 1
hours
- overcoating interval min, hours 2
- overcoating interval max, hours -
- fully cured, days 7
Thinner GTA220 max
10%
*Method of application CS,AS,B,R
Application conditions
(object temp min 3°C over dew point)
- min air and object temp +15°C
- max relative humidity RH % 80 %
DOKO/KJ/Lan/KJ003
Note: Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com

Overcoating intervals refer to composite coating specification.

*Application: CS = Conventional spray, AS = Airless spray, B =Brush, R =Roller + brush out

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

rel: +46 3192 85 00 % International

Fax: +46 31 92 85 56



AKZO NOBEL

TREATMENT SPECIFICATION S16

Pretreatment: Before assembly:
Blast clean tp Sa 21/_2 according_ to 1ISO 8501-1| 1.5t coat with primer 40 microns
Surface profile Medium according to ISO
8503-2 (G). Novatherm 4FR Fire class R60
Treatment description performed before and
after assembly acc. to TBY, chapter 4, After assembly or touch up:
paragraph 4.3. Touch up of damages, see chapter 4,
Fire protection for fir_g class R60, according t0 | pgint 4.3.5.5.and 4.3.5.6
Manufacturers specification.
Total dft acc. To the fire protection: gm
TECHNICAL DATA Primer Intermediate Finish
Product Name Interzinc 315 According to the fire protection.
EPA348/EPA349
Mix ratio - base 4 See project instructions for steel
(by volume) - curing agent 1 constructions for Novatherm 4 FR
: from Protega AB.
Potlife (23°C, 50 % RH) hours 2
Volume solids % 69
Shade Grey
Gloss (SS 184184, 60°) unit 0-5
Rec filmthickness - wet microns 58
- dry microns 40
Theoretical coverage m? /lit 17,25
Drying time (23°C, 50 % RH) 2
- dry to handle (drying recorder) hours 1
- overcoating interval min, hours 2
- overcoating interval max, hours -
- fully cured, days 7
Thinner GTA220 max 10%
*Method of application CS,AS,B,R
Application conditions
(object temp min 3°C over dew point)
- min air and object temp +15°C
- max relative humidity RH % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ003

Note:

Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com

Overcoating intervals refer to composite coating specification.

*Application:

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

Edition: May 2007

CS = Conventional spray, AS = Airless spray, B =Brush, R =Roller

% International




AKZO NOBEL

TREATMENT SPECIFICATION S17

Pretreatment:

Cleanliness grade 3, according to Hus AMA
98.Treatment description performed before
and after assembly acc. To TBY, chapter 4,
paragraph 4.3.

For maintance or touch up painting of
damages or welded areas, use treatment
specification S 9. But if blastcleaning not is
allowed or could not be used, use Interzinc
421 CPA 800 as primer on these surfaces.

Dft before assembly:

1% coat with primer

60 microns

2" coat with finish

40 microns

After assembly or touch up:

Touch up of damages, see chapter 4,
point 4.3.5.5 and 4.3.5.6.

Total filmthickness

100 microns

TECHNICAL DATA

Primer Intermediate

Finish

Product name

Intersheen 73

Intersheen 54

MXA 191 MF-serie
Mix ratio - base - -
(by volume) - curing agent - -
Potlife (23°C, 50 % RH) hours - -
Volume solids % 43 34
Shade Aluminium Acc. Agreement
Gloss (SS 184184, 60°) unit 0-5 25-40
Rec filmthickness - wet microns 140 118
- dry microns 60 40

Theoretical coverage m? /lit 7,16 8,5
Drying time (23°C, 50 % RH) 16 16

- dry to handle (drying recorder) hours 6 8

- overcoating interval min, hours 6 8

- overcoating interval max, hours

- fully cured, days Acc. to datasheet Acc. to datasheet
Thinner GTAO004 max 5% GTAO004 max 5%
*Method of application CS,AS,B,R CS,AS,B,R
Application conditions

(object temp min 3°C over dew point)
- min air and object temp +15°C +15°C
- max relative humidity RH % 80 % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ002017e

Anm:

Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com

Overcoating intervals refer to composite coating specification.

*Application:

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

CS = Conventional spray, AS = Airless spray,

Edition: May 2007

B = Brush, R = Roller + brush out

% International




e
AKZO NOBEL

TREATMENT SPECIFICATION S18

Pretreatment:
Surface profile Medium according to ISO
8503-2 (G).

after assembly acc. to TBY, chapter 4,
paragraph 4.3.

Blast clean to Sa 2% according to ISO 8501-1

Treatment description performed before and

Before assembly:

1:st coat with primer

2:nd coat with intermediate

3:rd coat with finish

60 microns
60 microns
40 microns

After assembly or touch up:

Touch up of damages, see chapter 4,
point 4.3.5.5. and 4.3.5.6.

Total filmthickness

160 microns

TECHNICAL DATA Primer Intermediate Finish
Product Name Interprime 106 Interlac 658 Interlac 665
CPA106 PNA0O43 CL or CZ-serie

Mix ratio - base - - -
(by volume) - curing agent - - -
Potlife (23°C, 50 % RH) hours - - -
Volume solids % 53 53 66
Shade Grey Aluminiumgrey | Acc. agreement
Gloss (SS 184184, 60°) unit 0-5 0-5 >85
Rec filmthickness - wet microns 113 113 83

- dry microns 60 60 40
Theoretical coverage m? /lit 8,83 8,83 12
Drying time (23°C, 50 % RH) 8 16 6

- dry to handle (drying recorder) hours 8 16 6

- overcoating interval min, hours 16 24 6

- overcoating interval max, hours - - -

- fully cured, days 3 3 3
Thinner GTA004 max 5% | GTA004 max 5% | GTA040 max 5%
*Method of application CS,AS,B,R CS,AS,B,R CS,AS,B,R
Application conditions

(object temp min 3°C over dew point)
- min air and object temp +15°C +15°C +15°C
- max relative humidity RH % 80 % 80 % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ003

Note:

Overcoating intervals refer to composite coating specification.

*Application:

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

CS = Conventional spray, AS = Airless spray,

Edition: May 2007

Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com

B = Brush, R = Roller + brush out

% International




AKZO NOBEL

TREATMENT SPECIFICATION S19

Pretreatment:

Blast clean to Sa 2% according to ISO 8501-1
Surface profile Medium according to ISO
8503-2 (G).

Treatment description performed before and
after assembly acc. to TBY, chapter 4,
paragraph 4.3.

Before assembly:

1:st coat with primer
2:nd coat with finish

100 microns
100 microns

After assembly or touch up:

Touch up of damages, see chapter 4,
point 4.3.5.5 and 4.3.5.6

Total filmthickness

200 microns

TECHNICAL DATA Primer Intermediate Finish
Product Name Intertuf 127 Intertuf 127
JDA101/ID-serie JDA101/ID-serie

Mix ratio - base 4 4
(by volume) - curing agent 1 1
Potlife (23°C, 50 % RH) hours 2 2
Volume solids % 66 66
Shade Red Acc. agreement
Gloss (SS 184184, 60°) unit 45-60 45-60
Rec filmthickness - wet microns 151 151

- dry microns 100 100
Theoretical coverage m? /lit 6,6 6,6
Drying time (23°C, 50 % RH) 6 6

- dry to handle (drying recorder) hours 4 4

- overcoating interval min, hours 6 6

- overcoating interval max, hours - -

- fully cured, days 7 7
Thinner GTA220 max 5% GTA220 max 5%
*Method of application CS,AS,B,R CS,AS,B,R
Application conditions

(object temp min 3°C over dew point)
- min air and object temp +15°C +15°C
- max relative humidity RH % 80 % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ003

Note:

Overcoating intervals refer to composite coating specification.

*Application:

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

CS = Conventional spray, AS = Airless spray,

Edition: May 2007

Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com

B = Brush, R = Roller + brush out

% International




AKZO NOBEL

TREATMENT SPECIFICATION S21

Pretreatment:

Degrease the surface with alkaline washing
solution and emulsion. Lightly sweep blast
the surface (removing maximum 5 microns).
The pretreatment should be performed before
and after assembly according to TBY, chapter
4, paragraph 4.4. Damages in the metal
surface >1 dm?2 should be touched up with
Interzinc 315 to the same dft as the
specification and then be primed with 20
microns dft Intertuf 127.

Before assembly:
1:st coat with primer

60 microns

After assembly or touch up:

Touch up of damages, see chapter 4,
point 4.3.5.5 and 4.3.5.6. By ev. filling

see

TBY, chapter 4,paragraph 4.3.5.2,
treatment specification S21.

2:nd coat with finish

40 microns

Total filmthickness

100 microns

TECHNICAL DATA

Touch up paint

Primer

Finish

Product Name

Interzinc 315

Intertuf 127

Interlac 665

EPA348/EPA349 | JDA101/JD-serie | CL or CZ-serie

Mix ratio - base 4 4 -
(by volume) - curing agent 1 1 -
Potlife (23°C, 50 % RH) hours 2 2 -
Volume solids % 69 66 48
Shade Grey White Acc. agreement
Gloss (SS 184184, 60°) unit 0-5 45-60 >85
Rec filmthickness - wet microns - 91 83

- dry microns - 60 40
Theoretical coverage m? /lit Acc. To spec. 11,0 12,0
Drying time (23°C, 50 % RH) 2 6 6

- dry to handle (drying recorder) hours 1 4 6

- overcoating interval min, hours 2 6 6

- overcoating interval max, hours - 5 Days -

- fully cured, days 7 7 3
Thinner GTA220 max 10% | GTA220 max 5% | GTA004 max 5%
*Method of application CS,AS,B,R CS,AS,B,R CS,AS,B,R
Application conditions

(object temp min 3°C over dew point)
- min air and object temp +15°C +15°C +15°C
- max relative humidity RH % 80 % 80 % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ003

Note:

Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com

Overcoating intervals refer to composite coating specification.

*Application:

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 3192 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

CS = Conventional spray, AS = Airless spray,

Edition: May 2007

B = Brush, R = Roller + brush out

% International




AKZO NOBEL

TREATMENT SPECIFICATION S22

Pretreatment:
Surface profile Medium according to ISO
8503-2 (G).

after assembly acc. to TBY, chapter 4,
paragraph 4.4.

Blast clean to Sa 2% according to ISO 8501-1

Treatment description performed before and

Before assembly:

1:st coat with primer 40 microns
2:nd coat with intermediate 60 microns
After assembly or touch up:

Touch up of damages, see chapter 4,

point 4.3.5.5. and 4.3.5.6

3:rd coat with finish 40 microns
Total filmthickness 140 microns

TECHNICAL DATA

Primer

Intermediate

Finish

Product Name

Interzinc 315

Intertuf 127

Interlac 665

EPA348/EPA349 | JDA101/JD-serie | CL or CZ-serie

Mix ratio - base 4 4 -
(by volume) - curing agent 1 1 -
Potlife (23°C, 50 % RH) hours 2 2 -
Volume solids % 69 66 48
Shade Grey White Acc. agreement
Gloss (SS 184184, 60°) unit 0-5 45-60 >85
Rec filmthickness - wet microns 58 91 83

- dry microns 40 60 40
Theoretical coverage m? /lit 17,25 11,0 12,0
Drying time (23°C, 50 % RH) 2 6 6

- dry to handle (drying recorder) hours 1 4 6

- overcoating interval min, hours 2 6 6

- overcoating interval max, hours - 5 Days -

- fully cured, days 7 7 3
Thinner GTA220 max 10% | GTA220 max 5% | GTA004 max 5%
*Method of application CS,AS,B,R CS,AS,B,R CS,AS,B,R
Application conditions

(object temp min 3°C over dew point)
- min air and object temp +15°C +15°C +15°C
- max relative humidity RH % 80 % 80 % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ003

Note:

Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com

Overcoating intervals refer to composite coating specification.

*Application:

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

CS = Conventional spray, AS = Airless spray,

Edition: May 2007

B = Brush, R = Roller + brush out

% International




AKZO NOBEL

TREATMENT SPECIFICATION S23

Pretreatment:

Treatment description performed before and
after assembly acc. to TBY, chapter 4,
paragraph 4.3. Degreasing with an alkaline
washing solution and emulsion.

Damages wich don’t need filling should be
touched up with 40 microns dft Interprime
106.

Before assembly:

Primed acc to fabricators standard
1:st coat with primer on damages

40 microns

After assembly or touch up:

Touch up of damages, see chapter
4, point 4.3.5.5 and 4.3.5.6. Ev.
filling

2:nd coat with intermediate

4:th coat with finish

60 microns
40 microns

Total dft excl Shop painting

100 and 140 microns

The compatibility of the door fabricators primer should be verified before any painting is

started. See demands in TBY, chapter 4.

TECHNICAL DATA Primer Intermediate Finish
Product Name Interprime 106 Interlac 658 Interlac 665
CPA106 PNA0O43 CL or CZ-serie

Mix ratio - base - - -
(by volume) - curing agent - - -
Potlife (23°C, 50 % RH) hours - - -
Volume solids % 53 53 48
Shade Grey Aluminium grey | Acc. agreement
Gloss (SS 184184, 60°) unit 0-5 0-5 >85
Rec filmthickness - wet microns 67 113 83

- dry microns 40 60 40
Theoretical coverage m? /lit 13,25 8,83 12,0
Drying time (23°C, 50 % RH) 8 16 6

- dry to handle (drying recorder) hours 8 16 6

- overcoating interval min, hours 16 24 6

- overcoating interval max, hours - - -

- fully cured, days 3 3 3
Thinner GTA004 max 5% | GTA004 max 5% | GTA004 max 5%
*Method of application CS,AS,B,R CS,AS,B,R CS,AS,B,R
Application conditions

(object temp min 3°C over dew point)
- min air and object temp +15°C +15°C +15°C
- max relative humidity RH % 80 % 80 % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ003

Note:

Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com

Overcoating intervals refer to composite coating specification.

*Application:

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

CS = Conventional spray, AS = Airless spray,

Edition: May 2007

B = Brush, R = Roller + brush out

% International
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2008-09-29

Treatment according to TBY, chap. 4 pt. 4.3.

PRETREATMENT:
See chap. 4 point 4.3.2 resp. 4.3.3

Sigmazinc 109 is used for touch-up of ev. damages in
the galvanizing to film thickness as specified for galvanizing

TYPE OF TREATMENT S9

BEFORE INSTALLATION:
Hot-galvanizing acc. to SS-EN ISO 1461

AFTER INSTALLATION OR AT MAINTENANCE:

Touch-up of ev. damages, see chap. 4 pt. 4.3.5.5 and 4.3.5.6

SIGMAZINC 109 um same as for galvanizing
Total: um same as for galvanizing

TECHNICAL DATA

PRIMER

MIDCOAT FINISH COAT

PRODUCT NAME
DATASHEET no.

PAINT TYPE
SHADE
GLOSS (SS 184184 at60°)
POTLIFE at +20°C /h
VOLUME SOLIDS / approx. %
MIXING RATIO
part by volume:  base
hardener
REC. FILM THICKNESS
wet film thickness / pm
dry film thickness / pm
THEOR. SPREADING RATE m?/l
Drying time at +20°C /50 % RH ¥
dry to handle ( Drying recorder ) / h
overcoatable, min. / h
overcoatable, max. / d
physically dried / d
THINNER

APPLICATION*

NOZZLE WHEN APPLYING WITH
AIRLESS SPRAY

PAINTING CONDITIONS
temperature, min °C?
rel. humidity in air, max. RH %

SIGMAZINC 109
7401

Zinc epoxi paint

grey

24

49

10
6

see datasheet
7

91-92, 0-10 %

Ks,Hs,P,R

0.017 - 0.019

15
80

Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se

Dvalues are valid for complete paint system.
% Surface temp. should be min. 3°C above dewpoint

* KS = Air spray

* HS = Airless spray

* P =Brush

* R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2008-09-29

Treatments according to TBY Chap. 4 point 4.3.

PRETREATMENT:
See chap. 4 point 4.3.2 resp. 4.3.3

Sigmazinc 109 is used for touch-up of ev. damages in
the galvanizing to film thickness as specified for galvanizing

TYPE OF TREATMENT

(0]
[EEN
o

BEFORE INSTALLATION:
Hot-galvanizing acc. to SS-EN I1SO 1461

AFTER INSTALLATION OR AT MAINTENANCE:
SIGMAZINC 109 um same as for galvanizing

Total: pm same as for galvanizing

TECHNICAL DATA

PRIMER

MIDCOAT FINISH COAT

PRODUCT NAME
DATASHEET no.

PAINT TYPE
SHADE
GLOSS (SS 184184 at60°)
POTLIFE at +20°C /h
VOLUME SOLIDS / approx. %
MIXING RATIO
part by volume:  base
hardener
REC. FILM THICKNESS
wet film thickness / pm
dry film thickness / pm
THEOR. SPREADING RATE m?/l
Drying time at +20°C /50 % RH ¥
dry to handle ( Drying recorder ) / h
overcoatable, min. / h
overcoatable, max. / d
physically dried / d
THINNER

APPLICATION*

NOZZLE WHEN APPLYING WITH
AIRLESS SPRAY

PAINTING CONDITIONS
temperature, min °C?
rel. humidity in air, max. RH %

SIGMAZINC 109
7401

Zinc epoxi paint

grey

24

49

10
6

see datasheet
7

91-92, 0-10 %

Ks,Hs,P,R

0.017 - 0.019

15
80

Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se

Dvalues are valid for complete paint system.
% Surface temp. should be min. 3°C above dewpoint

* KS = Air spray

* HS = Airless spray

* P =Brush

* R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2008-09-29

Treatments acc. to TBY Chap. 4 point 4.3.

PRETREATMENT::

Blasting to Sa 2%, acc. to SS-ISO 8501-1

Surface rougness - medium acc. to SS-EN I1SO 8503-2 (G)

TYPE OF TREATMENT

(0]
[EEN
[EEN

BEFORE INSTALLATION: Dry film thickness
SIGMAZINC 109 1x 40 pm

AFTER INSTALLATION OR AT MAINTENANCE:

SIGMAZINC 109 (1 x 40 um)
(touch-up paint)
Total: 40 ym
TECHNICAL DATA PRIMER MIDCOAT FINISH COAT

PRODUCT NAME
DATASHEET no.

PAINT TYPE
SHADE
GLOSS (SS 184184 at60°)
POTLIFE at +20°C /h
VOLUME SOLIDS / approx. %
MIXING RATIO
part by volume:  base
hardener
REC. FILM THICKNESS
wet film thickness / pm
dry film thickness / pm
THEOR. SPREADING RATE m?/l
Drying time at +20°C /50 % RH ¥
dry to handle ( Drying recorder ) / h
overcoatable, min. / h
overcoatable, max. / d
physically dried / d
THINNER

APPLICATION*

NOZZLE WHEN APPLYING WITH
AIRLESS SPRAY

PAINTING CONDITIONS
temperature, min °C?
rel. humidity in air, max. RH %

SIGMAZINC 109
7401

Zinc epoxi paint

grey

24

49

80
40

115
10
6
see datasheet
7

91-92, 0-10 %

Ks,Hs,P,R

0.017 - 0.019

15
80

Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se

Dvalues are valid for complete paint system.
% Surface temp. should be min. 3°C above dewpoint

* KS = Air spray

* HS = Airless spray

* P =Brush

* R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2008-09-29

Treatments according to TBY chap. 4 point 4.3.

PRETREATMENT:

Blasting to Sa 2%, acc. to SS-ISO 8501-1

Surface rougness; medium acc. to SS-EN ISO 8503-2 (G)

TYPE OF TREATMENT

(0]
[EEN
N

BEFORE INSTALLATION: Dry film thickness
SIGMAZINC 109 1x 40 pm

AFTER INSTALLATION OR AT MAINTENANCE:

If general temperature is continously above +70C SIGMAZINC 109 (1 x 40 pm)
this paint must not be used (touch-up paint)

Total: 40 ym
TECHNICAL DATA PRIMER MIDCOAT FINISH COAT

PRODUCT NAME
DATASHEET no.

PAINT TYPE
SHADE
GLOSS (SS 184184 at60°)
POTLIFE at +20°C /h
VOLUME SOLIDS / approx. %
MIXING RATIO
part by volume:  base
hardener
REC. FILM THICKNESS
wet film thickness / pm
dry film thickness / pm
THEOR. SPREADING RATE m?/l
Drying time at +20°C /50 % RH ¥
dry to handle ( Drying recorder ) / h
overcoatable, min. / h
overcoatable, max. / d
physically dried / d
THINNER

APPLICATION*

NOZZLE WHEN APPLYING WITH
AIRLESS SPRAY

PAINTING CONDITIONS
temperature, min °C?
rel. humidity in air, max. RH %

SIGMAZINC 109
7401

Zinc epoxi paint

gra

24

49

80
40

115
10
6
see datasheet
7

91-92, 0-10 %

Ks,Hs,P,R

0.017 - 0.019

15
80

Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se

Dvalues are valid for complete paint system.
% Surface temp. should be min. 3°C above dewpoint

* KS = Air spray

* HS = Airless spray

* P =Brush

* R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2008-09-29

Treatments according to TBY Chap. 4 point 4.3.

PRETREATMENT:
Blasting to Sa 3 acc. to SS-ISO 8501-1
Surface rougness - coarse acc. to SS-EN 1SO 8503-2 (G)

TYPE OF TREATMENT Si3a

BEFORE INSTALLATION:
SIGMAGUARD CSF 650
SIGMAGUARD CSF 650

Dry film thickness
1 x 250 pm
1 x 250 pm

AFTER INSTALLATION OR AT MAINTENANCE:
Touch-up of ev. damages, see chap. 4 pt. 4.3.5.5 and 4.3.5.6

Total: 500 pm

When pin-hole detection is prescibed, it should be carried out as per TBY point 7.2.4.6

TECHNICAL DATA PRIMER

MIDCOAT FINISH COAT

PRODUCT NAME
DATASHEET no.

SIGMAGUARD CSF 650
7443

PAINT TYPE Solventfree epoxi
SHADE Pink
GLOSS (SS 184184 at60°) 90
POTLIFE at +20°C /h 1
VOLUME SOLIDS / approx. % 100
MIXING RATIO
part by volume:  base 4
hardener 1
REC. FILM THICKNESS
wet film thickness / pm 250
dry film thickness / pm 250
THEOR. SPREADING RATE m?/l 4
Drying time at +20°C /50 % RH ¥
dry to handle ( Drying recorder ) / h 16
overcoatable, min. / h 24
overcoatable, max. / d 20
physically dried / d 5
THINNER Must not be thinned
APPLICATION* Hs,P
NOZZLE WHEN APPLYING WITH
AIRLESS SPRAY 0.021
PAINTING CONDITIONS
temperature, min °C? 15
rel. humidity in air, max. RH % 80

SIGMAGUARD CSF 650
7443

Solventfree epoxi
Green

90

100

250
250

16
24
20

Must not be thinned

Hs,P

0.021

15
80

Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se

Dvalues are valid for complete paint system.
% Surface temp. should be min. 3°C above dewpoint

* KS = Air spray

* HS = Airless spray

* P =Brush

* R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FARG AB
Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2008-09-29

Treatments according to TBY Chap. 4 point 4.3.

PRETREATMENT:

Blasting to Sa 2% acc. to SS-ISO 8501-1
Surface rougness - medium as per SS-EN ISO 8503-2(G)

TYPE OF TREATMENT

BEFORE INSTALLATION:
SIGMACOVER 280
SIGMASHIELD 420
SIGMASHIELD 420

S13d

Dry film thickness
1x 50 pum
1 x 200 pm
1 X 200 pm

AFTER INSTALLATION OR AT MAINTENANCE:

Touch-up of ev. damages, see chap. 4 pt. 4.3.5.5 and 4.3.5.6

Total:

When pin-hole detection is prescibed, it should be carried out as per TBY point 7.2.4.6

450 pm

TECHNICAL DATA

PRIMER

MIDCOAT

FINISH COAT

PRODUCT NAME
DATASHEET no.

PAINT TYPE
SHADE
GLOSS (SS 184184 at60°)
POTLIFE at +20°C /h
VOLUME SOLIDS / approx. %
MIXING RATIO
part by volume:  base
hardener
REC. FILM THICKNESS
wet film thickness / pm
dry film thickness / pm
THEOR. SPREADING RATE m?/l
Drying time at +20°C /50 % RH ¥
dry to handle ( Drying recorder ) / h
overcoatable, min. / h
overcoatable, max. / d
physically dried / d
THINNER

APPLICATION*

NOZZLE WHEN APPLYING WITH
AIRLESS SPRAY

PAINTING CONDITIONS
temperature, min °C?
rel. humidity in air, max. RH %

SIGMACOVER 280
7417

Epoxi primer

Greenish grey

57

80
20

90
50

11,4

10

91-92

Ks,Hs,P,R

0,018

15
80

SIGMASHIELD 420
7951

2-comp. Epoxi paint

grey/black

70

15

84

76
24

240
200

4,2

16
28

91-92

Ks,Hs,P,R

0.021

15
80

SIGMASHIELD 420
7951

2-comp. Epoxi paint

grey/black

70

15

84

76
24

240
200

4,2

16
28

91-92

Ks,Hs,P,R

0.021

15
80

Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se

Dvalues are valid for complete paint system.
“ Surface temp. should be min. 3°C above dewpoint

* KS = Air spray
* HS = Airless spray
* P =Brush

* R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2002-11-06

Treatments according to TBY chapter 4.3.

PRETREATMENT:
See chapter 4 point 4.4.2 resp. 4.4.3

Galvanized surface rougness; fine acc. to SS-1ISO 8503:2 (G)

by light sandsweeping.

TYPE OF TREATMENT

BEFORE INSTALLATION:

Dry film thickness

Hot-galvanizing acc. to SS-EN I1SO 1461

AFTER INSTALLATION OR AT MAINTENANCE:

Touch-up of ev. damages, see chap. 4 pt. 4.3.5.5 and 4.3.5.6

Sigmazinc 109 is used for touch-up of ev. damages in SIGMACOVER 435 1x 60 um
the galvanizing to film thickness as specified for galvanizing SIGMAGUARD GPL FINISH 1x 40 um

Total: 100 uym
TECHNICAL DATA PRIMER MIDCOAT FINISH COAT

PRODUCT NAME

SIGMAZINC 109

SIGMACOVER 435

SIGMAGUARD GPL FINISH

DATASHEET no. 7401 7427 7432
PAINT TYPE Zinc epoxi paint Epoxi primer 2-comp. epoxi paint
SHADE grey green acc. to agreement
GLOSS (SS 184184 at60°) 5 10 50
POTLIFE at +20°C /h 48 6 6
VOLUME SOLIDS / approx. % 49 63 44
MIXING RATIO
part by volume:  base 3 4,1 3,85
hardener 1 0,9 1.15
REC. FILM THICKNESS
wet film thickness / pm 100 100
dry film thickness / pm 60 40
THEOR. SPREADING RATE m?/l 10,5 11
Drying time at +20°C /50 % RH ¥
dry to handle ( Drying recorder ) / h 10 12 10
overcoatable, min. / h 6 3 10
overcoatable, max. / d see data sheet none 28
physically dried / d 7 4 7
THINNER 91-92, 0-10 % 91-92, 5-10 % 91-92, 0-5 %
APPLICATION* Ks,Hs,P,R Ks,Hs,P,R Ks,Hs,P,R
NOZZLE WHEN APPLYING WITH
AIRLESS SPRAY 0.017 - 0.019 0.019 0.018
PAINTING CONDITIONS
temperature, min °C? 15 15 15
rel. humidity in air, max. RH % 80 80 80
Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se * KS = Air spray
* HS = Airless spray
Dvalues are valid for complete paint system. * P =Brush

% Surface temp. should be min. 3°C above dewpoint

*

R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2008-09-29

Treatments according to TBY Chap. 4 point 4.3.

PRETREATMENT:
Blasting to Sa 2%, acc. to SS-ISO 8501-1
Surface rougness - medium acc. to SS-EN 1SO 8503-2(G)

TYPE OF TREATMENT

(0]
[EEN
(oe}

BEFORE INSTALLATION: Dry film thickness

SIGMARINE 28 1x 60pum
SIGMARINE 28 1x 60pum
SIGMARINE 49 1X 40 um

AFTER INSTALLATION OR AT MAINTENANCE::
Touch-up of ev. damages, see chap. 4 pt. 4.3.5.5 and 4.3.5.6

Total: 160 um
TECHNICAL DATA PRIMER MIDCOAT FINISH COAT
PRODUCT NAME SIGMARINE 28 SIGMARINE 28 SIGMARINE 49
DATASHEET no. 7117 7117 7240

Alkyde based primer

Alkyde based finish coat

PAINT TYPE Alkyde based primer
SHADE redbrown
GLOSS (SS 184184 at60°) 5

POTLIFE at +20°C /h

VOLUME SOLIDS / approx. % 42
MIXING RATIO
part by volume:  base

hardener

REC. FILM THICKNESS

wet film thickness / pm 140
dry film thickness / pm 60
THEOR. SPREADING RATE m?/l 7

Drying time at +20°C /50 % RH ¥

grey acc. to agreement
5 70
42 50
140 85
60 40
7 12,5
2 5
2 16
1 2

dry to handle ( Drying recorder ) / h 2
overcoatable, min. / h 2
overcoatable, max. / d
physically dried / d 1
THINNER 21-06, 0-10 %
APPLICATION* Ks,Hs,P,R
NOZZLE WHEN APPLYING WITH
AIRLESS SPRAY 0.017
PAINTING CONDITIONS
temperature, min °C? 15
rel. humidity in air, max. RH % 80

21-06, 0-10 %

Ks,Hs,P,R

0.017

15
80

20-05, 0-10 %

Ks,Hs,P,R

0.013

15
80

Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se

Dvalues are valid for complete paint system.
% Surface temp. should be min. 3°C above dewpoint

* KS = Air spray
* HS = Airless spray
* P =Brush

* R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2008.09.29 TYPE OF TREATMENT S

Treatments according to TBY Chap. 4 point 4.3. BEFORE INSTALLATION: Dry film thickness
SIGMACOVER 630 1x 100 pm

PRETREATMENT: SIGMACOVER 630 1x 100 pm

Blasting to Sa 2%, acc. to SS-ISO 8501-1

Surface rougness; medium acc. to SS-EN ISO 8503-2 (G) AFTER INSTALLATION OR AT MAINTENANCE:

Touch-up of ev. damages, see chap. 4 pt. 4.3.5.5 and 4.3.5.6

Total: 200 pm
When pin-hole detection is prescibed, it should be carried out as per TBY point 7.2.4.6
TECHNICAL DATA PRIMER MIDCOAT FINISH COAT
PRODUCT NAME SIGMACOVER 630 SIGMACOVER 630
DATASHEET no. 7428 7428
PAINT TYPE Rosin modified epoxi Rosin modified epoxi
SHADE light grey acc. to agreement
GLOSS (SS 184184 at60°) 50 50
POTLIFE at +20°C /h 2 2
VOLUME SOLIDS / approx. % 85 85
MIXING RATIO
part by volume:  base 8,3 8,3
hardener 1,7 1,7
REC. FILM THICKNESS
wet film thickness / pm 120 120
dry film thickness / pm 100 100
THEOR. SPREADING RATE m?/I 8,5 8,5
Drying time at +20°C /50 % RH ¥
dry to handle ( Drying recorder ) / h 16 16
overcoatable, min. / h 16 16
overcoatable, max. / d 10 10
physically dried / d 7 7
THINNER 91-92, 0-5 % 91-92, 0-5 %
APPLICATION* Ks,Hs,P,R Ks,Hs,P,R
NOZZLE WHEN APPLYING WITH
AIRLESS SPRAY 0.017-0.019 0.017-0.019
PAINTING CONDITIONS
temperature, min °C? 15 15
rel. humidity in air, max. RH % 80 80
Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se * KS = Air spray
* HS = Airless spray
Dvalues are valid for complete paint system. * P =Brush
% Surface temp. should be min. 3°C above dewpoint * R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL Tel. +46 31 570730
SVERIGE Fax +46 31 571860

(]




2008-09-29

Treatmants acc.to TBY Chap. 4 point 4.3.

PRETREATMENT:
Degreasing with alkaline wash solution. Light sweepblast
(max. 5 my removal) to surface - fine acc. to SS-EN I1SO 8503-2(G)

TYPE OF TREATMENT

(0]
N
[

BEFORE INSTALLATION:

Dry film thickness

Aluzinced alt. hot-galvanized cladding

SIGMACOVER 435

1x 60 pum

AFTER INSTALLATION OR AT MAINTENANCE:

Touch-up of ev. damages, see chap. 4 pt. 4.3.5.5 and 4.3.5.6

Damages in the metalcoating > 1 drfi to be primed with SIGMARINE 49 1X 40 um
Sigmazinc 109 to a thickness same as specified

coatingthickness and primed with Sigmacover 435 Total: 100 pm
TECHNICAL DATA TOUCH-UP PAINT PRIMER FINISH COAT
PRODUCT NAME SIGMAZINC 109 SIGMACOVER 435 SIGMARINE 49
DATASHEET no. 7401 7427 7240

PAINT TYPE Zinc epoxi paint
SHADE gra
GLOSS (SS 184184 at60°) 5
POTLIFE at +20°C /h 24
VOLUME SOLIDS / approx. % 49
MIXING RATIO
part by volume:  base 3
hardener 1
REC. FILM THICKNESS
wet film thickness / pm 80
dry film thickness / pm 40
THEOR. SPREADING RATE m?/l 11,5
Drying time at +20°C /50 % RH ¥
dry to handle ( Drying recorder ) / h 10
overcoatable, min. / h 6
overcoatable, max. / d see data sheet
physically dried / d 7

THINNER

APPLICATION*

91-92, 0-10 %

Epoxibased primer

gra

10

63

4,1
0,9

100
60

10,5

12

91-92, 5-10 %

Alkyde based finsh coat

Enl. avtal

70

50

85
40

12,5

16

20-05, 0-10 %

Ks,Hs,P,R Ks,Hs,P,R Ks,Hs,P,R
NOZZLE WHEN APPLYING WITH
AIRLESS SPRAY
0.017-0.019 0.019 0.013
PAINTING CONDITIONS
temperature, min °C?
rel. humidity in air, max. RH % 15 15 15
80 80 80
Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se * KS = Air spray
* HS = Airless spray
Dvalues are valid for complete paint system. * P =Brush

% Surface temp. should be min. 3°C above dewpoint

*

R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2008-09-29

Treatments acc. to TBY Chap. 4 point 4.3.

PRETREATMENT:

Blasting to Sa2%%, acc. to SS-ISO 8501-1

Surface roughness - medium acc. to SS-EN I1SO 8503-2 (G)

TYPE OF TREATMENT

BEFORE INSTALLATION:

SIGMAZINC 109
SIGMACOVER 435

(0]
N
N

Dry film thickness
1x 40 um
1x 60 pm

AFTER INSTALLATION OR AT MAINTENANCE:

Touch-up of ev. damages, see chap. 4 pt. 4.3.5.5 and 4.3.5.6

SIGMARINE 49 1 x 40 ym

Total 140 pym
TECHNICAL DATA PRIMER MIDCOAT FINISH COAT
PRODUCT NAME SIGMAZINC 109 SIGMACOVER 435 SIGMARINE 49

DATASHEET no.
PAINT TYPE
SHADE
GLOSS (SS 184184 at60°)
POTLIFE at +20°C /h
VOLUME SOLIDS / approx. %
MIXING RATIO
part by volume:  base
hardener
REC. FILM THICKNESS
wet film thickness / pm
dry film thickness / pm
THEOR. SPREADING RATE m?/l
Drying time at +20°C /50 % RH ¥
dry to handle ( Drying recorder ) / h
overcoatable, min. / h

overcoatable, max. / d
physically dried / d

7401
Zinc epoxi paint

grey

24

49

80
40

11,5

10
6

see datasheet
7

7427
Epoxi primer
green

10

63

4,1
0,9

100
60

10,5

12

none

7240

Alkyde based finish coat

acc. to agreement

70

50

80
40

12,5

16

THINNER 91-92, 0-10 % 91-92, 5-10 % 20-05, 0-10 %
APPLICATION* Ks,Hs,P,R Ks,Hs,P,R Ks,Hs,P,R
NOZZLE WHEN APPLYING WITH
AIRLESS SPRAY 0.017 - 0.019 0.019 0.013
PAINTING CONDITIONS

temperature, min °C? 15 15 15

rel. humidity in air, max. RH % 80 80 80
Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se * KS = Air spray

* HS = Airless spray

Dvalues are valid for complete paint system. * P =Brush

% Surface temp. should be min. 3°C above dewpoint

*

R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2008-09-29

Treatments according to TBY, Chap. 4 point 4.3

PRETREATMENT:

Pretreatments are done acc. To TBY chapter 4.

Degreasing with alkaline cleaner and emulsion

Damages which do not require filling-up should be touched up

TYPE OF TREATMENT

BEFORE INSTALLATION:

(0]
N
w

Dry film thickness

Primer as per manufacturers standard

1:st coat on damaged areas
SIGMARINE MULTIPRIMER

1x 40 pm

EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:

Touch-up of ev. damages, see chap. 4 pt. 4.3.5.5 and 4.3.5.6

with Sigmarine 28 7117 to a dry film thickness of 40 um.

SIGMARINE 28
SIGMARINE 49

(excl. manuf. primer) Total

1x 60 pum
1X 40 um

100 resp. 140 ym

Recoatability of door manufacturers primer should be verifyed before painting, see demands; TBY chap. 4 type of treatment S23.

TECHNICAL DATA PRIMER MIDCOAT FINISH COAT
PRODUCT NAME SIGMARINE 28 SIGMARINE 28 SIGMARINE 49
DATASHEET no. 7117 7117 7240

PAINT TYPE Alkyde based primer
SHADE Redbrown
GLOSS (SS 184184 at60°) 5
POTLIFE at +20°C /h
VOLUME SOLIDS / % 42
MIXING RATIO
part by volume:  base
hardener
REC. FILM THICKNESS
wet film thickness / pm 95
dry film thickness / pm 40
THEOR. SPREADING RATE m?/l 21
Drying time at +20°C /50 % RH ¥
dry to handle ( Drying recorder ) / h 2
overcoatable, min. / h 2
overcoatable, max. / d
physically dried / d 1

THINNER 21-06, 0-10 %
APPLICATION* Ks,Hs,P,R
NOZZLE WHEN APPLYING WITH
AIRLESS SPRAY 0.017
PAINTING CONDITIONS

temperature, min °C? 15

rel. humidity in air, max. RH % 80

Alkyde based primer

Alkyde based finish

Grey Acc. to agreement
5 70
42 50
140 85
60 40
7 12,5
2 5
2 16
1 2

21-06, 0-10 %

20-05, 0-10 %

Ks,Hs,P,R Ks,Hs,P,R
0.017 0.013
15 15
80 80

Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se

Dvalues are valid for complete paint system.
% Surface temp. should be min. 3°C above dewpoint

* KS = Air spray
* HS = Airless spray
* P =Brush

* R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
43153 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860
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Revisio 2010-02-03

Késittelyt tehd&ddn ohjeen TBY, luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.

KASITTELYTYYPPI

ENNEN ASENNUSTA:

ESIKASITTELY:

1. Maalikalvo :
2. Maalikalvo :

- suihkupuhdistus asteeseen Sa2¥z, ( standardi ISO 8501-1)
- pinnan pintaprofiili keskikarhea (G), ( standardi ISO 8503-2 )

TEKNOZINC 90 SE A
INERTA PRIMER 5 A

Kuivakalvonpaksuus
1x 40 um
1x 60 pum

ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA:

Mahdollisten vaurioiden korjaus,

ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

3. Maalikalvo : TEKNOPLAST HS 150 A 1 x 80 um
4. Maalikalvo : TEKNOPLAST HS 150 A 1 x 80 um
Yhteensd 260 um
TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VALIMAALI PINTAMAALI

TUOTENIMI
TUOTESELOSTE nro
KOVETE

MAALITYYPPI

SAVY

KIILTO (SS 184184 ; 60°)
KAYTTOAIKA +23°C/h
KUIVA-AINEPITOISUUS / til- %

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa
kovete

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
marké&kalvonpaksuus / pm
kuivakalvonpaksuus / um

TEOR. RITTOISUUS / m2/|

KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH
polykuiva / h
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h
lapikuiva / h
paéllemaalattavissa, min. / h
paéllemaalattavissa, max. / d
lapikovettunut / d

kasittely max. paallemaalausajan jalk.

OHENNE

MAALAUSTAVAT’
SUUTIN (HS)
MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min. °C*
ilman suht.kosteus, max. RH %

TEKNOZINC 90 SE A
1086
epoksisinkkipolymaali
siniharmaa
himmea
16

53+2

75
40

13,2
5 min
30 min

1

3 kk

7

mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max5%
(Teknosolv 9506)

HS,P,R

0,018-0,021"

+15
80

INERTA PRIMER 5 A
1193
epoksipohjamaali
harmaa, punainen, valkoinen

himmea

55+2

110
60

9.1

4
6 kk
7
mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max5%
(Teknosolv 9506)

HS,P, R

0,013-0,018"

+15
80

TEKNOPLAST HS 150 A
1198
TEKNOPLAST kovete
2-komp.epoksimaali

sopimuksen mukaan

puolikiiltava

115
80

8.8

5
1 kk
7
mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max5%
(Teknosolv 9506)

HS,P,R

0,013-0,021"

+15
80

Suojautumisohjeet: ks. Kayttéturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

~ Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelmasséa
“ Pintalampotila min. 3°C yli kastepisteen

* KS = hajotusilmaruisku
* HS = ilmaton ruisku
* P =sivellin

* R =tela + jalkitasoitus siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh.
Faksi: +358 9 5060 9500

+358 9 506 091

TEKNOS AB

Limmaredsv. 2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
RUQOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio 2007-05-30 KASITTELYTYYPP S2
Kéasittelyt tehddan ohjeen TBY, luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus

1. Maalikalvo : TEKNOPLAST HS 150 A 1x 100 um

2. Maalikalvo : TEKNOPLAST HS 150 A 1x 100 pm
ESIKASITTELY: 3. Maalikalvo : TEKNOPLAST HS 150 A 1x 100 pum

ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA:
Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

- suihkupuhdistus asteeseen Sa2¥%;, ( standardi ISO 8501-1)
- pinnan pintaprofiili keskikarhea (G), ( standardi ISO 8503-2)
- kuumasinkitylla pinnalla tehdaan kevyt suihkupuhdistus

asteeseen hieno (G), (standardi ISO 8503-2) Yhteensa 300 pm
- huokosten etsinta tehddan TBY osan 7.2.4.6 mukaisesti
TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VALIMAAL PINTAMAAL
TUOTENIMI TEKNOPLAST HS 150 A TEKNOPLAST HS 150 A TEKNOPLAST HS 150 A
TUOTESELOSTE nro 1198 1198 1198
KOVETE TEKNOPLAST kovete TEKNOPLAST kovete TEKNOPLAST kovete
MAALITYYPPI 2-komp. epoksimaali 2-komp. epoksimaali 2-komp. epoksimaali
SAVY harmaa valkoinen sopimuksen mukaan
KILTO (SS184184; 60°) puolikiiltava puolikiiltava puolikiiltava
KAYTTOAIKA +23°C/h 4 4 4
KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 70x2 70x2 70£2
SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa 4 4 4
kovete 1 1 1
SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
markakalvonpaksuus / pm 143 143 143
kuivakalvonpaksuus / pm 100 100 100
TEOR. RITTOISUUS / m2/1 7.0 7.0 7.0
KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH ¥
polykuiva / h 1 1 1
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h 5 5 5
lapikuiva / h
paéllemaalattavissa, min. / h 5 5 5
paallemaalattavissa, max. / d 1 kk 1kk 1 kk
lapikovettunut / d 7 7 7
kasittely max. paallemaalausajan jalk. mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus
OHENNE Teknoplast Solv, max.5% Teknoplast Solv, max.5% Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506)
MAALAUSTAVAT: HS, P, R HS, P, R HS, P, R
SUUTIN (HS) 0.013-0.021" 0.013-0.021" 0.013-0.021"
MAALAUSOLOSUHTEET
lampétila, min. °C? +15 +15 +15
ilman suht.kosteus, max. RH % 80 80 80

Suojautumisohjeet: ks. Kayttdturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

Y Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelmassa
% pintalampétila min. 3°C yli kastepisteen

* KS = hajotusilmaruisku
* HS = ilmaton ruisku
* P =sivellin

* R =tela + jalkitasoitus siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh.
Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI

+358 9 506 091

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio 2007-05-30

Kasittelyt tehdaan ohjeen TBY, luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.

KASITTELYTYYPPI

ENNEN ASENNUSTA:

ESIKASITTELY:

1. Maalikalvo :

- suihkupuhdistus asteeseen Sa2%;, ( standardi ISO 8501-1)
- pinnan pintaprofiili keskikarhea (G), ( standardi ISO 8503-2)

TEKNOZINC 90 SE A

Kuivakalvonpaksuus
1 x40 pm

ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA:

Mahdollisten vaurioiden korjaus,

ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

2. Maalikalvo : TEKNOPLAST HS 150 A 1x 100 pm
3. Maalikalvo : TEKNOPLAST HS 150 A 1x 100 pm
Yhteensa 240 um
TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VALIMAALI PINTAMAALI

TUOTENIMI
TUOTESELOSTE nro
KOVETE

MAALITYYPPI

SAVY

KIILTO (SS184184; 60°)

KAYTTOAIKA +23°C/h

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- %

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa
kovete

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
mérkakalvonpaksuus / pm
kuivakalvonpaksuus / pm

TEOR. RIITTOISUUS / m2/I

KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH
polykuiva / h
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h
lapikuiva / h
paéllemaalattavissa, min. / h
paallemaalattavissa, max. / d
lapikovettunut / d

kasittely max. paallemaalausajan jalk.

OHENNE

MAALAUSTAVAT*
SUUTIN (HS)
MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min. °C?
ilman suht.kosteus, max. RH %

TEKNOZINC 90 SE A
1086
epoksisinkkipdlymaali
siniharmaa
himmeéa
16

53+2

75
40

13,2
5 min
30 min
1
3 kk
7

mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

HS, P, R

0.018-0.021"

+15
80%

TEKNOPLAST HS 150 A
1198
TEKNOPLAST kovete
2-komp. epoksimaali
valkoinen
puolikiiltava

4

70+2

143
100

7.0

5
1 kk
7
mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

HS, P, R

0.013-0.021"

+15
80%

TEKNOPLAST HS 150 A
1198
TEKNOPLAST kovete
2-komp epoksimaali
sopimuksen mukaan
puolikiiltava

4

70+2

143
100

7.0

5
1 kk
7
mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

HS, P, R

0.013-0.021"

+15
80%

Suojautumisohjeet: ks. Kayttdturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

" Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelméassé
“ Pintalampo6tila min. 3°C yli kastepisteen

* KS = hajotusilmaruisku
* HS = ilmaton ruisku
* P =sivellin

* R =tela + jalkitasoitus siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506 091
Faksi: +358 9 5060 9500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio 2007-05-30

Kasittelyt tehdédén ohjeen TBY, luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.

ELYT

YPPI

=<
=
—_

KAS

ENNEN ASENNUSTA:

ESIKASITTELY:

1. Maalikalvo :
2. Maalikalvo :
3. Maalikalvo :

- suihkupuhdistus asteeseen Sa2%;, ( standardi ISO 8501-1)
- pinnan pintaprofiili keskikarhea (G), ( standardi ISO 8503-2)

TEKNOZINC 90 SE A
TEKNOPLAST HS 150 A
TEKNOPLAST HS 150 A

Kuivakalvonpaksuus
1x 40 pum
1x 100 pm
1x 100 pm

ASENNUKSEN JALKEEN TA| HUOLTOMAALAUKSESSA:

Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

Yhteensa 240 um
TEKNISET TIEDOT POHJAMAAL VALIMAALI PINTAMAAL
TUOTENIMI TEKNOZINC 90 SE A TEKNOPLAST HS 150 A TEKNOPLAST HS 150 A
TUOTESELOSTE nro 1086 1198 1198
KOVETE TEKNOPLAST kovete TEKNOPLAST kovete
MAALITYYPPI sinkkiepoksipolymaali 2-komp- epoksimaali 2-komp.epoksimaali
SAVY siniharmaa valkoinen sopimuksen mukaan
KIILTO (SS184184; 60°) himmeé& puolikiiltava puolikiiltava
KAYTTOAIKA +23°C/h 16 4 4
KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 53+2 70x2 70+2
SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa 5 4 4
kovete 1 1 1
SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
markakalvonpaksuus / pm 75 143 143
kuivakalvonpaksuus / um 40 100 100
TEOR. RIITTOISUUS / m2/1 13,2 7.0 7.0
KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH
polykuiva / h 5 min 1 1
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h 30 min 5 5
lapikuiva / h
paéllemaalattavissa, min. / h 1 5 5
paallemaalattavissa, max. / d 3 kk 1 kk 1 kk
lapikovettunut / d 7 7 7

kasittely max. paallemaalausajan jalk.

OHENNE

MAALAUSTAVAT
SUUTIN (HS)
MAALAUSOLOSUHTEET

lampéatila, min. °C?
ilman suht.kosteus, max. RH %

mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

HS, P, R

0.018-0.021"

+15
80

mekaaninen karhennus

(Teknosolv 9506)

HS, P, R

0.013-0.021"

+15
80

Teknoplast Solv, max.5%

mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

HS, P, R

0.013-0.021"

+15
80

Suojautumisohjeet: ks. Kayttdturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku
* HS = ilmaton ruisku

Y Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelmasséa
% pintalampotila min. 3°C yli kastepisteen

* P =sivellin

* R =tela + jalkitasoitus siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh.
Faksi: +358 9 5060 9500

+358 9 506 091

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio 2010-11-25

Késittelyt tehdéddn ohjeen TBY, luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.

KASITTELYTYYPPI

ENNEN ASENNUSTA:

ESIKASITTELY:

1. Maalikalvo :
2. Maalikalvo :

- suihkupuhdistus asteeseen Sa2¥z, ( standardi ISO 8501-1)
- pinnan pintaprofiili keskikarhea (G), ( standardi ISO 8503-2 )

TEKNOZINC 90 SE A
INERTA 51 MIOX A

Kuivakalvonpaksuus
1x 40 um
1x80pum

ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA:

Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

3. Maalikalvo : TEKNODUR 0290 A 1 x40 um
Yhteensda 160 um
TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VALIMAALI PINTAMAALI

TUOTENIMI
TUOTESELOSTE nro
KOVETE

MAALITYYPPI

SAVY

KIILTO (SS 184184 ; 60°)
KAYTTOAIKA +23°C/h
KUIVA-AINEPITOISUUS / til- %

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa
kovete

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
méarké&kalvonpaksuus / pm
kuivakalvonpaksuus / um

TEOR. RITTOISUUS / m2/|

KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH
polykuiva / h
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h
lapikuiva / h
paéllemaalattavissa, min. / h
paéllemaalattavissa, max. / d
lapikovettunut / d

kasittely max. paallemaalausajan jalk.

OHENNE

MAALAUSTAVAT’
SUUTIN (HS)
MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min. °C*
ilman suht.kosteus, max. RH %

TEKNOZINC 90 SE A
1086
epoksisinkkipélymaali
siniharmaa
himmea
16

53+2

75
40

13,2
5 min
30 min

1

3 kk

7

mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

HS,P,R

0.018-0.021"

+15
80

INERTA 51 MIOX A
1352
rautakiillepigm.epoksimaali
punainen
puolihimmeé&

8

55+2

145
80

6,9
1
4
5
2
7

mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

HS,P,R

0.017-0.021"

+15
80

TEKNODUR 0290 A
1607

TEKNODUR HARDENER 0200 A

polyuretaanimaali
sopimuksen mukaan

kiiltava

50+2

80
40

12.5

12
7
mekaaninen karhennus
huoltomaalauksessa
Teknosolv 9526, max.30%
(Teknosolv 9521)

KS, HS, P, R
(Suositeltavin tapa on KS)
0.011-0.013"

+15
80

Suojautumisohjeet: ks. Kayttéturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

~ Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelmasséa
“ Pintalampotila min. 3°C yli kastepisteen

* KS = hajotusilmaruisku
* HS = ilmaton ruisku
P = sivellin

* R =tela + jalkitasoitus siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh.
Faksi: +358 9 5060 9500

+358 9 506 091

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio 2010-11-25

Kasittelyt tehddan ohjeen TBY, luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.

KASITTELYTYYPPI S6

ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus

ESIKASITTELY:

1. Maalikalvo :

- suihkupuhdistus asteeseen Sa2¥%;, ( standardi ISO 8501-1)
- pinnan pintaprofiili keskikarhea (G), ( standardi ISO 8503-2 )

INERTA PRIMER 5 A 1x 80 um

ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOL TOMAAL AUKSESSA:
Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

2. Maalikalvo : TEKNODUR 0290 A 1 x 40 um
Yhteensa 120 um
TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VALIMAALI PINTAMAALI

TUOTENIMI
TUOTESELOSTE nro
KOVETE

MAALITYYPPI

SAVY

KILTO (SS184184; 60°)
KAYTTOAIKA +23°C/h
KUIVA-AINEPITOISUUS / til- %

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa
kovete

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
markékalvonpaksuus / pm
kuivakalvonpaksuus / um

TEOR. RITTOISUUS / m2/|

KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH
poélykuiva / h
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h
lapikuiva / h
paallemaalattavissa, min. / h
paallemaalattavissa, max. / d
lapikovettunut / d

kasittely max. paallemaalausajan jalk.

OHENNE

MAALAUSTAVAT’
SUUTIN (HS)
MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min. °C*
ilman suht.kosteus, max. RH %

INERTA PRIMER 5 A
1193
epoksipohjamaali
valkoinen

himmea

55+2

145
80

6,9

4
3
7
mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

HS,P, R

0,013-0,018"

+15
80

TEKNODUR 0290 A
1607
TEKNODUR HARDENER 0200 A

polyuretaanimaali
sopimuksen mukaan

kiiltava

50+2

80
40

12.5

12
7
mekaaninen karhennus
huoltomaalauksessa
Teknosolv 9526, max.30%
(Teknosolv 9521)

KS,HS, P, R
(Suositeltavin tapa on KS)
0,011-0,013"

+15
80

Suojautumisohjeet: ks. Kayttdturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

Y Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelméassa
< Pintalampétila min. 3°C yli kastepisteen

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P =sivellin

* R =tela + jalkitasoitus siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh.
Faksi: +358 9 5060 9500

+358 9 506 091

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio 2010-11-25

Kasittelyt tehddan ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.

KASITTELYTYYPPI

ENNEN ASENNUSTA:

ESIKASITTELY:

1. Maalikalvo :
2. Maalikalvo :

- suihkupuhdistus asteeseen Sa2¥%;, ( standardi ISO 8501-1)
- pinnan pintaprofiili keskikarhea (G), ( standardi ISO 8503-2)

TEKNOZINC 90 SE A
INERTA 51 MIOX A

Kuivakalvonpaksuus
1x 40 pum
1x 120 um

ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA:

Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

3. Maalikalvo : TEKNODUR 0290 A 1x 40 pum
Yhteensa 200 um
TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VALIMAALI PINTAMAALI

TUOTENIMI
TUOTESELOSTE nro
KOVETE

MAALITYYPPI

SAVY

KILTO (SS184184; 60°)
KAYTTOAIKA +23°C/h
KUIVA-AINEPITOISUUS / til- %

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa
kovete

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
markékalvonpaksuus / pm
kuivakalvonpaksuus / um

TEOR. RITTOISUUS / m2/|

KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH
poélykuiva / h
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h
lapikuiva / h
paallemaalattavissa, min. / h
paallemaalattavissa, max. / d
lapikovettunut / d

kasittely max. paallemaalausajan jalk.

OHENNE

MAALAUSTAVAT’
SUUTIN (HS)
MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min. °C*
ilman suht.kosteus, max. RH %

TEKNOZINC 90 SE A
1086
epoksisinkkipélymaali
siniharmaa
himmeé&

16

53+2

75
40

13,2
5 min
30 min

1

3 kk

7

mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

HS,P, R

0,018-0,021"

+15
80

INERTA 51 MIOX A
1352
erikoispigm.epoksimaali
punainen
puolihimmeé&

8

55+2

215
120

4,6
1
4
5
2
7

mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

HS,P,R

0,017-0,021"

+15
80

TEKNODUR 0290 A
1607

TEKNODUR HARDENER 0200 A

polyuretaanimaali
sopimuksen mukaan

kiiltava

50+2

80
40

12.5

12
7
mekaaninen karhennus
huoltomaalauksessa
Teknosolv 9526, max.30%
(Teknosolv 9521)

KS, HS, P, R
(Suositeltavin tapa on KS)
0,011-0,013"

+15
80

Suojautumisohjeet: ks. Kayttdturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

Y Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelméassa
< Pintalampétila min. 3°C yli kastepisteen

* KS = hajotusilmaruisku
* HS = ilmaton ruisku
* P =sivellin

* R =tela + jalkitasoitus siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506 091
Faksi: +358 9 5060 9500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio 2010-02-03

Kasittelyt tehdddn ohjeen TBYluvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.

KASITTELYTYYPPI

ENNEN ASENNUSTA:

ESIKASITTELY:

- Kuumasinkityille pinnoille tehdaén kevyt suihkupuhdistus
- pinnan pintaprofiili hieno (G), ( standardi ISO 8503-2)

Kuumasinkitys luokkaan A
Sinkitty ohutlevy tai aluzinc

Kuivakalvonpaksuus
SS-EN 1SO 1461
ASTM A 525 M 275 g/m?

ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOL TOMAALAUKSESSA:

Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

- TEKNOZINC 90 SE A:ta kéytetaan 1. Maalikalvo : INERTA PRIMER 5 A 1x 60 pm
mahdollisten vaurioiden paik- 2. Maalikalvo : TEKNOPLAST HS 150 A 1x 100 pm
kaukseen kuumasinkityksessa 3. Maalikalvo : TEKNOPLAST HS 150 A 1x 100 pm
Yhteensa 260 um

TEKNISET TIEDOT PAIKKAUSMAALI POHJAMAALI PINTAMAALI

TUOTENIMI
TUOTESELOSTE nro
KOVETE

MAALITYYPPI

SAVY

KIILTO (SS 184184 ; 60°)
KAYTTOAIKA +23°C/h
KUIVA-AINEPITOISUUS / til- %

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa
kovete

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
méarké&kalvonpaksuus / pm
kuivakalvonpaksuus / um

TEOR. RITTOISUUS / m2/|

KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH
polykuiva / h
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h
lapikuiva / h
paéllemaalattavissa, min. / h
paéllemaalattavissa, max. / d
lapikovettunut / d

kasittely max. paallemaalausajan jalk.

OHENNE

MAALAUSTAVAT’
SUUTIN (HS)
MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min. °C*
ilman suht.kosteus, max. RH %

TEKNOZINC 90 SE A
1086
epoksisinkkipélymaali
siniharmaa
himmea
16

53+2

5 min
30 min
1
3 kk
7

mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

HS,P,R

0,018-0,021"

+15
80

INERTA PRIMER 5 A
1193
epoksipohjamaali
harmaa, punainen, valkoinen

himmea

55+2

110
60

9.1

4
6 kk
7
mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

HS,P, R

0,013-0,018"

+15
80

TEKNOPLAST HS 150 A
1198
TEKNOPLAST kovete
2-komp.epoksimaali

sopimuksen mukaan

puolikiiltava

143
100

7.0

5
1 kk
7
mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

HS,P, R

0,013-0,021"

+15
80

Suojautumisohjeet: ks. Kayttéturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

~ Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelmasséa
“ Pintalampotila min. 3°C yli kastepisteen

* KS = hajotusilmaruisku
* HS = ilmaton ruisku
P = sivellin

* R =tela + jalkitasoitus siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506 091
Faksi: +358 9 5060 9500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
RUQOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio 2007-05-30

Kasittelyt tehdédén ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.

KASITTELYT
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ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus

ESIKASITTELY:

Kuumasinkitys SS-EN 1SO 1461

ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA.
Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6
TEKNOZINC 90 SE A anvands for battring av varmfdrzinkning till
maadriteltyyn kalvonpaksuuteen

Yhteensa
TEKNISET TIEDOT PAIKKAUSMAALI POHJAMAALI PINTAMAAL
TUOTENIMI TEKNOZINC 90 SE A
TUOTESELOSTE nro 1086
KOVETE
MAALITYYPPI epoksisinkkipdlymaali
SAVY siniharmaa
KIILTO (SS184184; 60°) himmeé&
KAYTTOAIKA +23°C/h 16
KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 53+2
SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa 5
kovete 1
SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
markakalvonpaksuus / pm
kuivakalvonpaksuus / um
TEOR. RIITTOISUUS / m2/1
KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH
poélykuiva / h 5 min
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h 30 min
lapikuiva / h
paéllemaalattavissa, min. / h 1
paallemaalattavissa, max. / d 3 kk
lapikovettunut / d 7

kasittely max. paallemaalausajan jalk.

OHENNE

MAALAUSTAVAT
SUUTIN (HS)
MAALAUSOLOSUHTEET

lampéatila, min. °C?
ilman suht.kosteus, max. RH %

mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

P, HS, R

0,018-0,021"

+15
80

Suojautumisohjeet: ks. Kayttdturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

Y Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelmasséa
% pintalampotila min. 3°C yli kastepisteen

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P =sivellin

* R =tela + jalkitasoitus siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506 091
Faksi: +358 9 5060 9500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio 2007-05-30

Kasittelyt tehdddn ohjeen TBYluvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.
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ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus

ESIKASITTELY:

Kuumasinkitys luokkaan A SS-EN 1SO 1461
ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA:
Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6
TEKNOZINC 90 SE A kaytetdan kuumasinkityksen paikkaukseen
maariteltyyn kalvonpaksuuteen.

Yhteensé
Pohja- ja pintamaali ympéardivalla katto-, seina- ja
lattiamaalilla

TEKNISET TIEDOT

PAIKKA

‘N
vl
-
<
>
>
>
—

POHJ PINTAMAALI

TUOTENIMI
TUOTESELOSTE nro
KOVETE

MAALITYYPPI

SAVY

KILTO (SS184184; 60°)
KAYTTOAIKA +23°C/h
KUIVA-AINEPITOISUUS / til- %

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa
kovete

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
markakalvonpaksuus / pm
kuivakalvonpaksuus / pm

TEOR. RITTOISUUS / m2/1

KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH ¥
polykuiva / h
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h
lapikuiva / h
paéllemaalattavissa, min. / h
paallemaalattavissa, max. / d
lapikovettunut / d

kasittely max. paallemaalausajan jalk.

OHENNE

MAALAUSTAVAT:
SUUTIN (HS)
MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min. °C?
ilman suht.kosteus, max. RH %

TEKNOZINC 90 SE A
1086
epoksisinkkipolymaali
siniharmaa
himmeé&

16

53+2

5 min
30 min
1
3 kk
7

mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosol 9506)

P, HS, R

0,018-0,021"

+15
80

Suojautumisohjeet: ks. Kayttdturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

Y Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelmassa
% pintalampétila min. 3°C yli kastepisteen

* KS = hajotusilmaruisku
* HS = ilmaton ruisku
* P =sivellin

* R =tela + jalkitasoitus siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh.
Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI

+358 9 506 091

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio 2007-05-30

Kasittelyt tehdédén ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.

KASITTELYT
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ENNEN ASENNUSTA:

ESIKASITTELY:

- suihkupuhdistus asteeseen Sa2%;, ( standardi ISO 8501-1)
- pinnan pintaprofiili keskikarhea (G), ( standardi ISO 8503-2 )

TEKNOZINC 90 SE A

Kuivakalvonpaksuus
1x 40 um

9]
=
=

ASENNUKSEN JALKEEN TAl HUOLTOMAALAUKSESSA:

Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6
TEKNOZINC 90 SE A kaytetaan kuumasinkityksen paikkaukseen

maadriteltyyn kalvonpaksuuteen.

Yhteensa 1 x 40 pm

Pohja- ja pintamaali ymparoivalla katto-, seina- ja

lattiamaalilla
TEKNISET TIEDOT POHJAMAAL VALIMAALI PINTAMA
TUOTENIMI TEKNOZINC 90 SE A
TUOTESELOSTE nro 1086
KOVETE
MAALITYYPPI epoksisinkkipdlymaali
SAVY siniharmaa
KIILTO (SS184184; 60°) himmeé&
KAYTTOAIKA +23°C/h 16
KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 53+2
SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa 5
kovete 1
SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
markakalvonpaksuus / pm 75
kuivakalvonpaksuus / um 40
TEOR. RIITTOISUUS / m2/1 125
KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH
poélykuiva / h 5 min
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h 30 min
lapikuiva / h
paéllemaalattavissa, min. / h 1
paallemaalattavissa, max. / d 3 kk
lapikovettunut / d 7

kasittely max. paallemaalausajan jalk.

OHENNE

MAALAUSTAVAT
SUUTIN (HS)
MAALAUSOLOSUHTEET

lampéatila, min. °C?
ilman suht.kosteus, max. RH %

mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

P, HS, R

0,018-0,021"

+15
80

Suojautumisohjeet: ks. Kayttdturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

Y Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelmasséa
% pintalampotila min. 3°C yli kastepisteen

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P =sivellin

* R =tela + jalkitasoitus siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh.
Faksi: +358 9 5060 9500

+358 9 506 091

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio 2007-05-30

Kasittelyt tehdédén ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.

KASITTELYTYYPPI
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ENNEN ASENNUSTA:

ESIKASITTELY:

- suihkupuhdistus asteeseen Sa2%;, ( standardi ISO 8501-1)
- pinnan pintaprofiili keskikarhea (G), ( standardi ISO 8503-2)

Kuivakalvonpaksuus

TEKNOZINC 90 SE A 1x 40 pm

ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA:
Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

Yhteensa 40 pm
TEKNISET TIEDOT POHJAMAAL POHJAMAALI PINTAMAAL
+70°C - 400°C** **Jos kayttélampdtila on
TUOTENIMI TEKNOZINC 90 SE A TEKNOZINC SS A jatkuvasti yli +70°C mutta ei
TUOTESELOSTE nro 1086 1176 +400°C, kaytetaan pohjamaalia
KOVETE TEKNOZINC SS silikaattiosa ESIZn(R)
MAALITYYPPI epoksisinkkiptlymaali sinkkisilikaattimaali
SAVY siniharmaa vihertavanharmaa
KIILTO (SS184184; 60°) himmea himmeé&
KAYTTOAIKA +23°C/h 16 4
KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 53+2 5242
SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa 5 7(sinkkipasta)
kovete 1 3
SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
markakalvonpaksuus / pm 75 115
kuivakalvonpaksuus / um 40 60
TEOR. RIITTOISUUS / m2/1 12,5 8,7
KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH
polykuiva / h 5 min 15 min
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h 30 min 30 min
lapikuiva / h
paéllemaalattavissa, min. / h 1 24 h (Ks.tuoteseloste 81)
paallemaalattavissa, max. / d 3 kk -
lapikovettunut / d 7

kasittely max. paallemaalausajan jalk.

OHENNE

MAALAUSTAVAT
SUUTIN (HS)
MAALAUSOLOSUHTEET

lampéatila, min. °C?
ilman suht.kosteus, max. RH %

mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

P, HS, R

0,018-0,021"

+15
80

mekaaninen karhennus

Teknosolv 6060, max.5%

HS,KS, P, R

0,018 - 0,021"

+5
50 -90 (Ks. Tuoteseloste 81)

Suojautumisohjeet: ks. Kayttdturvallisuustiedotteet

www.teknoscom

Y Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelmasséa
% pintalampotila min. 3°C yli kastepisteen

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P =sivellin

* R =tela + jalkitasoitus siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh.
Faksi: +358 9 5060 9500

+358 9 506 091

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio 2007-05-30

Kasittelyt tehddén ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.

ESIKASITTELY:

1. Maalikalvo:
2. Maalikalvo:
Vaihtoehtoisesti*:

- suihkupuhdistus asteeseen Sa3, ( standardi ISO 8501-1)
- pinnan pintaprofiili karhea (G), ( standardi ISO 8503-2)

- huokosten etsinta tehdaan TBY osan 7.2.4.6 mukaisesti

KASITTELYTYYPPI Sl13a
ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus

INERTA 165 A 1 x 250 pm

INERTA 165 A 1x 250 pm

INERTA 160 A 1 x 500 pm

ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA:
Mahd. vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

Yhteensa 500 um

hakea kyseessaolevalta ydinvoimalalta.

*Hyvaksyntd tayty
TEKNISET TIEDOT HIJAMAALI VALIMAAL VAIHTOEHTOISESTI
YKSIKERROSMAALINA
TUOTENIMI INERTA 165 A INERTA 165 A INERTA 160 A
TUOTESELOSTE nro 1196 1196 1197

MAALITYYPPI

SAVY

KILTO (SS 184184 ; 60°)
KAYTTOAIKA +23°C/h
KUIVA-AINEPITOISUUS / til- %

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa
kovete

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
markakalvonpaksuus / pm
kuivakalvonpaksuus / um

TEOR. RIITTOISUUS / m2/1

KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH 2
polykuiva / h
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h
lapikuiva / h
paallemaalattavissa, min. / h
paallemaalattavissa, max. / d
lapikovettunut / d

kasittely max. paallemaalausajan jalk.

OHENNE

MAALAUSTAVAT
SUUTIN (HS)
MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min. °C?
ilman suht.kosteus, max. RH %

epoksipinnoite
sopimuksen mukaan
kiiltava
30 min

92+2

271
250

3.7
6
12
6
1
7

mekaaninen karhennus

TEKNOPLAST SOLV max 3%
(Teknosolv 9506)

P, HS, 2-komp. spruta

0,021-0,026"

+15
80

epoksipinnoite epoksipinnoite

NCS S 2000-N NCS S 2000-N
kiiltava kiiltava
30 min 20 min

9242 96+2
2 2
1 1

271 521

250 500

3,7 1,9
6 4 h
12 6h
6 4
1 8h
7 7

mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus

TEKNOPLAST SOLV max 3% -
(Teknosolv 9506) Teknosolv 9530 pesuun

P, HS, 2-komp. ruisku 2-komp. spruta

0,021-0,026" 0,021-0,026"
+15 +15
80 80

Suojautumisohjeet: ks. Kayttoturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

“ Tarkoittaa aikoja koko maalausjérjestelmassa
% pintalampotila min. 3°C yli kastepisteen

* KS = hajotusilmaruisku
* HS = ilmaton ruisku
* P =sivellin, vain

paikkamaalaus

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh.
Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI

+358 9 506 091

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500

Fax. +46 325 767 54




Revision 2007-05-30

Kasittelyt tehdaan ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.

KASITTELYTYYPPI S13b

ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus

ESIKASITTELY:

1. Maalikalvo :
2. Maalikalvo :

- suihkupuhdistus asteeseen Sa3, ( standardi ISO 8501-1)
- pinnan pintaprofiili karhea (G), ( standardi ISO 8503-2)

INERTA 200
INERTA 200

1 x 250 ym
1 x 250 pm

ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA:
Mahd. vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

- huokosten etsintéd tehdaén TBY osan 7.2.4.6 mukaisesti Yhteensa 500 um

TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VALIMAALI PINTAMAALI
TUOTENIMI INERTA 200 INERTA 200
TUOTESELOSTE nro 157 157

MAALITYYPPI

SAVY

KIILTO (SS184184; 60°)
KAYTTOAIKA +23°C/h
KUIVA-AINEPITOISUUS / til- %

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa
kovete

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
markakalvonpaksuus / pm
kuivakalvonpaksuus / pm

TEOR. RIITTOISUUS / m2/I

KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH
polykuiva / h
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h
lapikuiva / h
paéllemaalattavissa, min. / h
paallemaalattavissa, max. / d
lapikovettunut / d

kasittely max. paallemaalausajan jalk.

OHENNE valineiden pesuun
MAALAUSTAVAT*

SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA

MAALAUSOLOSUHTEET
lampétila, min. °C?
ilman suht.kosteus, max. RH %

epoksipinnoite
valkoinen NCS S 0500-N
kiiltava
20 min

96+2

260
250

3.8

4
1
7
mekaaninen karhennus

TEKNOSOLYV 6060, 9522

2-komp. Ruisku

0,021 - 0,026"

+15
80

epoksipinnoite
valkoinen NCS S 0500-N
kiiltava
20 min

96+2

260
250

3.8

4
1
7
mekaaninen karhennus

TEKNOSOLYV 6060, 9522

2-komp. Ruisku

0,021 - 0,026"

+15
80

Suojautumisohjeet: ks. Kayttdturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelméassé
“ Pintalampo6tila min. 3°C yli kastepisteen

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P =sivellin

* R =tela + jalkitasoitus siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh.
Faksi: +358 9 5060 9500

+358 9 506 091

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio 2007-05-30 KASITTELYTYYPPI
Kasittelyt tehdaan ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA:

1. Maalikalvo : INERTA PRIMER 5 A

2. Maalikalvo : INERTA 165 A

3. Maalikalvo : INERTA 165 A

ESIKASITTELY:

- suihkupuhdistus asteeseen Sa2%;, ( standardi ISO 8501-1)
- pinnan pintaprofiili keskikarhea (G), ( standardi ISO 8503-2)

Kuivakalvonpaksuus
1x 50 pum
1 x 200 pm
1 x 200 pm

ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA:

Mahd. vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

- huokosten etsintéd tehdaén TBY osan 7.2.4.6 mukaisesti Yhteensa 450 pm
TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VALIMAALI PINTAMAALI
TUOTENIMI INERTA PRIMER 5 A INERTA 165 A INERTA 165 A
TUOTESELOSTE nro 1193 1196 1196
KOVETE
MAALITYYPPI 2-komp. epoksimaali 2-komp. epoksimaali 2-komp. epoksimaali
SAVY punainen valkoinen sopimuksen mukaan
KIILTO (SS184184; 60°) himmea puolikiiltava puolikiiltava
KAYTTOAIKA +23°C/h 8 30 MIN 30 MIN
KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 55+2 9242 9242
SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa 4 2 2
kovete 1 1 1
SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
mérkakalvonpaksuus / pm 91 217 217
kuivakalvonpaksuus / pm 50 200 200
TEOR. RIITTOISUUS / m2/I 11,0 4,6 4,6
KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH
polykuiva / h 1 6 6
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h 3 12 12
lapikuiva / h
paallemaalattavissa, min. / h 4 6 6
paallemaalattavissa, max. / d 6 kk 1 1
lapikovettunut / d 7 7 7

kasittely max. paallemaalausajan jalk.

OHENNE

MAALAUSTAVAT*
SUUTIN (HS)
MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min. °C?
ilman suht.kosteus, max. RH %

mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

P,HS, R

0.013-0,018"

+15
80

mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.3%
(Teknosolv 9506)

P3, HS, 2-komp. ruisku

0.021-0.026"

+15
80

mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.3%
(Teknosolv 9506)

P3, HS, 2-komp. ruisku

0.021-0.026"

+15
80

Suojautumisohjeet: ks. Kayttdturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelmassé
“ Pintalampo6tila min. 3°C yli kastepisteen

* KS = hajotusilmaruisku
* HS = ilmaton ruisku

* P =sivellin P3 = sivellin

* R =tela + jalkitasoitus siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh.
Faksi: +358 9 5060 9500

+358 9 506 091

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio 2007-05-30

Kasittelyt tehdddn ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.
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ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus

ESIKASITTELY:
- suihkupuhdistus asteeseen Sa2%;, ( standardi ISO 8501-1)
- pinnan pintaprofiili keskikarhea (G), ( standardi ISO 8503-2)

INFRALIT EP8024-00 1 x 300-400 pm

ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOL TOMAAL AUKSESSA:
Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

- huokosten etsinta tehddan TBY osan 7.2.4.6 mukaisesti Yhteensa 300-400 ym
—KNISET TIEDC POHJAMAALI VALIN L PINTAMAAL
TUOTENIMI INFRALIT EP8024-00

TUOTESELOSTE nro
MAALITYYPPI

SAVY

KILTO (SS184184; 60°)
KAYTTOAIKA +23°C/h
KUIVA-AINEPITOISUUS / til- %

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa
kovete

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
markakalvonpaksuus / pm
kuivakalvonpaksuus / pm

TEOR. RITTOISUUS / m2/1

KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH ¥
polykuiva / h
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h
lapikuiva / h
paéllemaalattavissa, min. / h
paallemaalattavissa, max. / d
lapikovettunut / d
kasittely max. paallemaalausajan jalk.

OHENNE
MAALAUSTAVAT

SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA

MAALAUSOLOSUHTEET
lampétila, min. °C?
ilman suht.kosteus, max. RH %

1077
epoksijauhemaali
TW-8430 harmaa

kiiltava

100

300

2,2

10 min/180°C
mekaaninen karhennus

ES

Suojautumisohjeet: ks. Kayttdturvallisuustiedotteet
www.teknos.com

Y Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelmassa
% pintalampétila min. 3°C yli kastepisteen

* ES = elektrostaatinen ruisku

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506 091

TEKNOS AB

Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio 2010-11-25

Késittelyt tehddan ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.

KASITTELYTYYPPI

ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus

ESIKASITTELY:

- Kuumasinkityille pinnoille tehda& kevyt suihkupuhdistus
- pinnan pintaprofiili hieno (G), ( standardi ISO 8503-2)

Kuumasinkitys luokkaan A SS-EN ISO 1461

ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOL TOMAALAUKSESSA:
Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6
TEKNOZINC 90 SE A kéaytetdan kuumasinkityksen paikkaukseen
méaadriteltyyn kalvonpaksuuteen.

1. Maalikalvo : INERTA PRIMER 5 A 1x 80 um
2. Maalikalvo : TEKNODUR 0290 A 1 x 40 um
Yhteensd 120 pm
TEKNISET TIEDOT PAIKKAUSMAALI POHJAMAALI PINTAMAALI
TUOTENIMI TEKNOZINC 90 SE A INERTA PRIMER 5 A TEKNODUR 0290 A
TUOTESELOSTE nro 1086 1193 1607
KOVETE TEKNODUR HARDENER 0200 A
MAALITYYPPI epoksisinkkipdlymaali epoksipohjamaali polyuretaanimaali
SAVY siniharmaa harmaa, punainen, valkoinen sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 184184 ; 60°) himmea himmeéa kiiltava
KAYTTOAIKA +23°C/h 16 8 6
KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 53+2 55+2 50+2
SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa 5 4 4
kovete 1 1 1
SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
marké&kalvonpaksuus / pm 145 80
kuivakalvonpaksuus / um 80 40
TEOR. RITTOISUUS / m?/| 6,9 125
KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH
polykuiva / h 5 min 1 1
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h 30 min 3 6
lapikuiva / h
paéllemaalattavissa, min. / h 1 4 12
paéllemaalattavissa, max. / d 3 kk 3 -
lapikovettunut / d 7 7 7
kasittely max. paallemaalausajan jalk. mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus
huoltomaalauksessa
OHENNE Teknoplast Solv, max.5% Teknoplast Solv, max.5% Teknosolv 9526, max.30%
(Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506) Teknosolv 9521)
MAALAUSTAVAT? P,HS, R HS, P, R KS, HS, P, R
(Suositeltavin tapa on KS)
SUUTIN (HS) 0,018-0,021" 0.013-0.018" 0,011-0,013"
MAALAUSOLOSUHTEET
lampétila, min. °C* +15 +15 +15
ilman suht.kosteus, max. RH % 80 80 80

Suojautumisohjeet: ks. Kayttéturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku
* HS = ilmaton ruisku

Y Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelméssa P = sivellin
¢ Pintalampotila min. 3°C yli kastepisteen * R = tela + jalkitasoitus siveltimell&
TEKNOS OY TEKNOS AB

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh.
Faksi: +358 9 5060 9500

+358 9 506 091

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio 2007-05-30

Kasittelyt tehdaan ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.

KASITTELYTYYPPI
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ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus

1. kerros
ESIKASITTELY:
- suihkupuhdistus asteeseen Sa2%;, ( standardi ISO 8501-1)
- pinnan pintaprofiili keskikarhea (G), ( standardi ISO 8503-2)

TEKNOLAC PRIMER 3 80 um

ASENNUKSEN JALKEEN TA| HUOLTOMAALAUKSESSA:
Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

2. kerros TEKNOSAFE 100 pum (paloteknisen
mitoituksen mukaan)
3. Kerros TEKNOCRYL 90 40 pm
Kokonaiskalvonpaksuus paloteknisen mitoituksen
mukaan
TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VALIMAALI PINTAMAALI

TUOTENIMI
TUOTESELOSTE nro

TEKNOLAC PRIMER 3
333

MAALITYYPPI alkydipohjamaali
SAVY punainen
KIILTO (SS184184; 60°) himmea
KAYTTOAIKA +23°C/h
KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % n. 45
SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa
kovete
SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
markakalvonpaksuus / pm 88
kuivakalvonpaksuus / pm 40
TEOR. RIITTOISUUS / m2/I 11.2
KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH
pélykuiva / h 10 min
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h
lapikuiva / h 15 min
paallemaalattavissa, min. / h 1

paallemaalattavissa, max. / d -
lapikovettunut / d
kasittely max. paallemaalausajan jalk.

OHENNE Teknolac Solv, max.10%
(Teknosolv 1639)

MAALAUSTAVAT* HS,P,R

SUUTIN (HS) 0,015-0,018"

MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min. °C? +5

ilman suht.kosteus, max. RH % 80

TEKNOSAFE 100
359

TEKNOCRYL 90
614

palosuojamaali akryylipintamaali

valkoinen sopimuksen mukaan
kiiltava
n. 62 35+2
paloteknisen mitoituksen 114
mukaan 40
8,8
2 1
24 2
24 4

vesi, max 3% Teknolac Solv, max.10%

T(Teknosolv 1639)

HS HS, P, R
0,018" 0,013"
+5 +5
70 80

Suojautumisohjeet: ks. Kayttdturvallisuustiedotteet
www.teknos.com

" Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelméassé
“ Pintalampo6tila min. 3°C yli kastepisteen

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P =sivellin

* R =tela + jalkitasoitus siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506 091
Faksi: +358 9 5060 9500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio 2007-05-30

Kasittelyt tehdaan ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.

KASITTELYTYYPPI S16

ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus

1. kerros
ESIKASITTELY:
- suihkupuhdistus asteeseen Sa2%;, ( standardi ISO 8501-1)
- pinnan pintaprofiili keskikarhea (G), ( standardi ISO 8503-2)

TEKNOLAC PRIMER 3 80 um

ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA:
Mahd. vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

2. kerros TEKNOSAFE 100 pum (paloteknisen
mitoituksen mukaan)
3. Kerros TEKNOCRYL 90 40 pm
Kokonaiskalvonpaksuus paloteknisen mitoituksen
mukaan
TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VALIMAALI PINTAMAALI

TUOTENIMI
TUOTESELOSTE nro

MAALITYYPPI

SAVY

KIILTO (SS184184; 60°)
KAYTTOAIKA +23°C/h

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- %

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa
kovete

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
markakalvonpaksuus / pm
kuivakalvonpaksuus / pm

TEOR. RIITTOISUUS / m2/I

KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH
polykuiva / h
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h
lapikuiva / h
paéllemaalattavissa, min. / h
paallemaalattavissa, max. / d
lapikovettunut / d

kasittely max. paallemaalausajan jalk.

OHENNE

MAALAUSTAVAT*
SUUTIN (HS)
MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min. °C?
ilman suht.kosteus, max. RH %

TEKNOLAC PRIMER 3
333

alkydipohjamaali
punainen

himmea

n. 45

88
40

11.2

10 min

15 min

Teknolac Solv, max.10%
(Teknosolv 1639)

HS, P, R

0,015-0,018"

+5
80

TEKNOSAFE 100
359

palosuojamaali

valkoinen

n. 62

paloteknisen mitoituksen
mukaan

24

24

vesi, max 3%

HS

0,018"

+5
70

TEKNOCRYL 90
614

akryylipintamaali
sopimuksen mukaan

kiiltava

35+2

114
40

8,8

Teknolac Solv, max.10%
(Teknosolv 1639)

HS, P, R

0,013"

+5
80

Suojautumisohjeet: ks. Kayttdturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

* Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelméassé
“ Pintalampo6tila min. 3°C yli kastepisteen

* KS = hajotusilmaruisku
* HS = ilmaton ruisku
* P =sivellin

* R =tela + jalkitasoitus siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506 091
Faksi: +358 9 5060 9500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio 2007-05-30

Kasittelyt tehddan ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.

KASITTELYTYYPPI

ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus

ESIKASITTELY:
- Puhdistusaste 3 Hus AMA 98 mukaisesti

ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA:
Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

1. Maalikalvo : TEKNOCRYL PRIMER 3 1x 60 um
2. Maalikalvo : TEKNOCRYL 90 1x 40 um
Yhteensd 100 pm
TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VALIMAALI PINTAMAALI
TUOTENIMI TEKNOCRYL PRIMER 3 TEKNOCRYL 90
TUOTESELOSTE nro 615 614
MAALITYYPPI akryylipohjamaali akryylipintamaali
SAVY harmaa sopimuksen mukaan
KIILTO (SS 184184 ; 60°) himmeé&a kiiltava
KAYTTOAIKA +23°C/h
KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 43+2 35+2
SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa
kovete
SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
markékalvonpaksuus / pm 139 114
kuivakalvonpaksuus / um 60 40
TEOR. RIITTOISUUS / m2/I 7.2 8,8
KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH Y
polykuiva / h Ya 1
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h
lapikuiva / h 1 2
paallemaalattavissa, min. / h 3 4
paallemaalattavissa, max. / d - -
lapikovettunut / d
kasittely max. paallemaalausajan jalk.
OHENNE Teknolac Solv, max.10% Teknolac Solv, max.10%
(Teknosolv 1639) (Teknosolv 1639)
MAALAUSTAVAT* P, HS, R P,HS, R
SUUTIN (HS) 0,015" 0,013"
MAALAUSOLOSUHTEET
lampétila, min. °C? +5 +5
ilman suht.kosteus, max. RH % 80 80

Suojautumisohjeet: ks. Kayttdturvallisuustiedotteet
www.teknos.com

" Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelmassé
“) Pintalampétila min. 3°C yli kastepisteen

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P =sivellin

* R =tela + jalkitasoitus siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506 091

TEKNOS AB

Faksi: +358 9 5060 9500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio 2007-05-30

Kasittelyt tehdaan ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.

KASITTELYTYYPPI

195)
=
(o0]

ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus

ESIKASITTELY:

- suihkupuhdistus asteeseen Sa2%;, ( standardi ISO 8501-1)
- pinnan pintaprofiili keskikarhea (G), ( standardi ISO 8503-2)

1. Maalikalvo :
2. Maalikalvo :
3. Maalikalvo :

ASENNUKSEN JALKEEN TA| HUOLTOMAALAUKSESSA:
Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

TEKNOSYNT PRIMER 3 1x 60 pm
TEKNOSYNT PRIMER 3 1x 60 um
TEKNOSYNT 90 1x 40 pm

Yhteensa 160 pm

TEKNISET TIEDOT

POHJAMAALI

VALIMAALI PINTAMAALI

TUOTENIMI
TUOTESELOSTE nro

MAALITYYPPI

SAVY

KIILTO (SS184184; 60°)
KAYTTOAIKA +23°C/h

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- %

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa
kovete

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
markakalvonpaksuus / pm
kuivakalvonpaksuus / pm

TEOR. RIITTOISUUS / m2/I

KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH
polykuiva / h
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h
lapikuiva / h
paéllemaalattavissa, min. / h
paallemaalattavissa, max. / d
lapikovettunut / d

kasittely max. paallemaalausajan jalk.

OHENNE

MAALAUSTAVAT*
SUUTIN (HS)
MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min. °C?
ilman suht.kosteus, max. RH %

TEKNOSYNT PRIMER 3
335

alkydipohjamaali
punainen

puolihimmea

n. 45

133
60

7.5

Hionta

Teknosynt Solv, max.10%
(Teknosolv 1621)

HS, P, R

0,015-0,018"

+5
80

TEKNOSYNT PRIMER 3
335

TEKNOSYNT 90
336

alkydipohjamaali alkydipintamaali

harmaa sopimuksen mukaan
puolihimmeéa tayskiiltava
n. 45 n. 45
133 88
60 40
7.5 11.2
1 Yo
2 3
3 10

Teknosynt Solv, max.10%
(Teknosolv 1621)

Teknosynt Solv, max.10%
(Teknosolv 1621)

HS, P, R KS, HS, P, R
0,015-0,018" 0,009-0,015"
+5 +5
80 80

Suojautumisohjeet: ks. Kayttdturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

" Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelméassé
“ Pintalampo6tila min. 3°C yli kastepisteen

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P =sivellin

* R =tela + jalkitasoitus siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506 091
Faksi: +358 9 5060 9500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio 2007-05-30

Kasittelyt tehdédén ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.

ESIKASITTELY:

1. Maalikalvo :
2. Maalikalvo :

- suihkupuhdistus asteeseen Sa2%;, ( standardi ISO 8501-1)
- pinnan pintaprofiili keskikarhea (G), ( standardi ISO 8503-2)

KASITTELYTYYPPI S19
ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
TEKNOPLAST HS 150 A 1x 100 pm

TEKNOPLAST HS 150 A 1 x 100 pm

ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA:
Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

Yhteensa 200 pum
TEKNISET TIEDOT POHJAMAAL VALIMAALI PINTAMAAL
TUOTENIMI TEKNOPLAST HS 150 A TEKNOPLAST HS 150 A
TUOTESELOSTE nro 1198 1198
KOVETE TEKNOPLAST kovete TEKNOPLAST kovete
MAALITYYPPI 2-komp. epoksimaali 2-komp. epoksimaali
SAVY TM 328 haarma sopimuksen mukaan

KIILTO (SS184184; 60 °)
KAYTTOAIKA +23°C/h
KUIVA-AINEPITOISUUS / til- %

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa
kovete

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
markakalvonpaksuus / pm
kuivakalvonpaksuus / um

TEOR. RIITTOISUUS / m2/1

KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH
polykuiva / h
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h
lapikuiva / h
paéllemaalattavissa, min. / h
paallemaalattavissa, max. / d
lapikovettunut / d

kasittely max. paallemaalausajan jalk.

OHENNE

MAALAUSTAVAT
SUUTIN (HS)
MAALAUSOLOSUHTEET

lampéatila, min. °C?
ilman suht.kosteus, max. RH %

(NCS S 3500-N)
puolikiiltava

4

72+2

143
100

7.0

5
1 kk
7
mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

HS, P, R

0,013-0,021"

+15
80

puolikiiltava

143
100

7.0

5
1 kk
7
mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

HS, P, R

0,013-0,021"

+15
80

Suojautumisohjeet: ks. Kayttdturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

Y Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelmasséa
% pintalampotila min. 3°C yli kastepisteen

* KS = hajotusilmaruisku
* HS = ilmaton ruisku
* P =sivellin

* R =tela + jalkitasoitus siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506 091
Faksi: +358 9 5060 9500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revisio 2010-02-03

Késittelyt tehddan ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.

KASITTELYTYYPPI

ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus

ESIKASITTELY:

1. Maalikalvo :

- Sinkityille pinnoille tehd&én kevyt suihkupuhdistus
- pinnan pintaprofiili hieno (G), ( standardi ISO 8503-2)

- TEKNOZINC 90 SE :ta kéytetéaan

Sinkitty ohutlevy tai aluzinc ASTM A 525 M 275gm?
INERTA PRIMER 5 1x 60 pum

INERTA PRIMER 5 A

ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOL TOMAALAUKSESSA:
Mahd. vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

mahdollisten vaurioiden paik- 2. Maalikalvo : TEKNOSYNT 90 1 x40 um
kaukseen kuumasinkityksessé
Yhteensda 100 um
TEKNISET TIEDOT PAIKKAUSMAALLI POHJAMAALI PINTAMAALI
TUOTENIMI TEKNOZINC 90 SE A INERTA PRIMER 5 A TEKNOSYNT 90

TUOTESELOSTE nro
MAALITYYPPI

SAVY

KIILTO (SS 184184 ; 60°)
KAYTTOAIKA +23°C/h
KUIVA-AINEPITOISUUS / til- %

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa
kovete

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
méarké&kalvonpaksuus / pm
kuivakalvonpaksuus / um

TEOR. RITTOISUUS / m2/|

KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH
polykuiva / h
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h
lapikuiva / h
paéllemaalattavissa, min. / h
paéllemaalattavissa, max. / d
lapikovettunut / d

kasittely max. paallemaalausajan jalk.

OHENNE

MAALAUSTAVAT’
SUUTIN (HS)
MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min. °C*
ilman suht.kosteus, max. RH %

1086
epoksisinkkipélymaali
siniharmaa
himmea
16

53+2

5 min
30 min
1
3 kk
7

mekaaninen karhennus

Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

P,HS,R

0,018-0,021"

+15
80

1193
epoksipohjamaali
harmaa, punainen, valkoinen

himmea

55+2

110
60

9.1

4
6 kk
7
mekaaninen karhennus
*aina ennen Teknosynt 90:t&
Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

HS,P, R

0.013-0.018"

+15
80

336
alkydipintamaali
sopimuksen mukaan

tayskiiltava

n. 45

88
40

Y2

10

karhennus huoltomaalauks.

Teknosynt Solv, max.10%
(Teknosolv 1621)

KS,HS,P,R

0,009-0,015"

+5
80

Suojautumisohjeet: ks. Kayttéturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

Y Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelméssa P = sivellin
4 Pintalampotila min. 3°C yli kastepisteen * R = tela + jalkitasoitus siveltimell&
TEKNOS OY TEKNOS AB

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506 091

Faksi: +358 9 5060 9500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio 2010-02-03

Késittelyt tehddan ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.

1. Maalikalvo :
ESIKASITTELY: 2. Maalikalvo :
- suihkupuhdistus asteeseen Sa2¥z, ( standardi ISO 8501-1)
- pinnan pintaprofiili keskikarhea (G), ( standardi ISO 8503-2 )

KASITTELYTYYPPI S22
ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
TEKNOZINC 90 SE A 1 x 40 um

INERTA PRIMER 5 A 1 x 60 um

Koko pinnan hionta ennen pintamaalausta*.
ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA:
Mahd. vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

3. Maalikalvo : TEKNOSYNT 90 1 x40 um

Yhteensa 140 um
TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VALIMAALI PINTAMAALI
TUOTENIMI TEKNOZINC 90 SE A INERTA PRIMER 5 A TEKNOSYNT 90

TUOTESELOSTE nro

1086

MAALITYYPPI sinkkiepoksimaai
SAVY siniharmaa
KIILTO (SS184184; 60°) himme&
KAYTTOAIKA +23°C/h 16
KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 53+2
SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa 5
kovete 1
SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
méarké&kalvonpaksuus / pm 75
kuivakalvonpaksuus / um 40
TEOR. RITTOISUUS / m?/| 13,2
KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH
polykuiva / h 5 min
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h 30 min
lapikuiva / h
paéllemaalattavissa, min. / h 1
paéllemaalattavissa, max. / d 3 kk
lapikovettunut / d 7

kasittely max. paallemaalausajan jalk.

mekaaninen karhennus

OHENNE Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

MAALAUSTAVAT? HS, PR

SUUTIN (HS) 0,018-0,021"

MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min. °C* +15

ilman suht.kosteus, max. RH % 80

1193
epoksipohjamaai

harmaa, punainen, valkoinen

336
alkydipintamaali

sopimuksen mukaan

himmeé& tayskiiltava

8

55+2 n. 45
4
1

110 88
60 40
9.1 11.2
1 e
3 3
4 10

6 kk -
7

mekaaninen karhennus
*aina ennen Teknosynt 90:t&
Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

karhennus huoltomaalauks.

Teknosynt Solv, max.10%
(Teknosolv 1621)

HS,P, R KS,HS,P,R
0,013-0,018" 0,009-0,015"
+15 +5
80 80

Suojautumisohjeet: ks. Kayttéturvallisuustiedotteet
www.teknos.com

~ Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelmasséa
“ Pintalampotila min. 3°C yli kastepisteen

* KS = hajotusilmaruisku

* HS = ilmaton ruisku

* P =sivellin

* R =tela + jalkitasoitus siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506 091
Faksi: +358 9 5060 9500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
RUOTSI Fax. +46 325 767 54




Revisio 2007-05-30

Kasittelyt tehddan ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti.

KASITTELYTYYPPI

ENNEN ASENNUSTA:

ESIKASITTELY:

Kuivakalvonpaksuus

Pinnat maalattu valmistajan standardin mukaisesti.
TEKNOSYNT PRIMER 3 vaurioituneille pinnoille. (40 pm)

ASENNUKSEN JALKEEN TAI HUOL TOMAALAUKSESSA:

Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

1. maalikalvo : TEKNOSYNT PRIMER 3 1 x 60 pm
2. maalikalvo : TEKNOSYNT 90 1x 40 pm
Yhteensd 100 um (140 pm kok.)
Ovivalmistajan pohjamaalin yhteensopivuus on varmistettava ennen maalausta.
TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VALIMAALI PINTAMAALI

TUOTENIMI
TUOTESELOSTE nro

MAALITYYPPI

SAVY

KIILTO (SS 184184 ; 60°)
KAYTTOAIKA +23°C/h

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- %

SEKOITUSSUHDE
tilavuusosina: muoviosa
kovete

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
markékalvonpaksuus / pm
kuivakalvonpaksuus / um

TEOR. RIITTOISUUS / m2/|

KUIVUMISAIKA, +23°C /50 % RH Y
polykuiva / h
kasittelykuiva ( Drying recorder ) / h
lapikuiva / h
paallemaalattavissa, min. / h
paallemaalattavissa, max. / d
lapikovettunut / d

kasittely max. paallemaalausajan jalk.

OHENNE

MAALAUSTAVAT*
SUUTIN (HS)
MAALAUSOLOSUHTEET

lampétila, min. °C?
ilman suht.kosteus, max. RH %

TEKNOSYNT PRIMER 3
335

alkydipohjamaali
punainen

puolihimme&

n. 45

80
40

11,2

Teknosynt Solv, max.10%
(Teknosolv 1621)

KS, HS, P, R

0,015-0,018"

+5
80

TEKNOSYNT PRIMER 3
335

alkydipohjamaali
haarma

puolihimmea

n. 45

133
60

7,5

Teknosynt Solv, max.10%
(Teknosolv 1621)

KS, HS, P, R

0,015-0,018"

+5
80

TEKNOSYNT 90
336

alkydipintamaali
sopimuksen mukaan

tayskiiltava

n. 45

88
40

11,2

Yo

10

Teknosynt Solv, max.10%
(Teknosolv 1621)

KS, HS, P, R

0,009-0,015"

+5
80

Suojautumisohjeet: ks. Kayttdturvallisuustiedotteet

www.teknos.com

" Tarkoittaa aikoja koko maalausjarjestelmassé
) Pintalampétila min. 3°C yli kastepisteen

* KS = hajotusilmaruisku
* HS = ilmaton ruisku
* P =sivellin

* R =tela + jalkitasoitus siveltimella

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsinki
SUOMI

Puh. +358 9 506 091
Faksi: +358 9 5060 9500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
RUOTSI

Puh. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Hyviksytyt maalausjarjestelmat TBY 66(74)

3.3.6 Muut valmistajat

3.3.6.1 Loctite Sweden AB/Henkel Norden Oy

Painos 2



Tel ~031-750 54 00
Fax -031-750 53 91

PRODUKTBESKRIVNING

Tvakomponents polyesterspackel som hardar efter
blandning. Allroundspackel av lattviktstyp bl a fér

karosserireparationer med utmarkt vidhaftning pa ett antal
olika underlag.

Anvandningsomrade

Lattspackel fér anvandning pa ytor som aluminium, plat,
koppar, glasfiberplast, tra etc. Latt att spackla, 1att att slipa.

Ger en fin yta som kan évermalas direkt.
Egenskaper — Ohdrdat material

Del A (Pasta)

Kemikalietyp Polyester
Utseende Ljusgra
Densitet @ 25 °C, kg/dm® 1,15

Viskositet @ 23 °C, Pa?s
Brookfield HBF STD F-01 50-55

Del B (Hardare)

Kemikalietyp Dibensoylperoxid
Utseende Gul

Densitet @ 20 °C, kg/dm 3 1,15

Viskositet @ 20 °C, Pa?s 200-600

Hardningsférfarande

Hardtid vs. tid/temperatur

Med ett blandningsférhallande om 2-3 viktprocent hardare i
forhallande till mangden pasta, hardar blandningen vid

+20 °C pa ca: 6 min. Efter ytterligare 10 min kan produkten
slipas. Hardningstiden forlangs avsevart vid laga
temperaturer och forkortas vid héga temperaturer.

Egenskaper hos hiardat material

Fysikaliska egenskaper

Elektrisk ledningsférmaga (? /cm) 10"
Hardhet (Shore D) 55-60
Draghalifasthet (N/mm?) ~10
Vidhiftning

Stal <+200°C
Aluminium <+200°C
Lattmetall <+200°C
Koppar <+200°C
Rostfritt stal <+200°C

Kemikaliebestandighet

Hardad produkt ar bestdndig mot vatten, saltlésningar,
organiska I6sningsmedel, utspddda syror och alkalier.

Loctite Sweden AB

Box 8823 7 402 71 Goteborg

Tekniskt datablad
Produkt: PP 100

Allman information

Foérbehandling

Renslipa ytan grundligt sa att rost och farg avlagsnas. F6r
basta vidhaftning skall ytan vara ren och fri fran fett. De
bada komponenterna skall blandas val med 2-3 viktprocent
hardare i férhallande till mangden pasta.

Applicering

(Anvand stalspackel) Skrapspackla ytan sa att pastan
tréanger ner i slipsparen. Fyll sedan omedelbart till 5nskad
tjocklek. Basta arbetstemperatur &ar éver +18 °C, helst ej
under +15 °C.

Bearbetningstid

Ca: 6 min. vid +20 °C. Kan slipas efter ytterligare 10 min.
Slipas med papper i kornstorlek 120-240. Rengdr verktyg
med etylacetat eller cellulosafértunning.

Lagringstid

Ett ar vid lagring under +20 °C, réknat fran datum for
tillverkning.

Notera

Fett forstor helt vidhaftningsformagan.
Oxiderad plat nedséatter vidhaftningsformagan.
Observera

De data som aterfinns hari medféljer endast som
information och skall vara tillférlitliga. Vi kan inte ta nagot
ansvar for de resultat som erhallits av andra, vilkas
metoder vi inte har nagon kontroll 6ver. Det ar
anvandarens ansvar att bestdmma lampligheten for
andamalet avseende vilken som helst av de egenskaper
som namns hari, och att iaktta sadana férebyggande
atgarder som &r lampliga for att skydda egendom och
personer mot fara, i det fall en involvering i hantering och
anvéandning ar aktuell. Utifran det féregaende sagda,
friskriver sig Loctite Sweden AB specifikt fran alla garantier,
uttryckta saval som implicerade, inklusive garantier for
séljbarhet eller lamplighet for sarskilda &ndamal, vilka har
sin grund i férséaljning eller anvandning av Loctite Sweden
ABs produkter. Loctite Sweden AB friskriver sig specifikt
fran varjehanda ansvar fér darav féljande eller incidentala
skador av varjehanda slag, inklusive uteblivna vinster.
Diskussionen hari rérande olika processer eller
sammansattningar, skall inte tolkas som en framstallning
om att dessa ar fria fran begréansningar genom patent dgda
av andra eller som en licens under vilket som helst av
Loctite Corporations patent som kan tackasadanna
processer eller sammanséttningar. Virekomenderar att
varje mdjlig anvandare testar de tankta applikationerna fére
upprepad anvandning, varvid dessa data kan anvandas
som en vagledning. Dessa produkter kan tackas av ett eller
flera patent eller patentansékningar.

EJ AVSETT SOM PRODUKTSPECIFIKATION
TEKNISKA DATA SOM ANGES | DETTA DOKUMENT AR ENDAST AVSETT SOM INFORMATION.
VANLIGEN KONTAKTA LOCTITE SWEDEN ABs LABORATORIUM FOR REKOMMENDATIONER GALLANDE DENNA PRODUKT.
GOTEBORG 031 750 54 90
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4  VARISAVYT

Maalauskohde Vanha koodi? NCSP? RALY? Huom. Laitosten
Edition 2 vakiovarisavyt:

Rakennusmaalaus
Seind, katto MA 0-1 S 1002-Y 9002 OKG AB, BKAB, FKAB
Seing, katto MA 0-11 S 1005-Y20R 1013 OKG AB, BKAB
Seing, katto NCS 0502-Y S 0502-Y 9010 RAB, FKAB
Seing, katto RAL 9003 S 0500-N 9003 Valkoinen huomiovéari | TVO, FKAB
Seing, katto RAL 9002 9002 Harmaanvalkoinen TVO
Seing, katto RAL 9010 9010 Puhtaanvalkoinen TVO

| Lattia T-M 114 S 3502-Y -- BKAB, FKAB
Lattia 911 Harmaa S 4502-Y 7030 FKAB

| Lattia 911 Harmaa S 4502-B 7045 RAB, FKAB
Lattia RAL 7004 S 4000-N 7004 Harmaa huomiovéri TVO
Lattia MA 15 S 5502-G -- OKG AB
Lattia NCS 2060-Y50R S 2060-Y50R --
Lattia NCS 4000-N S 4000-N 7004 FKAB

| Ovet Nordsjo 56171 S2070-Y60R OKG AB

| Ovet MA 155 S 1080-Y60R -- Oranssi OKG AB, FKAB
Ovet Oranssi Y3 S 1080-Y70R -- Oranssi OKG AB
Ovet MK 125010 S 0580-Y20R -- Keltainen FKAB
Ovet MK 390807 S 6030-B90G -- Vihrea FKAB
Ovet NCS 4040-B10G S 4040-B10G -- Sininen FKAB
Ovet NCS 5050-B10G S 5045-B10G -- Tummansininen FKAB

| |Ovet S1580-Y90R Punainen RAB
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Maalauskohde Vanha koodi? NCSY?) RAL?? Huom. Laitosten
Edition 2 vakiovarisavyt:
Teradsmaalaus ASEA-A S 3005-B20G -- Vaaleansiniharmaa Kaikki voimalaitokset
-/ -- ASEA-B S 4010-B10G -- Siniharmaa Kaikki voimalaitokset
-/ -- ASEA-C S 5020-B10G -- Sininen Kaikki voimalaitokset
-/l -- ASEA-D S 8005-B20G -- Sinimusta Kaikki voimalaitokset
-/l -- ASEA-E S 0500-N 9003 Valkoinen Kaikki voimalaitokset
-/ -- ASEA-F S 9000-N 9005 Musta Kaikki voimalaitokset
-/ -- ASEA-G S 2070-Y60R -- Oranssi Kaikki voimalaitokset
- Il.-- HM-N3 S 4005-G20Y 7042 Nordsjon vakioharmaa | Kaikki voimalaitokset
tervaepoksille Duatar
HM
-/l -- S 3005-G80Y 7032 Piinharmaa RAB
-/l -- NCS 9000 S 9000-N 9005 Musta Kaikki voimalaitokset
-/l -- NCS 5000 S 5000-N 7037 Harmaa Kaikki voimalaitokset
| NCS 2000 S 2000-N 7047 Vaalean harmaa Kaikki voimalaitokset
- /].-- S 6020-G10Y -- Lehdenvihrea RAB
- /l.-- Hesselgren 20 S 7502-B -- Lyijynharmaa OKG AB
- /l.-- MF 1107 0020-Y Edition 1 | -- OKG AB
|| -1 MA 155 S2070-Y50R |- Oranssi OKG AB, FKAB
- /l.-- Kastanjanruskea S 8010-R10B -- Kastanjanruskea OKG AB
Nordsjé 56197-XP771
- /l.-- Nordsjo 56197-4042 -- Punainen OKG AB
-/ .- - Nordsjo 561/1836 M= keltainen OKG AB
-/l .-- Nordsjo 561/1838 H=vaalean keltainen OKG AB
-l .- Nordsj6 561/1839 I= Beige OKG AB
-l .-- Nordsjo 561/1840 K= Ruskea OKG AB
-/ .-- Nordsjo 561/1841 L= Tumman ruskea OKG AB
-/l .-- Nordsjo 561/1842 N= Tumman sininen OKG AB
-l .-- Nordsjo 561/1843 P= Keskisininen OKG AB
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Maalauskohde Vanha koodi? NCsY? RAL?? Huom. Laitosten
Edition 2 vakiovarisavyt:
| | Terasmaalaus Nordsjo 561/1844 R= Vaalean sininen OKG AB
| -1 .- Nordsj6 561/1845 S= Siniharmaa OKG AB
| | -1 TINT DUR-TM 6881/06 Punainen OKG AB
- /l.-- MA 316 S 8010-B10G -- Sininen BKAB
- /.- MK 190502 S 8005-Y80R -- Ruskea BKAB
-- [1.--, julkisivulevy RR 256 S 8005-G20Y -- Tummanharmaa OKG AB
-- [/.--, julkisivulevy Lammin valkoinen 607 |S 0505-G80Y -- FKAB
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ASEA Virisdvy Asea:n standardin mukaan

HM-N3 Akzo Industrialin, Malmo, varisdvymerkinti hartsimodifioiduille
epoksimaaleille

MA Malarmaistarnas accentfargkarta

MF Malarmaéstarnas viggfargkarta

MK Malarmaéstarnas klarskala

NCS Natural Color Systems

RAL Saksalainen vériatlas

T-M Teknos Oy:n virikartoissa ilmoitettu vérisdvymerkinta

911 Harmaa Sigma Coatingsin vérisdvykartoissa ilmoitettu varisdvymerkinta

ALAVIITE

1) Vanhaa koodia ldhinnd vastaava NCS, Edition 2.

2) NCS-koodia Edition 2 1dhinnd vastaava RAL.
Kun poikkeama NCS-koodista Edition 2 ylittdd AE2, ei RAL-numeroa ilmoiteta.
Huom! Yksikdén ilmoitetuista RAL-vireistd ei tarkalleen vastaa yhtidédn NCS-
vérisavya.

3) NCS- tai RAL-virisdvyjen maaleja tilattaessa tai midrattidessa vaaditaan
kyseisen ydinvoimalan hyvaksynté, kun vanha koodi on ilmoitettu.

4) Vanhalla koodilla tarkoitetaan kdytettyd varisdvymerkintdd ko. laitoksen osalta.
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5

5.1

LUETTELO HYVAKSYTYISTA TUOTTEISTA

Betonipinnat

Punaisella kirjoitettuja tuotteita kiytetddn sateilyalueella.

Betonipinnoille

Valmistaja

0816 Sigma Renova Isotop

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

0826 Sigmafix Microdispers grund

Sigma Coatings / Sigma Féarg AB

0830 Sigmatex 20

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

0904 Sigma Acryl Finish 40

Sigma Coatings / Sigma Féarg AB

111, Puhallus- ja saumaushiekka

Optiroc Oy Ab

1810 Sigmacryl 6

Sigma Coatings / Sigma Féarg AB

2009 Dalapro snickeri

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

2014 Dalapro S

Sigma Coatings / Sigma Féarg AB

2025 Dalapro Medium

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

2210 Bostik 70

Askania AB / SP Minerrals Oy

2211 Dalapro Ekonomilim

Askania AB / SP Minerrals Oy

8003 Sigma Topplack

Sigma Coatings / Sigma Féarg AB

8316 Coltura EP Flooring

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

Alcro Betonitasoite tuotenro 123488 ja
123492

Alcro Farg

Baskarp 25

Askania AB

Baskarp 55

Askania AB

Binderlack, tuotenro 49123

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Bindoplast 20, Tuotenro 37702, 377XX,

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Biora 3 Pohja- ja sisdkattomaali

Teknos Oy / Teknos AB

Casco Vinyl o Viv, Tuotenro 3424

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Dalapro S

Teknos Oy / Teknos AB / Sigma
Fiarg AB

Diamant 20 Teknos Oy / Teknos AB
Diamant 3 Teknos Oy / Teknos AB
Epirex Fill, epoksitasoite BASF/Modern Betong AB

Epolan V Akryl, Tuotenro 37671, 37675,
37682

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Granucol KG7 Scan Mineral AB / Oy Algol AB
Granuscan KG Qaulity Scan Mineral AB / Oy Algol AB
Inerta 165 A, epoksipinnoite Teknos Oy / Teknos AB

Inerta 200 Teknos Oy / Teknos AB

Inovatak 2, Tuotenro 51107 Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Mastertop P 686 W kirkas epoksilakka BASF/Modern Betong AB
Mastertop 1160 NPP-W epoksipinnoite BASF/Modern Betong AB
Mastertop BC 360 NPP epoksipinnoite BASF/Modern Betong AB
Mastertop TC 460 NPP BASF/Modern Betong AB

Robust Vatrum, 378xx

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

S. 230 Steel Shot

Asikos Strahlmitte] GmbH

Sandtex V Silikatbinder, Tuotenro 49124

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Saniseal 100

BASF/Modern Betong AB
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Betonipinnoille Valmistaja
Silora kevytsilote Teknos Oy / Teknos AB
Silora LF-Medium kevytsilote Teknos Oy / Teknos AB

Spackel Medium, Tuotenro 60124

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Spackel Sprut, Tuotenro 67250

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Spackel Vit Sprut, Tuotenro 60131

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Spackel Vit, Tuotenro 60123

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Stoppgrund, Tuotenro 50920

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Teknofill 5770 A kevyttasoite Teknos Oy / Teknos AB
Teknopox Aqua V Fill A Teknos Oy / Teknos AB
Teknopox Aqua V A Teknos Oy / Teknos AB
Teknopox Aqua V Tix A Teknos Oy / Teknos AB
Teknopox Fill epoksitasoite Teknos Oy / Teknos AB
Timantti 60 A Teknos Oy / Teknos AB
Timantti Stop Teknos Oy / Teknos AB

Téckplast 2, Tuotenro 50113

Akzo Nobel Decorative Coatings AB
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5.2 Teridspinnat

Punaisella kirjoitettuja tuotteita kiytetddn siteilyvalvonta-alueella.

Hiiliteriispinnoille

Valmistaja

0817 Sigmatorno primeri

Sigma Coatings / Sigma Féarg AB

0904 Sigma Acryl Finish 40

Sigma Coatings / Sigma Féarg AB

7117 Sigmarine 28

Sigma Coatings / Sigma Férg AB

7240 Sigmarine 49

Sigma Coatings / Sigma Féarg AB

7401 Sigmazinc 109

Sigma Coatings / Sigma Féarg AB

7414 Sigmacover 280

Sigma Coatings / Sigma Féarg AB

7427 Sigmacover 435

Sigma Coatings / Sigma Féarg AB

7428 Sigmacover 630

Sigma Coatings / Sigma Féarg AB

7443 Sigmaguard CSF 650

Sigma Coatings / Sigma Féarg AB

7461Sigmashield 420 Sigma Coatings / Sigma Féarg AB
Alsil A3 Askania AB / SP Minerrals Oy
Alsil B3 Askania AB / SP Minerrals Oy
Alumiinioksidi AB Norclean / Beijer G & L Oy
ARC 858 ARC Chesterton

ARC S2 ARC Chesterton

ARC SD4i ARC Chesterton

Hagmans Stalplast Micro Tuotenro Akzo Nobel Decorative Coatings AB
28199 tai 10900/ 10901/10902 / Hagmans Kemi AB

Inerta 160 A Teknos Oy / Teknos AB

Inerta 165 A Teknos Oy / Teknos AB

Inerta 200 Teknos Oy / Teknos AB

Inerta 51 MIOX A Teknos Oy / Teknos AB

Inerta Primer 5 A Teknos Oy / Teknos AB

Infralit EP 8024-00 Teknos Oy / Teknos AB

Intercure 200, EPA214/EPA240

International Férg AB

Interlac 658, PNA043

International Férg AB

Interlac 665, CLA 131

International Férg AB

Interprime 106, CPA106

International Férg AB

Intersheen 54, MFA130

International Firg AB

Intersheen 73, MXA191

International Férg AB

Intertuf 127, JDA130 /JDA 101

International Firg AB

Interzinc 22, QHA027/QHA028

International Férg AB

Interzinc 315, EPA348/EPA349

International Firg AB

Interzinc 421, CPA 800

International Férg AB

Nordsjo Elementfdrg V, Tuotenro

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

50787

Novatherm 4 FR Akzo Nobel Decorative Coatings AB
/ International Farg AB

Olivin 55 Askania AB / SP Minerrals Oy

Pansarol Bexur Grund, Tuotenro Akzo Nobel Decorative Coatings AB

12159

Pansarol Finish, Tuotenro 118XX

Akzo Nobel Decorative Coatings AB
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Pansarol Metallprimer Tuotenro
12163

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Pansarol V Primer, Tuotenro xxxx

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Plastic Padding PP 100

Loctite Sweden AB / Henkel Norden

Oy

Ready 90, Tuotenro 11880

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Ready 90, Tuotenro 373XX

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Tebeco Stalsand G17

AB Tebeco / Beijer G & L Oy

Teknocryl 90 Teknos Oy / Teknos AB
Teknocryl Primer 3 Teknos Oy / Teknos AB
Teknodur 0290 A Teknos Oy / Teknos AB
Teknolac Primer 3 Teknos Oy / Teknos AB
Teknoplast HS 150 A Teknos Oy / Teknos AB
Teknosafe 100 Teknos Oy / Teknos AB
Teknosynt 50 Teknos Oy / Teknos AB
Teknosynt 90 Teknos Oy / Teknos AB
Teknosynt Primer 3 Teknos Oy / Teknos AB
Teknozinc 90 SE A Teknos Oy / Teknos AB
Teknozinc SS A Teknos Oy / Teknos AB
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