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1  ALLMANT

Detta dokument dr gemensamt framtaget av de svenska foretagen Barsebédck Kraft AB,
Forsmarks Kraft AB, OKG AB, Ringhals AB, SKB AB samt Teollisuuden Voima
Oyj 1 Finland.

Dokumentet dr knutit till TBY genom 3.2.4 och 4.2.4 1 TBY.

Kontinuerlig uppdatering av Godkénda Féargsystem — TBY sker i samrdd mellan
respektive foretag som medverkat till detta dokument och far endast ske 1 detta
gemensamma forum.

Distribution och registrering av dokumentet skall alltid ske genom den verkande
ordforandens forsorg inom samarbetet.

I hdndelse av tvist om tolkningen i den finska eller engelska oversittningen av denna
instruktion géller den svenska texten.

2  FARGSYSTEM - BYGGNADSMALNING

2.1 Godkinda produkter

Enbart fargprodukter som uppfyller kraven i TBY far anvéndas. Vissa av produkterna
har avvikelser, vilka har godkénts av Samarbetsgruppen inom ytbehandling

Nedanstaende produkter och fargsystem ar godkénda att anvdndas enligt anvisningar i
TBY.

Enskilda godkdnda produkter fir inte anvéndas i annan fabrikants godkdnda
fargsystem.

2.1.1 Satskontrollintyg

Férgleveranser avsedda for ytskydd inom byggnadsdelen respektive processdelen skall
atfoljas av ett av fargfabrikanten utfdrdat satskontrollintyg pd blankett D.117
Kvalitetskontroll fran firgtillverkning.

Det dligger malningsentreprendren eller den som bestdller fargprodukten att fran
tillverkaren infordra ndmnda protokoll och forvissa sig om att leveransen uppfyller
stdllda krav. For verifiering erforderliga blanketter D.117 finns i kapitel 10 i TBY.

2.1.2 Behandlingstyper som éir brandtekniskt klassificerade avseende ytskikt

2.1.2.1 Golv tillhérande malningsklasserna I, 11, 111 och V
Nedanstaende behandlingstyper for golv uppfyller kraven i BFS 2014:3, BBR 21 samt
krav 1 TBY avsnitt 12.2.8 respektive STUK TR 210 avsnitt 9 for anvidndning i
utrymningsvégar inom malningsklasserna I, II, IIT och V innehéllande brandteknisk
klass B-s1, dO pa underlag motsvarande brandteknisk klass A2-s1, dO.
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G1-G4, G7b, G10a, G10b, G11 och *G12 fran Teknos Oy innehallande Teknofloor
5600 A, Teknofloor 5610 A, Teknofloor Aqua 110F A eller Inerta 700.
OBS! Teknofloor 5610 A skall anvandas endast inom malningsklass .

2122 Vagg- och tak tillhérande malningsklass I1

Nedanstaende behandlingstyper for vaggar och tak uppfyller kraven i BFS 2014:3,
BBR 21 for anvandning i utrymningsvégar inom malningsklassen 11 innehallande
brandteknisk klass B-s1, d0 pa underlag motsvarande brandteknisk klass A2- s1, dO.

V4, V5, V6, V7, V8, V10b, V13, V14, V15, V16, T2, T3, T4 fran Teknos Oy.
OBS! De hér produkterna ar under provning hos VTT och de beréknas vara klara
under Januari 2017.

2.1.2.3 Vagg- och tak tillhérande malningsklass 1111 och V

Nedanstaende behandlingstyper for vaggar och tak uppfyller kraven i BFS 2014:3,
BBR 21 for anvandning i utrymningsvégar inom malningsklassen 111 och V
innehallande brandteknisk klass B-s1, d0 pa underlag motsvarande brandteknisk klass
A2-s1, dO.

V9, V10a, V11, V17. V18, V19, V20, V30, V31, V22, V35, V37, V38, V39, V41, T6,
T8 och T10 fran akzo Nobel Decorative Coatings AB.

2.2 Fargmaterial — Fabrikat

2.2.1 Godkéanda behandlingstyper

Dei2.2.2.1-2.2.2.5 upptagna materialen i respektive behandlingstyper avseende
| byggnadsmalning ar godkanda av respektive tillstandshavare/anlaggningségare.

Dei3.2.2.1 — 3.2.2.3 upptagna materialen i respektive behandlingstyper avseende
| rostskyddsmalning ar godkanda av respektive tillstandshavare/anlaggningsagare. .

For behandlingstyper V17 — V41 och T5 — T10 far alternativt annat fargfabrikat med
teknisk likvardig fargtyp eller produkttyp och kvalitet véljas.

2.2.1.1 Begransningar i anvandningsomrade

For nedanstaende behandlingstyper finns dock vissa begransningar i
anvandningsomradet:

Behandlingstyp Begréansat anvandningsomrade

G1- G4 fran Sigma Ar inte godkand i malningsklass .
Ar inte godkand i utrymningsvagar i
svenska anléaggningar

G1 — G4 fran Teknos I malningsklass | skall produkterna
5740 A /5610 A anvéndas. | dvriga

Utgava 3



| Godkénda Fargsystem for TBY

7(83)

G1 tom G7b,
G9atom Gl0a

G5a,G5b, G6a, Gob

G7c¢ fran Teknos

G7b, G10a och G10b frdn Sigma

G8
(G9a fran Teknos
G9a, G9b

V1-V3,Tl

V5tom V4l

G12 fran Teknos

V5tom V41

V8, V9, V10a, V11,
V17tom V41

T2 -T4, V7

Tl1tom T3,
T6tomT10

V9 fran Sigma och Teknos

malningsklasser anvédnds 5730 A / 5600
A

Vid golv pa mark ska
fuktproblematiken beaktas.

Ar ej godkind i mélningsklass I och II.
Ar ¢j godkiind i utrymningsvigar.
Ljusa kulorer skall undvikas da
tacklacken gulnar nagot.
Behandlingstypen ér anvindbar vid
underhéll av befintliga akrylatmalade
golv.

Ar inte godkéind i malningsklass 1.

Ar inte godkénd i utrymningsvigar i
svenska anldggningar

Ar ej godkiind i mélningsklass I och II.
Ar ej godkiind i dricksvattensystem.
Ar ej godkiind i malningsklass I.

Ar inte godkind i utrymningsvigar i
svenska anldggningar

Ar ¢j godkiind i mélningsklass I.

Bedoms fran fall till fall i
malningsklass I

Ar ej godkiind i malningskalss I

Ar ej godkiind i malningsklass II.
Ar ej godkiind i utrymningsvigar
pga att produkterna inte dr brand-

klassade for Ytskiktsklass 1

Ar inte godkénd i utrymningsvigar i
svenska anldggningar

Vid invindig malning av yttertak maste
takkonstruktionen vara av s k luftat
utforande.
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T2tomT10

T4tomT10

S1 -S4, och S8 fran Teknos

S1, S8, S21 och S22 fran International

S13a och S13b

S13a fran Sigma

S13a fran Teknos

S13c

S13c fran Belzona

S13d

S13e

S15, S16

S17,S18

Ar ej godkand i mélningsklass |I.

Ar inte godkand i malningsklass | och
.

Ar inte godkénd i malningsklass |
tillhérande rumskategori: C, Cy C,, C1,
C2,C3,DochE.

Fargsystemen har begransningar vid
underhallsmalning da Intercure 200 inte
gar att penselapplicera.

Generellt for anvandning i behallare
eller cisterner med olja eller annan
kemikalie skall bestdndigheten
kontrolleras med fargtillverkare.

Grund- och tackfargen ar inte
kuldrbestandig.

Ar inte godkand i malningsklass |
tillndrande rumskategori: C, C1,
C2,C3,DochE.

Ar inte godkand i dricksvattensystem.
Anvandningsomrade for Inerta 160 A i
totalavsaltat vatten och i oljecisterner
provas fran fall till fall

Ar inte godkénd i mélningsklass 1 och
I

Belzona - systemet Belzona 1111 och
Belzona 1391 skall provas fran fall till
fall dar hog dekontaminerbarhet krévs

Ar inte godkénd i malningsklass I och
Il.

Anvandningsomrade i totalavsaltat
vatten provas fran fall till fall

Anvandningsomradet skall provas fran
fall till fall.

Ar inte godkénd i malningsklass 1 och
.
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S19 fran Sigma Ar inte godkand i malningsklass | och
.

S21, S22 Ar inte godkand i mélningsklass | samt
i malningsklass I1 tillhérande
rumskategori: C, C1, C2,C3,D
och E.

S23 Ar inte godkand i malningsklass | samt
i malningsklass Il tillhérande
rumskategori: C, C1, C2,C3,D

och E.
Endast avsedd for hissdorrpartier i
malningsklass Il, 11l och V samt

dorrpartier i malningsklass V.

2.2.2 Ytskyddssystem for: Betong, lattbetong, murverk, puts, tra, gips och
trafiberskivor

Behandlingstyper enligt kapitel 5, avsnitt 5.1 i TBY.

2.2.2.1 Utlagningsmaterial cementbaserade, betongspackel

Leverantor: Cementor i Sverige AB
Thoro®Structurite level
Anvandningsomrade i exponeringsklasser enligt EN
206-1: XC4, XF3, XD3 och XAL.

Thoro®Structurite 300

Anvandningsomrade i exponeringsklasser enligt EN
206-1: XC4, XF4, XD3 och XA3.

Lamplig for halkal.

Leverantor: Sika i Sverige AB

Sika®Monotop®-723 N
Anvandingsomrade i exponeringsklasser enligt EN
206-1: XC4, XS2, XF4 och XA1l.

Sika®Monotop®- 412 NFG
Anvandningsomrade i exponeringsklasser enligt EN
206-1: XD3, XS3, XF4 och XA3. Lamplig for halkal.

Utgava 3
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2.2.2.2 Golvbehandlingsmaterial

Behandlingstypsblad for respektive behandlingstyp, se avsnitt 2.3.

G1, G2, G3 och G4

Leverantor: Sigma Farg AB
| Impregnering 8316 Nu-klad SL
Kulor: Sigma 911 ljusgra, alternativ enligt avtal
| Spackelfarg och 8316 Nu-klad SL Spackel
halkal Kulor: Sigma 911 ljusgra, alternativ enligt avtal
| Grundning 8316 Nu-klad SL
Kulor: Sigma 911 ljusgra, alternativ enligt avtal
| Epoximassa 8316 Nu-klad SL
Kulor: Enligt avtal
Epoxibeléaggning 8316 Coltura EP Flooring
Kuldér: Enligt avtal
Sand Nu-klad Filler
Leverantor: Teknos Oy / Teknos AB
Impregnering Teknofloor primer 5730 A
Kulor: Farglos
Spackelfarg och halkal Teknofill epoxispackel
Kulor: Ljusgra
Grundning Teknofloor Primer 5730 A
Kulér: Farglos
Epoximassa Teknofloor 5600 A
Kulér: Enligt avtal
Epoxibel&ggning Teknofloor 5600 A
Kuldr: Enligt avtal
Sand 0,1 - 0,6 mm Baskarp 25
Sand 1 -2 mm Baskarp 55
Sand 0,1 - 0,6 mm Saint-Gobain Weber Oy
Sand 1 -2 mm Saint-Gobain Weber Oy
Ovanstaende produkter anvands inom malningsklasserna I1, 111 och V.
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Leverantor:

Impregnering

Grundning

Epoximassa

Epoxibelaggning

Sand 0,1 - 0,6 mm
Sand 1 -2 mm
Sand 0,1 - 0,6 mm
Sand 1 -2 mm

Spackelfarg och halkal

Teknos Oy / Teknos AB

Teknofloor primer 5740 A
Kulor: Farglos

Teknofill epoxispackel
Kulor: Ljusgra

Teknofloor Primer 5740 A
Kulor: Farglos

Teknofloor 5610 A
Kuldér: Enligt avtal

Teknofloor 5610 A
Kulor: Enligt avtal

Baskarp 25
Baskarp 55
Saint-Gobain Weber Oy
Saint-Gobain Weber Oy

Ovanstaende produkter anvands inom malningsklass |.

Gb5a och Gb6a
Leverantor:

Impregnering

Spackelféarg och
halkal

Grundning

Epoximassa

Topplaggning

Fargflingor:
Sand 0,1-0,6 mm

alternativt
Sand 0,1 — 0,6 mm

Teknos Oy / Teknso AB

Teknofloor Primer 5730 A
Kuldr: Farglos

Teknopox Fill, epoxispackel

Kulor: Ljusgra

Teknofloor Primer 5730 A
Kulor: Farglos

Teknofloor 5600A
Kulér: Enligt avtal

Teknofloor 300
Kulor: Farglos

Fargflingor enligt avtal

Baskarp 25

Sandleverantor: Sibelco Nordic AB

Saint-Gobain Weber Oy

Utgava 3
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G5b och G6b
| Leverantor: Teknos Oy / Teknos AB
Impregnering Teknofloor Primer 5730 A
Kulor: Farglos
Spackelféarg och Teknopox Fill, epoxispackel
halkal Kulor: Ljusgra
Grundning Teknofloor Primer 5730 A
Kulor: Farglos
Epoximassa Teknofloor 5600 A
Kuldér: Enligt avtal
Toppléggning Teknofloor 300F
Kulor: Farglos
Sand 0,1-0,6 mm Baskarp 25
Sandleverantér: Sibelco Nordic AB, Goteborg
alternativt Saint-Gobain Weber Oy
Halksakerhetsmedel Tillverkare: Weissker GmbH
425 — 850 um
Gra
G7b
| Leverantor: Teknos Oy / Teknos AB
| Spackelféarg och Teknopox Fill, epoxispackel
halkal Kulér: Ljusgra
Alternativt
Betongspackel fran Cementor alternativt Sika
Kulor: Gra
Grund- och Teknofloor Aqua 110F A
tackfarg Kulér: Enligt avtal
Gic
| Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Impregnering Mutex Silicate Primer
Kulér: Farglos
Spackelfarg och Betongspackel fran Cemento alternativt Sika
halkal Kulor: Gra

| Utgava 3
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Grund- och tackfarg

Leverantor:

Impregnering

Original Golvférg
Kulor: Enligt avtal

Teknos OY / Teknos AB / Akzo Nobel Decorative
Coatings AB

Murtex Silicate Primer
Kulor: Farglos

Grund- och Timantti 60 A
tackfarg Kuldr: Enligt avtal
G8
Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Férg Murtex Silicate Primer

Kulor: Farglos
G9a
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Spackelféarg och Teknopox Fill epoxispackel
halkal Kulor: Ljusgra
Grund- och Inerta 165 A, epoxibelaggning
tackfarg Kulor: Enligt avtal

Férgen &r inte godkand for anvandning i dricksvattensystem.

G9%

G10a och G10b

Leverantor:
Impregnering
Spackelfarg och
halkal

Grundning

Epoxibeléaggning

Sigma Farg AB

8316 Nu-klad SL
Kulér: Sigma 911 ljusgra, alternativ enligt avtal

8316 Nu-klad SL Spackel
Kulor: Sigma 911 ljusgra, alternativ enligt avtal

8316 Nu-klad SL
Kulor: Sigma 911 ljusgra, alternativ enligt avtal

8316 Nu-klad SL
Kuldr: Enligt avtal
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Leverantor:
Impregnering
Spackelféarg och
halkal

Grundning

Epoxibel&ggning

Leverantor:
Impregnering
Spackelféarg och
halkal

Grundning

Epoxibel&ggning

Teknos Oy / Teknos AB

Teknofloor primer 5730 A
Kulor: Farglos

Teknopox Fill epoxispackel
Kulor: Ljusgra

Teknofloor Primer 5730 A
Kulor: Farglos

Teknofloor 5600 A
Kuldér: Enligt avtal

Ovanstaende produkter anvands inom malningsklasserna I, 11 och V.

Teknos Oy / Teknos AB

Teknofloor primer 5740 A
Kulor: Farglos

Teknopox Fill epoxispackel
Kulor: Ljusgra

Teknofloor Primer 5740 A
Kulor: Farglos

Teknofloor 5610 A
Kuldr: Enligt avtal

Ovanstaende produkter anvands inom malningsklass |.

G11
Leverantor:

Injekteringsplast for
Injektering
Grundning

Spackel och halkal

Epoxibeléaggning

Teknos Oy / Teknos AB

Teknofloor Primer 310F
Kulor: Farglos

Teknofloor Primer 5730 A
Kulor: Farglos

Teknopox Fill epoxispackel
Kulér: Ljusgra

Teknofloor 5600 A
Kuldr: Enligt avtal

Ovanstaende produkter anvands inom malningsklasserna I1, 111 och V.
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Leverantor:
Injekteringsplast for
injektering
Grundning

Spackel och halkal

Epoxibel&ggning

Teknos Oy / Teknos AB

Teknofloor Primer 310F
Kulor: Farglos

Teknofloor Primer 5740 A
Kulér: Farglos

Teknopox Fill epoxispackel
Kulér: Ljusgra

Teknofloor 5610 A
Kuldér: Enligt avtal

Ovanstaende produkter anvands inom malningsklass |.

G12
Leverantor:

Injekteringsplast for
injektering
Grundning

Spackel och halkal

Epoxibelaggning

Teknos Oy / Teknos AB

Teknofloor Primer 310F
Kulér: Farglos

Teknofloor Primer 310F
Kulor: Farglos

Teknopox Fill epoxispackel
Kulor: Ljusgra

Inerta 700
Kulor: Enligt avtal

Ovanstaende produkter anvands inom malningsklasserna I1, 11 och V.
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2.2.2.3 Vaggbehandlingsmaterial

Behandlingstypsblad for respektive behandlingssystem, se avsnitt 2.3. For
behandlingstyp V9, V10a, V11 och V17 t 0 m V41 upprattas inga separata
behandlingstypsblad om inget annat 6verenskommits.

V1,V2,V3

Leverantor: Teknos OY / Teknos AB

Spackelfarg Teknopox Aqua V Fill A
Kulor: Ljusgra

Grundfarg Teknopox Aqua V Tix A
Kulor: Vit

Tackfarg Teknopox Aqua V A
Kulor: Enligt avtal

V4, V5

Leverantor: Teknos OY / Teknos AB

Spackelfarg Teknofill 5770 A lattspackel
Kulor: Ljusgra

Grund- och Timantti 60 A

tackfarg Kuldr: Enligt avtal

V6

Leverantor: Teknos OY / Teknos AB

Spackelfarg Teknofill 5770 A lattspackel
Kulor: Ljusgra

| Grundfarg Timantti 60 A
Kulér: Enligt avtal
| Tackfarg Timantti 60 A

Kuldr: Enligt avtal

\'44

Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Grundfarg Professional Binderlack
Kulér: Vittonad

Tackfarg Perform+Bathroom

Behandlingstypen far endast anvandas i malningsklasserna 111 och V.

Kulor: Enligt avtal

Utgava 3



| Godkanda Férgsystem for TBY

17(83)

Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
| Grundfarg Timantti 60 A (utspadd)
Kulor: Vit
| Tackfarg Timantti 60 A
Kulor: Enligt avtal
V8
Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Férg Professional Binderlack
Kulor: Farglos
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
| Farg Timantti 60 A
Kuldr: Bas 3, farglos
V9
| Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
| Spackelfarg Professional Medium Spackel
| Klister Nordsjo Vavlim
Vav Fargvav Nordsjé Hogstruktur
| Grundfarg Professional Grund+
Kulor: Vit
| Tackfarg Profesional 20
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB
Spackelfarg 2025 Dalapro Medium
Klister 2210 Bostik 70
Vév Fargvav Sigma Hogstruktur
Grundfarg 0816 Sigma Renova Isotop
Kulor: Vit
Tackfarg 0830 Sigmatex 20

Kulor: Enligt avtal
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Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Spackelfarg Teknofill 5770 A
Klister Végglim Dalapro
Vav Teknos 6291 Hogstruktur
Grundférg Timantti 3

Kulor: Vit
| Tackfarg Timantti 60 A
Kuldér: Enligt avtal
V10a
| Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
| Spackelfarg Professional Medium Spackel
| Grundfarg Professional Grund+
Kulor: Vit
| Tackfarg Profesional 20
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB
Spackelfarg 2025 Dalapro Medium
Grundfarg 0816 Sigma Renova Isotop
Kulor: Vit
Tackfarg 0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
| Spackelfarg Teknofill 5770 A
| Grundfarg Timantti 3
Kulér: Enligt avtal
| Tackfarg Timantti 60 A
Kuldr: Enligt avtal
V10b
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Spackelfarg Teknofill 5770 A

Kulor: Ljusgra
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| Tackfarg Timantti 60 A
Kulor: Enligt avtal
Vil
Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Spackelfarg Professional Spackel Medium
| Grundférg Professional Grund+
Kulor: Vit
| Tackfarg Professional 20
Kuldér: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB
Spackelfarg 2025 Dalapro Medium
Grundférg 0816 Sigma Renova Isotop
Kulor: Vit
Tackfarg 0830 Sigmatex 20
Kuldér: Enligt avtal
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Spackelfarg Teknofill 5770 A
Grundfarg Timantti 3
Kulor:Vit
| Tackfarg Timantti 60 A
Kuldr: Enligt avtal
Vi2
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Spackelfarg Teknopox Aqua V Fill A
Kulor: Ljusgra
Grundfarg Teknopox Aqua V Tix A
Kulor: Vit
Tackfarg Teknopox Aqua V A

Kulér: Enligt avtal
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Vi3
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Spackelfarg Teknofill 5770 A
Kulér: Ljusgra
Grund- och Timantti 60 A
tackfarg Kuldér: Enligt avtal
Vi
Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Grundférg Professional Binderlack
Kulér: Vittonad
Tackfarg Perform + Bathroom

Kuldér: Enligt avtal

Ovanstaende farger far endast anvandas i malningsklasserna Il och V.

Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundfarg Timantti 60 A (utspadd)
Kulor: Vit
Tackfarg Timantti 60 A
Kuldr: Enligt avtal
V15
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Spackelfarg Teknofill 5770 A
Kulor: Ljusgra
Grundfarg Timantti 60 A
Kuldr: Enligt avtal
Tackfarg Timantti 60 A
Kulér: Enligt avtal
V16
Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Grundfarg Professional Binderlack
Kulér: Vittonad
Tackfarg Perform + Bathroom

Prod nr 378XX
Kuldr: Enligt avtal

Ovanstaende farger far endast anvandas i malningsklasserna 111 och V.
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Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundfarg Timantti 60 A (utspadd)
Kulor: Vit
Tackfarg Timantti 60 A
Kulor: Enligt avtal
vi7
Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Grundférg Professional Grund+
Kulor: Vit
Tackfarg Professional 20
Kuldér: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB

Grund- och tackfarg

0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal

Leverantor: Teknos Oy / Teknos AB
Grundfarg Timantti 3

Kuldr: Enligt avtal
Tackfarg Timantti 20

Kulor: Enligt avtal
Vis
Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Spackelfarg Professional Medium Spackel
Grundférg Professional Grund+

Kulor: Vit
Tackfarg Profesional 20

Kulér: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB
Spackelfarg 2025 Dalapro Medium

Grund- och tackfarg

0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal
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Leverantor: Teknos Oy / Teknos AB
Spackelfarg Teknofill 5770 A
Grundfarg Timantti 3

Kuldr: Enligt avtal

| Tackfarg Timantti 20

Kulor: Enligt avtal
V19
| Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
| Spackelfarg Professional Medium Spackel
| Klister Nordsjé Vavlim
Vav Fargvav Nordsjo Hogstruktur
| Grundférg Professional Grund+
Kulor: Vit
| Tackfarg Professional 20
Kuldér: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB
Spackelfarg 2025 Dalapro Medium
Klister 2210 Bostik 70
Vav Fargvav Sigma Hogstruktur
Grundfarg 0816 Sigma Renova Isotop
Kulor: Vit
Tackfarg 0830 Sigmatex 20
Kulér: Enligt avtal
Leverantor: Teknos Oy / Teknos AB
Spackelfarg Teknofill 5770 A
Klister Dalapro ekonomilim
Vév Teknos 6291 Hogstruktur

| Grund- och téckférg

Timantti 20
Kulor: Enligt avtal
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V20
Leverantor:

| Spackelfarg
| Limning
| Klister

Vav

Grundfarg
| Tackfarg

Leverantor:
Spackelfarg
Limning
Klister

Vav

Grund- och tackfarg

Leverantor:
| Spackelfarg
| Limning

Klister

Vav

| Grundfarg

| Téckfarg

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Professional Medium Spackel
Professional Binderlack och vatten 1:3
Nordsjo Vavlim

Fargvav Nordsjé Hogstruktur

Professional Grund+
Kulor: Vit

Professional 20
Kuldér: Enligt avtal

Sigma Farg AB

2014 Dala S

0826 Sigmafix Microdispers grund
2210 Bostik 70

Fargvav Sigma Hogstruktur

0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal

Teknos Oy / Teknos AB

Teknofill 5770 A

Timantti 3

Casco Vinyl 0. Vav 3424 (Sverige)
Fargvav Nordsjo Hogstruktur (Sverige)

Timantti 3
Kulér: Enligt avtal

Timantti 20
Kulor: Enligt avtal
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V30
| Leverantor:

| Grundfarg

| Tackfarg

Leverantor:

Grund- och tackfarg

Leverantor:

Grund- och tackfarg

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Professional Grund+
Kulor: Vit

Professional 20
Kuldér: Enligt avtal

Sigma Farg AB

0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal

Teknos Oy / Teknos AB

Diamant 20
Kuldér: Enligt avtal

V3l
Leverantor:

| Spackelfarg

| Grundfarg
| Tackfarg

Leverantor:
Spackelfarg
Grund- och tackfarg
Leverantor:

| Spackelfarg

| Grund- och tackférg

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Professional Medium Spackel

Professional Grund+
Kulor: Vit

Professional 20
Kulor: Enligt avtal

Sigma Farg AB
2025 Dalapro Medium

0830 Sigmatex 20
Kulér: Enligt avtal

Teknos Oy / Teknos AB
Teknofill 5770 A

Timantti 20
Kulér: Enligt avtal

V32
| Leverantdr:

| Spackelfarg

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Professional Medium Spackel
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Grundférg

Tackfarg

Leverantor:
Spackelfarg

Grund- och tackfarg

Leverantor:
Spackelfarg

Grund- och tackfarg

Professional Grund+
Kulor: Vit

Professional 20
Kuldr: Enligt avtal

Sigma Farg AB
2025 Dalapro Medium

0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal

Teknos Oy / Teknos AB
Teknofill 5770 A

Timantti 20
Kuldér: Enligt avtal

V33
Leverantor:

Spackelfarg

Grundfarg

Tackfarg

Leverantor:
Spackelfarg

Grund- och tackfarg

Leverantor:
Spackelfarg

Grund- och tackfarg

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Professional Medium Spackel

Professional Grund+
Kulor: Vit

Professional 20
Kulor: Enligt avtal

Sigma Farg AB
2025 Dalapro Medium

0830 Sigmatex 20
Kulér: Enligt avtal

Teknos Oy / Teknos AB
Teknofill 5770 A

Timantti 20
Kuldr: Enligt avtal

V34
Leverantor:

Spackelfarg

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Professional Medium Spackel
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Limning

Klister
Vav

Grundfarg

Tackfarg

Leverantor:
Spackelfarg
Limning
Klister

Vav

Grund- och tackfarg

Professional Binderlack och vatten 1:3
Prod nr 49123

Nordsjo Vévlim
Fargvav Nordsjo Hogstruktur

Professional Grund+
Kulor: Vit

Professional 20
Kulor: Enligt avtal

Sigma Farg AB

2025 Dalapro Medium

0826 Sigmafix Microdispers grund
2210 Bostik 70

Fargvav Sigma Hogstruktur

0830 Sigmatex 20
Kuldr: Enligt avtal

Leverantor: Teknos Oy / Teknos AB
Spackelfarg Teknofill 5770 A
Limning Timantti 3
Klister Dalapro ekonomilim
Vév Teknos 6291 Hogstruktur
Grundférg Timantti 3
Kuldr: Enligt avtal
Tackfarg Timantti 20
Kuldr: Enligt avtal
V35
Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Spackelfarg Professional Medium Spackel
Limning Professioonal Binderlack och vatten 1:3
Klister Nordsjo Vavlim
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| Vav

| Grundfarg
| Téckfarg

Leverantor:
Spackelfarg
Limning
Klister

Vav

Grund- och tackfarg

Decomax Hogstruktur

Professional Grund+
Kulor: Vit

Professional 20
Kulor: Enligt avtal

Sigma Farg AB

2025 Dalapro Medium

0826 Sigmafix Microdispers grund
2210 Bostik 70

Fargvav Sigma Hogstruktur

0830 Sigmatex 20
Kuldér: Enligt avtal

Leverantor: Teknos Oy / Teknos AB
| Spackelfarg Teknofill 5770 A
| Limning Timantti 3
Klister Dalapro ekonomilim
Vav Teknos 6291 Hogstruktur
| Grundfarg Timantti 3
Kulor: Enligt avtal
| Tackfarg Timantti 20
Kulér: Enligt avtal
V36
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
| Spackelfarg Professional Medium Spackel
| Limning Professional Binderlack och vatten 1:3
Prod nr 49123
| Klister Nordsjo Vavlim
Vav Decomax Hogstruktur
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| Grundfarg
| Tackfarg

Leverantor:
Spackelfarg
Limning
Klister

Vav

Grund- och tackfarg

Professional Grund+
Kulor: Vit

Professional 20
Kuldr: Enligt avtal

Sigma Farg AB

2025 Dalapro Medium

0826 Sigmafix Microdispers grund
2210 Bostik 70

Fargvav Sigma Hogstruktur

0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal

Leverantor: Teknos Oy / Teknos AB
Spackelfarg Teknofill 5770 A
Limning Timantti 3
Klister Dalapro ekonomilim
Vav Teknos 6291 Hogstruktur
| Grundfarg Timantti 3
Kuldr: Enligt avtal
| Tackfarg Timantti 20
Kulor: Enligt avtal
V37
| Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
| Grundfarg Professional Grund+
Kulor: Vit
| Tackfarg Professional 20
Kuldr: Enligt avtal
| Leverantér: Sigma Farg AB

Grund- och tackfarg

0830 Sigmatex 20
Kuldr: Enligt avtal
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Leverantor: Teknos Oy / Teknos AB
| Grundfarg Timantti 3
Kulor: Enligt avtal
| Tackfarg Timantti 20
Kuldr: Enligt avtal
V38
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
| Spackelfarg Professional Medium Spackel
| Limning Professional Binderlack och vatten 1:3
| Klister Nordsjo Vavlim
| Vv Decomax Hogstruktur
| Grundfarg Professional Grund+
| Tackfarg Professional 20
Kuldér: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB
Spackelfarg 2029 Dalapro Snickerispackel
Limning 0826 Sigmafix Microdispers grund
Klister 2210 Bostik 70
Vav Fargvav Sigma Hogstruktur

Grund- och tackfarg

Leverantor:
| Spackelfarg
| Limning

Klister

Vav

Grundfarg

0904 Sigma Acryl Finish 40
Kuldr: Enligt avtal

Teknos Oy / Teknos AB
Teknofill 5770 A
Timantti 3

Dalapro ekonomilim
Teknos 6291 Hogstruktur

Timantti 3
Kuldr: Enligt avtal
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Tackfarg Timantti 20

Kulor: Enligt avtal
V39
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
Spackelfarg Professional Medium Spackel
Grundférg Professional Grund+

Kulor: Vit
Tackfarg Professional 20

Kuldér: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB
Spackelfarg 2025 Dalapro Medium

Grund- och tackfarg

0830 Sigmatex 20

Kulor: Enligt avtal

Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Spackelfarg Teknofill 5770 A
Grundfarg Timantti Stop

Kulor: Vit
Tackfarg Timantti 20

Kulor: Enligt avtal
V40
Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Spackelfarg Professional Medium Spackel
Grundférg Professional Grund+

Kulor: Vit
Tackfarg Bindoplast 20

Prod nr. 377xx

Kuldr: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB
Spackelfarg 2025 Dalapro Medium

Grund- och tackfarg 0830 Sigmatex 20

Kuldr: Enligt avtal
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Leverantor: Teknos Oy / Teknos AB
| Spackelfarg Teknofill 5770 A
| Grundfarg Timantti 3
Kulor: Enligt avtal
| Tackfarg Timantti 20
Kuldér: Enligt avtal
V4l
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
| Spackelfarg Professional Medium Spackel
| Limning Professional Binderlack och vatten 1:3
Klister Nordsjo Vévlim
Vav Decomax Hogstruktur
| Grundfarg Professional Grund+
Kuldr: Vit
| Tackfarg Professional 20
Kuldr: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB
Spackelfarg 2025 Dalapro Medium
Limning 0826 Sigmafix Microdispers grund
Klister 2210 Bostik 70
Vév Fargvav Sigma Hogstruktur

Grund- och tackfarg

Leverantor:
| Spackelfarg
| Limning
Klister

Vav

0830 Sigmatex 20
Kulér: Enligt avtal

Teknos Oy / Teknos AB
Teknofill 5770 A
Timantti 3

Dalapro ekonomilim

Teknos 6291 Hogstruktur
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| Grundfarg Timantti 3

| Tackfarg Timantti 20
Kulor: Enligt avtal
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2224

Takbehandlingsmaterial
Behandlingstypsblad for respektive behandlingssystem, se avsnitt 2.3.

For malningssystem T5 t o m T10 upprattas inga separata behandlingstypsblad om

inget annat 6verenskommits.

T1

Leverantor: Teknos OY / Teknos AB

Spackelférg Teknopox Aqua V Fill A
Kulor: Ljusgra

Grundférg Teknopox Aqua V Tix A
Kulor: Vit

Tackfarg Teknopox Aqua 'V A
Kuldér: Enligt avtal

12

Leverantor: Teknos OY / Teknos AB

Spackelfarg Teknofill 5770 A lattspackel
Kulor: Ljusgra

Grundfarg Timantti 60A
Kulor: Vit

Tackfarg Timantti 60A
Kulor: Enligt avtal

T3

Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Grundfarg Professional Binderlack
Kulér: Vittonad

Téackfarg Perform+Bathroom

Behandlingstypen far endast anvéandas i malningsklasserna Il och V.

Leverantor:

Grundférg

Tackfarg

Kulér: Enligt avtal

Teknos OY / Teknos AB

Timantti 60 A (utspadd)
Kulor: Vit

Timantti 60 A
Kuldr: Enligt avtal
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T4
Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Férg Professional Binderlack
Kulor: Farglos
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Farg Timantti 60 A
Kuldr: Bas 3 farglos
15
Leverantor: Akzo Nobel Decorativ Coatings AB
I- och skarv - Professional Sprutspackel

spackelférg

Bredspackelfarg

Gréangningsfarg

Leverantor:
I- och skarvspackelfarg

Bredspackelfarg

Gréangningsfarg

Leverantor:

I- och skarvspackelfarg

Bredspackelfarg

Grangningsfarg

Kulor: Vit
Professional Sprutspackel
Kulor: Vit

Professional Sprutspackel
Kulor: Vit

Sigma Farg AB
2025 Dalapro Medium

2014 Dalapro S
Kulor: Vit

2014 Dalapro S
Kulor: Vit

Teknos Oy / Teknos AB
Teknospro SX
Teknospro SX

Kulor: Vit

Teknospro SX
Kulor: Vit
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T6
Leverantor:

Spackelfarg

Grund- och tackfarg

Leverantor:
Spackelfarg

Grund- och tackfarg

Leverantor:
Spackelfarg

Grund- och tackfarg

Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Professional Medium Spackel

Professional 3
Kuldér: Enligt avtal

Sigma Farg AB
2025 Dalapro Medium

0830 Sigmatex 20
Kulor: Enligt avtal

Teknos Oy / Teknos AB
Teknofill 5770 A

Biora 3 Grund- och Takfarg
Kuldér: Enligt avtal

7
Leverantor:

Grund- och tackfarg

Leverantor:

Grund- och tackfarg

Leverantor:

Grund- och tackfarg

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Professional Tackplast
Kuldr: Enligt avtal

Sigma Farg AB

1810 Sigmacryl 6
Kulor: Enligt avtal

Teknos Oy / Teknos AB

Biora 3 Grund- och Takfarg
Kulér: Enligt avtal

T8
Leverantor:

Grundfarg

Tackfarg

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Professional Grund+
Kulor: Vit

Professional 3
Kulor: Enligt avtal
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Leverantor:

Grund- och tackfarg

Leverantor:

Grund- och tackfarg

Sigma Farg AB

1810 Sigmacryl 6
Kulor: Enligt avtal

Teknos Oy / Teknos AB

Biora 3 Grund- och Takfarg
Kuldér: Enligt avtal

T10
Leverantor:

Spackelfarg

Grundfarg

Tackfarg

Leverantor:
Spackelfarg

Grund- och tackfarg

Leverantor:

Grundfarg

Tackfarg

Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Professional Medium Spackel

Professional Grund+
Kulor: Vit

Professional 3
Kulor: Enligt avtal

Sigma Farg AB
2025 Dalapro Medium

0830 Sigmatex 20
Kuldr: Enligt avtal

Teknos Oy / Teknos AB

Timantti Stop
Kulor: Vit

Biora 3 Grund- och Takfarg
Kuldr: Enligt avtal

Forbehandling av betongytor medelst vakuumblastring, maskintyp och

blastermedel

Blastring av betonggolv utféres med blastermaskin typ autoblast AB-9 sa att svaga
ytskikt avlagsnas och en ytojamnhet motsvarande faststalld referensyta erhalles.
Blastermedel S.230 (Steel Shot), ASIKOS Strahlmittel GmbH eller likvardigt skall
anvandas. Utmed véggar, fundament, pelare etc. tillates att en ca 10 cm bred zon
maskinslipas, se TBY kap 3.3.6.1.
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2.2.2.6 Fogmassor

Generellt:

Godkanda anvandningsomraden skall prévas fran fall till fall.

Primer skall alltid anvandas. Lampliga primers framgar av respektive tillverkares
produktinformation.

De fogmassor som rekommenderas av TBY framgar av nedanstaende:
Leverantor: Sika Sverige AB

Sikaflex PRO-3 (latt modifierad PRO-3WF) Klassificering: 25HM.
Rekommenderas for golv med rorliga sprickor. Resistent mot de flesta produkter.
Malningsbar. Hog mekanisk talighet. Livsmedels- och renrumsklassificerad.

Sikaflex -11FC+ (mindre férpackning (tub) &n PRO-3) Klassificering: 25HM.

SikaHyflex —Facade 250 Klassificering 25LM. Rekommenderas for stora
rorelsefogar. In- och utvandig anvandning.

Sikaflex —Construction Klassificering: 20LM. V&gg- och fasadfogmassa. Framforallt
for invandig anvandning.

Sikaflex AT-Connection Klassificering: 20LM. Liknar Construction men har lite
battre vidhaftning pa pordsa underlag.

Sikaflex -221i Klassificering 20HM.

For ytterligare information hédnvisas till Sikas Fogguide (Sikas hemsida) samt data-
och MSDS-blad for respektive produkt.

Lampliga primers framgar i Sikas primertabell.

Leverantor: AREVA

FANP AK SG 460 Silicone. Rekommenderas i Malningsklass | och 1l dar hoga krav
stalls pa stralningsbestandighet, kemikaliebestandighet och dekontaminerbarhet.

Leverantor: Dow Corning
Dow Corning ®736 Heat Resistant Sealant. Rekommenderas i Malningsklass | och Il

dar hoga krav pa varmeresistens ar dverordnat hog stralningsbestandighet,
kemikalibestandighet och dekontaminerbarhet.

Utgava 3
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AkzoNobel §

Utforandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

Milningsbehandling fore montage :

Avslipning.

Noggrann ejektordammsugning sa att all 16s betong, partiklar,
skrdp och damm avldgsnas pa och kring forbehandlat omrade.
Rullning med utspadd opigmenterad impregneringsvitska

pa kalivattenglas.

Behandlingstyp : G 7¢

.Underlag : Betonggolv
Hus AMA 11 16-54410

Milningsbehandling efter montage och

eller vid underhall :

Tvittning och skoljning med maskin, enligt

avsnitt 4.5.

Ispackling av eventuella montageskador med betongspackel
Auvslipning av ispacklade ytor ( utféres med

maskin vid behov )

Ejektordammsugning ( om slipning utfores )

2 ggr rullning med akryllatexfarg till 60 pm

torrt skikt per skikt.
TEKNISKA DATA 1: a skikt 2 : a skikt 3 : dje skikt
Produktnamn: Murtex Silicate Primer Original Golvfarg Original Golvfarg
Produkttyp: Kalivattenglas Golvakrylat Golvakrylat
Kulor: Fiérglos Enligt avtal Enligt avtal
Glans: Matt Blank Blank
Volymtorrhalt: 16 % 35% 35%
Strackformaga: c:a4m?/lit c:a 6 m?/lit c:a 6 m?/ lit
Maélningssatt: Rullning, strykning Rullning, strykning Rullning, strykning
Sprutmunstycke:
Fortunning : Vatten, max 20 % Vatten, max 20 % Of6rtunnad
Torktid vid 23°C
50% RH
Genomtorr: 2 timmar 2 timmar 2 timmar
Overmélningsbar: 24 timmar 2 timmar 2 timmar
Kemisk resistent:
Malningsbetingelser
Min. Temperatur: 8°C 5°C 5°C
Max. Relativ fukt: 85 % 85 % 85 %
Brandfarlighet: Ej brandfarlig Ej brandfarlig Ej brandfarlig

Skyddsforeskrifter : www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATING AB

205 17 MALMO

TEL. 040 — 355000, + 46 40 355000

2016-11-03



AkzoNobel §

Behandlingstyp: G 8

Utforandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

Underlag : Betonggolv
Hus AMA 11 16-5 00 08

Malningsbehandling eller vid underhall :

Avslipning med stélspackel

Rullning med opigmenterad impregneringsvétska pa kalivattenglas.

TEKNISKA DATA 1: a skikt 2 : a skikt 3 : dje skikt
Produktnamn: Murtex Silicate Primer
Produkttyp: Kalivattenglas

Kulor: Férglos

Glans: Matt

Volymtorrhalt: 16 %

Strackformaga: c:a4m?/lit
Malningssatt: Rullning, strykning
Sprutmunstycke:

Fortunning : Vatten, Max 20 %
Torktid vid 23°C

50% RH

Genomtorr: 2 timmar
Overmélningsbar: 24 timmar

Kemisk resistent:

Malningsbetingelser

Min. Temperatur: 8°C

Max. Relativ fukt: 85 %

Brandfarlighet: Ej brandfarlig

Skyddsforeskrifter : www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATING AB

205 17 MALMO

TEL. 040 — 355000, + 46 40 355000

2016-11-03
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AkzoNobel §

Utforandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

Malningsbehandling fore montage :

Avdamning

Grundning med latexklarlack, vittonad med 12 impulser W 1-pasta/lit
samt fortunnad 2 delar lack och 1 del vatten

Sprutning med latexférg till full tickning alternativt 2 ggr rullning

( min 150 pm max 300 um )

Behandlingstyp V 7

Underlag : Betong mot glid-, skiv-, och

bridform

Hus AMA 11 16-0 00 36, 26-0 00 36
36-0 00 36

Malningsbehandling efter montage eller
vid underhall :

Erforderlig malningsbehandling bestimmes
rum for rum beroende pa skadeomfattningen
sa att fardig yta blir likvirdig med referensyta

TEKNISKA DATA 1: a skikt 2 : a skikt 3 : dje skikt
Produktnamn: Professional Binderlack Performe+ Bathroom Performe+ Bathroom
Produkttyp: Latexklarlack Latexfarg Latexfarg

Kulor: Vittonad Enligt avtal Enligt avtal

Glans: Blank Halvblank Halvblank
Volymtorrhalt: 29 % 38 % 38%
Striackformaga: c:a 8 m?/lit c:ad m?/lit c:ad m?/ lit
Maélningssatt: Sprutning, rullning Sprutning, rullning Sprutning, rullning
Sprutmunstycke: 0.018”-0.021” 0.018”-0.021” 0.018”-0.021”
Fortunning : Vatten, c:a 30 % Fortunnas inte Fortunnas inte
Torktid vid 23°C

50% RH

Genomtorr: 2 timmar 2 timmar 2 timmar
Overmalningsbar: 2 timmar S timmar 5 timmar
Malningsbetingelser

Min. Temperatur: +5°C +5°C +5°C

Max. Relativ fukt: 85 % 85 % 85 %
Brandfarlighet: Ej brandfarlig Ej brandfarlig Ej brandfarlig

Skyddsforeskrifter : www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATING AB
205 17 MALMO 2016-11-03
TEL. 040 — 355000, + 46 40 355000



AkzoNobel §

Utforandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

Malningsbehandling fore montage :

Sprutning alternativt rullning med penetrerande latexklarlack,

fortunnad 1 del lack och 1 del vatten

Behandlingstyp V 8

Underlag : Betong mot glid-, skiv-
och briadform

Hus AMA 11 16-0 00 08, 26-0 00 08,
36-0 00 08

Malningsbehandling efter montage eller

vid underhill :

Igengjutningar eller andra betongjusteringar
pabittras enligt malningsbehandling fore

montage
TEKNISKA DATA 1: a skikt 2 : a skikt 3 : dje skikt
Produktnamn: Professional Binderlack
Produkttyp: Latexklarlack
Kulor: Farglos
Glans: Blank
Volymtorrhalt: 29 %
Striackformaga: c:a 8 m?/lit
Maélningssatt: Sprutning, rullning
Sprutmunstycke: 0.018”-0.021”
Fortunning : Vatten 1:1
Torktid vid 23°C
50% RH
Genomtorr: 2 timmar
Overmalningsbar: 2 timmar
Malningsbetingelser
Min. Temperatur: +5°C
Max. Relativ fukt: 85 %
Brandfarlighet: Ej brandfarlig
Skyddsforeskrifter : Se varuinformationsblad!

Skyddsforeskrifter : www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATING AB

205 17 MALMO

TEL. 040-355000, + 46 40 355000

2016-11-03




AkzoNobel §

Utforandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3 Behandlingstyp V 14

Underlag : Littbetong, tunnfogsblock
Hus AMA 11 26-0 00 45

Milningsbehandling :

Sprutning med latexklarlack, vittonad med 12 impulserW 1-pasta/lit
samt fortunnad 2 delar lack och 1 del vatten

Sprutning med latexférg till full tickning alternativt 2 ggr rullning

TEKNISKA DATA 1: a skikt 2 : a skikt 3 : dje skikt
Produktnamn: Professional Binderlack Performe+ Bathroom Performe+ Bathroom
Produkttyp: Latexklarlack Latexfarg Latexfirg

Kulér: Vittonad Enligt avtal Enligt avtal

Glans: Blank Halvblank Halvblank
Volymtorrhalt: 29 % 38 % 38%
Strackformaga: c:a8m?/lit c:a 6 m?/lit c:a 6 m?/ lit
Malningssétt: Sprutning Sprutning, rullning Sprutning, rullning
Sprutmunstycke: 0.018”-0.021” 0.018”-0.021” 0.018”-0.021”
Fortunning : Vatten, c:a 30 % Fortunnas inte Fortunnas inte
Torktid vid 23°C

50% RH

Genomtorr: 2 timmar 2 timmar 2 timmar
Overmalningsbar: 2 timmar 5 timmar 5 timmar

Kemisk resistent:

Malningsbetingelser

Min. Temperatur: +5°C +5°C +5°C

Max. Relativ fukt: 85 % 85 % 85 %
Brandfarlighet: Ej brandfarlig Ej brandfarlig Ej brandfarlig

Skyddsforeskrifter : www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATING AB
205 17 MALMO 2016-11-03
TEL. 040 — 355000, + 46 40 355000



AkzoNobel §

Utforandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

Milningsbehandling :
Sprutning eller rullning med latexklarlack, vittonad med 12 impulser W 1-pasta/lit
samt fortunnad 2 delar lack och 1 del vatten

Behandlingstyp V 16

Underlag : Léttbetongelement
Hus AMA 11 26-0 00 45

Sprutning med latexférg till fulltdckning alternativt 2 ggr rullning

TEKNISKA DATA 1: a skikt 2 : a skikt 3 : dje skikt
Produktnamn: Professional Binderlack Performe+ Bathroom Performe+ Bathroom
Produkttyp: Latexklarlack Latexfarg Latexfarg

Kulor: Vittonad Enligt avtal Enligt avtal

Glans: Blank Halvblank Halvblank
Volymtorrhalt: 29 % 38 % 38%

Striackformaga: c:a 8 m?/lit c:a 6 m?/lit c:a 6 m?/ lit
Maélningssitt: Sprutning, rullning Sprutning, rullning Sprutning, rullning
Sprutmunstycke: 0.018”-0.021 0.018”-0.021” 0.018”-0.021”
Fortunning : Vatten, c:a 30 % Fortunnas inte Fortunnas inte
Torktid vid 23°C

50% RH

Genomtorr: 2 timmar 2 timmar 2 timmar
Overmalningsbar: 2 timmar S timmar S timmar

Kemisk resistent:

Maélningsbetingelser

Min. Temperatur: +5°C +5°C +5°C

Max. Relativ fukt: 85 % 85 % 85 %

Brandfarlighet: Ej brandfarlig Ej brandfarlig Ej brandfarlig
Skyddsforeskrifter : Se varuinformationsblad! Se varuinformationsblad! Se varuinformationsblad!

Skyddsforeskrifter : www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATING AB

205 17 MALMO

TEL. 040 — 355000, + 46 40 355000

2016-11-03
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AkzoNobel §

Utforandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

Milningsbehandling fére montage:

Sprutning eller rullning med latexklarlack, vittonad

12 impulser W1-pasta/lit samt fortunnad 2 delar lack och 1 del vatten
Sprutning med latexférg till full tdckning alternativt

2 ggr rullning ( min 150 pm, max 300 pm torrt skikt )

Behandlingstyp T 3

Underlag : Betong mot skivform
Hus AMA 11 26-0 00 35

Milningsbehandling efter montage

eller vid underhall :

Erforderlig malningsbehandling bestimmes
rum for rum beroende pé skadeomfattningen
sa att fardig yta blir likvéardig med referens-
yta

TEKNISKA DATA 1: a skikt 2 : a skikt 3 : dje skikt
Produktnamn: Professional Binderlack Perform+ Bathroom Perform+ Bathroom
Produkttyp: Latexklarlack Latexfirg Latexfarg

Kulor: Vittonad Enligt avtal Enligt avtal

Glans: Blank Halvblank Halvblank
Volymtorrhalt: 29 % 38 % 38%
Striackformaga: c:a 8 m?/lit c:ad m?/lit c:ad m?/lit
Maélningssétt: Sprutning, rullning Sprutning, rullning Sprutning, rullning
Sprutmunstycke: 0.018”-0.021” 0.018”-0.021” 0.018”-0.021”
Fortunning : Vatten, c:a 30 % Fortunnas inte Fortunnas inte
Torktid vid 23°C

50% RH

Genomtorr: 2 timmar 2 timmar 2 timmar
Overmalningsbar: 2 timmar S timmar S5 timmar

Kemisk resistent:

Maélningsbetingelser

Min. Temperatur: +5°C +5°C +5°C

Max. Relativ fukt: 85 % 85 % 85 %
Brandfarlighet: Ej brandfarlig Ej brandfarlig Ej brandfarlig

Skyddsforeskrifter : www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATING AB
205 17 MALMO 2016-11-03
TEL. 040 — 355000, + 46 40 355000




AkzoNobel §

Utforandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3 Behandlingstyp T4

Underlag : Betong mot skivform

Hus AMA 11 26-0 00 08,

Milningsbehandling fére montage : Milningsbehandling efter montage eller
vid underhall :

Sprutning alternativt rullning med penetrerande latexklarlack Igengjutningar eller andra betongjusteringar

samt fortunnad 1 del lack och 1 del vatten pébittras enligt malningsbehandling fore
montage

TEKNISKA DATA 1: a skikt 2 : a skikt 3 : dje skikt

Produktnamn: Professional Binderlack

Produkttyp: Latexklarlack

Kulor: Fiérglos

Blandningsforhall:

Glans: Blank

Volymtorrhalt: 29 %

Striackformaga: c:a 8 m?/lit

Maélningssitt: Sprutning, rullning

Sprutmunstycke: 0.018”-0.021”

Fortunning : Vatten, 1:1

Torktid vid 23°C

50% RH

Genomtorr: 2 timmar

Overmalningsbar: 2 timmar

Malningsbetingelser

Min. Temperatur: +5°C

Max. Relativ fukt: 85 %

Brandfarlighet: Ej brandfarlig

Skyddsforeskrifter : www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATING AB
205 17 MALMO 2016-11-03
TEL. 040-355000, + 46 40 355000
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Datum: 2016-12-01
BEHANDLINGSTYP G1
Utférandeféreskrifter enl. TBY kap. 3.

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

Fore och under montage:

G1

Efter montage: Vid underhall:

ELLER VID UNDERHALL : Impregnering Grundning Laggning Il - 0,5 mm
FORBEHANDLING FORE MONTAGE: * tvattning och skoljning med hdgtrycksmaskin enl. 4.5 Laggning | - 4,0 mm
* vakuumblastring eller frasning enl. 3.3.6.1  * latt maskinslipning, slippapper nr 60 Laggning Il - 0,5 mm
* noggrann ejektordammsugning * noggrann ejektordammsugning
* blastermedlet aviagsnas med magnet * lagning av skador med I6sningsmedelsfritt epoxispackel Totalt: 4,5 mm

* avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning

Efter montage eller vid underhall

DATA IMPREGNERING SPACKLING/HALKAL GRUNDNING LAGGNING | LAGGNING II
PRODUKT NU-KLAD SL NU-KLAD SL NU-KLAD SL NU-KLAD SL NU-KLAD SL
DATABLAD NR. 8316 8316 8316 8316 8316

FARGTYP

KULOR

GLANS
(SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

Lésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar
FORHALLANDE Hardare - 12,4 viktdelar Hardare - 12,4 viktdelar
= Filler - se anm. *
o
FORTUNNING ingen (far ej spadas) E ingen (far ej spadas)
@
MALNINGS- (g
FORHALLANDEN
temperatur min. +15°C min. +15°C
luftfuktighet max. 80 % RH max. 80 % RH
VOLYMTORRHALT |100% 100%
STRACKFORMAGA [ca. 3 m?/I ber. pa underlag (impreg.)
TORKTID
(+20°C och 50% RH)
gabar 24 timmar 24 timmar
O6vermalning,min. |24 timmar 24 timmar

6vermalning,max.
genomhardad

BRUKSTID vid 20°C

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 25 min.|

Lésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

5-6 m?/| ber. pa underlag

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.|

Lésningsmedelsfri epoximassa

enl.avtal

80

Justerbar raka, piggrulle

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12 ,4 viktdelar
Filler - 31,6 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

0.25 m?/l

24 timmar
om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

enligt avtal

80

Tandad spackel och eller kortharig mohairrulle

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

2m?/l

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgéaende anvandning, max. 15 min.

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.ppgpmc.com

Anm.:

* = Sandfylles till spackelkonsistens erhalles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hardare)
Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

SIGMA FARG AB
Aminogatatn 18
431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Datum: 2016-12-01
BEHANDLINGSTYP G2
Utférandeforeskrifter enl. TBY kap 3.

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* vakuumblastring eller frasning enl. 3.3.6.1

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE
ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5

* latt maskinslipning, slippapper nr 60

Fére montage:
Impregnering
Laggning | - 4,0 mm

Efter montage eller vid underhall:
Laggning Il - 0,5 mm

G2

* noggrann ejektordammsugning * noggrann ejektordammsugning Totalt: 4,0 mm Totalt: 4,5 mm
* blastermedlet avliagsnas med magnet * lagning av skador med l6sningsmedelsfritt epoxispackel
* avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning
Efter montage eller vid underhall
DATA IMPREGNERING SPACKLING/HALKAL LAGGNING | SPACKLING LAGGNING ||
PRODUKT NU-KLAD SL NU-KLAD SL NU-KLAD SL NU-KLAD SL NU-KLAD SL
DATABLAD NR. 8316 8316 8316 8316 8316

FARGTYP

KULOR

GLANS
(SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT

Loésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar
FORHALLANDE Hardare - 12,4 viktdelar
FORTUNNING ingen (far ej spadas)
MALNINGS-
FORHALLANDEN

temperatur min. +15°C

luftfuktighet max. 80 % RH
VOLYMTORRHALT |100%
STRACKFORMAGA |ca. 3 m?/l beroende pa underlag
TORKTID
(+20°C och 50% RH)

gabar 24 timmar

overmalning,min. |24 timmar

o6vermalning,max.
genomhardad

BRUKSTID vid 20°C

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max 15 min.

Lésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 25 min.

Loésningsmedelsfri epoximassa

enl.avtal

80

Justerbar raka, piggrulle

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12 ,4 viktdelar
Filler - 31,6 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

0.25 m%/l

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

JOVINOW

Loésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 25 min.

Loésningsmedelsfri epoxibelaggning

enligt avtal

80

Tandad spackel och eller kortharig
mobhairrulle

Bas - 56 viktdelar

Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

2m?

24 timmar

24 timmar

om genomhard. maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omg. anvandning, max. 15 min.

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.ppgpmc.com

Anm.: * = Sandfylles till spackelkonsistens erhalles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hardare)

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

SIGMA FARG AB
Aminogatatn 18
431431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Datum: 2016-12-01

BEHANDLINGSTYP G3

Utférandeforeskrifter enl. TBY kap. 3

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:
* vakuumblastring eller frasning enl. 3.3.6.1
* noggrann ejektordammsugning

* blastermedlet avlidagsnas med magne

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5

* latt maskinslipning, slippapper nr 60

* noggrann ejektordammsugning

* lagning av skador med l6sningsmedelsfritt epoxispacke

* avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning

Fére och under montage:

Impregnering

Efter montage:
Grundning

Laggning | - 2,0 mm
Laggning Il - 0,5 mm

Totalt: 2,5 mm

G3

Vid underhaill:
Laggning I - 0,5 mm

Efter montage eller vid underhall

DATA IMPREGNERING SPACKLING/HALKAL GRUNDNING LAGGNING | LAGGNING Il
PRODUKT NU-KLAD SL NU-KLAD SL NU-KLAD SL NU-KLAD SL NU-KLAD SL
DATABLAD NR. 8316 8316 8316 8316 8316

FARGTYP

KULOR

GLANS
(SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

FORTUNNING

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatui
luftfuktighet

VOLYMTORRHALT
STRACKFORMAGA

TORKTID

(+20°C och 50% RH)
gabar
o6vermalning,min.
o6vermalning,max.
genomhardad

BRUKSTID vid 20°C

Loésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

ca. 3 m?/l ber. pa underlag

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

JOVINOW

Loésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan rugga
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 25 mir|

Loésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

5 - 6 m2/l beroende pa underlag

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

Lésningsmedelsfri epoximassa

enl.avtal

80

Justerbar raka, piggrulle

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12 ,4 viktdelar
Filler - 31,6 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

0.5 m?l

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

Loésningsmedelsfri epoxibelaggning

enligt avtal

80

Tandad spackel och eller kortharig mohairrulle

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

2m

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.ppgpmc.con

* = Sandfylles till spackelkonsistens erhalles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hardare)
Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

SIGMA FARG AB
Aminogatatn 18
431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Datum: 2016-12-01

BEHANDLINGSTYP G4
Utférandeforeskriter enl. TBY kap. 3

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* vakuumblastring eller frasning enl. 3.3.6.1

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE
ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5

* latt maskinslipning, papper nr 60

Fére montage:
Impregnering
Laggning | - 2,0 mm

Efter montage eller vid underhall:
Laggning Il - 0,5 mm

G4

* noggrann ejektordammsugning * noggrann ejektordammsugning Totalt: 2,0 mm Total: min. 2,5 mm
* blastermedlet avlidagsnas med magne * lagning av skador med l6sningsmedelsfritt epoxispacke
* avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning
Efter montage eller vid underhall
DATA IMPREGNERING SPACKLING/HALKAL LAGGNING | SPACKLING LAGGNING ||
PRODUKT NU-KLAD SL NU-KLAD SL NU-KLAD SL NU-KLAD SL NU-KLAD SL
DATABLAD NR. 8316 8316 8316 8316 8316

FARGTYP Loésningsmedelsfri epoxibelaggning
KULOR Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal
GLANS

(SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT

Gummispackel

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar
FORHALLANDE Hardare - 12,4 viktdelar
FORTUNNING ingen (far ej spadas)
MALNINGS-
FORHALLANDEN

temperatur min. +15°C

luftfuktighet max. 80 % RH
VOLYMTORRHALT 100%
STRACKFORMAGA ca. 3 m?/l beroende pa underlag
TORKTID
(+20°C och 50% RH)

gabar 24 timmar

6vermalning,min. 24 timmar

o6vermalning,max.
genomhardad

BRUKSTID vid 20°C

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

Loésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 25 min.

Loésningsmedelsfri epoximassa

enl.avtal

80

Justerbar raka, piggrulle

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12 ,4 viktdelar
Filler - 31,6 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

0.5 m?l

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

JOVINOW

Loésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar
Filler - se anm. *

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 25 min.

Loésningsmedelsfri epoxibelaggning

enligt avtal

80

Tandad spackel och eller kortharig
mobhairrulle

Bas - 56 viktdelar

Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

2 m?/l

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omg. anvandning, max. 15 min.

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.ppgpmc.con

Anm.: * = Sandfylles till spackelkonsistens erhalles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hardare)
Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

SIGMA FARG AB
Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Datum: 2016-12-01

BEHANDLINGSTYP G10a

Utférandeforeskrifter enl. TBY kap. 3

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

Maskinslipning

* noggrann ejektordammsugning

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5
* latt maskinslipning, slippapper nr 60

* noggrann ejektordammsugning

Malningsbehandling fére montage:
Impregnering

G10a

Malningsbehandling efter montage eller vid

underhall:
Grundning
Laggning | - 300-500 my

Totalt: 300 - 500 my

Vid underhall Vid underhall
DATA IMPREGNERING SPACKLING/HALKAL GRUNDNING LAGGNING |
PRODUKT NU-KLAD SL NU-KLAD SL NU-KLAD SL NU-KLAD SL
DATABLAD NR. 8316 8316 8316 8316

FARGTYP

KULOR

GLANS
(SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

FORTUNNING

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatui
luftfuktighet

VOLYMTORRHALT
STRACKFORMAGA

TORKTID

(+20°C och 50% RH)
gabar
6vermalning,min.
o6vermalning,max.
genomhardad

BRUKSTID vid 20°C

Loésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

JOVINOW

Loésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100% 100%

ca. 3 m%l beroende pa underlag

24 timmar 24 timmar
24 timmar 24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

om genomhardad maste ytan rugga
efter 7 dygn

omg. anvandning, max. 25 min.

(upysew paw Aoyaq pia) Buludiisay

Loésningsmedelsfri epoxibelaggning

enl.avtal

80

Justerbar raka, piggrulle

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12 ,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

5 - 6 m%/I berodende pa underlag

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

Buiudiisay

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

enligt avtal

80

Justerbar raka eller tandad spacke,

piggrulle och eller kortharig mohairrulle

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

2-3ml

24 timmar

24 timmar

om genomhard. maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omg.anvandning, max. 15 min.

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.ppgpmc.con

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

* = Sandfylles till spackelkonsistens erhalles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hardare)

SIGMA FARG AB
Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




Datum: 2016-12-01

BEHANDLINGSTYP G10b

Utférandeforeskrifter enl. TBY kap. 3

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:
* vakuumblastring eller frasning enl. 3.3.6.1
* noggrann ejektordammsugning

* blastermedlet avlidagsnas med magne

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enl. 4.5
* latt maskinslipning, slippapper nr 60

* noggrann ejektordammsugning

Malningsbehandling fére montage:
Impregnering

G10b

Malningsbehandling efter montage eller vid
underhall:

Grundning

Laggning | - 300-500 my

Totalt: 300-500 my

Vid underhall Vid underhall
DATA IMPREGNERING SPACKLING/HALKAL GRUNDNING LAGGNING |
PRODUKT NU-KLAD SL NU-KLAD SL NU-KLAD SL NU-KLAD SL
DATABLAD NR. 8316 8316 8316 8316

FARGTYP

KULOR

GLANS
(SS 184184, 60°)

MALNINGSSATT

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

FORTUNNING

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatui
luftfuktighet

VOLYMTORRHALT
STRACKFORMAGA

TORKTID

(+20°C och 50% RH)
gabar
6vermalning,min.
o6vermalning,max.
genomhardad

BRUKSTID vid 20°C

Loésningsmedelsfri epoxibelaggning

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Gummispackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

ca. 3 m%l beroende pa underlag

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

JOVINOW

Loésningsmedelsfri epoximassa

Sigma 911 ljusgra, alt. enl. avtal

Stalspackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15°C
max. 80 % RH

100%

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan rugga
efter 7 dygn

omg. anvandning, max. 25 min.

(upysew paw Aoyaq pia) Buludiisay

Loésningsmedelsfri epoxibelaggning

enl.avtal

80

Gummispackel

Bas - 56 viktdelar
Hardare - 12 ,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

5-6 m?l beroende pa underlag

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

Lésningsmedelsfri epoxibelaggning

enligt avtal

80

Justerbar raka eller tandad spackel,
piggrulle och eller kortharig mohairrrulle
Bas - 56 viktdelar

Hardare - 12,4 viktdelar

ingen (far ej spadas)

Buiudisay

min. +15 °C
max. 80 % RH

100%

2-3ml

24 timmar

24 timmar

om genomhardad maste ytan ruggas
efter 7 dygn

omgaende anvandning, max. 15 min.

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.ppgpmc.con

* = Sandfylles till spackelkonsistens erhalles, (ca. 2,6 kg per liter bas/hardare)
Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem

SIGMA FARG AB
Aminogatan 18

43153 MOLNDAL

Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860




| Godkanda Férgsystem for TBY 42(83)

2.3.3 Teknos

233.1 Golv

Utgava 3



Revision 2016-12-01

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* vakuumblastring eller frasning enligt punkt 3.3.6.1
* noggrann ejektordammsugning
* blastermedlets avlagsning med magnetupptagare

Utforandefdreskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hégtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5
* |att maskinslipning. Slippapper nr 60.

* noggrann ejektordammsugning

* Lagning av skador med I6sningsmedelsfri epoxispackel.
* Avslipning av ilagade ytor och noggrann ejektordammsugning.

BEHANDLINGSTYP Gl

TEKNOFLOOR PRIMER 5740 A epoxiklarlack
TEKNOPOX FILL epoxispackel

TEKNOFLOOR 5610 A epoximassa 4 mm D
TEKNOFLOOR 5610 A epoxibelaggning 0,5 mm ( 500 um )
OBS! ENDAST MALNINGSKLASS |

Efter montage eller vid underhall

TEKNISKA DATA IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL

GRUNDNING

LAGGNING | (4 mm ) ¥ LAGGNING Il (0,5 mm )

PRODUKTNAMN TEKNOFLOOR PRIMER 5740 A
epoxiklarlack

DATABLAD nr. 1338

FARGTYP 2-komp lésningmedelfri
epoxiklarlack

KULOR farglos

GLANS (SS184184) blank

BRUKSTID vid 23°C 30 min ( fértunnad pé golvet )

20 min (fértunnad i kéarlet)

VOLYMTORRHALT / % 100
BLANDNINGS- plastdel 1 vol.del
FORHALLANDE hardare 1 vol.del
STRACKFORMAGA 1.lackeringen 3-6 m?/l

2.lackeringen 7-9 m?/|

TORKTID vid 23°C
dammtorr R
tal latt trafik -

overmalning,min. efter 4 h
overmalning,max. efter 24 h
klibbfri efter4 h
genomhardad efter 7.d
FORTUNNING Teknosolv 9506
MALNINGSSATT rullning, strykning
MALNINGS-
FORHALLANDEN
temperatur min. +15°C
luftfuktighet max. 80 % RH

MONTAGE

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.lésningsmedelsfritt
epoxispackel
ljusgra

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i kérlet)
100

plastdel 1 vol.del
héardare 1 vol.del

efter 6 h
efter 16 h

s& snart spacklet stelnat
efter1d

efter 7 dygn
far ej fortunnas

stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR PRIMER 5740 A

epoxiklarlack
1338

2-komp lésningmedelfri

epoxiklarlack
farglos

blank

30 min ( fortunnad pa golvet )
20 min (fértunnad i karlet)

100

plastdel 1 vol.del
hérdare 1 vol.del

1.lackeringen 3-6 m#/I
2.lackeringen 7-9 m?/

efter 4 h
efter 24 h
efter 4 h
efter 7.d

Teknosolv 9506
rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 5610 A TEKNOFLOOR 5610 A
epoximassa epoxibeldggning
1337 1337

2-komp lésningmedelfri 2-komp.lésningsmedelsfri

epoximassa epoxibelaggning
enligt avtal enligt avtal
blank blank

30-60 min ( pa golvet ) 30-60 min ( pa golvet )
20-30 min (i karlet) 20-30 min (i karlet)

100 100

plastdel 3 vol.delar
hérdare 1 vol.del

plastdel 3 vol.delar
hérdare 1 vol.del

efter 6 h efter 6 h
efter 16 h efter 16 h
efter 1 d efter 1d
efter 16 h efter 16 h
efter 7.d efter 7.d

far ej fértunnas far ej fortunnas

raka, taggad plastrulle rullning, strykning

min. +15 °C
max. 80 % RH

min. +15 °C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet

www. Teknos.com

TEKNOS OY
Takkatie 3, P.O.Box 107
00371 Helsinki

Finland

D for 1 m2 fardig massa erfordras

2.4 1 TEKNOFLOOR 5610 A epoxibelaggning samt
2.8 kg sand 0.1-0.6 mm Baskarp 25
1.5 kg sand 1-2 mm Baskarp 55

Godkéanda sandleverantdrer:
Sibelco Nordic AB Géteborg
Saint-Gobain Weber Oy Ab



http://www.teknos.com/

Revision 2016-12-01

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* vakuumblastring eller frasning enligt punkt 3.3.6.1
* noggrann ejektordammsugning
* blastermedlets avlagsning med magnetupptagare

Utforandefdreskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hégtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5
* |att maskinslipning. Slippapper nr 60.

* noggrann ejektordammsugning

* Lagning av skador med I6sningsmedelsfri epoxispackel.
* Avslipning av ilagade ytor och noggrann ejektordammsugning.

BEHANDLINGSTYP Gl

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A epoxiklarlack
TEKNOPOX FILL epoxispackel

TEKNOFLOOR 5600 A epoximassa 4 mm D
TEKNOFLOOR 5600 A epoxibelaggning 0,5 mm ( 500 um )
OBS! MALNINGSKLASSERNA I, Il OCH V

Efter montage eller vid underhall

TEKNISKA DATA IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL

GRUNDNING

LAGGNING | (4 mm ) ¥ LAGGNING Il (0,5 mm )

PRODUKTNAMN TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A
epoxiklarlack

DATABLAD nr. 1319

FARGTYP 2-komp lésningmedelfri
epoxiklarlack

KULOR farglos

GLANS (SS184184) blank

BRUKSTID vid 23°C 30 min ( fértunnad pé golvet )

20 min (fértunnad i kéarlet)

VOLYMTORRHALT / % 100
BLANDNINGS- plastdel 2 vol.del
FORHALLANDE hardare 1 vol.del
STRACKFORMAGA 1.lackeringen 3-6 m?/l

2.lackeringen 7-9 m?/|

TORKTID vid 23°C
dammtorr R
tal latt trafik -

overmalning,min. efter 4 h
overmalning,max. efter 24 h
klibbfri efter4 h
genomhardad efter 7.d
FORTUNNING Teknosolv 9506
MALNINGSSATT rullning, strykning
MALNINGS-
FORHALLANDEN
temperatur min. +15°C
luftfuktighet max. 80 % RH

MONTAGE

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.lésningsmedelsfritt
epoxispackel
ljusgra

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i kérlet)
100

plastdel 1 vol.del
héardare 1 vol.del

efter 6 h
efter 16 h

s& snart spacklet stelnat
efter1d

efter 7 dygn
far ej fortunnas

stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A

epoxiklarlack
1319

2-komp lésningmedelfri

epoxiklarlack
farglos

blank

30 min ( fortunnad pa golvet )
20 min (fértunnad i karlet)

100

plastdel 2 vol.del
hérdare 1 vol.del

1.lackeringen 3-6 m#/I
2.lackeringen 7-9 m?/

efter 4 h
efter 24 h
efter 4 h
efter 7.d

Teknosolv 9506
rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 5600 A TEKNOFLOOR 5600 A
epoximassa epoxibeldggning
1248 1248

2-komp lésningmedelfri 2-komp.lésningsmedelsfri

epoximassa epoxibelaggning
enligt avtal enligt avtal
blank blank

30-60 min ( pa golvet ) 30-60 min ( pa golvet )
15-20 min (i kérlet) 15-20 min (i kérlet )

100 100

plastdel 10 vol.delar
hérdare 3 vol.del

plastdel 10 vol.delar
hérdare 3 vol.del

efter 6 h efter 6 h
efter 16 h efter 16 h
efter 1 d efter 1d
efter 16 h efter 16 h
efter 7.d efter 7.d

far ej fértunnas far ej fortunnas

raka, taggad plastrulle rullning, strykning

min. +15 °C
max. 80 % RH

min. +15 °C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet

www. Teknos.com

TEKNOS OY
Takkatie 3, P.O.Box 107
00371 Helsinki

Finland

D for 1 m2 fardig massa erfordras

2.6 | TEKNOFLOOR 5610 A epoxibelaggning samt
2.8 kg sand 0.1-0.6 mm Baskarp 25
1.5 kg sand 1-2 mm Baskarp 55

Godkéanda sandleverantdrer:
Sibelco Nordic AB Géteborg
Saint-Gobain Weber Oy Ab



http://www.teknos.com/

Revision 2016-12-01

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* vakuumblastring eller frasning enligt punkt 3.3.6.1

* noggrann ejektordammsugning

* blastermedlets avlagsning med magnetupptagare

Utférandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5
* |att maskinslipning. Slippapper nr 60.

* noggrann ejektordammsugning

* Lagning av skador med I6sningsmedelsfri epoxispackel.
* Avslipning av ilagade ytor och noggrann ejektordammsugning.

BEHANDLINGSTYP G2

TEKNOFLOOR PRIMER 5740 A epoxiklarlack
TEKNOPOX FILL epoxispackel

TEKNOFLOOR 5610 A epoximassa 4 mm D
TEKNOFLOOR 5610 A epoxibelaggning 0,5 mm ( 500 um )
OBS! ENDAST MALNINGSKLASS |

Efter montage eller vid underhall

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL

LAGGNING | (4 mm )Y

SPACKLING

LAGGNING Il (0,5 mm )

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS184184)
BRUKSTID vid 23°C

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C
dammtorr
tal latt trafik
dvermalning,min.
6vermalning,max.
Klibbfri
genomhardad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

TEKNOFLOOR PRIMER 5740 A

epoxiklarlack
1338

2-komp lésningmedelfri
epoxiklarlack

farglos
blank

30 min (fértunnad pa golvet )

20 min (fértunnad i kéarlet )
100

plastdel 1 vol.del
hardare 1 vol.del

1.lackeringen 4-6 m?/|
2.lackeringen 7-9 m?/|

efter 4 h
efter 24 h
efter 4 h
efter 7.d

Teknosolv 9506

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.lésningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgra

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet)

100

plastdel 1 vol.del
hardare 1 vol.del

efter 6 h
efter 16 h
sa snart spacklet stelnat
efter 1d
efter 7 dygn
far ej fortunnas

stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 5610 A
epoximassa
1337

2-komp lésningmedelfri
epoximassa

enligt avtal
blank

30-60 min ( pa golvet )
20-30 min (i kéarlet)

100

plastdel 3 vol.delar
héardare 1 vol.del

efter 6 h

efter 16 h
efter 1d
efter 16 h
efter 7.d

far ej fértunnas

raka, taggad plastrulle

min. +15 °C
max. 80 % RH

917

epoxispackel
ljusgré

100

MONTAGE

efter 6 h
efter 16 h

efter 1 d

efter 7 dygn

stalspackel

min. +15°C

TEKNOPOX FILL
epoxispackel

2-komp.lésningsmedelsfritt

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet)

plastdel 1 vol.del
hardare 1 vol.del

sa snart spacklet stelnat

far ej fértunnas

max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 5610 A
epoxibelaggning
1337

2-komp.lésningsmedelsfri
epoxibelaggning

enligt avtal
blank

30-60 min ( pa golvet )
20-30 min (i karlet)

100

plastdel 3 vol.delar
hérdare 1 vol.del

efter 6 h

efter 16 h
efter 1 d
efter 16 h
efter 7.d

far ej fértunnas

raka, rullning

min. +15 °C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet

www.teknos.com

TEKNOS OY
Takkatie 3, P.O.Box 107
00371 Helsinki

Finland

D fr 1 m2 fardig massa erfordras:

2.4 | TEKNOFLOOR 5610 A epoxibeléaggning samt

2.8 kg sand 0.1-0.6 mm Baskarp 25

1.5 kg sand 1-2 mm Baskarp 55

Godkanda sandleverantérer:
Sibelco Nordic Ab Géteborg
Saint-Gobain Weber Oy Ab



http://www.teknos.com/

Revision 2016-12-01

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* vakuumblastring eller frasning enligt punkt 3.3.6.1

* noggrann ejektordammsugning

* blastermedlets avlagsning med magnetupptagare

Utférandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5
* |att maskinslipning. Slippapper nr 60.

* noggrann ejektordammsugning

* Lagning av skador med I6sningsmedelsfri epoxispackel.
* Avslipning av ilagade ytor och noggrann ejektordammsugning.

BEHANDLINGSTYP G2

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A epoxiklarlack
TEKNOPOX FILL epoxispackel

TEKNOFLOOR 5600 A epoximassa 4 mm D
TEKNOFLOOR 5600 A epoxibelaggning 0,5 mm ( 500 um )
OBS! MALNINGSKLASSERNA I, Ill OCH V

Efter montage eller vid underhall

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL

LAGGNING | (4 mm )Y

SPACKLING

LAGGNING Il (0,5 mm )

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS184184)
BRUKSTID vid 23°C

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C
dammtorr
tal latt trafik
dvermalning,min.
6vermalning,max.
Klibbfri
genomhardad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A

epoxiklarlack
1319

2-komp lésningmedelfri
epoxiklarlack

farglos
blank

30 min (fértunnad pa golvet )

20 min (fértunnad i kéarlet )
100

plastdel 2 vol.del
hardare 1 vol.del

1.lackeringen 4-6 m?/|
2.lackeringen 7-9 m?/|

efter 4 h
efter 24 h
efter 4 h
efter 7.d

Teknosolv 9506

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.lésningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgra

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet)

100

plastdel 1 vol.del
hardare 1 vol.del

efter 6 h
efter 16 h
sa snart spacklet stelnat
efter 1d
efter 7 dygn
far ej fortunnas

stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 5600 A
epoximassa
1248

2-komp lésningmedelfri
epoximassa

enligt avtal
blank

30-60 min ( pa golvet )
15-20 min (i karlet)

100

plastdel 10 vol.delar
héardare 3 vol.del

efter 6 h

efter 16 h
efter 1d
efter 16 h
efter 7.d

far ej fértunnas

raka, taggad plastrulle

min. +15 °C
max. 80 % RH

917

epoxispackel
ljusgré

100

MONTAGE

efter 6 h
efter 16 h

efter 1 d

efter 7 dygn

stalspackel

min. +15°C

TEKNOPOX FILL
epoxispackel

2-komp.lésningsmedelsfritt

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet)

plastdel 1 vol.del
hardare 1 vol.del

sa snart spacklet stelnat

far ej fértunnas

max. 80 % RH

TEKNFLOOR 5600 A
epoxibelaggning
1248

2-komp.lésningsmedelsfri
epoxibelaggning

enligt avtal
blank

30-60 min ( pa golvet )
15-20 min (i karlet)

100

plastdel 10 vol.delar
hérdare 3 vol.del

efter 6 h

efter 16 h
efter 1 d
efter 16 h
efter 7.d

far ej fértunnas

raka, rullning

min. +15 °C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet

www.teknos.com

TEKNOS OY
Takkatie 3, P.O.Box 107
00371 Helsinki

Finland

D fr 1 m2 fardig massa erfordras:

2.6 | TEKNOFLOOR 5610 A epoxibeléaggning samt

2.8 kg sand 0.1-0.6 mm Baskarp 25

1.5 kg sand 1-2 mm Baskarp 55

Godkanda sandleverantérer:
Sibelco Nordic Ab Géteborg
Saint-Gobain Weber Oy Ab



http://www.teknos.com/

Revision 2016-12-01

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* vakuumblastring eller fréasning enligt punkt 3.3.6.1

* noggrann ejektordammsugning

* plastermedlets avlagsning med magnetupptagare

Utférandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5

* |att maskinslipning. Slippapper nr 60.
* noggrann ejektordammsugning

* Lagning av skador med l6sningsmedelsfri epoxispackel.
* Avslipning av ilagade ytor och noggrann ejektordammsugning.

BEHANDLINGSTYP G3

TEKNOFLOOR PRIMER 5740 A epoxiklarlack
TEKNOPOX FILL epoxispackel

TEKNOFLOOR 5610 A epoximassa 2 mm 2
TEKNOFLOOR 5610 A epoxibelaggning 0,5 mm (500 um )
OBS! ENDAST MALNINGSKLASS |

Efter montage eller vid underhall

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL

GRUNDNING

LAGGNING | (2 mm ) ¥ LAGGNING Il (0,5 mm )

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS 1841 84)
BRUKSTID vid 23°C

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhéardad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

TEKNOFLOOR PRIMER 5740 A

epoxiklarlack
1338

2-komp l6sningmedelfri
epoxiklarlack

farglos
blank

30 min ( fértunnad pa golvet )
20 min (fortunnad i kérlet)

100

plastdel 1 vol.del
héardare 1 vol.del

1.lackeringen 3-6 m?/|
2.lackeringen 7-9 m2/|

efter4 h
efter 24 h
efter4 h
efter 7.d

Teknosolv 9506
rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

MONTAGE

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.l6sningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgra

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet )

100

plastdel 1 vol.del
héardare 1 vol.del

efter 6 h
efter 16 h
s& snart spacklet stelnat
efter1d
efter 7 dygn
far ej fortunnas

stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR PRIMER 5740 A

epoxiklarlack
1338

2-komp lésningmedelfri
epoxiklarlack

farglos
blank

30 min ( fértunnad p& golvet )
20 min (fértunnad i kérlet)

100

plastdel 1 vol.del
hardare 1 vol.del

1.lackeringen 3-6 m?/I
2.lackeringen 7-9 m#/|

efter4 h
efter 24 h
efter4 h
efter7d

Teknosolv 9506

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 5610 A TEKNOFLOOR 5610 A
epoximassa epoxibelaggning
1337 1337

2-komp lésningmedelfri 2-komp.l6sningsmedelsfri

epoximassa epoxibelaggning
enligt avtal enligt avtal
blank blank

30-60 min ( pa golvet) 30-60 min ( pa golvet )
20-30 min (i kéarlet) 20-30 min (i karlet )

100 100

plastdel 3 vol.delar
héardare 1 vol.del

plastdel 3 vol.delar
héardare 1 vol.del

efter 6 h efter 6 h
efter 16 h efter 16 h
efter1d efter1d
efter 16 h efter 16 h
efter 7d efter7d

far ej fortunnas far ej fortunnas

raka, taggad plastrulle rullning, strykning

min. +15 °C
max. 80 % RH

min. +15 °C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet

www.Teknos.com

TEKNOS OY
Takkatie 3, P.O.Box 107
00371 Helsinki

Finland

D for 1 mz fardig massa erfordras

1.4 1 TEKNOFLOOR 5610 A epoxibelédggning samt
1.6 kg sand 0.1-0.6 mm Baskarp 25

Godkanda sandleverantorer:
Sibelco Nordic AB Géteborg
Saint-Gobain Weber Oy Ab



http://www.teknos.com/

Revision 2016-12-01

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* vakuumblastring eller fréasning enligt punkt 3.3.6.1

* noggrann ejektordammsugning

* plastermedlets avlagsning med magnetupptagare

Utférandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5

* |att maskinslipning. Slippapper nr 60.
* noggrann ejektordammsugning

* Lagning av skador med l6sningsmedelsfri epoxispackel.
* Avslipning av ilagade ytor och noggrann ejektordammsugning.

BEHANDLINGSTYP G3

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A epoxiklarlack
TEKNOPOX FILL epoxispackel

TEKNOFLOOR 5600 A epoximassa 2 mm 2
TEKNOFLOOR 5600 A epoxibelaggning 0,5 mm (500 um )
OBS! MALNINGSKLASSERNA I, Ill OCH V

Efter montage eller vid underhall

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL

GRUNDNING

LAGGNING | (2 mm ) ¥ LAGGNING Il (0,5 mm )

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS 1841 84)
BRUKSTID vid 23°C

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhéardad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A

epoxiklarlack
1319

2-komp l6sningmedelfri
epoxiklarlack

farglos
blank

30 min ( fértunnad pa golvet )
20 min (fortunnad i kérlet)

100

plastdel 2 vol.del
héardare 1 vol.del

1.lackeringen 3-6 m?/|
2.lackeringen 7-9 m2/|

efter4 h
efter 24 h
efter4 h
efter 7.d

Teknosolv 9506
rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

MONTAGE

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.l6sningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgra

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet )

100

plastdel 1 vol.del
héardare 1 vol.del

efter 6 h
efter 16 h
s& snart spacklet stelnat
efter1d
efter 7 dygn
far ej fortunnas

stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A

epoxiklarlack
1319

2-komp lésningmedelfri
epoxiklarlack

farglos
blank

30 min ( fértunnad p& golvet )
20 min (fértunnad i kérlet)

100

plastdel 2 vol.del
hardare 1 vol.del

1.lackeringen 3-6 m?/I
2.lackeringen 7-9 m#/|

efter4 h
efter 24 h
efter4 h
efter7d

Teknosolv 9506

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 5600 A TEKNOFLOOR 5600 A
epoximassa epoxibelaggning
1248 1248

2-komp lésningmedelfri 2-komp.l6sningsmedelsfri

epoximassa epoxibelaggning
enligt avtal enligt avtal
blank blank

30-60 min ( pa golvet) 30-60 min ( pa golvet )
15-20 min (i karlet) 15-20 min (i kéarlet)

100 100

plastdel 10 vol.delar
héardare 3 vol.del

plastdel 10 vol.delar
héardare 3 vol.del

efter 6 h efter 6 h
efter 16 h efter 16 h
efter1d efter1d
efter 16 h efter 16 h
efter 7d efter7d

far ej fortunnas far ej fortunnas

raka, taggad plastrulle rullning, strykning

min. +15 °C
max. 80 % RH

min. +15 °C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet

www.Teknos.com

TEKNOS OY
Takkatie 3, P.O.Box 107
00371 Helsinki

Finland

D for 1 mz fardig massa erfordras

1.4 1 TEKNOFLOOR 5610 A epoxibelédggning samt
1.6 kg sand 0.1-0.6 mm Baskarp 25

Godkanda sandleverantorer:
Sibelco Nordic Ab Goéteborg
Saint-Gobain Weber Oy Ab



http://www.teknos.com/

Revision 2016-12-01

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* vakuumblastring eller frasning enligt punkt 3.361

* noggrann ejektordammsugning

* blastermedlets avlagsning med magnetupptagare

Utférandefdreskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hégtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5
* |att maskinslipning. Slippapper nr 60.

* noggrann ejektordammsugning
* Lagning av skador med lésningsmedelsfri epoxispackel.

* Avslipning av ilagade ytor och noggrann ejektordammsugning.

BEHANDLINGSTYP

TEKNOFLOOR PRIMER 5740 A epoxiklarlack
TEKNOPOX FILL epoxispackel

TEKNOFLOOR 5610 A epoximassa 2 mm ¥

TEKNOFLOOR 5610 A epoxibelaggning 0,5 mm ( 500 um )
OBS! ENDAST MALNINGSKLASS |

Efter montage eller vid underhall

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL

LAGGNING | (2 mm ) ¥

SPACKLING

LAGGNING Il (0,5 mm )

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS 18 41 84)
BRUKSTID vid 23°C

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhardad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

TEKNOFLOOR PRIMER 5740 A

epoxiklarlack
1338

2-komp lésningmedelfri
epoxiklarlack

farglos

blank

30 min (fortunnad pé& golvet)

20 min (fortunnad i karlet )
100

plastdel 1 vol.del
héardare 1 vol.del

1.lackeringen 4-6 m?/I
2.lackeringen 7-9 m?/

efter 4 h
efter 24 h
efter 4 h
efter 7.d

Teknosolv 9506

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.lésningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgra

30-60 min ( p& golvet )
20-40 min (i karlet)

100

plastdel 1 vol.del
héardare 1 vol.del

efter 6 h
efter 16 h
sd snart spacklet stelnat
efter1d
efter 7 dygn
far ej fortunnas

stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 5610 A
epoximassa
1337

2-komp l6sningmedelfri
epoximassa

enligt avtal
blank

30-60 min ( pa golvet )
20-30 min (i karlet)

100

plastdel 3 vol.delar
héardare 1 vol.del

efter 6 h

efter 16 h
efter 1 d
efter 16 h
efter 7.d

far ej fortunnas

raka, taggad plastrulle

min. +15 °C
max. 80 % RH

TEKNOPOX FILL
epoxispackel

TEKNOFLOOR 5610 A
epoxibelaggning

917 1337
2-komp.l6sningsmedelsfritt 2-komp.l6sningsmedelsfri
epoxispackel epoxibelaggning
ljusgra enligt avtal
- blank

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet )

100
plastdel 1 vol.del

far ej fortunnas

30-60 min ( pa golvet )
20-30 min (i karlet )

100

plastdel 3 vol.delar

w
<<-('3 héardare 1 vol.del héardare 1 vol.del
'_
z
(@]
=
efter 6 h efter 6 h
efter 16 h -
sd snart spacklet stelnat efter 16 h
efter 1 d efter 1 d
- efter 16 h
efter 7 dygn efter 7.d

far ej fortunnas

stalspackel raka, rullning
min. +15°C min. +15 °C
max. 80 % RH max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet

www.teknos.com

TEKNOS OY
Takkatie 3, P.O.Box 107
00371 Helsinki

Finland

Y for 1 m? fardig massa erfordras:

1.4 1 TEKNOFLOOR 5610 A epoxibelédggning samt
1.6 kg sand 0.1-0.6 mm Baskarp 25

Godkanda sandleverantorer:
Sibelco Nordic AB Goteborg
Saint-Gobain Weber Oy Ab



http://www.teknos.com/

Revision 2016-12-01

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* vakuumblastring eller frasning enligt punkt 3.361

* noggrann ejektordammsugning

* blastermedlets avlagsning med magnetupptagare

Utférandefdreskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hégtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5
* |att maskinslipning. Slippapper nr 60.

* noggrann ejektordammsugning
* Lagning av skador med lésningsmedelsfri epoxispackel.

* Avslipning av ilagade ytor och noggrann ejektordammsugning.

BEHANDLINGSTYP

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A epoxiklarlack
TEKNOPOX FILL epoxispackel

TEKNOFLOOR 5600 A epoximassa 2 mm ¥

TEKNOFLOOR 5600 A epoxibelaggning 0,5 mm ( 500 um )
OBS! MALNINGSKLASSERNA I, 1l OCH V

Efter montage eller vid underhall

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL

LAGGNING | (2 mm ) ¥

SPACKLING

LAGGNING Il (0,5 mm )

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS 18 41 84)
BRUKSTID vid 23°C

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhardad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A

epoxiklarlack
1319

2-komp lésningmedelfri
epoxiklarlack

farglos

blank

30 min (fortunnad pé& golvet)

20 min (fortunnad i karlet )
100

plastdel 2 vol.del
héardare 1 vol.del

1.lackeringen 4-6 m?/I
2.lackeringen 7-9 m?/

efter 4 h
efter 24 h
efter 4 h
efter 7.d

Teknosolv 9506

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.lésningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgra

30-60 min ( p& golvet )
20-40 min (i karlet)

100

plastdel 1 vol.del
héardare 1 vol.del

efter 6 h
efter 16 h
sd snart spacklet stelnat
efter1d
efter 7 dygn
far ej fortunnas

stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 5600 A
epoximassa
1248

2-komp l6sningmedelfri
epoximassa

enligt avtal
blank

30-60 min ( pa golvet )
15-20 min (i karlet)

100

plastdel 10 vol.delar
héardare 3 vol.del

efter 6 h

efter 16 h
efter 1 d
efter 16 h
efter 7.d

far ej fortunnas

raka, taggad plastrulle

min. +15 °C
max. 80 % RH

MONTAGE

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.l6sningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgra

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet )

100

plastdel 1 vol.del
héardare 1 vol.del

efter 6 h
efter 16 h
sd snart spacklet stelnat
efter1d
efter 7 dygn
far ej fortunnas

stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 5600 A
epoxibelaggning
1248

2-komp.l6sningsmedelsfri
epoxibelaggning

enligt avtal
blank

30-60 min ( pa golvet )
15-20 min (i karlet )

100

plastdel 10 vol.delar
hérdare 3 vol.del

efter 6 h

efter 16 h
efter 1 d
efter 16 h
efter 7 d

far ej fortunnas

raka, rullning

min. +15 °C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet

www.teknos.com

TEKNOS OY
Takkatie 3, P.O.Box 107
00371 Helsinki

Finland

Y for 1 m? fardig massa erfordras:

1.4 1 TEKNOFLOOR 5610 A epoxibelédggning samt
1.6 kg sand 0.1-0.6 mm Baskarp 25

Godkanda sandleverantorer:
Ssibelco Nordic AB Goteborg
Saint-Gobain Weber Oy Ab



http://www.teknos.com/

Revision 2016-12-01

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* vakuumblastring eller fréasning enligt punkt 3.3.6.1

* noggrann ejektordammsugning

* plastermedlets avlagsning med magnetupptagare

Utférandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5

* |att maskinslipning. Slippapper nr 60.
* noggrann ejektordammsugning

* Lagning av skador med l6sningsmedelsfri epoxispackel.
* Avslipning av ilagade ytor och noggrann ejektordammsugning.

BEHANDLINGSTYP Gb5a

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A epoxiklarlack
TEKNOPOX FILL epoxispackel

TEKNOFLOOR 5600 A epoximassa 2 mm 2
TEKNOFLOOR COLOUR FLAKES féargflingor, 250 g/m?
TEKNOFLOOR 300F epoxiklarlack 0,5 mm (500 pm )

Efter montage eller vid underhall

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL

GRUNDNING

LAGGNING | (2 mm ) ¥ LAGGNING Il (0,5 mm )

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS 1841 84)
BRUKSTID vid 23°C

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhéardad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A

epoxiklarlack
1319

2-komp l6sningmedelfri
epoxiklarlack

farglos
blank

30 min ( fértunnad pa golvet )
20 min (fortunnad i kérlet)

100

plastdel 2 vol.del
héardare 1 vol.del

1.lackeringen 3-6 m?/|
2.lackeringen 7-9 m2/|

efter4 h
efter 24 h
efter4 h
efter 7.d

Teknosolv 9506
rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

MONTAGE

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.l6sningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgra

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet )

100

plastdel 1 vol.del
héardare 1 vol.del

efter 6 h
efter 16 h
s& snart spacklet stelnat
efter1d
efter 7 dygn
far ej fortunnas

stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A

epoxiklarlack
1319

2-komp lésningmedelfri
epoxiklarlack

farglos
blank

30 min ( fértunnad p& golvet )
20 min (fértunnad i kérlet)

100

plastdel 2 vol.del
hardare 1 vol.del

1.lackeringen 3-6 m?/I
2.lackeringen 7-9 m#/|

efter4 h
efter 24 h
efter4 h
efter7d

Teknosolv 9506

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 5600 A TEKNOFLOOR 300F

epoximassa epoxiklarlack
1248 1203
2-komp lésningmedelfri 2-komp.l6sningsmedelsfri
epoximassa epoxiklarlack
enligt avtal farglos
blank blank

30-60 min ( pa golvet) 30-40 min ( pa golvet )
15-20 min (i karlet) 10 min (i kérlet)

100 100

plastdel 10 vol.delar
héardare 3 vol.del

plastdel 2 vol.delar
hardare 1 vol.del

efter 6 h -

- efter 16 h
efter 16 h efter 6 h
efter1d efter1d
efter 16 h efter 6 h
efter 7d efter7d

far ej fortunnas far ej fortunnas

raka, taggad plastrulle raka, rullning

min. +15 °C
max. 80 % RH

min. +15 °C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet

www.Teknos.com

TEKNOS OY
Takkatie 3, P.O.Box 107
00371 Helsinki

Finland

D for 1 mz fardig massa erfordras

1.4 1 TEKNOFLOOR 5610 A epoxibelédggning samt
1.6 kg sand 0.1-0.6 mm Baskarp 25

Godkanda sandleverantorer:
Sibelco Nordic Ab Goéteborg
Saint-Gobain Weber Oy Ab
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Revision 2016-12-01

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* vakuumblastring eller fréasning enligt punkt 3.3.6.1
* noggrann ejektordammsugning
* plastermedlets avlagsning med magnetupptagare

Utférandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5

* |att maskinslipning. Slippapper nr 60.

* noggrann ejektordammsugning

BEHANDLINGSTYP

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A epoxiklarlack
TEKNOPOX FILL epoxispackel

TEKNOFLOOR 5600 A epoximassa 2 mm Y
Halkskydd: glaspérlor 30-50 g/m?, storlek 425 - 850 pm 2
TEKNOFLOOR 300F epoxiklarlack 0,5 mm (500 um )

®©
al
o

* Lagning av skador med l6sningsmedelsfri epoxispackel.
* Avslipning av ilagade ytor och noggrann ejektordammsugning.

Efter montage eller vid underhall

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL

GRUNDNING

LAGGNING | (2 mm ) ¥

LAGGNING Il (0,5 mm )

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS 1841 84)
BRUKSTID vid 23°C

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhardad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A

epoxiklarlack
1319

2-komp lésningmedelfri
epoxiklarlack

farglés
blank

30 min ( fértunnad pa golvet )
20 min (fortunnad i karlet)

100

plastdel 2 vol.del
hérdare 1 vol.del

1.lackeringen 3-6 m?/|
2.lackeringen 7-9 m?/|

efter4 h
efter 24 h
efter4 h
efter 7.d

Teknosolv 9506
rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

MONTAGE

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.lésningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgra

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet)

100

plastdel 1 vol.del
héardare 1 vol.del

efter 6 h
efter 16 h
s& snart spacklet stelnat
efter1d
efter 7 dygn
far ej fortunnas

stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A

epoxiklarlack
1319

2-komp lésningmedelfri
epoxiklarlack

farglos
blank

30 min ( fértunnad p& golvet )
20 min (fortunnad i karlet)

100

plastdel 2 vol.del
héardare 1 vol.del

1.lackeringen 3-6 m?/I|
2.lackeringen 7-9 m#/I

efter4 h
efter 24 h
efter4 h
efter7d

Teknosolv 9506
rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 5600 A
epoximassa
1248

2-komp lésningmedelfri
epoximassa

enligt avtal
blank
30-60 min ( pa golvet)
15-20 min (i karlet)
100

plastdel 10 vol.delar
hérdare 3 vol.del

efter 6 h

efter 16 h
efter1d
efter 16 h
efter 7d

far ej fortunnas

raka, taggad plastrulle

min. +15 °C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 300F
epoxiklarlack
1203

2-komp.lésningsmedelsfri
epoxiklarlack

farglos
blank
30-40 min ( pa golvet)
10 min (i karlet)
100

plastdel 2 vol.delar
hérdare 1 vol.del

efter 16 h
efter 6 h
efter1d
efter 6 h
efter 7d

far ej fortunnas

raka, rullning

min. +15 °C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet

www.Teknos.com

TEKNOS OY
Takkatie 3, P.O.Box 107
00371 Helsinki

Finland

Y for 1 m? fardig massa erfordras

2 Tillverkare: Weissker GmbH

1.4 1 TEKNOFLOOR 5610 A epoxibelaggning samt
1.6 kg sand 0.1-0.6 mm Baskarp 25

Godkénda sandleverantorer:
Sibelco Nordic Ab Goéteborg
Saint-Gobain Weber Oy Ab
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BEHANDLINGSTYP Gb6a

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A epoxiklarlack
TEKNOPOX FILL epoxispackel

TEKNOFLOOR 5600 A epoximassa 2 mm o
TEKNOFLOOR COLOUR FLAKES fargflingor, 250 g/m?
TEKNOFLOOR 300F epoxibelaggning 0,5 mm ( 500 um)

2016-12-01

Revision Utférandeféreskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skéljning med hogtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5
* |att maskinslipning. Slippapper nr 60.

* noggrann ejektordammsugning

* Lagning av skador med lésningsmedelsfri epoxispackel.

* Avslipning av ilagade ytor och noggrann ejektordammsugning.

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* vakuumblastring eller frésning enligt punkt 3.361
* noggrann ejektordammsugning
* plastermedlets avlagsning med magnetupptagare

Efter montage eller vid underhall

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL

LAGGNING I (2 mm )V

LAGGNING Il (0,5 mm ) ¥

SPACKLING

LAGGNING I (1 mm )

LAGGNING I (0,5 mm )

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS184184)
BRUKSTID vid 23°C

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C
dammtorr
tal latt trafik
Svermalning,min.
Svermalning,max.
klibbfri
genomhardad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A

epoxiklarlack
1319

2-komp l6sningmedelfri

epoxiklarlack
farglos
blank

30 min (fértunnad pé golvet )
20 min (fortunnad i karlet )

100

plastdel 2 vol.del
hardare 1 vol.del

1.lackeringen 4-6 m?/I
2.lackeringen 7-9 m?/|

efter4 h
efter 24 h
efter4 h
efter 7.d

Teknosolv 9506
rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.l6sningsmedelsfritt
epoxispackel
liusgra

30-60 min ( pa golvet)
20-40 min (i karlet)

100

plastdel 1 vol.del
hardare 1 vol.del

efter 6 h
efter 16 h

s& snart spacklet stelnat
efter1d

efter 7 dygn
far ej fértunnas
stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 5600 A
epoximassa
1248

2-komp l6sningmedelfri
epoximassa

enligt avtal
blank

30-60 min ( p& golvet )
15-20 min (i karlet)
100

plastdel 10 vol.delar
hardare 3 vol.del

efter 6 h

efter 16 h
efter 1d
efter 16 h
efter 7.d

far ej fortunnas

raka, taggad plastrulle

min. +15 °C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 300F
epoxiklarlack
1203

2-komp l6sningmedelfri
epoxiklarlack

farglos
blank

30-40 min ( p& golvet )
10 min (i karlet)

100

plastdel 2 vol.delar
hardare 1 vol.del

16 h
efter 6 h
efter 1d
efter 6 h
efter 7.d

far ej fortunnas

raka, rullning

min. +15 °C
max. 80 % RH

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.l6sningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgra

30-60 min ( p& golvet )
20-40 min (i karlet)

100

plastdel 1 vol.del
hardare 1 vol.del

MONTAGE

efter 6 h
efter 16 h

s& snart spacklet stelnat
efter 1d

efter 7 dygn
far ej fértunnas
stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 5600 A
epoximassa
1248

2-komp l6sningmedelfri
epoximassa

enligt avtal
blank

30-60 min ( pa golvet )
15-20 min (i karlet)
100

plastdel 10 vol.delar
hérdare 3 vol.del

efter 6 h

efter 16 h
efter 1d
efter 16 h
efter 7.d

fér ej fértunnas

raka, taggad plastrulle

min. +15 °C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 300F
epoxiklarlack
1203

2-komp.l6sningsmedelsfri
epoxiklarlack

enligt avtal
blank
30-40 min ( pa golvet)
10 min (i kérlet)
100

plastdel 2 vol.delar
hérdare 1 vol.del

16 h
efter 6 h
efter 1d
efter 6 h
efter 7.d

far ej fortunnas

raka, rullning

min. +15 °C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet

www.teknos.com

TEKNOS OY
Takkatie 3, P.O.Box 107
00371 Helsinki

Finland

D for 1 me fardig massa erfordras:

1.4 | TEKNOFLOOR 5610 A epoxibeléaggning samt

1.6 kg sand 0.1-0.6 mm Baskarp 25

Godkanda sandleverantorer:
Ssibelco Nordic AB Géteborg
Saint-Gobain Weber Oy Ab
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Revision

2016-12-01

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* vakuumblastring eller frésning enligt punkt 3.361
* noggrann ejektordammsugning
* plastermedlets avlagsning med magnetupptagare

Utférandeféreskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skéljning med hogtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5

* |att maskinslipning. Slippapper nr 60.
* noggrann ejektordammsugning

* Lagning av skador med lésningsmedelsfri epoxispackel.
* Avslipning av ilagade ytor och noggrann ejektordammsugning.

BEHANDLINGSTYP

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A epoxiklarlack

TEKNOPOX FILL epoxispackel

TEKNOFLOOR 5600 A epoximassa 2 mm o

Halkskydd: glasparlor 30-50 g /m?, storlek 425 - 850 um 2
TEKNOFLOOR 300F epoxibelaggning 0,5 mm ( 500 um)

@
(o2}
o

Efter montage eller vid underhall

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL

LAGGNING I (2 mm )V

LAGGNING Il (0,5 mm ) ¥

SPACKLING

LAGGNING I (1 mm )

LAGGNING I (0,5 mm )

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS184184)
BRUKSTID vid 23°C

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C
dammtorr
tal latt trafik
Svermalning,min.
Svermalning,max.
klibbfri
genomhardad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A

epoxiklarlack
1319

2-komp l6sningmedelfri

epoxiklarlack
farglos
blank

30 min (fértunnad pé golvet )
20 min (fortunnad i karlet )

100

plastdel 2 vol.del
hardare 1 vol.del

1.lackeringen 4-6 m?/I
2.lackeringen 7-9 m?/|

efter4 h
efter 24 h
efter4 h
efter 7.d

Teknosolv 9506
rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.l6sningsmedelsfritt
epoxispackel
liusgra

30-60 min ( pa golvet)
20-40 min (i karlet)
100

plastdel 1 vol.del
hardare 1 vol.del

efter 6 h
efter 16 h

s& snart spacklet stelnat
efter1d

efter 7 dygn
far ej fértunnas
stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 5600 A
epoximassa
1248

2-komp l6sningmedelfri
epoximassa

enligt avtal
blank

30-60 min ( p& golvet )
15-20 min (i karlet)
100

plastdel 10 vol.delar
hardare 3 vol.del

efter 6 h

efter 16 h
efter 1d
efter 16 h
efter 7.d

far ej fortunnas
raka, taggad plastrulle

min. +15 °C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 300F
epoxiklarlack
1203

2-komp l6sningmedelfri
epoxiklarlack

farglos
blank

30-40 min ( p& golvet )
10 min (i karlet)

100

plastdel 2 vol.delar
hardare 1 vol.del

16 h
efter 6 h
efter 1d
efter 6 h
efter 7.d

far ej fortunnas

raka, rullning

min. +15 °C
max. 80 % RH

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.l6sningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgra

30-60 min ( p& golvet )
20-40 min (i karlet)

100

plastdel 1 vol.del
hardare 1 vol.del

MONTAGE

efter 6 h
efter 16 h

s& snart spacklet stelnat
efter 1d

efter 7 dygn
far ej fértunnas
stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 5600 A
epoximassa
1248

2-komp l6sningmedelfri
epoximassa

enligt avtal
blank

30-60 min ( pa golvet )
15-20 min (i karlet)
100

plastdel 10 vol.delar
hérdare 3 vol.del

efter 6 h

efter 16 h
efter 1d
efter 16 h
efter 7.d

fér ej fértunnas

raka, taggad plastrulle

min. +15 °C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 300F
epoxiklarlack
1203

2-komp.l6sningsmedelsfri
epoxiklarlack

enligt avtal
blank
30-40 min ( pa golvet)
10 min (i kérlet)
100

plastdel 2 vol.delar
hérdare 1 vol.del

16 h
efter 6 h
efter 1d
efter 6 h
efter 7.d

far ej fortunnas

raka, rullning

min. +15 °C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet

www.teknos.com

TEKNOS OY
Takkatie 3, P.O.Box 107
00371 Helsinki

Finland

D for 1 me fardig massa erfordras:

1.4 | TEKNOFLOOR 5610 A epoxibeléaggning samt

1.6 kg sand 0.1-0.6 mm Baskarp 25

Godkanda sandleverantorer:
Ssibelco Nordic AB Géteborg
Saint-Gobain Weber Oy Ab

2 Tillverkare: Weissker GmbH
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Revision 2016-12-01

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* avslipning

* noggrann ejektordammsugning

Utforandefdreskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE
ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hogtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5

* |att maskinslipning. Slippapper nr 60.
* noggrann ejektordammsugning

* Lagning av eventuella skador med lésningsmedelsfri epoxispackel.
* Avslipning av eventuellt ispacklade ytor och noggrann ejektordammsugning.

BEHANDLINGSTYP

TEKNOFLOOR AQUA 110 F A epoxifarg 60 um
Ev ispackling med TEKNOPOX FILL epoxispackel

Ev pagrundning med TEKNOFLOOR AQUA 110 F A

epoxiféarg 60 um
TEKNOFLOOR AQUA 110 F A epoxifarg 50 um

Efter montage eller vid underhall

TEKNISKA DATA

GRUNDNING ( 60 pm)

Ev SPACKLING / *HALKAL

Ev pagr.MALNING | (60 pm)

MALNING 11 ( 50 pm)

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS184184)
BRUKSTID vid 23°C

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhéardad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

TEKNOFLOOR AQUA 110 F A

epoxifarg
1254

2-komp.vattenburen
epoxifarg

enligt avtal
blank
1% h

45+2

plastdel 1 vol.del
héardare 1 vol.del

1.lackeringen 4-6 m?/l
2.lackeringen 7-9 m?/

efter4 h
efter 7d
efter4 h
efter 7d

vatten ( max 20 % )

rullning, strykning, sprutning

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.lésningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgra

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet)

100

plastdel 1 vol.del
héardare 1 vol.del

MONTAGE

efter 6 h
efter 16 h
s& snart spacklet stelnat
efter1d
efter 7 dygn
far ej fortunnas

stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

Avslipning av ISPACKLADE ytor ( utféres med maskin efter behov )

TEKNOFLOOR AQUA 110 F A
epoxifarg
1254

2-komp.vattenburen
epoxifarg

enligt avtal
blank
1% h

45+2

plastdel 1 vol.del
héardare 1 vol.del

1.lackeringen 4-6 m/
2.lackeringen 7-9 m2/I

efter4 h
efter 7d
efter4 h
efter 7d

vatten ( max 20 %)

rullning, strykning, sprutning

min. +15°C
max. 80 % RH

AVSLIPNING

TEKNOFLOOR AQUA 110 F A

epoxifarg
1254

2-komp. vattenburen
epoxifarg

enligt avtal
blank
1% h

45+2

plastdel 1 vol.del
hérdare 1 vol.del

1.appliceringen 4-6 m2/|
2.appliceringen 7-9 m?/|

efter4 h
efter 7d
efter4 h
efter 7d

far ej fortunnas

rullning, strykning ,sprutning

min. +15 °C
max. 80 % RH

Skyddsféreskrift: se varuinformationsbladet

www.teknos.com

* Alternativt med godként betongspackel

TEKNOS OY
Takkatie 3, P.O.Box 107
00371 Helsinki



http://www.teknos.com/

Revision 2016-12-01

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* avslipning

* noggrann ejektordammsugning

Utférandefdreskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skoljning med hdgtrycksmaskin enligt avsnitt 4.5

* |att maskinslipning. Slippapper nr 60.

* noggrann ejektordammsugning

* |spackling av ev montageskador med betongspackel.
* Avslipning av ilagade ytor och noggrann ejektordammsugning (om slipning utfores).

Efter montage eller vid underhall

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

MALNING I (60 um)

MALNING 11 (60 pm)

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS 1841 84)
BRUKSTID vid 23°C

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhardad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

MURTEX Silicate Primer

Se Akzo Nobel Decorative Coating AB

Kalivattenglas

Farglos

Matt

16%

ca4 m?l

2h

24 h

Vatten, max 20%

rulle, pensel

min. +8°C
max. 85 % RH

TIMANTTI 60 A
akrylatlatexfarg
1087

vattenburen
akrylatlatexféarg

enligt avtal

halvblank

38

1. applicering 4-7 m2/|

MONTAGE

2h

4h

vatten (max. 10 vol-%)

rulle, pensel

min. +15°C
max. 80 % RH

TIMANTTI 60 A
akrylatlatexfarg
1087

vattenburen
akrylatlatexfarg

enligt avtal

halvblank

38

2. applicering 7-10 m?/|

2h
24 h

far ej fortunnas

rulle, pensel

min. +15°C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet

www.teknos.com

TEKNOS OY
Takkatie 3, P.O.Box 107
00371 Helsinki

BEHANDLINGSTYP G7c
Betonggolv Hus AMA 11 16-5 44 10

MURTEX Silicate Primer,Akzo Nobel Decorative Coat.
TIMANTTI 60 A halvblank akrylatlatexfarg 60 pm
TIMANTTI 60 A halvblank akrylatlatexfarg 60 pm



http://www.teknos.com/

Revision 2016-12-01

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* enligt punkt 3.3.6.1

* |attblastring med olivinsand eller aluminiumsilikat

* noggrann ejektordammsugning

Utférandefdreskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE

ELLER VID UNDERHALL:
* alla 16sa fargskikt avlagsnas

* vakuumbléstring av och omkring skadad yta

* noggrann ejektordammsugning

BEHANDLINGSTYP G9a

TEKNOPOX FILL epoxispackel

INERTA 165 epoxibeldggning 2 x 250 pm
Tillsammans 500 pm

Vid underhall

TEKNISKA DATA

SPACKLING och HALKAL

GRUNDFARG ( 250 pm)

SPACKLING

TACKFARG ( 250 pum)

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS 1841 84)
BRUKSTID vid 23°C

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhérdad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.lésningsmedelsfritt
epoxispackel
ljusgra
30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet )
100

plastdel 1 vol.del
héardare 1 vol.del

efter 6 h
efter 16 h

sd snart spacklet stelnat
efter1d

efter 7 dygn
far ej fortunnas

stélraka

min. +15°C
max. 80 % RH

Avslipning av ISPACKLADE ytor ( utfores med maskin efter behov )

INERTA 165 A
epoxibelaggning
1196

2-komp. Epoxibelaggning

enligt avtal
blank
30 min

9242

plastdel 2 vol.delar
héardare 1 vol.del

3,7 m?l

efter 6 h

efter 6 h
efter 24 h
efter 12 h
efter 7 d

Teknoplast Solv/Teknosol 9506 <3%
HS, 2-komp.sprutning

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.lésningsmedelsfritt
epoxispackel
ljusgra

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet )
100

plastdel 1 vol.del
héardare 1 vol.del

efter 6 h
efter 16 h

s& snart spacklet stelnat
efter 1 d

efter 7 dygn
far ej fortunnas

stélraka

min. +15°C
max. 80 % RH

INERTA 165 A
epoxibelaggning
1196

2-komp. Epoxibeléaggning

enligt avtal
blank
30 min

92 2

plastdel 2 vol.delar
héardare 1 vol.del

3,7 m?l

efter 6 h

efter 6 h
efter 24 h
efter 12 h
efter 7 d

Teknoplast Solv/Teknosol 9506 <3%
HS, 2-komp.sprutning

min. +15°C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet

www.teknos.com

TEKNOS OY
Spiselvagen 3, PB 107
00370 HELSINGFORS
FINLAND

. +358 9 506 091
Fax. +358 9 5060 9500

TEKNOS AB

Limmaredsv. 2, P.O.Box 211
S-514 24 TRANEMO
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54
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Revision 2016-12-01

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* avslipning
* noggrann ejektordammsugning

Utforandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.4

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE
ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skéljning med hogtrycksmaskin enligt avsnitt 4.6

* Jatt maskinslipning. Slippapper nr 60.
* noggrann ejektordammsugning

BEHANDLINGSTYP

G10a

TEKNOFLOOR PRIMER 5740 A epoxiklarlack
TEKNPOX FILL epoxispackel
TEKNOFLOOR 5610 A epoxibelaggning, 300-500 um
OBS! ENDAST MALNINGSKLASS |

Efter montage eller vid underhall

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING och HALKAL

GRUNDNING

LAGGNING 300-500 pm

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS184184)
BRUKSTID vid 23°C

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhardad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

TEKNOFLOOR PRIMER 5740 A
epoxiklarlack
1338

2-komp.lésningsmedelsfri
epoxiklarlack

farglos
blank

30 min (fértunnad pa galvet)
20 min (fértunnad i karlet)

100

plastdel 1 vol.del
hardare 1 vol.del

1.lackeringen 4-6 m2/|
2.lackeringen 7-9 m?/|

efter 4 h
efter 24 h
efter 4 h
efter 7.d

TEKNOSOLV 9506 (20-30 volym %)

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.l6sningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgra

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet)

100

plastdel 1 vol.del
hérdare 1 vol.del

MONTAGE

efter 6 h
efter 16 h
s& snart spacklet stelnat
efter1d
efter 7d
far ej fértunnas

stalraka

min. +15°C
max. 80 % RH

Avslipning av ISPACKLADE ytor (utféres med maskin vid behov )

TEKNOFLOOR PRIMER 5740 A
epoxiklarlack
1338

2-komp.l6sningsmedelsfri
epoxiklarlack

farglos
blank

30 min (fértunnad pa galvet)
20 min (fértunnad i karlet)

100

plastdel 1 vol.del
héardare 1 vol.del

1.lackeringen 4-6 m2/|
2.lackeringen 7-9 m?/|

efter 4 h
efter 24 h
efter 4 h
efter 7.d

TEKNOSOLYV 9506
rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

AVSLIPNING

TEKNOFLOOR 5610 A
epoxibelaggning
1337

2-komp.lésningsmedelsfri
epoxibelaggning

enligt avtal
blank
30-60 min ( pa golvet )
20-30 min (i karlet)
100

plastdel 3 vol.delar
hardare 1 vol.del

2-3,3 m?/l

efter 6 h
24 h
efter 16 h
efter 1d
efter 16 h
efter 7.d

far ej fértunnas

raka, rullning

min. +15°C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet

www.teknos.com

TEKNOS OY
Takkatie 3, P.O.Box 107
00371 Helsinki
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Revision 2016-12-01

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* avslipning
* noggrann ejektordammsugning

Utforandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.4

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE
ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skéljning med hogtrycksmaskin enligt avsnitt 4.6

* Jatt maskinslipning. Slippapper nr 60.
* noggrann ejektordammsugning

BEHANDLINGSTYP

G10a

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A epoxiklarlack
TEKNPOX FILL epoxispackel
TEKNOFLOOR 5600 A epoxibelaggning, 300-500 um

OBS! MALNINGSKLASSERNA 11, Il OCH V

Efter montage eller vid underhall

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING och HALKAL

GRUNDNING

LAGGNING 300-500 pm

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS184184)
BRUKSTID vid 23°C

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhardad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A
epoxiklarlack
1319

2-komp.lésningsmedelsfri
epoxiklarlack

farglos
blank

30 min (fértunnad pa galvet)
20 min (fértunnad i karlet)

100

plastdel 2 vol.del
hardare 1 vol.del

1.lackeringen 3-6 m2/I
2.lackeringen 7-9 m?/|

efter 4 h
efter 24 h
efter 4 h
efter 7.d

TEKNOSOLV 9506 (20-30 volym %)

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.l6sningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgra

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet)

100

plastdel 1 vol.del
hérdare 1 vol.del

MONTAGE

efter 6 h
efter 16 h
s& snart spacklet stelnat
efter1d
efter 7d
far ej fértunnas

stalraka

min. +15°C
max. 80 % RH

Avslipning av ISPACKLADE ytor (utféres med maskin vid behov )

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A
epoxiklarlack
1319

2-komp.l6sningsmedelsfri
epoxiklarlack

farglos
blank

30 min (fértunnad pa galvet)
20 min (fértunnad i karlet)

100

plastdel 2 vol.del
héardare 1 vol.del

1.lackeringen 3-6 m?/|
2.lackeringen 7-9 m?/|

efter 4 h
efter 24 h
efter 4 h
efter 7.d

TEKNOSOLYV 9506
rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

AVSLIPNING

TEKNOFLOOR 5600 A
epoxibelaggning
1248

2-komp.lésningsmedelsfri
epoxibelaggning

enligt avtal
blank
30-60 min ( pa golvet )
15-20 min (i karlet)
100

plastdel 10 vol.delar
hardare 3 vol.del

2-3,3 m?/l

efter 6 h
24 h
efter 16 h
efter 1d
efter 16 h
efter 7.d

far ej fértunnas

raka, rullning

min. +15°C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet

www.teknos.com

TEKNOS OY
Takkatie 3, P.O.Box 107
00371 Helsinki
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Revision 2016-12-01

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* g blastring

* noggrann ejektordammsugning

* blastringmedel avlagsnas med s k magnetupptagare

Utforandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.4

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE
ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skéljning med hogtrycksmaskin enligt avsnitt 4.6

* Jatt maskinslipning. Slippapper nr 60.
* noggrann ejektordammsugning

BEHANDLINGSTYP

G10b

TEKNOFLOOR PRIMER 5740 A epoxiklarlack

TEKNPOX FILL epoxispackel

TEKNOFLOOR 5610 A epoxibelaggning, 300-500 um

OBS! ENDAST MALNINGSKLASS |

Efter montage eller vid underhall

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING och HALKAL

GRUNDNING

LAGGNING 300-500 pm

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS184184)
BRUKSTID vid 23°C

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhardad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

TEKNOFLOOR PRIMER 5740 A
epoxiklarlack
1338

2-komp.lésningsmedelsfri
epoxiklarlack

farglos
blank

30 min (fértunnad pa galvet)
20 min (fértunnad i karlet)

100

plastdel 1 vol.del
hardare 1 vol.del

1.lackeringen 4-6 m2/|
2.lackeringen 7-9 m?/|

efter 4 h
efter 24 h
efter 4 h
efter 7.d

TEKNOSOLV 9506 (20-30 volym %)

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.l6sningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgra

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet)

100

plastdel 1 vol.del
hérdare 1 vol.del

MONTAGE

efter 6 h
efter 16 h
s& snart spacklet stelnat
efter1d
efter 7d
far ej fértunnas

stalraka

min. +15°C
max. 80 % RH

Avslipning av ISPACKLADE ytor (utféres med maskin vid behov )

TEKNOFLOOR PRIMER 5740 A
epoxiklarlack
1338

2-komp.l6sningsmedelsfri
epoxiklarlack

farglos
blank

30 min (fértunnad pa galvet)
20 min (fértunnad i karlet)

100

plastdel 1 vol.del
héardare 1 vol.del

1.lackeringen 4-6 m2/|
2.lackeringen 7-9 m?/|

efter 4 h
efter 24 h
efter 4 h
efter 7.d

TEKNOSOLYV 9506

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 5610 A
epoxibelaggning
1337

2-komp.lésningsmedelsfri
epoxibelaggning

enligt avtal
blank

30-60 min ( pa golvet )
20-30 min (i karlet)

100

plastdel 3 vol.delar
hardare 1 vol.del

2-3,3 m?/l

AVSLIPNING

efter 6 h
24 h
efter 16 h
efter 1d
efter 16 h
efter 7.d

far ej fértunnas

raka, rullning

min. +15°C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet

www.teknos.com

TEKNOS OY
Takkatie 3, P.O.Box 107
00371 Helsinki



http://www.teknos.com/

Revision 2016-12-01

FORBEHANDLING FORE MONTAGE:

* g blastring

* noggrann ejektordammsugning

* blastringmedel avlagsnas med s k magnetupptagare

Utforandeforeskrifter enligt TBY avsnitt 3.4

FORBEHANDLING EFTER MONTAGE
ELLER VID UNDERHALL:

* tvattning och skéljning med hogtrycksmaskin enligt avsnitt 4.6

* Jatt maskinslipning. Slippapper nr 60.
* noggrann ejektordammsugning

BEHANDLINGSTYP

G10b

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A epoxiklarlack

TEKNPOX FILL epoxispackel

TEKNOFLOOR 5600 A epoxibelaggning, 300-500 um

OBS! MALNINGSKLASSERNA 11, Il OCH V

Efter montage eller vid underhall

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING och HALKAL

GRUNDNING

LAGGNING 300-500 pm

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS184184)
BRUKSTID vid 23°C

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhardad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A
epoxiklarlack
1319

2-komp.lésningsmedelsfri
epoxiklarlack

farglos
blank

30 min (fértunnad pa golvet)
20 min (fértunnad i karlet)

100

plastdel 2 vol.del
hardare 1 vol.del

1.lackeringen 3-6 m2/I
2.lackeringen 7-9 m?/|

efter 4 h
efter 24 h
efter 4 h
efter 7.d

TEKNOSOLV 9506 (20-30 volym %)

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.l6sningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgra

30-60 min ( pa golvet )
20-40 min (i karlet)

100

plastdel 1 vol.del
hérdare 1 vol.del

MONTAGE

efter 6 h
efter 16 h
s& snart spacklet stelnat
efter1d
efter 7d
far ej fértunnas

stalraka

min. +15°C
max. 80 % RH

Avslipning av ISPACKLADE ytor (utféres med maskin vid behov )

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A
epoxiklarlack
1319

2-komp.l6sningsmedelsfri
epoxiklarlack

farglos
blank

30 min (fértunnad pa golvet)
20 min (fértunnad i karlet)

100

plastdel 2 vol.del
héardare 1 vol.del

1.lackeringen 3-6 m?/|
2.lackeringen 7-9 m?/|

efter 4 h
efter 24 h
efter 4 h
efter 7.d

TEKNOSOLYV 9506

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 5600 A
epoxibelaggning
1248

2-komp.lésningsmedelsfri
epoxibelaggning

enligt avtal
blank

30-60 min ( pa golvet )
15-20 min (i karlet)

100

plastdel 10 vol.delar
hardare 3 vol.del

2-3,3 m?/l

AVSLIPNING

efter 6 h
24 h
efter 16 h
efter 1d
efter 16 h
efter 7.d

far ej fértunnas

raka, rullning

min. +15°C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet

www.teknos.com

TEKNOS OY
Takkatie 3, P.O.Box 107
00371 Helsinki
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Revision 2016-12-01

FORBEHANDLING:

* Latt maskinslipning
* noggrann ejektordammsugning

Utférandefdreskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL

LAGGNING | (2 mm)

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS 18 41 84)
BRUKSTID vid 23°C

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhardad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A
epoxiklarlack
1319

2-komp l6sningmedelfri
epoxiklarlack

farglos
blank

30 min (fértunnad pa golvet )
20 min (fértunnad i kérlet )

100

plastdel 2 vol.del
hardare 1 vol.del

1.lackeringen 3-6 m?/|
2.lackeringen 7-9 m?/|

efter 4 h
efter 24 h
efter 4 h
efter 7d

Teknosolv 9506

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.lésningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgra

30-60 min ( pa golvet)
20-40 min (i karlet)
100

plastdel 1 vol.del
hardare 1 vol.del

efter 6 h
efter 16 h

s& snart spacklet stelnat
efter1d

efter 7 dygn
far ej fortunnas

stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOFLOOR 5600 A
epoximassa
1248

2-komp lésningmedelfri
epoximassa

enligt avtal
blank

30-60 min ( pa golvet)
15-20 min (i karlet)

100

plastdel 10 vol.delar
hardare 3 vol.del

efter 6 h

efter 16 h
efter1d
efter 16 h
efter 7d

far ej fortunnas

raka, taggad plastrulle

min. +15 °C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet

www.teknos.com

BEHANDLINGSTYP

TEKNOFLOOR PRIMER 5730 A epoxiklarlack

TEKNOPOX FILL epoxispackel

TEKNOFLOOR 5600 A epoximassa 2 mm

®
=
=

TEKNOS OY
Takkatie 3, P.O.Box 107
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FORBEHANDLING:

* Latt maskinslipning
* noggrann ejektordammsugning

Utférandefdreskrifter enligt TBY avsnitt 3.3

TEKNISKA DATA

IMPREGNERING

SPACKLING / HALKAL

LAGGNING | (2 mm)

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.
FARGTYP

KULOR
GLANS (SS 18 41 84)
BRUKSTID vid 23°C

VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGS-
FORHALLANDE

STRACKFORMAGA

TORKTID vid 23°C
dammtorr
tal latt trafik
6vermalning,min.
6vermalning,max.
klibbfri
genomhardad

FORTUNNING
MALNINGSSATT

MALNINGS-

FORHALLANDEN
temperatur
luftfuktighet

TEKNOFLOOR PRIMER 310F
epoxiklarlack
1202

2-komp l6sningmedelfri
epoxiklarlack

farglos
blank

30 min (fértunnad pa golvet )
20 min (fértunnad i kérlet )

100

plastdel 2 vol.del
hardare 1 vol.del

1.lackeringen 4-6 m2/|
2.lackeringen 7-9 m?/|

efter 4 h
efter 24 h
efter 4 h
efter 7d

Teknosolv 9506

rullning, strykning

min. +15°C
max. 80 % RH

TEKNOPOX FILL
epoxispackel
917

2-komp.lésningsmedelsfritt
epoxispackel

ljusgra

30-60 min ( pa golvet)
20-40 min (i karlet)
100

plastdel 1 vol.del
hardare 1 vol.del

efter 6 h
efter 16 h

s& snart spacklet stelnat
efter1d

efter 7 dygn
far ej fortunnas

stalspackel

min. +15°C
max. 80 % RH

INERTA 700
polyuretanmassa
285

2-komp lésningmedelfri
polyuretanmassa

enligt avtal
blank

30-40 min ( pa golvet)
20 min (i kéarlet)

100

plastdel 3 vol.delar
hardare 1 vol.del

efter 2 h

efter 16 h
efter1d
efter 16 h
efter 7d

far ej fortunnas

raka, taggad plastrulle

min. +15 °C
max. 80 % RH

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet

www.teknos.com

BEHANDLINGSTYP

TEKNOFLOOR PRIMER 310F epoxiklarlack

TEKNOPOX FILL epoxispackel

INERTA 700 polyuretanmassa 2 mm

®
[N
N

TEKNOS OY
Takkatie 3, P.O.Box 107
00371 Helsinki
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Utgava 3



Revision 2016-12-01 = —
Underlag :Betong mot glidform
Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 11 18-5 48 34

. avsllbhlngA R A A-Aerforderllg therbehandllng bestammes rum fér rum

- avdammning beroende pa skadesomfattning sa, att fardig
- 1 ggr ispackling med epoxispackel TEKNOPOX AQUA V FILL A yta blir likvardig med referensyta
- avslipning - tvattning och skéljning enligt avsnitt 4.5
- 1 ggr bredspackling (skrapspackling) med - avslipning
vattenburen epoxispackel TEKNOPOX AQUA V FILL A - 1 ggr fardigsprutning alternativt 2 ggr rullning och efter-
- maskinslipning av ojdamnheter i spackelskiktet slatning med vattenburen epoxifirg TEKNOPOX AQUA V A
- avdammning

- 1 ggr sprutning eller rullning och efterslatning med
epoxy grundfarg TEKNOPOX AQUA V TIX A

PRODUKTNAMN TEKNOPOX AQUA VFILL A TEKNOPOX AQUA VTIX A TEKNOPOX AQUA YV A
DATABLAD nr. 1199 1200 1201
FARGTYP 2-komp. epoxispackel 2-komp. epoxifarg 2-komp. epoxifarg
KULOR ljusgra vit enligt avtal
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°) matt blank
BRUKSTID vid 23°C / h 1,5 2 2
BLANDNINGSFORHALLANDE

volymdelar: bas 1 2 4

hardare 1 1 1

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +15 +15 +15
luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
STRACKFORMAGA m2/1 1.5-2.5 4-8 4-9

TORKTID vid 23°C / RH 50 %

slipningstorr / h 16

6vermalningsbar, min. / h 16 16 24

o6vermalningsbar, max. 9 man. 9 man. 9 man.

genomtorr / h

genomhérdad / d 5 7 7
FORTUNNING vatten 0-3% vatten 0-5% -
MALNINGSSATT * spackling HS, P, R HS, P, R
MUNSTYCKE VID 0,017-0,021" 0,015-0,018"

HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel R =Rulle+efterslatning

med pensel

Takkatie 3, P.O.Box 107 ‘Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision

2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

N

. avslipAnAing

- avdamning

- 1 ggr ispackling med vattenburen epoxispackel TEKNOPOX AQUA V FILL A

- avslipning

- 1 ggr skrapspackling med vattenb. epoxispackel TEKNOPOX AQUA V FILL A

- avslipning

- 1 ggr bredspackling (skrapspackling) med vattenburen epoxispackel

TEKNOPOX AQUA V FILL A
- maskinslipning av ojamnheter i spackelskiktet
- avdamning

“Underlag :Betong mot skivform

Hus AMA 11 28-549 3

- erforderlig underbehandling bestdmmes rum foér rum

beroende pa skadesomfattning sa att fardig yta blir

likvardig med referensyta.

- tvattning och skéljning enligt avsnitt 4.5

- avslipning

- 1 ggr fardigsprutning alternativt 2 ggr rulining och efter-
slatning med vattenburen epoxifarg TEKNOPOX AQUA V A

- 1 ggr sprutning eller rullning och efterslatning med grundfarg TEKNOPOX AQUA V TIX A

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min/ °C
luftfuktighet, max / RH %
STRACKFORMAGA m2/1
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max.
genomtorr / h
genomhardad / d
FORTUNNING
MALNINGSSATT *

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

TEKNOPOX AQUA VFILL A

1199

2-komp. epoxispackel

ljusgra

1,5

+15
80

16
16
9 man.

vatten 0-3%

spackling

mekanisk uppruggning

TEKNOPOX AQUAVTIX A
1200

TEKNOPOX AQUAV A
1201

2-komp. epoxifarg 2-komp. epoxifarg

vit enligt avtal
matt blank
2 2
2 4
1 1
+15 +15
80 80
4-8 4-9
16 24
9 man. 9 man.
7 7

vatten 0-5% -

HS, P, R HS, P, R

0.017-0.021" 0.015-0.018"

mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta

* R =Rulle+efterslatning

* P = Pensel
med pensel

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

immaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision

2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

BEHANDLI

- avslipning

- avdamning

- 1 ggr i- och paspackling med vattenb. epoxispackel TEKNOPOX AQUA V FILL A

- avslipning

- 1 ggr bredspackling (skrapspackling) med vattenburen

epoxispackel TEKNOPOX AQUA V FILL A

- maskinslipning av ojamnheter i spackelskiktet

- avdamning

Underlag :Betong mot staende bradform

- erforderlig underbehandling bestdmmes rum foér rum

Hus AMA 11 38-514 3

DERH?

beroende pa skadesomfattning sa att fardig yta blir

likvardig med referensyta.

- tvattning och skéljning enligt avsnitt 4.5

- avslipning

- 1 ggr fardigsprutning alternativt 2 ggr rullning och efter-
slatning med vattenburen epoxifarg TEKNOPOX AQUA V A

- 1 ggr sprutning eller rullning och efterslatning med grundfarg TEKNOPOX AQUA V TIX A

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min/ °C
luftfuktighet, max / RH %
STRACKFORMAGA m2/1
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max.
genomtorr / h
genomhéardad / d
FORTUNNING
MALNINGSSATT *

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR

TEKNOPOX AQUA VFILL A
1199

2-komp. epoxispackel

ljusgra

1,5

+15
80

1.5-2.5

16
16
9 man.

vatten 0-3%

spackling

mekanisk uppruggning

TEKNOPOX AQUAVTIX A
1200

2-komp. epoxifarg
vit

matt

+15
80

4-8

16
9 man.

vatten 0-5%

HS, P,R

0.017-0.021"

mekanisk uppruggning

TEKNOPOX AQUAV A
1201

2-komp. epoxifarg
enligt avtal

blank

+15
80

4-9

24
9 man.

HS, P, R

0.015-0.018"

mekanisk uppruggning

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel

* R =Rulle+efterslatning
med pensel

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

T

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01 i
Underlag :Betong mot glidform
Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 11 16-01135

‘BEHANDLING F
- avdamning
- 1 ggr ispackling med akrylatbaserat TEKNOFILL 5770 A beroende pa skadesomfattning sa att fardig yta blir
lattspackel likvardig med referensyta.
- avslipning
- 1 ggr bredspackling med akrylatbaserat TEKNOFILL 5770 A
lattspackel
- avslipning
- 1 ggr akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A som sprutas till full tdckning
alternativt 2 ggr rullning (min 150 pm max 300 um torrt skikt)

PRODUKTNAMN TEKN.OFILL STT0A TIMANTTI 60 A
lattspackel

DATABLAD nr. 1612 1087
FARGTYP akrylatbaserat spackel akrylatfarg
KULOR ljusgra enligt avtal
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°) halvblank
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min/ °C +5 +5
luftfuktighet, max / RH % 80 80
VOLYMTORRHALT i % ca 38
STRACKFORMAGA m2/1 1,25-2,5
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h 4
6vermalningsbar, max. / d

genomtorr / h 1-12
genomhardad / d

FORTUNNING vatten vatten, 0-5%

MALNINGSSATT * spackling P, R, KS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel * R =Rulle

Takkatie 3, P.0.Box 107 ‘Limmaredsv.2, P.0.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision

2016-12-01

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

'BEHANDLIN
- avdamning

- 1 ggr ispackling med akrylatbaserat TEKNOFILL 5770 A

lattspackel
- avslipning

- 1 ggr bredspackling med akrylatbaserat TEKNOFILL 5770 A

lattspackel
- avslipning

- 1 ggr akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A som sprutas till full tackning
alternativt 2 ggr rullning (min 150 ym max 300 um torrt skikt)

Underlag :Betong mot skiv- eller bradform
Hus AMA 11 36-0 1135
Hus AMA 11 26-0 1135

:LER VID UNDE| L

handling bestdmmes rum fér rum

beroende pa skadesomfattning sa att fardig yta blir
likvardig med referensyta.

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min / °C
luftfuktighet, max / RH %
VOLYMTORRHALT i %
STRACKFORMAGA m2/1
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
Overmalningsbar, min. / h
Overmalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhardad / d
FORTUNNING

MALNINGSSATT *

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

TEKNOFILL 5770 A lattspackel
1612

akrylatbaserat spackel

ljusgra

+5
80

vatten

spackling

TIMANTTI 60 A
1087

akrylatfarg
enligt avtal

halvblank

+5
80

ca 38

1,25-2,5

vatten, 0-5%

P, R, KS

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel *R =Rulle

Takkatie 3, P.0.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

Limmaredsv.2, P.0O.Box 211
S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision

2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

it

- avdamning

- 1 ggr grundning med utspadd akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A
- 1 ggr ispackling med akrylatbaserat TEKNOFILL 5770 A

lattspackel
- avslipning

- 1 ggr akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A som sprutas till full tdckning
alternativt 2 ggr rullning (min 150 pm max 300 um torrt skikt)

AAUnderIag

:Betong mot glid
Hus AMA 11 36-0 46 35

-, skiv-

eller bradform
Hus AMA 11 16-0 46 35

beroende pa skadesomfattning sa att fardig yta blir
likvardig med referensyta.

TEKNOFILL 5770 A

PRODUKTNAMN R TIMANTTI 60 A TIMANTTI 60 A
lattspackel

DATABLAD nr. 1612 1087 1087
FARGTYP akrylatbaserat spackel akrylatfarg akrylatfarg
KULOR ljusgra vit enligt avtal
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°) halvblank halvblank
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE

volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min/ °C +5 +5 +5

luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
VOLYMTORRHALT i % ca 38 ca 38
STRACKFORMAGA m2/1 ca8 1,25-2,5
TORKTID vid 23°C / RH 50 %

slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 4 4

6vermalningsbar, max. / d

genomtorr / h 1-12

genomhardad / d
FORTUNNING vatten vatten, 30% vatten, 0-5%
MALNINGSSATT * spackling P,R,HS P, R, HS
MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING
AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel * R =Rulle

Takkatie 3, P.0.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

AALimmaredsv.Z, P.0.Box 211

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Underlag :Betong mot glid-, skiv- eller bradform

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 11 36-0 00 36

‘Hus AMA 11 26-0 00 36

Hus AMA 11 16-0 00 36

- avdamning
- 1 ggr grundning med utspadd akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A
- 1 ggr akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A som sprutas till full tdckning

alternativt 2 ggr rullning (min 150 pm max 300 um torrt skikt)

- erfordeArIAigA underbehandling bestdmmes rum fér rum

beroende pa skadesomfattning sa att fardig yta blir

likvardig med referensyta.

PRODUKTNAMN TIMANTTI 60 A TIMANTTI 60 A
DATABLAD nr. 1087 1087
FARGTYP akrylatfarg akrylatfarg
KULOR vit enligt avtal
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°) halvblank halvblank
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE

volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min/ °C +5 +5

luftfuktighet, max / RH % 80 80
VOLYMTORRHALT i % ca 38 ca 38
STRACKFORMAGA m2/1 ca8 1,25-2,5
TORKTID vid 23°C / RH 50 %

slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 4 4

6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhardad / d

FORTUNNING vatten, 30% vatten, 0-5%
MALNINGSSATT * P, R, HS P, R, HS
MUNSTYCKE VID

HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel *R =Rulle

i Q

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

)

ALimm

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

aredsv.2, P.O.Box 211

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Underlag :Betong mot glid-, skiv- eller bradform
Hus AMA 11 36-0 00 08
Hus AMA 11 26-0 00 08

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 11 16-0 00 08

. avdamningA A
- 1 ggr akrylatlatex penetrerande farglos
TIMANTTI 60 A basfarg 3, som sprutas alternativt rullas

- igengjufhihgar eller andra betongjusteringar pabattras
enligt malningsbehandling fére montage

PRODUKTNAMN TIMANTTI 60 A
DATABLAD nr. 1087
FARGTYP akrylatfarg
KULOR basfarg 3, farglos
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°) halvblank
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE

volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min/ °C +5

luftfuktighet, max / RH % 80
VOLYMTORRHALT i % ca 38
STRACKFORMAGA m2/1 4-10
TORKTID vid 23°C / RH 50 %

slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 4

6vermalningsbar, max. / d

genomtorr / h

genomhardad / d
FORTUNNING

MALNINGSSATT *

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

vatten, 0-20%

P, R, HS

Skyddsforeskrift: se varuinformationsblad

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel

* R =Rulle

i Q

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091
FINLAND Fax +358 9 50609500

)

ALimm

SVERIGE

aredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

NINGSBE|

- 2 ggr skarvspackling med akrylatbaserat TEKNOFILL 5770 A lattspackel
- klistring av Teknos 6291 Hogstruktur vav med Dalapro ekonomilim

- 1 ggr akrylsampolymerlatexfarg, TIMANTTI 3

- 1 ggr akrylsampolymerlatexfarg, TIMANTTI 60 A

AAUnderIag

:Gipsskivor

2 ggr spackling av spik-och skruvhal med akrylatbaserat TEKNOFILI_AA577O A lattspackel

Hus AMA 11 56-0 28 19

TEKNOFILL 5770 A
lattspackel
1612

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.
FARGTYP akrylatbaserat spackel
KULOR ljusgra
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min / °C
luftfuktighet, max / RH %

+5
80

VOLYMTORRHALT i %
STRACKFORMAGA m2/1|

TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhardad / d

FORTUNNING vatten

MALNINGSSATT * spackling

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

TIMANTTI 3
516

akrylatfarg
vit

helmatt

+5
80

ca 39

4-8

1-2

vatten, 0-5%

P,R,HS

TIMANTTI 60 A
1087

akrylatfarg
enligt avtal

halvblank

+5
80

ca 38

4-10

vatten, 0-5%

P, R, HS

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen; www.teknos.se

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel

* R =Rulle

Takkatie 3, P.0.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

AALimmaredsv.Z, P.0.Box 211

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01 i
Underlag :Gipsskivor
Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 11 56-0 40 10

‘MALNINGSBEHAN| G :
- 2 ggr spackling spik-och skruvhal med latexspackel SILORA LF (Medium)

- 1 ggr skarvspackling med akrylatbaserat TEKNOFILL 5770 A lattspackel, ilaggning remsa

- 2 ggr skarvspackling med akrylatbaserat TEKNOFILL 5770 A lattspackel, ilaggning remsa

- 1 ggr akrylatlatexgrundféarg, TIMANTTI 3

- 1 ggr akrylatlatexfarg, TIMANTTI 60 A

PRODUKTNAMN TEKN.OFILL STT0A TIMANTTI 3 TIMANTTI 60 A
lattspackel

DATABLAD nr. 1612 516 1087
FARGTYP akrylatbaserat spackel akrylatfarg akrylatfarg
KULOR ljusgra vit enligt avtal
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°) helmatt halvblank
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min / °C +5 +5 +5
luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
VOLYMTORRHALT i % ca 39 ca 38
STRACKFORMAGA m2/1 4-8 4-10
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h 1-2 4
6vermalningsbar, max. / d

genomtorr / h 1-12
genomhardad / d

FORTUNNING vatten vatten, 0-5% vatten, 0-5%

MALNINGSSATT * spackling P,R,HS P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen; www.teknos.se www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel * R =Rulle

Takkatie 3, P.0.Box 107 ‘Limmaredsv.2, P.0.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01 i
Underlag :Gipsskivor
Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 11 56-0 40 10

‘MALNINGSBEHAN| G :
- 2 ggr spackling spik-och skruvhal med akrylatbaserat TEKNOFILL 5770 A lattspackel
- 1 ggr skarvspackling med akrylatbaserat TEKNOFILL 5770 A lattspackel, ilaggning remsa
- 2 ggr skarvspackling med akrylatbaserat TEKNOFILL 5770 A lattspackel
- 2 ggr akryllatlatexfarg TIMANTTI 60 A

PRODUKTNAMN TEKN.OFILL STT0A TIMANTTI 60 A
lattspackel

DATABLAD nr. 1612 1087
FARGTYP akrylatbaserat spackel akrylatfarg
KULOR ljusgra enligt avtal
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°) halvblank
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min/ °C +5 +5
luftfuktighet, max / RH % 80 80
VOLYMTORRHALT i % ca 38
STRACKFORMAGA m2/1 4-10
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h 4
o6vermalningsbar, max. / d

genomtorr / h 1-12
genomhardad / d

FORTUNNING vatten vatten, 0-5%

MALNINGSSATT * spackling P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel *R =Rulle

Takkatie 3, P.0.Box 107 ‘Limmaredsv.2, P.0.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

AAUnderIag

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

‘MALNINGSBEHAND
- 1 ggr spackling spik- och skruvhal med akrylatbasera
lattspackel
- 1 ggr skarvspackling med akrylatbaserat TEKNOFILL 5770 A lattspackel
- 1 ggr akrylatlatexfarg TIMANTTI 3
- 1 ggr akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A

:Gipsskivor
Hus AMA 11 56-0 26 10

TEKNOFILL 5770 A
lattspackel
1612

PRODUKTNAMN

DATABLAD nr.

FARGTYP akrylatbaserat spackel

KULOR ljusgra

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°)

BRUKSTID vid 23°C / h

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min/ °C
luftfuktighet, max / RH %

+5
80

VOLYMTORRHALT i %
STRACKFORMAGA m2/1|

TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhardad / d

FORTUNNING vatten

MALNINGSSATT * spackling

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

TIMANTTI 3 TIMANTTI 60 A
516 1087
akrylatfarg akrylatfarg
vit enligt avtal
helmatt halvblank
+5 +5
80 80
ca 39 ca 38
4-8 4-10
1-2 4

vatten, 0-5% vatten, 0-5%

P,R.HS P,R,HS

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen; www.teknos.se

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel *R = Rulle

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

“Limmaredsv.Z, P.0.Box 211

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Underlag :Lattbetong tunnfogsblock
Hus AMA 11 28-0 1344

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

. 1 ggr i- och skarvpackling med vattenburen epoxispackel TEKNOPOX AQUA V FILL A
- 1 ggr bredspackling med vattenburen epoxispackel TEKNOPOX AQUA V FILL A
- maskinslipning av ojamnheter i spackelskiktet

- 1 ggr sprutning eller rullning av grundfarg, vattenburen epoxifarg TEKNOPOX AQUA V TIX A

- 1 ggr sprutning eller rullning av vattenburen epoxifarg TEKNOPOX AQUA V A

PRODUKTNAMN TEKNOPOX AQUA V FILL A TEKNOPOX AQUA V TIX A TEKNOPOX AQUA V A
DATABLAD nr. 912 911 910
FARGTYP 2-komp. epoxispackel 2-komp. epoxifarg 2-komp. epoxifarg
KULOR ljusgra vit enligt avtal
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°) matt blank
BRUKSTID vid 23°C / h 1,5 2 2
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas 1 2 4
hardare 1 1 1
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min / °C +15 +15 +15
luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
STRACKFORMAGA m2/1 1.5-2.5 4-8 4-9
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h 16 16 24
6vermalningsbar, max. 9 man. 9 man. 9 man.
genomtorr / h
genomhardad / d 7 7 7
FORTUNNING vatten 0-3% vatten 0-5% -
MALNINGSSATT * spackling med stalraka HS, P, R P, R, HS
MUNSTYCKE VID " "
HOGTRYCKSSPRUTNING 0.017-0.021 0.015-0.018
AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE . . . . . .
YTOR mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen www.teknos.com
* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel R =Rulle+efterslatning
med pensel

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

immaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Underlag :Lattbetong tunnfogsblock
Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Hus AMA 11 26-0 13 10S
Hus AMA 11 26-0 13 08SP

‘MAENINGSBEHAN G
- 1 ggr i- och skarvpackling med akrylatbaserat TEKNOFILL 5770 A lattspackel
- 1 ggr bredspackling med akrylatbaserat TEKNOFILL 5770 A lattspackel
- 1 ggr akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A som sprutas till full tdckning eller alternativt 2 ggr rullning

PRODUKTNAMN TEKN.OFILL STT0A TIMANTTI 60 A
lattspackel

DATABLAD nr. 1612 1087
FARGTYP akrylatbaserat spackel akrylatfarg
KULOR ljusgra enligt avtal
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°) halvblank
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min/ °C +5 +5
luftfuktighet, max / RH % 80 80
VOLYMTORRHALT i % ca 38
STRACKFORMAGA m2/1 1,25-2,5
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h 4
6vermalningsbar, max. / d

genomtorr / h 1-12
genomhardad / d

FORTUNNING vatten vatten, 0-5%

MALNINGSSATT * spackling P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel *R =Rulle

Takkatie 3, P.0.Box 107 ‘Limmaredsv.2, P.0.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

N

S

Underlag :Lattbetong tunnfogsblock
Hus AMA 11 26-0 00 45

1 gAgAr spriﬁning eller rullning av grundfarg, akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A
- 1 ggr sprutning med akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A till full tdckning alternativt 2 ggr rulining

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min/ °C
luftfuktighet, max / RH %
VOLYMTORRHALT i %
STRACKFORMAGA m2/1
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhardad / d
FORTUNNING
MALNINGSSATT *

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

TIMANTTI 60 A TIMANTTI 60 A
1087 1087
akrylatfarg akrylatfarg

vit enligt avtal
halvblank halvblank
+5 +5
80 80
ca 38 ca 38
ca8 4-10
4 4

vatten, 30% vatten, 0-5%

P, R, HS P, R, HS

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel *R = Rulle

)

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

)

ALimm

aredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

= 2 ggr bredspackling med aAkAry a aséfa

Underlag :Lattbetongelement

Hus AMA 11 26-0 57 45

attspackel inkl tatspackling av element-fogar

- 1 ggr sprutning eller rullning av grundfarg, utspadd TIMANTTI 60 A akrylatlatexfarg
- 1 ggr sprutning med akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A till full tdckning alternativt 2 ggr rulining

TEKNOFILL 5770 A
lattspackel
DATABLAD nr. 1612

PRODUKTNAMN

FARGTYP akrylatbaserat lattspackel
KULOR ljusgra
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min/ °C +5
luftfuktighet, max / RH % 80
VOLYMTORRHALT i %
STRACKFORMAGA m2/1
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h 1-12
genomhardad / d
FORTUNNING vatten
MALNINGSSATT * spackling

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

TIMANTTI 60 A TIMANTTI 60 A
1087 1087

akrylatfarg akrylatfarg
enligt avtal enligt avtal

halvblank halvblank

+5 +5
80 80

ca 38 ca 38

4-10 4-10

vatten, 0-5% vatten, 0-5%

P, R, HS P, R, HS

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel *R = Rulle

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091
FINLAND Fax +358 9 50609500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

N

S

1 gAgAr spriﬁning eller rullning av utspadd akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A
- 1 ggr sprutning med akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A till full tdckning alternativt 2 ggr rulining

Underlag :Lattbetongelement

Hus AMA 11 26-0 00 45

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min/ °C
luftfuktighet, max / RH %
Volymtorrhalt i %
STRACKFORMAGA m2/1
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhardad / d
FORTUNNING
MALNINGSSATT *

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

TIMANTTI 60 A TIMANTTI 60 A
1087 1087
akrylatfarg akrylatfarg

vit enligt avtal
halvblank halvblank
+5 +5
80 80
ca 38 ca 38
ca8 4-10
4 4

vatten, 30% vatten, 0-5%

P, R, HS P, R, HS

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel *R = Rulle

)

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

)

ALimm

aredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

MALNINGSBEHANDLING 1
- 1 ggr. strykning med akrylatlatexfarg Timantti
- 1 ggr strykning med akrylatlatexfarg Timantti 20

AAUnderIag :Gipsskivor
Hus AMA 11 56-0 00 10

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60° )
BRUKSTID vid 23°C / h

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min/ °C
luftfuktighet, max / RH %

STRACKFORMAGA m2/1|

TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhardad / d
aktivering efter max. dvermalningstid

FORTUNNING
MALNINGSSATT *

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

TIMANTTI 3 TIMANTTI 20
516 530
akrylatfarg akrylatfarg
enligt avtal enligt avtal
helmat halvmatt
+5 +5
80 80
4-8 4-10

1-2 4

vatten, 0-5% vatten, 0-5%

P, R, HS P, R, HS

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel *R = Rulle

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

1

Limmaredsv.z, P.0.Box 211
S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
SVERIGE Fax. +46 325 767 54
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Revision

2016-12-01

Utférandefdreskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

BEHANDLING FORE MONTAGE:
- avslipning
- avdamning

- 1 ggr i- och skarvspackling med vattenburen
epoxispackel TEKNOPOX AQUA V FILL A

- avslipning
- 1 ggr bredspackling (skrapspackling) med

epoxispackel TEKNOPOX AQUA V FILL A

- maskinslipning av ojamnheter i spackelskiktet, avdamning
- 1 ggr sprutning eller rullning och efterslétning med
vattenburen epoxigrundfarg TEKNOPOX AQUA V TIX A

- avslipning

- 1 ggr srutning eller rulining och efterslatning med

vattenburen epoxifarg TEKNOPOX AQUA V

BEHANDLINGSTYP T1

Underlag :Betong mot skivform
Hus AMA 11 28-5 49 34
BEHANDL ING EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:

- erforderlig underbehandling bestémmes rum fér rum

beroende p& skadesomfattning sa att fardig yta blir

likvardig med referensyta.

- tvattning och skéljning enligt avsnitt 4.5

- avslipning

- 1ggr fardigsprutning alternativt 2 ggr rulining och efterslatning med
vattenburen epoxifarg TEKNOPOX AQUA V A

DATA SPACKEL GRUNDFARG TACKFARG
PRODUKTNAMN TEKNOPOX AQUAVFILLA [ TEKNOPOX AQUA V TIX A TEKNOPOX AQUA V A
DATABLAD nr. 1199 1200 1201

FARGTYP
KULOR
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
héardare
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min / °C
luftfuktighet, max / RH %
STRACKFORMAGA m2/1
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max.

genomtorr / h
genomhardad / d

FORTUNNING

MALNINGSSATT *

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

2-komp. epoxispackel

ljusgra

15

+15
80

15-25

16
16
9 man.

vatten 0-3%

spackling

mekanisk uppruggning

2-komp. epoxiféarg 2-komp. epoxiféarg

vit enligt avtal
matt blank
2 2
2 4
1 1
+15 +15
80 80
4-8 4-9
16 24
9 man. 9 man.
7 7

vatten 0-5% -

HS, P, R HS, P, R

0,017-0,021" 0,015-0,018"

mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta

* R=Rulle+efterslatning

* =
P = Pensel med pensel

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
SVERIGE Fax. +46 325 767 54



http://www.teknos.com/

Revision 2016-12-01
Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

BEHANDLING FORE MONTAGE:

- avslipning

- avdamning

- 1 ggr sprutning eller rullning av grundfarg, utspadd
TIMANTTI 60 A akrylatlatexfarg

- 1 ggr ispackling med akrylatbaserat TEKNOFILL 5770 A lattspackel

- avslipning

- 1 ggr akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A som sprutas till full tdckning
alternativt 2 ggr rullning ( min 150 um max 300 pum torrt skikt )

BEHANDLINGSTYP
Underlag :Betong mot skivform

Hus AMA 11 26-0 04 35

12

BEHANDLING EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:

- erforderlig underbehandling bestammes rum for rum
beroende pa skadesomfattning s& att fardig yta blir

likvardig med referensyta.

DATA SPACKEL GRUNDFARG TACKFARG
PRODUKTNAMN TEKN_OFILL ST70A TIMANTTI 60 A TIMANTTI 60 A
lattspackel

DATABLAD nr. 1612 1087 1087
FARGTYP akrylatbaserat spackel akrylatfarg akrylatfarg
KULOR ljusgra vit enligt avtal
GLANS (SS 18 41 84 vid 60°) halvblank halvblank
BRUKSTID vid 23°C/ h
BLANDNINGSFORHALLANDE

volymdelar: bas

héardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5 +5

luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
VOLYMTORRHALT | % ca 38 ca38
STRACKFORMAGA m2/1 ca8 1,25-2,5
TORKTID vid 23°C/ RH 50 %

slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 4 4

6vermalningsbar, max. / d

genomtorr / h 1-12

genomhardad / d
FORTUNNING - vatten, 30% vatten, 0-5%
MALNINGSSATT * spackling P, R, HS P, R, HS
MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING
AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54

S-514 24 Tranemo
SVERIGE
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Revision

2016-12-01

Utférandefdreskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

BEHANDLING FORE MONTAGE:

- 1 ggr sprutning eller rullning av grundférg, utspadd

TIMANTTI 60 A akrylatlatexfarg

- 1 ggr akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A som sprutas till full tackning
alternativt 2 ggr rulining (min 150 um max 300 pm torrt skikt)

BEHANDLINGSTYP
Underlag :Betong mot skivform

Hus AMA 11 26-0 00 35

13

BEHANDLING EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:

- erforderlig underbehandling bestammes rum fér rum
beroende p& skadesomfattning s& att fardig yta blir

likvardig med referensyta.

DATA SPACKEL GRUNDFARG TACKFARG
PRODUKTNAMN TIMANTTI 60 A TIMANTTI 60 A
DATABLAD nr. 1087 1087
FARGTYP akrylatfarg akrylatfarg
KULOR vit enligt avtal
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°) halvblank halvblank
BRUKSTID vid 23°C/h
BLANDNINGSFORHALLANDE

volymdelar: bas

héardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5

luftfuktighet, max / RH % 80 80
VOLYMTORRHALT | % ca 38 ca 38
STRACKFORMAGA m2/1 ca 8 1,25-2,5
TORKTID vid 23°C / RH 50 %

slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 4 4

6vermalningsbar, max. / d

genomtorr / h

genomhéardad / d
FORTUNNING vatten, 30% vatten, 0-5%
MALNINGSSATT * P, R, HS P,R,HS
MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING
AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel

* R=Rulle

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54
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Revision 2016-12-01
Utférandefdreskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

BEHANDLING FORE MONTAGE:

- avdamning

- 1 ggr akrylatlatexfarg TIMANTTI 60 A basfarg 3,
farglés, sprutbar latex-klarlack

BEHANDLINGSTYP T4

Underlag :Betong mot skivform
Hus AMA 11 26-0 00 08
BEHANDLING EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:

- igengjutningar eller andra betongjusteringar pabattras
enligt malningsbehandling fore montage

DATA SPACKEL GRUNDFARG TACKFARG
PRODUKTNAMN TIMANTTI 60 A
DATABLAD nr. 1087
FARGTYP akrylatfarg
KULOR Basfarg 3 farglos

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
héardare

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min / °C
luftfuktighet, max / RH %

STRACKFORMAGA m2/1

TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhéardad / d

FORTUNNING

MALNINGSSATT *

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

halvblank

+5
80

4-10

vatten, 0-20%

P, R, HS

Skyddsforeskrift: se varuinformationsblad.

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel * R=Rulle

TEKNOS OY TEKNOS AB

Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211

00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54



http://www.teknos.com/

Revision

2016-12-01

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

BEHANDLING FORE MONTAGE:

- avslipning
- avdamning

- i- och skarvpackling, bredspackling med TEKNOSPRO SX

sprutspackel, sprutbar latexspackel

- grangning med latexspackel TEKNOSPRO SX sprutspackel

BEHANDLINGSTYP I5

Underlag :Betong mot skivform
Hus AMA 11 26-01307
BEHANDLING EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:
- erforderlig underbehandling bestdmmes rum fér rum
beroende pa skadesomfattning s& att fardig yta blir
likvardig med referensyta.

DATA

SPACKEL

GRUNDFARG TACKFARG

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS ('SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
héardare
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min / °C
luftfuktighet, max / RH %
STRACKFORMAGA m2 /|
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhérdad / d
FORTUNNING

MALNINGSSATT *

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR

TEKNOSPRO SX
sprutspackel
1214

vit

helmatt

+5
80

1-1,5

2-3/mm

vatten

spackelspruta

latexbaserat sprutspackel

Skyddsforeskrift: se varuinformationsblad, www.teknos.se

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta

* R=Rulle+efterslatning med

* P = Pensel pensel

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
SVERIGE Fax. +46 325 767 54
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Revision

2016-12-01

Utférandefdreskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

MALNINGSBEHANDLING :
- avslipning
- avdamning

BEHANDLINGSTYP

Underlag :Betongelement med fogar

- Tatspackling av elementfogar med akrylatbaserat TEKNOFILL 5770 A lattspackel
- 1 ggr sprutning eller rullning med akrylatlatexfarg BIORA 3 Grund- och Takfarg
- 1 ggr fardigsprutning till full tdckning med akrylatlatexfarg BIORA 3 Grund- och Takfarg alternativt 1 ggr rullning

Hus AMA 11 26-0 58 10

DATA SPACKEL GRUNDFARG TACKFARG
PRODUKTNAMN TEK’\,I.OFILL S770A BIORA 3 Grund- och Takfarg| BIORA 3 Grund- och Takféarg
lattspackel

DATABLAD nr. 1612 287 287
FARGTYP akrylatbaserat spackel akrylatfarg akrylatfarg
KULOR ljusgra enligt avtal enligt avtal
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°) helmatt helmatt
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE

volymdelar: bas

héardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5 +5 +5

luftfuktighet, max / RH % 80 80 80
STRACKFORMAGA m2/1 7-10 7-10
TORKTID vid 23°C / RH 50 %

slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 2 2

6vermalningsbar, max. / d

genomtorr / h 1-12

genomhérdad / d
FORTUNNING vatten vatten, 0-5% vatten, 0-5%
MALNINGSSATT * spackling P, R, HS P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen, www.teknos.se

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel

* R=Rulle

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091
Fax +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54
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Revision 2016.12.01 BEHANDLINGSTYP i

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Underlag : Lattbetongelement

Hus AMA 11 26-0 00 10
MALNINGSBEHANDLING :

- 1 ggr sprutning med akrylatlatexfarg, BIORA Grund- och Takfarg till full tAckning alternativt 2 ggr rullning
- vid malning av yttertaks insida skall TEKNOS OY konsulteras betraffande diffusionséppenhet.

DATA SPACKEL GRUNDFARG TACKFARG
PRODUKTNAMN BIORA 3 Grund- och Takféarg
DATABLAD nr. 287
FARGTYP akrylatfarg
KULOR enligt avtal
GLANS ('SS 18 41 84 vid 60°) helmatt

BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min / °C +5
luftfuktighet, max / RH % 80
STRACKFORMAGA m2/1 4-7

TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h 2
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhérdad / d

FORTUNNING vatten, 0-5%

MALNINGSSATT * P, R, HS

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR

Skyddsforeskrift: se varuinformationsblad. www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel * R=Rulle

TEKNOS OY TEKNOS AB

Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211

00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500

FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54
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Revision

2016-12-01

Utférandefdreskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3.

MALNINGSBEHANDLING :

BEHANDLINGSTYP
Underlag : Betong

- sprutning med akrylatlatexfarg, BIORA 3 Grund- och Takfarg till full tdckning inklusive installationer

alternativt 2 ggr rullning

OBS'! Brandskyddsinstallationer far ej malas

Hus AMA 11 26-0 00 10

DATA

SPACKEL

GRUNDFARG

TACKFARG

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°)
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
héardare
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min / °C
luftfuktighet, max / RH %
STRACKFORMAGA m2/
TORKTID vid 23°C / RH 50 %
slipningstorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhérdad / d
FORTUNNING

MALNINGSSATT *

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE
YTOR

BIORA 3 Grund- och Takféarg
287

akrylatfarg
enligt avtal

helmatt

+5
80

vatten, 0-5%

P, R, HS

BIORA 3 Grund- och Takféarg
287

akrylatfarg
enligt avtal

helmatt

+5
80

4-7

vatten, 0-5%

P.R,HS

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta

* P = Pensel

* R=Rulle

TEKNOS OY

Takkatie 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506091

Fax +358 9 50609500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54
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Revision 2016-12-01
Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.3, avsnitt 3.3. Underlag:

mmafﬁmg avbe intlig latexfarg
Hus AMA 11 966-3 05 10

i
- tvéattning
- i - och paspackling
- 1 ggr grundmalning, strykning med alkydemulsionsgrundfarg Timantti STOP
- 1 ggr strykning med akrylatlatexfarg BIORA 3 Grund- och Takfarg

PRODUKTNAMN TIMANTTI STOP BIORA 3 Grund- och Takfarg
DATABLAD nr. 725 287
FARGTYP alkydemulsionsgrundfarg akrylatfarg
KULOR vit enligt avtal
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60°) helmatt helmatt
BRUKSTID vid 23°C / h
BLANDNINGSFORHALLANDE

volymdelar: bas

hardare

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min/ °C +5 +5

luftfuktighet, max / RH % 80 80
STRACKFORMAGA m2/1 5-8 7-10
TORKTID vid 23°C / RH 50 %

slipningstorr / h

6vermalningsbar, min. / h 4 2

6vermalningsbar, max. / d
genomtorr / h
genomhardad / d

FORTUNNING vatten, 0-5% vatten, 0-5%
MALNINGSSATT * P, R, HS P, R, HS
MUNSTYCKE VID

HOGTRYCKSSPRUTNING

AKTIVERING AV TIDIGARE MALADE

YTOR

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta * HS = Hogtrycksspruta * P = Pensel * R=Rulle

Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211

00370 Helsingfors Tel. +358 9 506091 S$-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500

FINLAND Fax +358 9 50609500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54
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2.3.4 Ovriga tillverkare

2.34.1 Cementor i Sverige AB ( Betongspackel)

Utgava 3



THORO® STRUCTURITE LEVEL

En-komponents cementbaserad utjamnings- och reparationsbruk.

1. Anvéndningsomraden

3. Beskrivning

For att fa hogklassig finish pa ny betong eller som del av
THOROS betongrenoveringssystem. Appliceras i 2-10 mm
tjocka skikt for att fylla ytliga gjutblasor, sprickor och ojamn-

heter samtidigt som den ger en perfekt yta f6r skyddsmalning.

THORO® STRUCTURITE LEVEL méter kraven pa klass R2
enligt EN 1504-3

2. Fordelar

Hallfasthet

* hog vidhaftningsstyrka

e vaderbestdndig

* anggenomslapplig

e {6r anvandning inom- och utomhus, ovanfér och under
grundniva

o frost och téresistent

Kostnadseffektiv

e ingen primer eller vidhaftningsprimer behovs
e |att att spackla

* kan sprutappliceras

Ltt att applicera

* en-komponents, endast vatten tillsatts

e for applicering pa fuktig yta

e utrustning rengdrs enkelt med vatten

* betongskador upp till 10 mm

¢ sjalvtorkande, normalt behdvs ingen eftervattning

Miljévénlig
* cementbaserad
¢ lag kromatinnehall CR VI <2ppm pa cementvikten

0749

BASF Construction Chemicals Belgium NV
Berkenbossenlaan B
2400 Mol
Belgiurm

09

0749 - CPD
BC2-563-00130003-002

EN 1504-3
One component leveling and repair mortar
Compressive strength class R2

Chlaorde ion content = 005 %
Adhesion = 0,8 MFPa
Therrmal compatibility

- Freeze-Thaw = 0,8 MPa
Canpillary Ahsarption = 0,5 kafmx b=

Fire resistance F
Dangerous substances | complies with 5.4

Mars 2009

THORO STRUCTURITE LEVEL &r en blandning av Portland-
cement, utvald graderad fin ballast, modifierande tillsatser och
vattenl6sliga akrylpolymerer. Blandad med vatten blir THORO
STRUCTURITE LEVEL ett spacklingsbart eller sprutbart bruk
som torkar till en betong gra farg.

3.1 Typiska fysikaliska egenskaper®

Deklarerade varden

Max Kornstorlek 0,5 mm
Anggenomslapplighet <0,5 kg/m2.h-0.5
Klorid jon innehall <0,05%

Hallfasthet Deklarerade varden

Tryckstyrka 1 dag 10 N/mm?
(EN12190) 28 dagar 35 N/mm?
Elastisitetsmodul 28 dagar 7 N/mm?
(EN 12190)

Vidhaftningsstyrka = 0,8 N/mm?

(EN 1542)

Vidhé&ftningstyrka efter frost och t6 | =2 0,8 N/mm?

(EN 13687-1)

(a): normalvérden. Alla tester utférda med 3,75 liter vatten till 25 kg pulver under en
kontrollerad temperatur pa 21°C.

4. Farger

Gra

5. Atgang

Till varje kvadratmeter gar det at 1.8 kg pulver per 1 mm
tjocklek.

6. Foérpackning

25 kg sack.

7. Lagring

THORO STRUCTURITE LEVEL maste lagras 6vertackt, e] direkt
pa marken. Skydda materialet fran fukt och frost +5°C. Rotera
lagret for att inte Gverskrida héllbarheten pa 12 manader.

1/2



THORO STRUCTURITE LEVEL

8. Applicering

8.1 Underlagets kvalitet
Ny betong maste harda i minst 14 dagar.

8.2 Férberedelser av underlaget

Underlag som skall behandlas maste vara rent och hallfast.
Avlagsna alla spar efter formsattning, slappmedel, tidigare
ytskydd, cementslam och andra dmnen som kan inverka pa
vidhaftningen.

Lampliga rengéringsmetoder &r hégtryckstvatt eller blastring.
Vi rekommenderar INTE rengdring med slaghammare el dyl.
Efter ovanstaende behandling, maste underlaget skdljas
grundligt med rent vatten, for att avldgsna allt damm och alla
|6sa partiklar.

Alla stora haligheter, sprickor och dalig betong 6ver 10 mm
bor repareras med THORO STRUCTURITE reparationsbruk.

8.3 Blandning
Vatdenstitet -+ 2,20 kg/dm3
Oppentid/potlife ca 45 minuter
Initial hardtid
Slutlig hardtid

Blandningsvéatska

>8 timmar
<24 timmar

ca 3,75 liter (3,4-4,1) rent vatten
per 25 kg pulver

Tillsatt 25 kg till ca 3,75 liter vatten under omrérning med en
lamplig blandningsvisp pa lag hastighet (400-600 varv/min) i
2 minuter. | detta laget kommer materialet att ha en “jordfuk-
tig” konsistens. TILLSATT INTE mera vatten utan |3t sta i

3 minuter for att fa en fullstandig méattnad av polymererna.
Blanda igen, tillsétt vatten eller cement tills ni far ratt konstis-
tens; det skall bli en sammanhéngande, klumpfri och spack-
lingsbar konsistens. Méngden tillsatt vatten kan variera nagot
beroende pa aktuell temperatur och luftfuktighet. OVERSKRID
INTE den angivna maximala vattenméngden.

OVERBLANDA INTE.

8.4 Applicering

Applicera inte THORO STRUCTURITE LEVEL pa fruset
underlag eller vid temperaturer under 5°C eller nar tempera-
turen beréknas falla under 5°C inom 24 timmar.

Undvik applicering i direkt solljus.

Fukta underlaget grundligt och avlagsna allt fritt stdende
vatten fére applicering.

Viktig anmérkning

8.5 Spackling

Applicera ett tunt skrapskikt / vidhaftningsskikt tryck materialet
ordentligt in i underlaget. Spackla sedan omedelbart upp ett
skikt pa 2-10mm.

8.6 Sprutapplicering

THORO STRUCTURITE LEVEL kan appliceras med
"hoppergun”-spruta eller putsspruta. Det blandade bruket
kan sprutas genom ett runt 6-8 mm munstycke med ett
lufttryck pa ca 3 bar. Spruta med munstycket i 90° (rat vinkel)
mot underlaget, hela tiden pd samma avstand. Bygg upp
jamna skikt; 6verskrid inte 10 mm.

Om ytskiktet skall filtas, lat THORO STRUCTURITE LEVEL
harda tillrdckligt innan. Overarbeta inte. Tiden mellan
applicering och fardigstéllande varierar beroende pé hur
mycket underlaget absorberat och omgivande torknings
forhallanden.

8.7 Hérdning

Under varma och blasiga férhéllanden, dimspruta alla
fardigstallda ytor efter initial hardning, for sa lange som det &r
praktiskt mojligt. Under kalla férhallanden, tack med isolerad
presenning, polystyren eller annat isolerande material. Skydda
fran regn tills materialet hardat fardigt.

Anvandning av hdrdmedel rekommenderas inte.
THOROLASTIC S eller THOROSHEEN kan appliceras efter

ca 1 dag.

9. Rengéring och spill

Ej hérdat material tvattas latt bort med vatten.

10. Halsa och sdkerhet

Vi rekommenderar att handskar och 6gonskydd anvénds.
Anvéandning av dammfilter eller mask rekommenderas vid
blandning . Materialstank pa huden eller i gonen skéljs
genast med vatten. Vid utdragen irritation kontakta lakare. |
héndelse av svaljning skall stora méngder vatten eller mjélk
drickas. Framkalla inte krakning. Kontakta alltid lakare.

Varuinformationsblad kan fas pa begaran eller se
www.cementor.se

Ovan nédmnda upplysningar bygger pa var mangariga erfarenhet och noggranna undersékningar. Men da anvandarens produktionstérhallanden ligger utanfér var kontroll kan vi inte ansvara

fér slutresultatet. Vid tveksamhet rekommenderas en provldggning innan arbetet pabédrjas. | och med utgivandet av denna produktinformation &r tidigare information om denna produkt inte

langre géllande.

Thoro Division

Forsaljning: Cementor i Sverige AB

Mars 2009
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THORO®THORO STRUCTURITE 300

Ett snabbhardande en-komponents plastforstarkt lagningsbruk.

1. Anvéndning

3. Beskrivning

For reparationer av armerad och oarmerad betong dar hog
tryckhallfasthet krévs. Lémpligt for reparationer av skador

orsakade av:

e Korrosion av armering
o Alkali- ballast reaktion
* Mekanisk paverkan

2. Fordelar

Hallfasthet

* hog vidhéaftningsstyrka

e utmarkt skydd av armering, dven vid lagt tackskikt
e diffusionséppet

Kostnadseffektivt

* ingen formséttning
* snabbhardande
* ingen separat primer eller vidhaftningsprimer kravs

L&tt att applicera

* en komponent, endast vatten tillsatts
e for applicering pa fuktigt underlag

e verktyg rengérs med vatten

Miljévénlig
* cementbaserat
* inga lsningsmedel

0749

BASF Construction Chemicals Belgium NV
Berkenbossenlaan 6, B-2400 kal

09

0749 - CPD
BC2-563-0013-0003-002
EN 1504-3
Fast setting, p olymer modified repair mortar
Compressive strenagth Class R4
Chlonde ion content = 0,05%

Adhesion = 2 0MPa
Durability
- FreezefThaw = 20MPa

Fire resistance F
Dangerous substances | Complies with 5.4

Mars 2009

THORO THORO STRUCTURITE 300 &r en blandning av
Portland cement, val graderad ballast och vattenldslig
plasttillsats i pulverform som nér den blandas med vatten
bildar ett snabbhardande, plastforstarkt lagningsbruk. Det
hardar till en betonggra farg.

3.1. Typiska fysikaliska egenskaper®
Elastisitetsmodul 35 000 N/mm?2
Maximal kornstorlek 0.8 mm

Mekanisk hallfasthet N/mm?
Tryckhallfasthet 24 h 8.4
28d 45.6
Draghallfasthet 28d 6.2
Bojhallfasthet 28d 10.2
Vidhaftningsstyrka 28d 3.4

(a) normalvérden. Alla tester &r utférda vid en kontrollerad temperatur pa 21°C.

4. Atgang

Varje séck med 25 kg pulver tacker 1 m2 med en tjocklek pa
13 mm. 1.92 kg pulver / dm?

5. Férpackning

25 kg burk och sack.

6. Lagring

THORO STRUCTURITE 300 maste lagras 6vertackt, ej direkt
pa marken och inte staplas mer &n 2 burkar eller 6 séckar
hogt. Skydda materialet mot fukt och frost. Rotera lagret for
att inte 6verskrida héllbarheten pa 12 manader for burkar och
6 manader for sackar.

7. Farg

Gra. Bronco och vit pa bestéllning.

8. Blandning

Vatdensitet 2.16 kg/dm?
Oppentid 10 minuter
Initial hardtid 20 minuter

Slutlig hardtid 25-30 minuter

1/2



Blandningsvétska
Bruk ca 2.5 liter (2.3-2.7) rent vatten / 25 kg pulver

Slamma

Slamman kréaver 10 till 15% mer blandningsvatska &n bruket.
Vatskebehovet 2.5 liter / 25 kg THORO STRUCTURITE 300
kan variera ndgot beroende p4 situationen. Overskrid inte den
maximala vétskemangden pa 2.7 liter. Det &r konsistensen pa
det fardigblandade bruket som &r viktigt.

Vidhéftnings slamma
Tillsatt THORO STRUCTURITE 300 pulver till blandningsvét-
skan, blanda med murslev tills en klumpfri slamma uppnatts.

Lagningsbruk

Tillsatt THORO STRUCTURITE 300 pulver till vatten tills en
sammanhangande massa uppnatts. Lat det blandande
materialet std i 3 minuter for att tillata en fullstdndig mattnad.
Blanda igen i 15-20 sekunder. Tills&tt mer pulver, om det
behdvs, for att & ratt konsistens. OVERBLANDA INTE.

Storre méngder kan bara blandas med en liten tvangsblan-
dare. Blanda inte mer &n som kan anvandas inom 10 minuter
(vid 20°C). Aterblanda inte.

9. Applicering

9:1 Férberedelser av underlaget

Avlégsna all skadad betong ned till fast underlag. Avlagsna all
betong runt frilagd armering fér att ge minst 10 mm tackskikt
och 50 mm i varje dnde. Kanterna fér lagningsomradet maste
skaras tvart for att ge en minimitjocklek pa 5 mm. Vattenbil-
ning rekommenderas. Om annan bilningsutrustning anvands,
se till att verktygseggarna forblir skarpa. Avldgsna all 16s rost
och flagor fran armering med nélpistol eller genom blastring;
stalborstning rekommenderas inte.

Om klorider férekommer, eller nér det inte gar att fa ett
tackskikt p& minst 10 mm med THORO STRUCTURITE 300, &r
det nédvandigt att blastra ned till blankt stal fére applicering
av 2 skikt STRUCTURITE PRIMER .

Applicera inte THORO STRUCTURITE 300 till fruset underlag
eller vid temperaturer under 5° C eller nér temperaturen
beraknas falla under 5°C inom 8 timmar.

9:2 Applicering

Applicera THORO STRUCTURITE 300 vidhaftningsslamma pa
forfuktat underlag med en THORO borste. Borsta hart in i
underlaget, tack lagningsomradet och armeringen helt.

LAT INTE SLAMMAN TORKA.

Viktig anmérkning

THORO THORO STRUCTURITE 300

Ldgg THORO STRUCTURITE 300 (lagningsbruk) vatt i vatt,
tryck hart for att packa materialet ordentligt, var sérskilt
noggrann runt armeringsjarnen.

Applicera i skikt pa mellan 5-50 mm, vanta ca 30 minuter (vid
20°C) mellan skikten. Skrapa tidigare skikt for att 6ka vidhaft-
ningen.

Om THORO STRUCTURITE 300 hérdar innan lagningen ar
fardig, slamma igen.

For att gora avancerade former eller skarpa kanter, 6verfyll

lagningsomradet, 13t vara till initial hardning har skett och skar
till 6nskad form med ren murslev.

10. Hardning

Under varma eller blasiga férhallanden, dimspruta alla
lagningar efter initial hardning sa lange som majligt. Under
kalla férhallanden, tack med isolerad presenning, polystyren
eller annat isolerande material.

Sétt- och hardtid varierar, beroende pa temperatur och &vriga
forhallanden. Hardmedel rekommenderas inte.

11. Rengéring och spill

Material som inte hardat kan |att tvattas bort med vatten.

Varuinformationsblad kan fas p& begaran eller se
www.cementor.se

12. Halsa och sdkerhet

Vi rekommenderar att handskar och 6gonskydd anvénds.
Materialstank pa huden eller i 6gonen skéljs genast med
vatten. Vid utdragen irrition kontakta lakare. | handelse av
svaljning skall stora méngder vatten eller mjélk drickas.
Framkalla inte krakning. Kontakta alltid l&kare.

Varuinformationsblad kan fas pa begéaran eller se
www.cementor.se

Ovan nédmnda upplysningar bygger pa var mangariga erfarenhet och noggranna undersékningar. Men da anvandarens produktionstérhallanden ligger utanfér var kontroll kan vi inte ansvara

fér slutresultatet. Vid tveksamhet rekommenderas en provldggning innan arbetet pabédrjas. | och med utgivandet av denna produktinformation &r tidigare information om denna produkt inte

langre géllande.

Thoro Division

Forsaljning: Cementor i Sverige AB

Mars 2009
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Tekniskt datablad
Version 2013-05-22
Sika® MonoTop®-412 NFG

Sika’MonoTop-412 NFG

R4 Korrosionsskyddande reparationsbruk for barande

konstruktioner
Produkt- Sika® MonoTop®-412 NFG &r ett 1-komponents, polymermodifierat och
beskrivnin fiberforstarkt, konstruktivt reparationsbruk med lag krympning och

9 korrosionsinhibitor. Produkten uppfyller kraven enligt klass R4 i EN 1504-3.
Anvandningsomrade B Lampligt for restaureringsarbete (princip 3, metod 3.1 & 3.3 i EN 1504-9).

Reparation av spjalkad och skadad betong i byggnader, broar och
anlaggningkonstruktioner.

B Lampligt for konstruktiv forstarkning (princip 4, metod 4.4 i EN 1504-9). Okar
lastkapaciteten fér betongkonstruktionen genom tillsattning av bruk.

B Lampligt for att bibehalla eller aterstélla passivitet (princip 7, metod 7.1 och 7.2 i
EN 1504-9). Okning av tackskikt med ytterligare bruk och ersattning av
kontaminerad- eller karbonatiserad betong.

B Exponeringsklasser enl. EN 206-1 XC4, XD3, XS3, XF4, XA3

Fordelar W Polymermodifierat fér 6kad bestandighet

B Utmarkt arbetbarhet och ytbehandling

B Lampligt fér hand- och maskinapplicering

B Kan appliceras upp till 50 mm tjocklek per lager

M Klass R4 i EN 1504-3

B Konstruktiv reparation

M Sulfatresistent

B Mycket liten krympningsbendgenhet

B Kraver ingen vidhaftningsprimer dven nar det appliceras manuellt

M Innehaller korrosioninhibitor

M Liten kloridpermeabilitet

B Brandklassning A1

Godkannande LPM, Laboratory for Preparation and Methodology (Beinwil am See, Switzerland) —

Initiell typprovningsrapport enligt EN 1504-3, Nr. 35,413-1E daterad 23.04.2010.

MPA Stuttgart, Brandklassning och Provningsrapporter, 901 5975 000/09 1-3

daterad 28.09.2009.

Sika Corporation R&D, Snabb kloridpermeabilitet och elektrisk resistivitet hos SMT-

412 NFG till ASTM C-1202 rapport N° daterad 25.05.2010.

Uppfyller kraven enligt AMA Anl 10.

Produktdata

Form

Farg Gratt pulver

Férpackning 25 kg sack

Lagring

Forhallanden Sika® MonoTop®-412 NFG skall lagras torrt och svalt.

Hallbarhet Vid féreskriven lagring i oOppnad forpackning ar lagringstiden 12 manader efter

tillverkningsdatum.
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Tekniska data
Kemisk bas
Densitet
Gradering
Lagertjocklek

Langdutvidgnings-

koefficient (EN 1770)
Krympning (EN 12617-4)

Kloridjonpenetrerings-
klass (ASTM C-1202)

Sulfatresistent cement, korrosionsinhibitor, utvald ballast och polymermodifiering.

Bruk i farskt tillstand: ~2,10 kg/l
Dmax: 2,0 mm
Min 6 mm och max 50 mm

10.5 10" m/(m x°C)

~ 500 ym/m vid 20°C och 65% relativ fuktighet i 28 dagar.

Mycket lag

Mekaniskal/fysiska
egenskaper

Tryckhallfasthet
(EN 196-1)

Bojhallfasthet
(EN 196-1)

Krav

~ 15 MPa (efter 1 dygn), ~ 40 MPa (efter 7 dygn) och ~ 48 MPa (efter 28 dygn)

~ 4 MPa (efter 1 dygn), ~ 6 MPa (efter 7 dygn) och ~ 7 MPa (efter 28 dygn)

Krav enligt EN 1504-3 klass R4 (prov med forhallande vatten:cement = 14.5%)

Provningsmetod

Resultat (ITT resultat)

Krav (R4)

Tryckhallfasthet EN 12190 54,8 N'mm? (MPa) 2 45 N/mm? (MPa)
Kloridjoninnehall EN 1015-17 <0,012% <0,05%

Kapillar adsorption EN 13057 0,14 kg.m2h?° <0,5kg.m2h??
Karbonatiserings- EN 13295 Ok Lagre an kontroll
resistens

Elasticitetsmodul EN 13412 31,9 kN/mm? (GPa) = 20 kN/mm? (GPa)
Termisk  kompatibilitet | EN 13687-1 2,72 N/mm? (MPa) = 2,0 N/'mm? (MPa)
Del 1: Frost-tining

Vidhaftning EN 1542 2,27 N/mm? (MPa) 2 2,0 N/mm? (MPa)

Systeminformation

Sika® MonoTop®-412NFG ingar i Sikas utbud av bruker vilka uppfyller relevanta
delar av europeiska standarden EN 1504 och som bestar av:

Vidhéftningsférbéttrande  slamma

korrosionsskydd:

Sika® MonoTop®-910 N

SikaTop® Armatec®110 EpoCem®
Reparationsbruk:

Sika® MonoTop®-412 N/-412 NFG
Ytbehandling:

Sika® MonoTop®-723 N

Normal anvandning.

Hdéga krav

Konstruktivt bruk som appliceras
manuellt eller maskinellt (typ R4).

Portatnings- och utjdamningsbruk

Sika® MonoTop®-412 NFG
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Applikation

Atgang Detta beror pa underlagets ytrahet och det applicerade lagrets tjocklek.
Som riktvarde: ~19 kg pulver per m? per cm tjocklek.
1 séck ger ca 13,7 liter bruk.

Arbetbarhet ~ 40 minuter vid +20°C.

Appliceringstemperatur

Omgivande temperatur: Min +5°C. Max +30°C
Underlagets temperatur: Min +5°C. Max +30°C

Underlagets kvalitet

Betong:
Betongen skall vara fri fran ytféroreningar, damm, smuts och annat I6st material

som kan minska vidhaftningen eller forhindra sugning eller vatning av
reparationsmaterial

Stalarmering:
Rost, bruk, betong, damm och annat 16st eller skadligt material som minskar

vidhéaftningen eller som medverkar till korrosion skall avlagsnas.

Hanvisning till EN1504-10 for specifika krav.

Forberedande arbete

Betong:
Uppluckrad, svag, och skadad betong skall avlagsnas pa lampligt satt.

Stalarmering:
Ytor skall férberedas genom blastring eller hogtrycksvattenblastring.

Vidhéftningsprimer:

Pa ett val forbehandlat och ruggat underlag kravs i allmanhet ingen
vidhaftningsprimer. Nar en vidhaftningsprimer inte kravs skall ytan férvattnas och
den bor inte tilldtas torka innan applicering av reparationsbruket. Ytan skall uppna
ett morkt matt utseende utan glans. Ytporer och haligheter skall inte innehalla
vatten.

Nar en vidhaftningsprimer ar nédvandig anvand Sika® MonoTop -910 N (se
relevant produktdatablad) eller samma produkt Sika® MonoTop -412 NFG
blandad bl6tare &n normalt, applicerad val pa underlaget med en styv borste. | bada
fallen skall den efterféljande appliceringen av reparationsbruket ske vatt i vatt.

Korrosionsskydd fér armering:

Nar en armerlngsbelaggnlng kravs som en barriar (t ex vid otlllrackllgt betong-
tackskikt), applicera pa hela den exponerade periferin 2 lager av Sika® MonoTop -
910N (hanvisning till separat Produktdatablad).

Utforandeinstruktioner

Blandningsférhallande
(vatten:pulver)

Blandning

Applikationsmetod

Efterbehandling

~ 3,5 - 3,9 liter vatten till 25 kg pulver

Sika® MonoTop®-412 NFG kan blandas med en handborrmixer med lag hastighet
(< 500rpm) eller for maskinapplicering en stark mixer for 2-3 sackar eller mer
samtidigt beroende pa typ och storlek pa mixer. | sma mangder kan Sika
MonoTop -412 NFG aven blandas manuellt.

Hall foreskriven vattenmangd i blandningskarlet och tillsatt langsamt pulverdelen
under konstant och langsam omrérning. Blanda ordentligt, minst 3 minuter, tills
onskad konsistens erhalls.

Sika® MonoTop®-412 NFG kan appliceras antingen manuellt med traditionella
tekniker eller mekaniskt med vatsprutningsutrustning.

Nar en vidhaftningsprimer kravs, sakerstall att det fortfarande ar klibbigt nar
reparationsmaterialet trycks pa (vatt-i-vatt). Vid manuell applicering, tryck
reparationsmaterialet ordentligt mot underlaget med en putsspackel.

Efterbehandling for bade hand- och maskinapplicering kan géras med relevant
grovbehandling sa fort bruket boérjar styvna.
Skydda det farska bruket fran tidig fuktavgang med ldmplig metod.

Rengoring av utrustning

Rengor verktyg och utrustning med vatten omedelbart efter anvandning. Hardat
material kan avlagsnas med Sika® NeatCrete betongrengdringsmedel eller pa
mekanisk vag.
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Restriktioner i utforandet B Hanvisning till Metodbeskrivningen av betongrenovering med Sika® MonoTop"-
systemet for mer information om férberedande arbete med underlaget eller till
rekommendationerna i EN-1504-10.

B Undvik applicering i direkt solljus och/eller stark vind.
B Overskrid inte den rekommenderade mangden vatten.
B Applicera endast pa stark, forarbetad yta.
B Tillsatt inte ytterligare vatten under ytbearbetningen da detta orsakar
missfargning och sprickbildning.
B Skydda farskt, nyapplicerat material mot frysning.
B | agertjocklek hos &verliggande handappliceringar &r min 6 mm och max 30 mm.
Giltighet All teknisk data presenterad i detta Produktdatablad ar baserad pa laboratorietester.
Verkliga uppmatta varden kan variera pa grund av omstandigheter utom var
kontroll.
CE-markning Den europeiska standarden EN-1504-3 "Produkter och system for skydd och

reparation - del 3 Reparation” specificerar identifikation, upptrddande (inklusive
hallbarhet) och sékerhet hos produkter och system for reparation av betongytor
(hus- eller anlaggningskonstruktioner).

Icke-konstruktiv reparation faller under denna specifikation - de maste CE-méarkas
med Annex Za.2, tabell Za.2 éverensstammelse 2+ och uppfylla kraven fran det
givna mandatet i EU:s byggproduktdirektiv (89/106/CE).

C€

1139

Notified Body
Certification Number

Assigned number by
COP to the producing
company

Sika Osterreich GmbH
Dorfstrasse 23
A-6700 Bludenz

09 Year of CE marking
(last 2 digits)

1139-CPD-1234/08 Number of the FPC

certificate
EN 1504-3

Konstruktivt reparationsbruk
CC-bruk (baserat pa hydrauliskt bruk)
PCC-bruk (baserat pa polymerhydrualiskt cementbruk)

Tryckhallfasthet Klass R4
Kloridjoninnehall <0,05 %
Vidhaftning 22.0 MPa
Karbonatiseringsresistens Ok
Termisk kompatibilitet. Del 1:Frost-tining 22.0 MPa
Elasticitetsmodul 220 GPa
Kapillar adsorption <0.5 kg/(m*xh°®®)
Brandklassning Klass A1
Farliga substanser | enlighet med 5.4

4 Sika® MonoTop®-412 NFG 4/5



Hélsa & Miljo

For information och rad om séker hantering, férvaring och avfallshantering av

Hilsa & Sikerhet kemiska produkter hanvisas anvandare till produktens Sakerhetsdatablad
innehdllande fysiska, ekologiska, toxikologiska och andra sakerhetsrelaterade data.
Lagstiftning Informationen och i synnerhet rekommendationerna avseende applikation och slutanvandning av

Sikaprodukterna lamnas i god tro baserat pa Sikas nuvarande kunskap och erfarenhet av produkterna nar
dessa lagras, hanteras och anvands under normala férhallanden pa ett korrekt satt. | praktiken kan
differenserna i material, underlag och den aktuella platsen variera pa sadant satt att ingen garanti vad géller
anvandbarhet eller Iamplighet for ett visst andamal kan lamnas. Med hansyn hartill kan nagot rattsligt
ansvar av vad slag det ma vara varken harledas fran denna information eller fran nagon skriftlig
rekommendation eller i 6vrigt betraffande produkten ldmnade rad. Hansyn maste vid anvéndningen dven
tas till tredje mans &gande och andra eventuella rattigheter. Alla order accepteras under forutsattningen av
att Sikas aktuella férséaljnings- och leveransbestdmmelser ar gallande. Anvandaren skall alltid anvanda sig
av den senaste utgavan av den aktuella produktens tekniska datablad, vilket kan erhallas vid forfragan eller
pa hemsidan www.sika.se.

Sika Sverige AB
Domnarvsgatan 15

Box 8061 Tel. +46 8 621 89 00
SE-163 08 Spanga Fax +46 8 621 89 89
Sverige www.sika.se since 1986
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Tekniskt datablad
Version 2013-05-22
Sika® MonoTop®-723 N

Sika’MonoTop®-723 N

R3 Cementbaserat portatnings- och utjamningsbruk

Produkt- Sika® MonoTop"~-723 N ar ett polymermodifierat bruk fér ytbearbetning. Det ar ett
ivni ready-to-mix bruk som uppfyller kraven enligt klass R3 i EN 1504-3. Produkten

beskrlvnlng uppfyller kriterierna for kemiska produkter i BASTA.

Lampligt fér restaureringsarbeten (Princip 3, metod 3.1 och 3.3 i EN 1504-9)

Lampligt for att bibehalla eller aterstalla passivitet (princip 7, metod 7.1 och 7.2 i EN

1504-9)

Anvands som portatnings- och utjdmningsspackel

Reparation av mindre skador (porer eller andra ojamnheter i betong)

Tunnputsbruk

Exponeringsklasser enl. EN 206-1 XC4, XS2, XF2, XA1

Bra arbetbarhet och ytbehandling

Lampligt for manuell applicering eller med vatsprutningsmetoden.

Restaureringsarbeten

Kan appliceras upp till 5 mm tjocklek per lager

Klass R3 i EN 1504-3

Hogt sulfatresistent

Lag sprickkanslighet

Lag kloridgenomslappning

Kompatibelt med Sikagard®-systemet

Brandklassning A1

Godkannande LPM, Laboratory for Preparation and methodology (Beinwil am See, Switzerland)-
provningsrapport i enlighet med EN 1503-3, Nr A-33, 877-1E daterad 2009-04-09.

Anvandningsomrade

Fordelar

MPA Stuttgart, Brandklassificering och Provningsrapporter, 901 5975 000/10/1-3
daterade 2010-04-23.

Uppfyller kraven enligt AMA Anl 10.

Produktdata

Form

Farg Gratt pulver

Foérpackning 25 kg séckar

Lagring

Forhallanden Sika® MonoTop® -723 N skall lagras torrt och svalt.

Hallbarhet Vid féreskriven lagring i oOppnad forpackning ar lagringstiden 12 manader efter

tillverkningsdatum.
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Tekniska data
Kemisk bas
Densitet
Gradering
Lagertjocklek
uH20

HCO2

Langdutvidgnings-
Koefficient (EN 1770)

Portlandcement, utvald ballast, tillsatsmaterial och polymermodifiering.

Bruk i farskt tillstand ~ 2,00 kg/I.

Dmax : 0,40 mm.

Min 1,0 mm och max 5,0 mm per lager.

~120
~ 2,700

10,5 x 10° m/(m x°C)

Mekaniskal/fysiska
egenskaper

Tryckhallfasthet
(EN 196-1)

Béjhallfasthet
(EN 196-1)

Vidhéaftningshallfasthet
mot betong (EN 1542)

~ 40 MPa (efter 28 dygn)

~ 8-9 MPa (efter 28 dygn)

~ 2,0 MPa (efter 28 dygn)

Krav Krav enligt EN 1504-3 klass R3 (prov med forhallande vatten:pulver =18%)
Provningsmetod | Resultat (ITT resultat) | Krav (R3)
Tryckhallfasthet EN 12190 42.9 N/mm? (MPa) = 25 N/mm? (MPa)
Kloridjoninnehall EN 1015-17 <0,01% <0,05%
Kapillar adsorption EN 13057 0,23 kg.m2h?° <0,5kg.m2h?®
Karbonatiserings- EN 13295 Ok Lagre an kontroll
resistens
Elasticitetsmodul EN 13412 18,0 kN/mm? (GPa) 2 15 kN/mm? (GPa)
Termisk EN 13687-1 2,3 N/mm? (MPa) 21,5 N/mm? (MPa)
kompatibil tet
Del 1: Frost-tining
Vidhaftning EN 1542 2,8 N/mm? (MPa) > 1,5 N/mm? (MPa)
System- Sika” MonoTop” -723 N ingéar i Sika® Repair System. Detta foljer relevant del av
information europeiska standarden EN 1504 och innefattar:

Vidhéftningsférbéttrande slamma och

korrosionsskydd:

Sika® MonoTop®-910 N

SikaTop® Armatec®-110 EpoCem®
Icke-konstruktivt repareringsbruk:
Sika® MonoTop®-211 RFG
Konstruktivt repareringsbruk:

Sika® MonoTop®-352 N/-352 NFG
Sika® MonoTop®-412 N/-412 NFG

Sika® MonoTop®-723 N

Normal anvandning

Héga krav

R2 snabbhardande reparationsbruk.

R3 lattviktsreparationsbruk

R4 reparationsbruk

R3 portétnings- och utjdmningsbruk
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Applikation

Atgang Detta beror pa underlagets rahet och det applicerade lagrets tjocklek.
Som riktvarde: ~1,7 kg pulver per m? per mm tjocklek.
1 séck ger ca 14,7 liter bruk.

Arbetbarhet ~ 40 minuter vid +23°C.

Appliceringstemperatur

Omgivande temperatur: Min +5°C. Max +35°C
Underlagets temperatur: Min +5°C. Max +35°C

Underlagets kvalitet

Betong:
Betongen skall vara fri fran damm, smuts och annat I0st material som kan minska

vidhéaftningen eller hindra sugning eller vatning av reparationsmaterial
Hanvisning till EN1504-10 for specifika krav.

Forberedande arbete

Betong:
Uppluckrad, svag, och férsdmrad betong skall avldgsnas pa lampligt satt.

Ytan skall férvattnas rikligt och uttorkning férhindras fram till applicering av den
vidhaftningsforbattrande slamman. Ytan skall ha ett morkt, matt utseende utan glans.
Ytporer och haligheter skall inte innehalla vatten.

Utforandeinstruktioner

Blandningsférhallande
(vatten:pulver)

Blandning

Applikationsmetod

Efterbehandling

~ 4.5 liter vatten till 25 kg pulver

Sika® MonoTop®-723 N blandas med en elektrisk lagvarvig borrmaskin (<500 varv per
minut) med visp eller liknande. Vid liten blandningsmangd kan blandandet ocksa
utféras manuellt.

Hall féreskriven vattenmangd i blandningskarlet och tillsatt lAngsamt pulverdelen under
konstant och langsam omrérning. Blanda ordentligt, minst 3 minuter, tills 6nskad
konsistens erhalls.

Sika® MonoTop®-723 N kan appliceras antingen manuellt med traditionella tekniker
eller mekaniskt med vatsprutningsutrustning.
Applicera med murslev och skrubba ned med rivbrada eller fuktig svamp.

Som riktvarde kan Sika® MonoTop®-723 N beldggas 4 dagar efter applicering (3 dagar
hardning + 1 dag torkning) med Sikagards® utbud av skyddsbelaggningar. Fér andra
emulsionsfarger, hanvisas det till tillverkarens datablad/dokumentation.

Skydda det farska bruket fran tidig fuktavgang med lamplig metod.

Rengoring av utrustning

Rengor verktyg och utrustning med vatten omedelbart efter anvandning. Hardat
material kan avlagsnas med Sika® NeatCrete betongrengdringsmedel eller pa
mekanisk vag.

Restriktioner i
Utforandet

B Hanvisning till Metodbeskrivning av betongrenovering med Sika® MonoTop®-
systemet for mer information om férberedande arbete med underlaget eller till
rekommendationerna i EN-1504-10.

Undvik applicering i direkt solljus och/eller stark vind.

Overskrid inte den rekommenderade mangden vatten.

Applicera endast pa stark, forarbetad yta med minst 25 N/mm2 tryckhallfasthet.
Tillsatt inte ytterligare vatten under ytbearbetningen da detta orsakar missfargning
och sprickbildning.

Skydda farskt, nyapplicerat material mot frysning.

Giltighet

All teknisk data presenterad i detta Produktdatablad ar baserad pa laboratorietester.
Verkliga uppmatta varden kan variera pa grund av omsténdigheter utom var kontroll.
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CE-markning Den europeiska standarden EN-1504-3 "Produkter och system for skydd och
reparation - del 3 Reparation” specificerar identifiering, prestanda (inkl bestandighet)
och sakerhet for produkter och system vilka ska anvandas for reparation av betongytor
(hus- eller anlaggningskonstruktioner)

Icke-konstruktiv reparation faller under denna specifikation - de maste CE-markas med
Annex Za.2, tabell Za.2 dverensstdmmelse 2+ och uppfylla kraven fran det givna
mandatet i EU:s byggproduktdirektiv (89/106/CE).

C€

1139

Notified Body
Certification Number

Assigned number by
COP to the producing
company

Sika Osterreich GmbH
Dorfstrasse 23
A-6700 Bludenz

08 Year of CE marking
(last 2 digits)

1139-CPD-1234/08 Number of the FPC

certificate
EN 1504-3

Portatnings- och utjamningsbruk
PCC bruk (baserat pa polymeriskt, hydrauliskt cementbruk)

Tryckhallfasthet Klass R3

Kloridjoninnehall <0,05 %

Vidhaftning 21.5 MPa

Karbonatiseringsresistens Ok

Termisk kompatibilitet. Del 1:Frost-tining 21.5 MPa

Elasticitetsmodul 215 GPa

Kapillar adsorption <0.5 kg/(m*xh°®?)

Brandklassning Klass A1

Farliga substanser | enlighet med 5.4
Halsa & Mi|j6 For information och rad om séker hantering, forvaring och avfallshantering av
Halsa & Milj kemiska produkter hanvisas anvéndare till produktens Sékerhetsdatablad

innehallande fysiska, ekologiska, toxikologiska och andra sakerhetsrelaterade data.
Lagstiftning Informationen och i synnerhet rekommendationerna avseende applikation och slutanvandning av

Sikaprodukterna lamnas i god tro baserat pa Sikas nuvarande kunskap och erfarenhet av produkterna nar
dessa lagras, hanteras och anvands under normala férhallanden pa ett korrekt séatt. | praktiken kan
differenserna i material, underlag och den aktuella platsen variera pa sadant satt att ingen garanti vad galler
anvandbarhet eller Iamplighet for ett visst andamal kan lamnas. Med hansyn hartill kan nagot rattsligt
ansvar av vad slag det ma vara varken harledas fran denna information eller fran nagon skriftlig
rekommendation eller i 6vrigt betraffande produkten Iamnade rad. Hansyn maste vid anvandningen dven
tas till tredje mans &gande och andra eventuella rattigheter. Alla order accepteras under forutsattningen av
att Sikas aktuella férsaljnings- och leveransbestammelser ar gallande. Anvandaren skall alltid anvénda sig
av den senaste utgavan av den aktuella produktens tekniska datablad, vilket kan erhallas vid forfragan eller
pa hemsidan www.sika.se.

Sika Sverige AB
Domnarvsgatan 15

Box 8061 Tel. +46 8 621 89 00
SE-163 08 Spanga Fax +46 8 621 89 89
Sverige www.sika.se since 1986
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Tekniskt datablad
Version 2016-08-30
Sikaflex® PRO-3

EMIC,
~ Oy

Sikaflex® PRO-3

1-komponents fukthardande, polyuretanbaserad fgc i

c

fogmassa. Klass 25 HM enligt ISO 11600

Anvéndning Sikaflex” PRO-3 &r en 1-komponents hogmodular, elastisk fogmassa med hég
Beskrivning mekanisk resistans.
Sikaflex® PRO-3 kan anvandas inom- och utomhus.

Anvandningsomréde Sikaflex® PRO-3 ar en golvfogmassa lamplig for m&nga omraden sasom:

Anslutningsfogar mellan golv/trappa och vagg
Anslutningsfogar mellan golv och maskinutrustning
Rorelse- och anslutningsfogar i golv
Inne- och uteapplikationer for gangtrafik och trafikytor s& som parkeringshus
Lager- eller produktionsytor i livsmedelsindustri
Fogar i keramiska plattor i publik miljo
Fogar i spillvattentankar eller i reningsverk
Golvfogar i tunnelkonstruktioner
Applikationer i renrum
Valdigt god vidhaftning mot manga olika material
Lésningsmedelsfri och luktfri (enligt EU regler)
Hogmodular fogmassa med stor rérelseférmaga 25% (1ISO 9047)
Hog mekaniskt och kemiskt motstand
Valdigt goda appliceringsegenskaper. Rinner ej
Mycket l8ga utslapp
Tester/Godk&nnanden Uppfyller kraven enligt ISEGA Certifikat for livsmedel.
EMICODE EC 1™"° R mycket Iaga utslapp
Overensstammer med BS 6920 Dricksvattengodk&nd
Overensstammer med EN 15651-4 PW Ext-Int CC 25 HM
Overensstammer med ISO 11600 F 25 HM
DIBT spillvatten test
CSM TVOC (I1S0-6,8)
CSM biologiskt resistent: valdigt bra
Resistent mot Diesel och jetbrénsle enligt DIBT riktlinjer

Specifik miljo klass LEED" EQc 4,1 SCAQMD,regel 1168 BAAQMD,reg.8, regel 51
Godkant Godkéant Godkant

Egenskaper/férdelar

Produkt Data

Farger 600 ml pase - betonggra
600 ml pase - mellangra, svart OBS! Bestallningsvara
Forpackning 600 ml pase kartong om 20 st
Lagringsfoérhallanden/ 15 manader fran produktionsdatum lagrad i oskadad, o6ppnad originalférpackning,
héllbarhet under torra férhallanden, skyddad fran direkt solljus och i temperaturer mellan +5°C
och +25°C.

Tekniska data

Kemisk bas i-Cure” teknologi polyuretan

Densitet ~1,35 kgl (CQP"Y006-4, 1ISO 1183-1)
Skinnbildningstid ~60 minuter © (CQP019-1)
Hardningshastighet ~3,5 mm efter 24 timmar ? (CQP 049-2)
Rorelseférmaga +25% (ISO 9047)
Fogdimensionering Min./max. fogbredd = 10/35 mm

Flode 0 mm, (20 mm profil, 50 °C) (CQP 061-4, 1ISO 7390)
Temperaturbestandighet -40°C till +70°C

Rivhallfasthet ~8 N/mm (CQP 045-1, I1SO 34)
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Hardhet Shore A

~37 efter 28 dagar”

(CQP 023-1, 1ISO 868)

Elasticitetsmodul

~0,6 N/mm? efter 28 dagar® ¥
~1,1 N/mm? vid 100% t6jning (-20°C)

(CQP 020-1, 1SO 8339)

Brottdjning

~600% efter 28 dagar”

(CQP 036-1, ISO 37)

Elastisk atergang

>90%°

(ISO 7389)

Kemikaliebestandighet

Bestandig mot sot- och saltvatten, utspadda alkalier, cementbruk och vatten-
baserade rengéringsmedel. Diesel och flygbransle enligt DIPT riktlinjer.
Ej bestandig mot alkoholer, organiska syror, koncentrerade syror och baser,
kloreradebrénslen och aromatiska kolvaten.

Appliceringsdetaljer

1) Sika Corporate Quality Procedure
2) 23°C/50% r.h.

3) conditioning: Method B

Atgéng/
Fogdimensionering

Fogbredden maste alltid anpassas efter fogmassans rorelseférmaga. Generellt
maste fogbredden vara >10 mm och <35 mm. Vid golvfogning maste férhallandet
fogbredd/djup dimensioneras ~1:0,8.

For fogar med en max. temperaturskillnad pa 40°C

Elementléngd 2m 4m 6m 8m 10 m
Min fogbredd 10 mm 10 mm 10 mm 15 mm 20 mm
Fogd;up topp 10 mm 10 mm 10 mm 12 mm 15 mm
bottningslist
For fogning ute eller dar max. temperaturskillnad ar 80°C
Elementland 2m 4m 5m 6m 8m
Min fogbredd 10 mm 15 mm 18 mm 20 mm 30 mm
Fongup topp 10 mm 12 mm 15 mm 15 mm 25 mm
bottningslist

Alla fogar maste dimensioneras av foreskrivare och huvudentrependr i enlighet med
gallande, relevant standard pga att férandringar oftast inte &r genomférbara i
efterhand. Underlag fér berakning av nédvandig fogbredd ar de tekniska vardena av
fogmassa och inblandade material plus byggnadens forvantade belastning, dess
konstruktion och dimension.
Fogar <10 mm f&r anses som tatning av oplanerad spricka eller springa och kan inte
berdknas som en rorelsefog.

Atgéng
Fogbredd 10 mm | 15 mm 20 mm 25 mm 30 mm
Fogdjup 10 mm | 12-15 mm 17 mm 20 mm 25 mm
Foglangd /600 ml | ~6m ~2,5-30m | ~1,8m ~1,2m ~0,8m
Foglangd / 300 ml ~3m ~1,3-15m | ~0,9m ~0,6 m ~0,4m

Anvand alltid bottningslist av polyeten med slutna celler.

Fylld fog (ingen smutsansamling)

Tryckt fog (inget mekaniskt slitage)

Krav pa underlag

Rent och torrt, homogent, fritt fran olja och fett, damm och I6sa partiklar.
Cementutfallningar méste avlagsnas.
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Forbehandling

Primning: For att sdkerstélla god vidhé&ftning rekommenderas alltid primning.
For korrekt bedémning se Sika primertabell, www.sika.se.

For tveksamma fall skall forprov goras eller kontakt tas med var tekniska avd. Vid
fogning av malade betongelement maste kontaktytorna skrapas rena och primas.
Fogning direkt mot betongelementféarg kan ge slappor pga separation i fargskiktet.
Viktigt: Primers ar endast vidhéaftningsforbattrare. De ersatter inte en korrekt
rengoring och forstarker inte underlaget.

Primers forbéttrar bestandigheten hos fogen.

Applicerings-
forhallanden/
Begréansningar

Applicerings temperatur

+5°C min./+40°C. min. 3 °C dver daggpunkt

Arbetsbarhet/pinning

~45 minuter ¥

Underlagets fukthalt

Torrt

Appliceringsmetod/
Verktyg

Sikaflex” PRO-3 ar fardig att anvanda direkt ur pasen.

Forbered fogen och underlaget enligt rekommendation. Montera bottningslist vid
korrekt djup samt applicera primer, om nodvandlgt Placera pasen i lamplig
appliceringspistol och appllcera Sikaflex® PRO-3 i fogen. Fyll fogen fullstandigt for att
undvika luftfickor. Sikaflex®- PRO-3 maste pressas ned i fogen for att fullstdndig
kontakt med fogens sidor ska uppnas.

Dar man 6nskar skarpa kanter och/eller en extra fin foglinje, anvands med fordel
maskeringstejp. Tejpen maste avlagsnas innan skinnbildning sker. Slutligen glattas
ytan med lampligt gléattningsmedel.

Rengoring

Verktyg och appliceringsutrustning rengérs omedelbart med Sika® Remover-208.
Hardat material kan endast avldgsnas mekaniskt.

Ytterligare dokument
tillgangliga

M Sakerhetsdatablad (MSDS)

B Forbehandling/primertabell

B Metodbeskrivning Fogning

B Metodbeskrivning underhall och renovering

Vart att notera/
Begrénsningar

B Elastiska fogmassor bor ej 6vermalas.

Kompatibla farger bor inte ticka fogens kanter mer &n 1 mm in.

Kompabiliteten maste testas enligt DIN 52 452-2. Fargen kan i varsta fall

upplosa/forstora eller paverka fogmassans flexibilitet och konstruktionen blir d& otat

eller slappor kan uppsta.

B Fargavvikelse kan uppstd pga exponering av kemikalier, hdga temperaturer,
UV-stralning (speciellt vit fogmassa). En fargavvikelse betyder dock inte att
fogmassans egenskaper eller bestandighet forsamras.

B Fo6r fogning mot natursten kontakta Sika Sverige AB.

B Anvand inte Sikaflex® PRO-3 for fogning av glas, mot bitumindsa underlag,
naturgummi, EPDM-gummi eller mot byggmaterial som kan utsdndra oljor,
mjukgorare eller 16sningsmedel vilka kan paverka fogmassan negativt.

B Anvand inte Sikaflex® PRO-3 for att tata simbassanger.

B Mixa inte fogmassan eller exponera ohardad massa med &mnen som kan
reagera med isocyanater, speciellt alkoholer som ofta finns i fortunnare,
rengoringsmedel och mégelrengéringsmedel. Sddana amnen kan stéra eller
forstdra krosshindningen vid hardning av produkten.

Vard egru nd Alla tekniska data som anges i detta Produktdatablad baseras pa laboratorietester.
Faktiska uppmatta data kan variera beroende pa omstandigheter utanfor var kontroll.

Halsa & Miljo

Halsa & Miljo Se separat sakerhetsdatablad.

Lagstiftning

Informationen och i synnerhet rekommendationerna avseende applikation och slutanvandning av
Sikaprodukterna lamnas i god tro baserat pa Sikas nuvarande kunskap och erfarenhet av produkterna nar
dessa lagras, hanteras och anvands under normala férhallanden pa ett korrekt satt. | praktiken kan
differenserna i material, underlag och den aktuella platsen variera pa sddant sétt att ingen garanti vad géller
anvandbarhet eller lamplighet for ett visst andamal kan lamnas. Med hansyn hartill kan nagot rattsligt ansvar
av vad slag det ma vara varken héarledas fran denna information eller frdn nagon skriftlig rekommendation
eller i dvrigt betraffande produkten lamnade rad. Hansyn maste vid anvandningen &dven tas till tredje mans
agande och andra eventuella rattigheter. Alla order accepteras under férutsattningen av att Sikas aktuella
forséljnings- och leveransbestammelser &r gallande. Anvandaren skall alltid anvénda sig av den senaste
utgévan av den aktuella produktens tekniska datablad, vilket kan erhéllas vid forfragan eller pd hemsidan
www.sika.se.

Sika Sverige AB

Domnarvsgatan 15

Box 8061 Tel. +46 8 621 89 00

SE-163 08 Spanga Fax +46 8 621 89 89

Sverige www.sika.se since 1986
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Tekniskt datablad
Version 2013-10-21
Sikaflex®-11FC+

Sikaflex®-11FC*

dimcoo&
1-komponents fukthardande, polyuretanbaserad (ECT™"
lim- och fogmassa

Anvandning
Beskrivning

SikaflexX®™-11FC™ ar en 1-komponents hdgmodulér, elastisk fogmassa.
Produkten ar registrerad och uppfyller kriterierna for kemiska produkter i BASTA.
Sikaflex®-11FC* kan anvandas inom- och utomhus.

Anvandningsomrade

For fogning inom byggnadsindustrin dar man énskar ett fogmaterial med en hogre
modul men mindre rorelseférmaga.

Anslutningsfogar mellan golv/trappa och vagg
Anslutningsfogar mellan golv och maskinutrustning
Skarvtatning och fogning av ventilationskanaler
Universaltatning och limning inom metall och trakonstruktioner

Egenskaper/férdelar

Valdigt god adhesion mot manga olika material
Hog rivhallfasthet

Hogmodulér fogmassa

Valdigt goda appliceringsegenskaper. Rinner ej
Mycket god vader- och aldringsbestandighet

Miljéinformation

Lésningsmedelsfri
Luktfri
Atervinningsbar aluminiumférpackning 600 ml och 300 ml

Tester/Godk&nnanden Uppfyller kraven enligt ISEGA Certifikat for livsmedel.
EMICODE EC 1 Plus R"mycket lag emission”
WRAS Dricksvattengodkand
Klass 25 HM enligt ISO 11600

Betyg

LEED” EQc 4.1
Godkant

SCAQMD, Rule 1168
Godkant

BAAQMD, Reg. 8, Rule 51
Godkant

Produkt Data

Farger

300 ml patron - vit, betonggra, brun, svart.
600 ml pase - vit, betonggra, svart, ljusgra

Forpackning

300 ml patron, 12 patroner per kartong. 20 st 600 ml per kartong

Lagringsforhallanden/
hallbarhet

15 manader fran produktionsdatum lagrad i oskadad, o6ppnad originalférpackning,
under torra férhallanden, skyddad fran direkt solljus och i temperaturer mellan
+10°C och +25°C.

Tekniska data

Typ

1-komponents polyuretan, fukthdrdande

Densitet

~ 1,3 kg/l

Skinnbildningstid

~ 70 minuter (+23°C/50% r.h.)

Hardningshastighet

~ 3,5 mm efter 24h (+23°C/50% r.h.)

Fogdimensionering

Min./max. fogbredd = 10/30 mm

Flytmostand

0 mm, mycket bra

Temperaturbestandighet

-40°C till +80°C

Rivhallfasthet

~ 8 N/mm

Hardhet Shore A

~ 37 efter 28 dagar (+23°C/50% r.h.)

E-Modul

~ 0,6 N/mm~ efter 28 dagar (+23°C/50% r.h.)

Brottdjning

~ 700% efter 28 dagar (+23°C/50% r.h.)

Elastisk atergang

> 80% efter 28 dagar (+23°C/50% r.h.)

Kemikaliebestandighet

Bestandig mot sot- och saltvatten, utspadda alkalier, cementbruk och vatten-
baserade rengéringsmedel.

Ej bestandig mot alkoholer, organiska syror, koncentrerade syror och baser,
klorerade och aromatiska kolvéaten, brénslen.
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Appliceringsdetaljer

Atgang/
Fogdimensionering

Fogbredden maste alltid anpassas efter fogmassans rorelseférmaga. Generellt
maste fogbredden vara > 10 mm och < 35 mm. Vid golvfogning maste férhallandet
fogbredd/djup dimensioneras ~ 1 : 0.8.

Alla fogar maste dimensioneras av foreskrivare och huvudentrependr i enlighet med
gallande, relevant standard pga att férandringar oftast inte &r genomférbara i
efterhand. Underlag fér berdkning av nédvandig fogbredd ar de tekniska vardena av
fogmassa och inblandade material plus byggnadens forvantade belastning, dess
konstruktion och dimension.

Fogar < 10 mm far anses som tatning av oplanerad spricka eller springa och kan
inte berdknas som en rérelsefog.

Berdknad atgang

Fogbredd 10 mm 15 mm 20 mm 25 mm 30 mm
Fogdjup 10 mm 12-15 mm 17 mm 20 mm 25 mm
Foglangd / 300 ml ~3m ~15m ~09m ~0,6m ~04m

Minsta fogbredd vid fogning runt fonster: 10 mm
Bottning: Anvand endast godkand bottningslist av polyetenskum och med slutna
celler.

Atgéng/Flexibel limning

Punktlimning

1 patron till 100*3 cm punkter av Sikaflex®-11FC* (Diameter 3 cm 0,4 cm tjock).
Strénglimning

1 patron till 12 m Sikaflex®-11FC* med triangulerat munstycke 5*5 mm.

0,2-0,6 kg/m2 beroende pé& limnings area och material.

Krav pa underlag

Rent och torrt, homogent, fritt fran olja och fett, damm och I6sa partiklar.
Cementutfallningar méste avlagsnas.

Forbehandling

Primning: For att sékerstélla god vidhéaftning rekommenderas alltid primning.
For korrekt bedémning se Sika primertabell, www.sika.se.

For tveksamma fall skall férprov goras eller kontakt tas med var tekniska avd. Vid
fogning av malade betongelement maste kontaktytorna skrapas rena och primas.
Fogning direkt mot betongelementféarg kan ge sl&ppor pga separation i fargskiktet.
Viktigt: Primers ar endast vidhaftningsforbéttrare. De ersétter inte en korrekt
rengdring och forstarker inte underlaget.

Primers férbéttrar bestandigheten hos fogen.

Applicerings-
forhallanden/
Begransningar

Appliceringstemperatur

+5°C till +40°C min. 3 °C Over daggpunkt

Underlagets fukthalt

Torrt

Appliceringsmetod/
Verktyg

Sikaflex®™-11FC™ ar fardig att anvanda direkt ur patronen.

Forbered fogen och underlaget enligt rekommendation. Montera bottningslist vid
korrekt djup samt applicera primer, om nddvandigt. Placera patronen i lamplig
appliceringspistol och applicera Sikaflex®-11FC" i fogen. Fyll fogen fullstandigt for att
undvika luftfickor. Sikaflex®-11FC* maste pressas ned i fogen for att fullstdndig
kontakt med fogens sidor ska uppnas.

Dar man 6nskar skarpa kanter och/eller en extra fin foglinje, anvands med fordel
maskeringstejp. Tejpen maste avlagsnas innan skinnbildning sker. Slutligen glattas
ytan med lampligt glattningsmedel.

Rengdring

Verktyg och appliceringsutrustning rengérs omedelbart med Sika® Remover-208.
Hardat material kan endast avldgsnas mekaniskt.
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Vart att notera/
Begréansningar

Elastiska fogmassor bor ej 6vermalas.

Kompatibla farger bor inte tdcka fogens kanter mer &n 1 mm in.
Kompabiliteten maste testas enligt DIN 52 452-2.

Fargavvikelse kan uppsta pga exponering av kemikalier, hdga temperaturer, UV-
stralning (speciellt vit fogmassa). En fargavvikelse betyder dock inte att fogmassans
egenskaper eller besténdighet férsamras.

For fogning mot natursten, kontakta Sika Sverige AB.

Anvand inte Sikaflex®-11FC* for fogning av glas, mot bitumindsa underlag,
naturgummi, EPDM-gummi eller mot byggmaterial som kan utséndra oljor,
mjukgorare eller I6sningsmedel vilka kan paverka fogmassan negativt.

Anvand inte Sikaflex®-11FC* for att tata simbasséanger.

Ej lamplig for fogar utsatta for vattentryck eller permanent vattenbelastning

Vard egru nd Alla tekniska data som anges i detta Produktdatablad baseras pa laboratorietester.
Faktiska uppméatta data kan variera beroende pa omstandigheter utanfor var
kontroll.

Halsa & Miljo

Halsa & Miljo Se separat sékerhetsdatablad.

Lagstiftning

Informationen och i synnerhet rekommendationerna avseende applikation och slutanvandning av
Sikaprodukterna lamnas i god tro baserat pa Sikas nuvarande kunskap och erfarenhet av produkterna nar
dessa lagras, hanteras och anvands under normala férhallanden pa ett korrekt satt. | praktiken kan
differenserna i material, underlag och den aktuella platsen variera pa sadant sétt att ingen garanti vad géller
anvandbarhet eller lamplighet for ett visst andamal kan lamnas. Med hansyn hartill kan nagot rattsligt
ansvar av vad slag det ma vara varken harledas fran denna information eller frdn nagon skriftlig
rekommendation eller i dvrigt betraffande produkten lamnade rad. Hansyn maste vid anvandningen &ven
tas till tredje mans &gande och andra eventuella rattigheter. Alla order accepteras under forutsattningen av
att Sikas aktuella forséljnings- och leveransbestammelser &r gallande. Anvéndaren skall alltid anvénda sig
av den senaste utgavan av den aktuella produktens tekniska datablad, vilket kan erhallas vid forfrdgan eller
p& hemsidan www.sika.se.

Sika Sverige AB

Domnarvsgatan 15

Box 8061 Tel. +46 8 621 89 00

SE-163 08 Spanga Fax +46 8 621 89 89

Sverige www.sika.se since 1986
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Tekniskt datablad

Version 1 (06/2012) 2016-04-18

SikaHyflex®-250 Facade

SikaHyflex-250 Facade

Overmalningsbar*, 1-komponent vaderbestandig hogkvalitets
fogmassa for betong, murverk, EIFS-fasader

(*Se avsnitt viktigt att veta begrénsningar)

Produkt-
beskrivning /
Anvandning

SikaHyflex®-250 Facade &ar 1-komponent, fukthardande, lagmodular elastisk
fogmassa lamplig for rérelse och anslutningsfogar i byggnader. Produkten &r
registrerad och uppfyller kriterierna for kemiska produkter i BASTA.

Egenskaper / Fordelar

M Mycket god vader- och aldringsbestandighet

B Rorelsekapacitet pa +100/-50 % (ASTM C 719)

M Hardning utan bubblor

M | &g belastning pa vidhaftningsytorna

M Bra appliceringsegenskaper lattsprutad och lattgléttad
B Mycket bra vidhéaftning till m&nga underlag

M | ukt och I6sningsmedelsfri

B Mycket 18ga utslapp

Godkéannanden /
Tester

Overensstammer med EN15651-1 klass 25 LM anvéndning inne och ute samt kallt
klimat

Overensstammer med 1SO 11600 F 25 LM

Overensstammer med DIN 18540 F

Overensstammer med ASTM C920, klass 100/50

EMICODE EC 17" R, mycket l&ga utslapp

ISO 16938-1 missfargar ej marmor

ASTM C 1248 missféargar ej marmor

Betyg

LEED® EQc 4.1 | SCAQMD, Rule 1168
Godkant Godkant

BAAQMD, Reg. 8, Rule 51
Godkant

Tekniska Data

Kulér

Vit, ljusgra, beige, morkbeige, svart, betonggra, mellangra, morkgra, koksgra (Grey
5057), tegelrdd (vilka kulérer som &r lagervara kan variera). Specialkulorer kan
bestéllas i hel batch.

Kemisk bas i-Cure” teknologi polyuretan

Densitet ~1,35 kg/l 7 (CQPY 006-4, ISO 1183-1)
Flytmostand 0 mm (20 mm profil, 50°C) (CQP 061-4, ISO 7390)
Skinnbildningstid ~70 minuter © (CQP 019-1)
Arbetsbarhet (Pinntid) ~50 minuter

Hardningshastighet ~3 mm/dygn 7 (CQP 049-2)
Rorelseformaga + 25% (ISO 9047)

+100% / -50% (ASTM C719)

Hardhet Shore A

~20 efter 28 dygn ? (CQP 023-1, ISO 868)

Draghallfasthet

~0,9 N'mm?® ? (CQP 036-1, I1SO 37)

Rivhallfasthet

~5 N/mm?*? (CQP 045-1, I1SO 34)

Elasticitetsmodul

~0,3 N/mm? vid 100% t&jning®

(CQP 555-1, ISO 8339)
~0,6 N/mm? vid 100% t6jning (-20°C)

Brottdjning

~800% * (CQP 036-1, I1SO 37)

Elastisk atergang

> 75% 79 (ISO 7389)

Appliceringstemperatur

+5°C till +40°C min. 3°C dver daggpunkt

Temperaturbestéandighet

-40°C till +70°C

Foérpackning

600 ml pase, 20 st/kartong. 48 kartonger (960 st) /pall.

Lagringsfoérhallanden /
Lagringstid

15 manader fran produktionsdatum lagrad i oskadad originalférpackning under torra
forhallanden och skyddad frén direkt solljus i temperaturer mellan +5°C och +25°C.

1) Sika Corporate Quality Procedure
2) 23°C /50% r.h.
3) Konditionering metod B
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Applicerings-

detaljer

Atgang/ Fogdimensioneringen maste anpassas utifran rorelseférmagan hos fogmassan.

fogdimensionering Generellt maste fogbredden vara >10 mm och <40 mm.
Forhallandet fogbredd, fogdjup skall vara ~ 2 : 1.
Fogdjup mer &n 15 mm skall undvikas.
Standarddimensionering for betongelement enligt DIN 18 540/tabell 3:
Elementlangd 2m 2-35m 35-5m 5-6,5m 6,5-8m
Beréaknad fogbredd 15 mm 20 mm 25 mm 30 mm 35 mm
Min. fogbredd 10 mm 15 mm 20 mm 25 mm 30 mm
Fogdjup 8 mm 10 mm 12 mm 15 mm 15 mm
Minsta fogbredd runt fonster: 10 mm
Alla fogar maste dimensioneras av foreskrivare och huvudentreprendr i enlighet
med géallande, relevant standard pga att forédndringar oftast inte ar genomforbara i
efterhand. Underlag for berékning av nddvandig fogbredd &r de tekniska vardena
av fogmassa och inblandade material plus byggnadens férvantade belastning, dess
konstruktion och dimension.
Folj SFR-Rekommendation NR 1 for dimensionering av fogning mellan
fasadelement av betong.
Ungefarlig dtgang:
Fogbredd 10 mm 15 mm 20 mm 25 mm 30 mm
Fogdjup 8 mm 8 mm 10 mm 12 mm 15 mm
Foglangd / 600 ml ~75m ~5m ~3m ~1,6m ~13m
Bottning:
Anvéand endast bottningslist av polyetenskum med slutna celler.

Forarbete / Priming Rent och torrt. Homogent. Fritt fran olja och fett, damm och I6sa eller skéra

partiklar. Cementutfallningar, l6sa partiklar samt farg maste avlagsnas. Slipning av
underlaget 6kar vidhéaftning.

Icke pordsa underlag

Glaserad kakel, pulverlackad metall, aluminium, anodiserad alumlnlum rostfritt och
galvaniserat stal skall slipas med en fingraderad slipduk och Sika® Aktivator-205
applicerad med en ren trasa. Fore applicering av fogmassan skall den avlufta minst
15 min.

Alla andra underlag av metall méaste foérbehandlas med SikaPrimer®-3N (anvand
pensel) efter slipning. Primer skall torka minst 30 min fére applicering av fogmassa
(max 8 tlmmar)

PVC maste forbehandlas med SikaPrimer®-215 (anvéand pensel). Primer skall torka
minst 30 min fore applicering av fogmassa (max 8 timmar)

Pordsa underlag
Pordsa underlag sa som betong, lattbetong, cementbaserat puts, murbruk, tegel

natursten. Maste forbehandlas med SikaPrimer®-3N (anvand pensel eller roller).
Primer skall torka minst 30 min fére applicering av fogmassa (max 8 timmar)
Primer &r vidhaftningsforbéttrare de ersatter ej korrekt férarbete, rengéring av
underlaget eller forbattrar underlagets styrka namnvart. Primer forbattrar
livslangden och funktionen pa en fog. Alla fasadfogar eller fogar som utsatts for
vattenbelastning skall férbehandlas med primer.

For detaljerad information om olika forbehandlingar se Primertabell for Sikaflex® /
SikaBond® eller konsultera Sikas tekniska avdelning.

Applicering / verktyg S|kaHyﬂex -250 Facade ar fardig att anvénda direkt ur férpackningen.
Forbered fogen och underlaget enligt SFR-rekommendation 1 avs. Fogytornas
lamplighet ur vidhaftningssynpunkt.
Montera bottningslist vid korrekt djup samt applicera primer, om nodvandlgt
Placera forpackningen i lamplig appliceringspistol och applicera SlkaHyﬂex -250
Facade. FyII fogen fullstandigt for att undvika luftfickor.
SlkaHyﬂex -250 Facade trycks forsiktigt ned i fogen och ut at sidorna sa att
fullstandig kontakt med fogens sidor uppnas.
Dar man dnskar skarpa kanter och/eller en extra fin foglinje, anvands med fordel
maskeringstejp. Tejpen maste avlagsnas innan skinnbildning sker. Slutligen glattas
ytan med lampligt gléttningsmedel och verktyg.

Rengoring av verktyg Verktyg och appliceringsutrustning rengérs omedelbart med Sika” Remover-208.
Hardat material kan endast avlagsnas mekaniskt.
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Brandfogning

Fogmassa

Farseglingsdjup  ©

Material B Material A . Fogdjup

[ Drevning
Fogbredd

Brandklass Forseglings- Material Fogdjup Fogbredd Forseglings- Drevmaterial Drevdjup
Tg-bevis nr material (A/B) djup (mm)
0158/05

Sika” Brand-

. ®
zggﬁyﬂez - Tra/Lbtg 95 30 cal2 bottningslist 71
acade RV585

Ytterligare dokument W Sakerhetsdatablad (MSDS)

tillgangliga B Forbehandling/primertabell
M Metodbeskrivning Fogning
B Metodbeskrivning underhall och renovering
B Tekniskmanual fasadfogning

Viktigt att veta / SikaHyerx®-250 Facade kan 6vermalas med vanliga fargsystem. Fargen maste

Begransningar kompatibilitets testas genom att utfora fortest, bast resultat fas pa fullt uthardad
fogmassa. Vanligen notera att elastiska fogmassor bor generellt inte dvermalas.
Om 6vermalning sker kan krackelering och klibbighet samt viss missfargning
uppsta. Fargen kan i varsta fall upplosa/forstora eller paverka fogmassans
flexibilitet och konstruktionen blir da otat eller slappor kan uppsta.
Fargvariationer hos fogmassan kan uppsta om det exponeras av kemikalier, hoga
temperaturer eller UV-stralning. S&dana missfargningar paverkar dock inte
fogmassans tekniska egenskaper eller hallbarhet negativt.
Innan anvandning mot natursten bor Sikas tekniska avdelning konsulteras.
Anvand inte SikaHyerx® -250 Facade vid férsegling av glas, mot bitumenbaserade
ytor, naturgummi, EPDM-gummi eller mot byggnadsmaterial som avger oljor,
mjukgorare eller l6sningsmedel som kan paverka fogmassan negativt.
Anvand inte SikaHyflex -250 Facade som fogmassa i simbassanger, under vatten
eller i fogar med vattentryck.
Skydda ohardad fogmassa fran exponering av alkoholer typ T-rod och liknande da
detta paverkar fogmassans hardning.

Vard egru nd Alla tekniska data som anges i detta Produktdatablad baseras pa laboratorietester.
Faktiska uppmatta data kan variera beroende pa omstandigheter utanfor var
kontroll.

EI-90

Halsa & Miljo

Halsa & Miljo Se separat sdkerhetsdatablad.

Lag St|ftn | ng Informationen och i synnerhet rekommendationerna avseende applikation och slutanvéndning av
Sikaprodukterna lamnas i god tro baserat pa Sikas nuvarande kunskap och erfarenhet av produkterna nar
dessa lagras, hanteras och anvands under normala férhallanden pa ett korrekt sétt. | praktiken kan
differenserna i material, underlag och den aktuella platsen variera pa sadant satt att ingen garanti vad géller
anvandbarhet eller lamplighet for ett visst &ndamal kan lamnas. Med hansyn hartill kan nagot rattsligt ansvar
av vad slag det mé& vara varken harledas fran denna information eller fr&n nagon skriftlig rekommendation
eller i dvrigt betraffande produkten lamnade r&d. Hansyn maste vid anvandningen &ven tas till tredje mans
agande och andra eventuella rattigheter. Alla order accepteras under forutsattningen av att Sikas aktuella
férsaljnings- och leveransbestammelser ar géllande. Anvandaren skall alltid anvénda sig av den senaste
utgdvan av den aktuella produktens tekniska datablad, vilket kan erhallas vid férfragan eller p& hemsidan

www.sika.se.
S\OMNSk,
& %
-
Sika Sverige AB M -I g
Domnarvsgatan 15 =
Box 8061 Tel. +46 8 621 89 00 2 &
SE-163 08 Spanga Fax +46 8 621 89 89 ’&3”,‘_‘564“"
Sverige www.siketfe since 1986
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Tekniskt datablad
Version 2016-04-25
Sikaflex®-Construction+

Sikaflex-Construction®
1-komponent, flexibel fasadfogmassa for betong och murverk

Produkt-
beskrivning/
Anvandning

Sikaflex®-Construction” ar en 1-komponent, fukthardande, elastisk fogmassa
lamplig for rorelse- och anslutningsfogar i fasader. Produkten &r registrerad och
uppfyller kriterierna for kemiska produkter i BASTA.

Egenskaper/Fordelar

- Mycket god vader och aldringsbestandighet

Hardning utan bubblor

Lag belastning pa vidhaftningsytorna

Bra appliceringsegenskaper lattsprutad och latt glattad
Mycket bra vidhaftning till manga underlag

Lukt och lésningsmedelsfri (enligt EU regler)

Mycket laga utslapp

Ytstruktur:

- nagot ojamn torrpinnad

- slat vatpinnad

Godkannanden/ Overensstammer med EN15651-1 F Inne-Ute CC (kallt klimat) 25 HM
Tester Overensstammer 1ISO 11600 F 25 HM

Overensstammer ASTM C920 class 35

EMICODE EC 17"YS R, mycket l&ga utslapp

M1 (bésta val for bra inomhus milj6)
Betyg

LEED® EQc 4.1
Godkant

SCAQMD, Rule 1168
Godkant

BAAQMD, Reg. 8, Rule 51
Godkant

Tekniska Data

Kulor Betonggra, Vit, Svart
Kemisk Bas i-Cure” teknologi polyuretan
Densitet ~1,44 kgl @ (CQP" 006-4, ISO 1183-1)

Flytmostand

0 mm (20 mm profil, 50° C) (CQP 061-4, ISO 7390)

Skinbildningstid ~65 minuter * (CQP 019-1)
Arbetsbarhet (Pinntid) ~50 minuter (CQP 019-2)
Hardningshastighet ~3 mm/dygn (CQP 049-2)
Rorelseformaga +25% (1SO 9047)

+35% (ASTM C719)
Hardhet Shore A ~28 efter 28 dygn (CQP 023-1, ISO 868)
Draghallfasthet ~0,9 N/mm* ? (CQP 036-1, I1SO 37)
Rivhallfasthet ~5,0 N/mm?® ?

(CQP 045-1, I1SO 34)

Elasticitetsmodul

~0,45 N/mm? vid 100% téjning 2

: ] (CQP 020-1, ISO 8339)
~1,10 N/mm? vid 100% tjning (-20°C)?

Brottdjning

~800% ~ (CQP 036-1, I1SO 37)

Elastisk atergang

>90% 7Y (ISO 7389)

Appliceringstemperatur

+5°C till +40°C min. 3°C 6éver daggpunkt

Temperaturbestandighet

-40°C till +70°C

Forpackning

600 ml pase, 20 st/kartong, 48 kartonger (960st)/pall

Lagringsforhallanden/
Lagringstid

15 manader fran produktionsdatum lagrad i oskadad originalférpackning under torra
forhallanden och skyddad frén direkt solljus i temperaturer mellan +5°C och +25°C.

Y Sika Corporate Quality Procedure
2 23°C /50% r.h.
3 Conditioning:Method B
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Appliceringsdetaljer

Atgang/
fogdimensionering

Fogdimensioneringen maste anpassas utifran rorelseformagan hos fogmassan.
Generellt maste fogbredden vara >10 mm och <40 mm.

Forhallandet fogbredd, fogdjup skall vara ~ 2 : 1.

Fogdjup mer &n 15 mm skall undvikas.

Standarddimensionering for betongelement enligt DIN 18 540/tabell 3:

Elementlangd 2m 2-35m 35-5m 5-6,5m 6,5-8m
Beréknad fogbredd 15 mm 20 mm 25 mm 30 mm 35 mm
Min. fogbredd 10 mm 15 mm 20 mm 25 mm 30 mm
Fogdjup 8 mm 10 mm 12 mm 15 mm 15 mm

Minsta fogbredd runt fonster: 10 mm

Alla fogar maste dimensioneras av féreskrivare och huvudentreprendr i enlighet
med gallande, relevant standard pga att forandringar oftast inte & genomforbara i
efterhand. Underlag for beréakning av nddvandig fogbredd &r de tekniska vardena
av fogmassa och inblandade material plus byggnadens férvantade belastning,
dess konstruktion och dimension.

Folj SFR-Rekommendation NR 1 for dimensionering av fogning mellan
fasadelement av betong.

Ungefarlig atgang:

fogbredd 10 mm 15 mm 20 mm 25 mm 30 mm
Fogdjup 8 mm 8 mm 10 mm 12 mm 15 mm
Foglangd/600 ml ~75m ~5m ~3m ~1,6m ~13m
Bottning:

Anvand endast bottningslist av polyetenskum med slutna celler.

Forarbete/Priming

Rent och torrt. Homogent. Fritt fran olja och fett, damm och I6sa eller skéra
partiklar. Cementutfallningar, I16sa partiklar samt farg maste avlagsnas. Slipning
av underlaget 6kar vidhaftning.

Icke por@sa underlag

Glaserad kakel, pulverlackad metall, aluminium, anodiserad alumlnlum rostfritt
och galvaniserat stal skall slipas med en fingraderad slipduk och Sika® Aktivator-
205 applicerad med en ren trasa. Fore applicering av fogmassan skall den avlufta
minst 15 min.

Alla andra underlag av metall maste férbehandlas med SikaPrimer®-3N (anvénd
pensel) efter slipning. Primer skall torka minst 30 min fére applicering av
fogmassa (max 8 timmar).

PVC méste forbehandlas med SikaPrimer®-215 (anvénd pensel). Primer skall
torka minst 30 min fére applicering av fogmassa (max 8 timmar).

Porbsa underlag
Pordsa underlag s& som betong, lattbetong, cementbaserat puts, murbruk, tegel

natursten. Maste férbehandlas med SikaPrimer®-3N (anvand pensel eller roller).
Primer skall torka minst 30 min fére applicering av fogmassa (max 8 timmar).

Primer &r vidhaftningsférbattrare de ersatter ej korrekt férarbete, rengéring av
underlaget eller férbattrar underlagets styrka namnvart. Primer forbattrar
livslangden och funktionen péa en fog. Alla fasadfogar eller fogar som utsétts for
vattenbelastning skall forbehandlas med primer.

For detaljerad information om olika férbehandlingar se Primertabell for
Slkaflex®/S|kaBond eller konsultera Sikas tekniska avdelning.

Applicering / verktyg

Sikaflex®-Construction® &r fardig att anvanda direkt ur férpackningen.
Forbered fogen och underlaget enligt SFR-rekommendation 1 avs. Fogytornas
lamplighet ur vidhaftningssynpunkt

Montera bottningslist vid korrekt djup samt applicera primer, om nodvandlgt
Placera forpacknlngen i lamplig appliceringspistol och applicera Sikaflex®-
Constructlon Fyll fogen fullstandigt for att undvika luftfickor.
Sikaflex®-Construction* trycks forsiktigt ned i fogen och ut at sidorna sa att
fullstandig kontakt med fogens sidor uppnas.

Dar man dnskar skarpa kanter och/eller en extra fin foglinje, anvédnds med fordel
maskeringstejp. Tejpen maste avlagsnas innan skinnbildning sker. Slutligen
glattas ytan med IAmpligt glattningsmedel och verktyg.

Rengoring av verktyg

Verktyg och appliceringsutrustning rengérs omedelbart med Sika® Remover-208.
Hardat material kan endast avliagsnas mekaniskt.
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Brandfogning

Fogmassa

Forseglingsdjup

Material B Material A Fogdjup

Drevning

Fogbreda
Brandklass | Forseglingsmaterial | Material | Fogdjup |Fogbredd |Férseglings| Drevdjup
Test (A/B) djup (mm)
P703653
EI-90 Sikaflex®-Construction” [Tra/Lbtg 95 30 cal2 71
Ytterligare dokument : Sakerhetsdatablad (MSDS)
tillgangliga Forbehandling/primertabell

Metodbeskrivning Fogning
Metodbeskrivning underhall och renovering
Tekniskmanual fasadfogning
Viktigt att veta / Sikaflex®-Construction” kan évermalas med vanliga fargsystem. Fargen méste
Begrénsningar kompatibilitetstestas genom att utfora fortest, bast resultat fas pa fullt uthardad
fogmassa. Vinligen notera att elastiska fogmassor bor generellt inte évermalas.
Om 6vermalning sker kan krackelering och klibbighet samt viss missfargning
uppsta.
Fargvariationer hos fogmassan kan uppsta om det exponeras av kemikalier, hoga
temperaturer eller UV-stralning. S&dana missfargningar paverkar dock inte
fogmassans tekniska egenskaper eller hallbarhet negativt.
Innan anvandning mot natursten bér Sikas tekniska avdelning konsulteras.
Anvand inte Sikaflex®-Construction” vid forsegling av glas, mot bitumenbaserade
ytor, naturgummi, EPDM-gummi eller mot byggnadsmaterial som avger oljor,
mjukgorare eller losningsmedel som kan péverka fogmassan negativt.

Anvand inte Sikaflex®-Construction* som fogmassa i simbassénger, undervatten
eller i fogar med vattentryck.

Skydda ohardad fogmassa fran exponering av alkoholer typ T-rod och liknande da
detta paverkar fogmassans hardning.

Vardegrund Alla tekniska data som anges i detta Produktdatablad baseras pa laboratorietester.
Faktiska uppmatta data kan variera beroende p& omstandigheter utanfor var
kontroll.

Halsa & Miljo

Halsa & Milj6 Se separat sakerhetsdatablad.
Lag St|ftn | n g Informationen och i synnerhet rekommendationerna avseende applikation och slutanvandning av

Sikaprodukterna lamnas i god tro baserat pa Sikas nuvarande kunskap och erfarenhet av produkterna nar
dessa lagras, hanteras och anvands under normala forhallanden pa ett korrekt satt. | praktiken kan
differenserna i material, underlag och den aktuella platsen variera pa sadant sétt att ingen garanti vad géller
anvandbarhet eller lamplighet for ett visst andamal kan lamnas. Med hansyn hartill kan nagot rattsligt
ansvar av vad slag det ma vara varken harledas fran denna information eller frdn nagon skriftlig
rekommendation eller i dvrigt betraffande produkten lamnade rad. Hansyn maste vid anvandningen &ven
tas till tredje mans &gande och andra eventuella rattigheter. Alla order accepteras under forutsattningen av
att Sikas aktuella férséljnings- och leveransbestammelser &r gallande. Anvéndaren skall alltid anvénda sig
av den senaste utg&van av den aktuella produktens tekniska datablad, vilket kan erhdllas vid forfragan eller
p& hemsidan www.sika.se.

Sika Sverige AB

Domnarvsgatan 15

Box 8061 Tel. +46 8 621 89 00

SE-163 08 Spanga Fax +46 8 621 89 89 0

Sverige www.sika.se *sywso since 1986
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Tekniskt datablad
Version 2016-04-14
Sikaflex® AT-Connection

Sikaflex® AT-Connection
Universalfogmassa

Anvandning
Beskrivning

Sikaflex” AT-Connection &r en 1-komponents fukthardande elastisk fogmassa
baserad pa en silanterminerad polymer. Utmérkt till anslutnings- och rérelsefogar
mellan porésa och fasta material. Sikaflex® AT-Connection &r luktsvag och
I6sningsmedelsfri EC 1 mycket 1ag emission vilket gor den lamplig till anvandning
bade inom- och utomhus.

Anvéandning

Sikaflex” AT-Connection uppfyller kraven for alla typer av rorelsefogar vid
anslutningar, runt dérrar och fénster, balkongbalustrader, fasad- och
takbekladnader och manga andra fogar dar tatning med rorelsefog kravs.
Produkten ar registrerad och uppfyller kriterierna for kemiska produkter i BASTA.

Fordelar B Rorelseformaga 25%
B Silikonfri och 6vermalningsbar*
B Faster pa bade porésa och icke porésa underlag
B Primerfri p4 manga underlag
B God vader- och aldringsbestandighet
B Luktsvag och lésningsmedelsfri (enligt EU regler)
B Utmarkta appliceringsegenskaper (latt att extrudera och glatta)
B Goda mekaniska egenskaper
B Godkand for brandfogning EI-120 (Se bild brandfogning)
(*Se avsnitt "appliceringsférhéllanden”)
Godkannanden/Tester Overensstammer med ISO 11600 F 25 HM
Overensstammer med EN 15651 F Inne-Ute CC (Kallt klimat) klass 25 HM
Brandtest EN1366-4:2006 EN 1363-1:1999 och i tillampliga delar EN 1363-2:1999
SP Borés Godkand EI-120 Tra-Betong med brandbottningslist RV 585 test
P703653.
EMICODE EC 17 R, mycket 1&g emission.
Produktdata Vit, antikvit, gr& (betonggrd), mérkgra, brun, beige, svart, basaltgra, koksgré (grey-
Standardfarger 5057), beige/natursten.

Forpackning

300 ml patron, 12 st/kartong
600 ml pase, 20 st/kartong

Lagringsforhallanden/
lagringstid

15 manader fran produktionsdatum lagrad i oskadad originalférpackning under torra
forhallanden och skyddad fran direkt solljus i temperaturer mellan +10°C och
+25°C.

Tekniska Data
Densitet (vid +20°C)

~ 1,3 kg/l beroende pa farg (CQPl) 006-4, 1ISO 1183-1)

Kemisk bas

1-komponents silanterminerad polymer (PU-hybridteknologi, fukthdrdande)

Skinnbildningstid

~ 60 minuter” (CQP 019-1)

Hardningshastighet

> 2 mm efter 24 timmar” (CQP 049-2)

Rorelseférmaga

25% (ISO 9047)

Fogdimensionering

Minsta/stérsta fogbredd = 10 mm/35 mm

Flytmotstand

0 mm, (20 mm profil, 50 °C) (CQP 061-4, ISO 7390)

Temperaturbestandighet

-40°C till +90°C

Mekaniska/Fysiska

Egenskaper

Rivhallfasthet

~ 4,7 N/mm*? (CQP 045-1, ISO 34)

Hardhet Shore A

~ 24 efter 28 dagar ? (CQP 023-1, I1SO 868)

Elasticitetsmodul

~ 0,4 N/mm? vid 100% t6jning” >

(CQP 020-1, ISO 8339)
~ 0,6 N/mm? vid 100% tojning (-20°C) ®

Brottdjning

~ 450% 7 (CQP 036-1; ISO 37)

. Elastisk atergang

>70% 7Y (1ISO 7389)

Y SikaCorporateQualityProcedure
2 +23°C/50%r.h.
% Conditioning:MethodB
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Systeminformation
Appliceringsdetaljer

Atgang/fogdimension-
ering

Fogdimensioneringen maste anpassas utifran rorelseférmagan hos fogmassan.
Generellt maste fogbredden vara >10 mm och <35 mm.

Forhallandet fogbredd, fogdjup ska vara ~ 2 : 1.

Minsta fogbredd runt fénster: 10 mm

Alla fogar maste dimensioneras av féreskrivare och huvudentreprendr i enlighet
med géllande, relevant standard pga att foréndringar oftast inte & genomforbara i
efterhand. Underlag fér berékning av nddvandig fogbredd ar de tekniska vardena
av fogmassa och inblandade material plus byggnadens férvantade belastning, dess
konstruktion och dimension.

Ungefarlig atgang:

Fogbredd 10 mm 15 mm 20 mm 25 mm 30 mm
Fogdjup 8 mm 8 mm 10 mm 12 mm 15 mm
Foglangd / 600 ml ~75m ~45m ~25m ~16m ~13m

Bottning:
Anvéand endast bottningslist av polyetenskum med slutna celler.

Underlagens beskaffenhet

Rent och torrt. Homogent. Fritt fran olja och fett, damm och I6sa eller skora partiklar.
Cementutfallningar, I6sa partiklar samt okompatibel farg maste avlagsnas

Forbehandling/Primning

Sikaflex® AT-Connection har normalt mycket god vidhéaftning mot rena, fasta
material utan nagon speciell férbehandling. For optimal vidhaftning och vid kritiska,
kravande applikationer som t ex flervaningshus, fogar utsatta for hoga laster
och/eller extrema vaderforhallanden, maste speciella cleaners och primer anvandas.
Vid osékerhet om kompabilitet, gér egna forsok forst. Ej porésa underlag (t ex
metaller, plaster aluminium mm) maste rengoras med en finkornig nylonslipduk
samt med Sika® Cleaner-205 appllcerad med en ren pappersduk eller trasa.
Avluftningstiden ar minst 15 min. - max 6 timmar. For vissa metaller som t ex koppar
och massing, anvands Sika® Primer-3N som vidhaftningsforbattrare. Vid frekvent
vattenbelastning eller lAngvarigt hdg luftfuktighet, anvands

Sika® Primer-3N for pordsa underlag (betong, tegel mm)For detaljerad information
om olika férbehandlingar se Primertabell for Sikaflex®/SikaBond® eller konsultera
Sikas tekniska avdelning.

Applicerings-
forhallanden/
begransningar

Appliceringstemperatur

+5°C min./+40°C max. min. 3 °C 6éver daggpunkt

Arbetsbar pinntid

~ 50 minuter ? (CQP 019-2)

Underlagens fukthalt

Torrt

Applicerings-
instruktioner

Appliceringsmetod/
verktyg

Sikaflex” AT-Connection &r fardig att anvanda direkt ur patronen.

Forbered fogen och underlaget enligt rekommendation. Montera bottningslist vid
korrekt djup samt applicera primer, om nodvandlgt Placera patronen i lamplig
appliceringspistol och applicera Sikaflex® AT-Connection. Fyll fogen fullstandigt for
att undvika luftfickor.

Sikaflex® AT-Connection maste pressas ned i fogen for att fullsténdig kontakt med
fogens sidor ska uppnas.

Dar man dnskar skarpa kanter och/eller en extra fin foglinje, anvands med fordel
maskeringstejp. Tejpen maste avlagsnas innan skinnbildning sker. Slutligen glattas
ytan med lampligt glattningsmedel.

Rengoring av verktyg

Verktyg och appliceringsutrustning rengérs omedelbart med Sika” Remover-208.
Hardat material kan endast avldgsnas mekaniskt.

Ytterligare dokument
tillgangliga

M Sakerhetsdatablad (MSDS)

B Forbehandling/primertabell

B Metodbeskrivning Fogning

B Metodbeskrivning underhall och renovering
B Teknisk manual fasadfogning
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Viktigt att veta/ For att f& Sikaflex® AT-Connection att harda korrekt maste det finnas tillrackligt med
Begransningar relativ luftfuktighet.
Elastiska fogmassor bor generellt inte 6vermalas. Om 6vermalning sker kan
krackelering och klibbighet samt viss missfargning uppsta.
Kompabiliteten maste testas enligt DIN 52 452-4,
Fargvariationer hos fogmassan kan uppstd om det exponeras av kemikalier, hbga
temperaturer eller UV-stralning. S&dana missfargningar paverkar dock inte limmets
tekniska egenskaper eller hallbarhet negativt.
Innan anvéandning mot natursten bor Sikas tekniska avdelning konsulteras.
Anvand inte Sikaflex® AT-Connection vid forsegling av glas, mot bitumenbaserade
ytor, naturgummi, EPDM-gummi eller mot byggnadsmaterial som avger oljor,
mjukgorare eller ldsningsmedel som kan paverka limmet negativt.
Anvand inte mot PE, PP, Teflon och vissa mjukgjorda syntetiska material
(kontrollera férst genom egna tester eller konsultera Sikas tekniska avdelning).

Brandfogning

Fogmassa

Forseglingsdjup [

Material B Material A Fogdjup
F brevning
Fogbredd
Brandklass Forseglings- Drev- Material | Fog- Fog- |Forseglings|Drevdjup
ITest P703653 material material (A/B) djup bredd -djup (mm)
El-120 Sikaflex® AT- | Sika®Brand- | Tra/Lbtg | 95 30 ca 20 55
Connection | bottningslist
RV585
Vard egru nd Alla tekniska data som anges i detta Produktdatablad baseras pa laboratorietester.
Faktiska uppmatta data kan variera beroende pa omstandigheter utanfor var
kontroll.
Halsa & Miljo
Halsa & Miljo Se separat sakerhetsdatablad.
Lag Stiftn | n g Informationen och i synnerhet rekommendationerna avseende applikation och slutanvandning av

Sikaprodukterna lamnas i god tro baserat pa Sikas nuvarande kunskap och erfarenhet av produkterna nar
dessa lagras, hanteras och anvands under normala férhallanden pa ett korrekt satt. | praktiken kan
differenserna i material, underlag och den aktuella platsen variera pa sadant sétt att ingen garanti vad géaller
anvandbarhet eller lamplighet for ett visst andamal kan lamnas. Med hansyn hartill kan nagot rattsligt ansvar
av vad slag det ma vara varken héarledas fran denna information eller frdn nagon skriftlig rekommendation
eller i 6vrigt betraffande produkten lamnade rad. Hansyn méste vid anvandningen dven tas till tredje mans
agande och andra eventuella rattigheter. Alla order accepteras under férutsattningen av att Sikas aktuella
forséljnings- och leveransbestammelser &r gallande. Anvandaren skall alltid anvénda sig av den senaste
utgavan av den aktuella produktens tekniska datablad, vilket kan erhallas vid forfragan eller pa hemsidan
www.sika.se.

Sika Sverige AB

Domnarvsgatan 15

Box 8061 Tel. +46 8 621 89 00
SE-163 08 Spanga Fax +46 8 621 89 89

Sverige www.sikaje since 1986
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Produktdatablad
Version 1 (09/2012) 2014-02-05
Sikaflex®-221i

Sikaflex -221i

Enkomponents lim- och tatningsmassa

Tekniska data

Kemisk bas 1-komponent polyuretan
Farg (CQPY 001-1) Vit, gra, svart
Hardningssatt Fukthardande
Densitet (ohardad) (CQP 006-4) beroende pa farg |Ca 1,3 kgl/l
Stabilitet (vid applicering) God
Appliceringstemperatur omgivning |10°C till 40°C
Skinnbildningstid &) (CQP 019-1) Ca 60 minuter
Oppentid? (CQP 526-1) Ca 45 minuter
Hardningshastighet (CQP 049-1) (se diagram)
Krympning (CQP 014-1) Ca 3%
Hardhet Shore A (CQP 023-1/ ISO 868) Ca 45
Draghallfasthet (CQP 036-1 / ISO 37) Ca 1,8 MPa
Brottdjning (CQP 036-1 / 1SO 37) Ca 700%
Rivhallfasthet (CQP 045-1 /SO 34) Ca 8 N/mm
Glasomvandlingstemperatur (CQP 509-1 / ISO 4663) Ca -45°C
Servicetemperatur (CQP 513-1) -40° - +90°C
Temporart 4 timmar |+120°C
1timme |+140°C

Lagringstid (lagrad i temperatur under +25°C) (CQP 016-1)

12 ménader

Y CQP = Corporate Quality Procedure 2 23°C /50% r.h..

Beskrivning Produktférdelar
Sikaflex®-221i ar en hégkvalitativ - 1-komponent
universalmassa som med hjalp av - Elastisk

luftens fuktighet hardar till en - Svag lukt

hallbar elastomer. - Ej korrosiv
Sikaflex®-221i produceras i - Overmalningsbar
enlighet med kvalitetssakrings- - Slipbar

respektive miljéledningssystem -
certifierade enligt ISO 9001/14001

och enligt Ansvar & -
Omsorgsprogrammet.

God vidhéaftning mot en
mangd olika underlag
L&sningsmedelsfri och
mycket lagt innehall av
VOC

Applikationsomraden

Sikaflex®-221i vidhaftar val mot
en méngd olika underlag och
ger en permanent elastisk fog.
Lampliga underlag &r metaller,
metallprimers och lacker (2K-
system), keramiska material
och vissa plaster.

Denna produkt skall endast
anvandas av erfarna
anvandare. Forprov skall
utféras pa aktuella underlag
och vid réatt forhallanden for att
sakerstalla vidhaftning och
kompabilitet mellan materialen.

Sikaflex®-221i
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Hardningssatt

Sikaflex®-221i hardar med hjalp av
luftens fuktighet. Vid laga
temperaturer ar luftens fuktinnehall
lagre varfor hardningen sker
langsammare (se diagram 1).

12 |

23°C [ 509% rh
LT —
/ __—

% 1 50% rh
4

)/

0 2 4 6 8 10 12
Tid (dagar)

Diagram 1:Hardhastighet hos Sikaflex®-221i

oo

Harddjup (mm)

Kemikaliebestandighet
Sikaflex®-221i &r resistent mot
farskvatten, sjdvatten,
hogkvalitativa vattenbaserade
rengdringsmedel; temporart
resistent mot drivmedel,
mineralolja, vegetabiliska och
animaliska fetter; ej resistent mot
organiska syror, koncentrerade
mineralsyror och fratande l6sningar
eller [6sningsmedel.

Ovanstaende information &r endast
att se som generell vagledning. For
applikationsspecifik radgivning,
kontakta Sika Sveriges
industriavdelning.

Appliceringsmetod

Forbehandling

Ytorna skall vara rena, torra och
fria fran fett, olja och damm. Som
regel ska anlaggningsytorna
férbehandlas i enlighet med
instruktionerna i gallande Sika
férbehandlingstabell. Rad
angaende specifika applikationer
kan ges av Sika Industriavdelning.

Applicering

Skar munstycket till passande matt
och applicera massan med lamplig
handpistol alternativt tryckluftpistol.
Undvik att stdnga in luft vid
appliceringen.

Optimal temperatur fér underlag
och lim &r mellan +15°C och
+25°C. For rad om val, installation
och drift av pumputrustning,
vanligen kontakta Sika System
Engineering.

Bearbetning och glattning
Efterbearbetning av fogen
maste ske inom massans
Oppentid. Vi rekommenderar i
forsta hand anvandning av
Sika® Tooling Agent N. Andra
glattningsprodukter bor testas
utifrin kompabilitet innan
anvandning.

Rengdring

Ohérdad Sikaflex-221i kan
avlagsnas med Sika®
Remover-208 eller annat
lampligt I6sningsmedel. Hardat
material kan endast avlagsnas
mekaniskt.

Hander och hud som
nedsmutsats tvéattas
omedelbart med Sika®
Handclean eller annat lampligt
tvattmedel for industriellt bruk.
Anvéand aldrig I16sningsmedel!

Overmalnlng

Sikaflex®-221i kan 6vermalas
efter skinnbildning. Vid
anvandning av ugnshérdande
lacksystem kan det vara
nddvandigt att vanta till full
uthardning. 1K PUR och 2K
akrylbaserade farger ar oftast
lampliga. Oljebaserade farger
ar inte lampliga. Alla fargers
kompabilitet skall dock
utprovas genom férprov under
processlika forhallanden.
Observera att icke-flexibla
fargsystem kan paverka
elasticiteten hos fogmassan
och leda till sprickbildning i
lacken.

Ovrig information

Foljande information finns

tillganglig pa begaran:

- Sékerhetsdatablad

- Sika férbehandlingstabell for
1-komponents polyuretaner

- Generella riktlinjer for I|mn|ng
och tatning med Sikaflex®

Mer information tillganglig pa:

www.sika.se
www.sika.com

Sika Sverige AB
Industriavdelningen
Domnarvsgatan 15
SE-163 08 Spanga
Sverige

Forpackningsinformation

Patron 300 ml
Pase 400 ml

600 ml
Hobbock 231
Fat 1951

Underlag for tekniska data
Alla tekniska véarden som
anges i detta produktdatablad
ar baserade pa laboratorie-
tester. Aktuella méatta varden
kan variera pa grund av
faktorer utanfor var kontroll.

Viktigt

For information och rdd om
séker hantering, lagring och
avfallshantering av kemiska
produkter hanvisas anvandaren
till géllande sékerhetsdatablad
vilket innehaller fysisk,
ekologisk, toxikologisk och
annan sékerhetsrelaterad
information.

Lagstiftning

Informationen, och i synnerhet,
rekommendationerna avseende
appliceringen och anvandandet av
Sika produkter, ges i god tro
baserat pa Sikas rddande kunskap
och erfarenhet av produkterna nar
de lagrats, hanterats och
applicerats pa korrekt satt under
normala forhallanden. | praktiken &ar
skillnaden hos material, substrat
och verkliga platsforhallande
sddana att ingen garanti avseende
kurans eller lamplighet for ett
speciellt anvandningsomrade kan
lamnas. Med hénsyn hartill kan
négot rattsligt ansvar av vad slag
det ma vara varken harledas fran
denna information eller fran nagon
skriftig rekommendation eller i
ovrigt betraffande produkten
lamnade rdd. Anvandaren av
produkten méaste prova produktens
lamplighet for den filltnkta
applikationen och syftet. Sika
reserverar sig for ratten att andra
sina produkters egenskaper.
Hansyn maste vid anvandningen
aven tas till tredje mans &gande
och andra eventuella rattigheter.
Alla bestéllningar accepteras med
forbehdll  for  vara  gallande
allmanna forsaljnings- och
leveransvillkor. Anvandaren maste
alltid radfrdga senaste gallande
utgva av det lokala
produktdatabladet for produkten
ifrdga. Kopior av detta finns
tillganglig pa begaran.

@ ©

& &
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AREVA

PRODUKTDATENBLATT

Framatome ANP AK SG 460

AK SG 460 ist ein standfester, kondensationsvernetzender Zweikomponenten-
Siliconkautschuk mit hoher mechanischer Festigkeit und ausgezeichneter Eigenhaftung
auf vielen Substraten.

Nach dem Vermischen der beiden Komponenten

Komponente A (Grundmasse
Komponente B (Grundmasse)

erfolgt bei Raumtemperatur die Vulkanisation zu einem widerstandsfahigen Elastomer.

Anwendung

Abdichtungen und Verklebungen

Reparaturklebung fur Schweil3nahte (v.a. austenitische Beckenauskleidungen)
Prophylaxe fur Schweil3ndhte (v.a. austenitische Beckenauskleidungen)
Verkleben von Elastomeren auf Basis EPDM oder Silikon

AK SG 460 zeichnet sich aus durch

- hohe mechanische Festigkeit

- ausgezeichnete Haftung auf einer grof3en Fille von Materialien

- ausgezeichnete Witterungsbestandigkeit

- ausgezeichnete Resistenz gegen UV-Bestrahlung

- gute Bestandigkeit gegen Gamma-Strahlung (getestet bis 3 MGy)

- ausgezeichnete Bestandigkeit gegen Wasser- und Feuchtigkeitseinwirkung
- KduhiImittel und Kuhlwasser in kerntechnischen Anlagen

- sehr hohe Temperaturbestandigkeit von -50 bis +150°C

- neutrales, ungiftiges Vernetzungssystem

- leichte und einfache Verarbeitung bei Temperaturen von +5 bis +40°C
- fast geruchlose Vulkanisation

- sehr geringen Schrumpf bei der Vulkanisation

- lange Lagerfahigkeit
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AREVA

AK SG 460 ist

- standfest

- ldsemittelfrei

- nicht abrasiv

- mechanisch stark belastbar

- nicht korrosiv gegeniiber Metallen und vielen Kunststoffen

- vertraglich mit alkalischen Materialien, wie Beton, Faserzement etc.
- schwer entflammbar nach DIN 4102 Teil 1, Baustoffklasse B1

Verarbeitung

Vor der Verarbeitung miussen die beiden Komponenten, Komponente A (Grundmasse)
und Komponente B (Harterpaste), homogen miteinander vermischt werden. Das Mi-
schungsverhéltnis der beiden Komponenten betragt nach

Volumen 10:1
Gewicht 13:1

Es ist darauf zu achten, dass beim Vermischen der beiden Pasten keine Luft im Mischgut
eingeschlossen wird. Sollte dies unvermeidbar sein, so muss die Masse anschlie3end
evakuiert werden.

Bei der Vulkanisation der vermischten Komponenten werden 2 % Ethanol freigesetzt.

Wahrend die Komponente A (Grundmasse) von AK SG 460 an der Luft stabil ist, ist die
Komponente B (Harterpaste) hydrolyseempfindlich und darf daher feuchter Luft nur kurz
ausgesetzt werden.

Sicherheitstechnische Hinweise

Die Komponente A AK SG 460 ist physiologisch gut vertraglich. Dagegen muss die Kom-
ponente B mit Umsicht gehandhabt werden, d.h.

- Kontakt mit Haut und Schleimhéauten vermeiden, da dies Reizungen hervorrufen kann
- nicht rauchen und essen.

Falls dennoch ein Kontakt eingetreten ist,

- muss die Haut mit Wasser und Seife gewaschen werden

- mussen die Augen mit viel Wasser gespult werden

- ist beim Auftreten von Reizerscheinungen ein Arzt hinzuzuziehen.

Beim Verschlucken Wasser trinken lassen und Arzt hinzuziehen.

Ausfihrliche Hinweise enthalten die DIN-Sicherheitsdatenblatter der Komponenten A und
B von Framatome ANP AK SG 460.
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Eigenschaften der Einzelkomponenten von Framatome ANP AK SG 460

Komponente A (Grundmasse)
Farbe

Viskositat bei 23°C

und D=0,85s"

Dichte bei 23°C (DIN 53479-B)
Flammpunkt (DIN 51376)
Zundtemperatur (DIN 51794)

Komponente B (Harterpaste)
Farbe

Viskositat bei 23°C

und D=0,85s"

Dichte bei 23°C (DIN 53479-B)
Flammpunkt (DIN 53213)
Zundtemperatur (DIN 51794)

cremeweild

1.400.000 mPa s
1,39 g/ cm?

> 244°C

435°C

schwarz

200.000 mPa s
1,06 g/ cmd
36°C

385°C

Eigenschaften der unvulkanisierten Masse und des Vulkanisats von
Framatome ANP AK SG 460 (Mischungsverhéltnis entsprechend Vorgabe)

a) unvulkanisierte Masse
Farbe

Standvermoégen

(DIN EN 27390-A+B-20x10 mm)

Topfzeit bei
23 °C/50 % RLF
5 °C/30 % RLF
-20 °C/15 % RLF
40 °C/95 % RLF

Klebfreiheit bei 23°C/50 % RLF

Schrumpfung bei der Vulkani-
sation (DIN 52451-A)

Dichte bei 23°C (DIN 53479-B)

Shore-A-Harte Verlauf bei der
Vulkanisation bei 23°C/50 % RLF
nach 2h
4 h
6 h

schwarz
standfest
30 min

1 Std.

3 Std.
20 min

90 min

3.2%

1,35 g/cm3

15
24
27
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24 h
3d

b) Vulkanisat

32
34

(Vorlagerung: 2 Wochen bei 23°C/50 % RLF)
mechanische Werte nach DIN 53504, Normstab S 2:

- Zugfestigkeit
- Reil¥festigkeit
- Spannungswert bei 100 % Dehnung

1,7 N/mm?2
350 %
0,70 N/mm?2

mechanische Werte nach DIN 52455 Teil 1
(Probekdrper: 10 mm x 6 mm x 50 mm)

- Zugfestigkeit bei +23°C
- 20°C
+80°C

- Reil3dehnung bei +23°C
- 20°C
+80°C

Spannungswert bei + 23°C
- 20°C
+80°C

mechanische Werte nach DIN EN 28339

(Pruftemperatur: 23°C)

- Spannungswert bei 25 % Dehnung
100 % Dehnung

- Zugfestigkeit

- Reil3dehnung

Ruckstellvermbégen nach DIN EN 27389
(200 % Dehnung f. 24 Stdn.)

WeiterreiRwiderstand
nach ISO 34, Methode C

Harte Shore A nach DIN 53505

Wasserdampfdurchlassigkeit
nach DIN 53122 (2 mm-Folie)

Dichte bei 23°C nach DIN 53479-A

1,0 N/mm?2
1,3 N/mm?2
0,8 N/mm?2

180 %
220 %
100 %

25 % 100 %
0,33 0,75 N/mm?2

0,37 0,83 N/mm?
0,34 0,80 N/mm?

0,31 N/mm2
0,73 N/mm?2
0,90 N/mm2
190 %

89 %

6 N/mm

34

13 g/m2d

1,39 g/cm3

Seite 4 von 5

Weitergabe sowie Vervielfaltigung, Verbreitung und/oder Bearbeitung dieses Dokumen-
tes, Verwertung und Mitteilung seines Inhaltes sind verboten, soweit nicht ausdriicklich
gestattet. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fiir den Fall
der Patent-, Gebrauchsmuster- oder Geschmacksmustereintragung vorbehalten.



AREVA

- Fortsetzung Eigenschaften Vulkanisat -

Zulassige Gesamtverformung 25 %
Zulassige Gesamtverformung fur 0,14 N/mm?
unterstitzte Konstruktionen (140 Kpa)
Zulassige Spannung fur nicht- 0,007 N/mm?
gestitzte Konstruktionen (7 Kpa)

Lagerfahigkeit

Bei kuhler (unter 25°C) und trockener Lagerung im geschlossenen Gebinde sind die
Komponenten A und B von Framatome ANP AK SG 460 mindestens 12 Monate lagerfa-

hig.

Die in diesem Merkblatt mitgeteilten Daten ent-
sprechen dem derzeitigen Stand. Der Abnehmer ist
von sorgfaltigen Eingangsprifungen im Einzelfall
hierdurch nicht entbunden. Anderungen der Pro-
duktkennzahlen im Rahmen des technischen Fort-
schritts oder durch betrieblich bedingte Weiterent-
wicklung behalten wir uns vor. Die in diesem Merk-
blatt gegebenen Empfehlungen erfordern wegen
der durch uns nicht beeinflussbaren Faktoren wéh-
rend der Verarbeitung, insbesondere bei der Ver-
wendung von Rohstoffen Dritter, eigene Prifungen
und Versuche. Unsere Empfehlungen entbinden
nicht von der Verpflichtung, das Problem der evtl.
Verletzung von Schutzrechten Dritter selbst zu
Uberprifen und gegebenenfalls auszurdumen.

The data presented in this leaflet are in accordance
with the present state of our knowledge, but not
absolve the user from carefully checking all sup-
plies immediately on receipt. We reserve the right
to alter product constants within the scope of tech-
nical progress or new developments. The recom-
mendations made is this leaflet should be checked
by preliminary trials because of conditions during
processing over which we have no control, especi-
ally where other companie’s raw materials are also
being used. The recommendations do not absolve
the user from the obligation of investigating the
possibility of infringement of third parties ‘rights
and. of necessary, clarifying the position
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Product Information
Silicone
Sealants

FEATURES

Will not sag or run

May be applied overhead or on
side walls

May be used in applications with
continuous exposure to 260°C
(500°F) and intermittent exposure
to 315°C (600°F)

COMPOSITION

One-part silicone

DOW CORNING

Dow Corning® 736 Heat Resistant

Sealant

Non-slumping sealant designed for sealing and bonding applications
exposed to temperatures as high as 315°C (600°F)

APPLICATIONS

The high temperature properties of this sealant make it ideally suited for:

e Sealing and encapsulating heating elements in appliances

Aerospace gasketing
Moving oven belts
Industrial ovens

Bag filters on smoke stacks

Other critical bonding, sealing, potting, encapsulating and protective coatings

where parts must perform at high temperatures

TYPICAL PROPERTIES

Specification Writers: These values are not intended for use in preparing
specifications. Please contact your local Dow Corning sales office or your Global
Dow Corning Connection before writing specifications on this product.

Test Unit Result
As supplied

Color Red
Flow/Slump Nil
Extrusion Rate (1/8-inch orifice, 90 psi) g/min 90
Specific gravity 1.04
Cure Characteristics — Exposed to air, 25°C (77°F) and 50 percent RH
Skin-Over Time minutes 10
Tack-Free Time minutes 17
Cure Time (3-mm [I/8-inch] thickness) hours 24

As Cured - After 72 hours at 25°C (77°F) and 50 percent RH

Durometer Hardness, Shore A points 26

Tensile Strength psi 350

Elongation percent 600
DESCRIPTION LISTINGS/

Dow Corning® 736 Heat Resistant
Sealant is a one-part, nonslumping
paste that cures to a rubbery solid at
room temperature on exposure to
water vapor in the air. This silicone
product is formulated to perform at
temperatures ranging from -65 to
260°C (-85 to 500°F) for continuous
operation and to 315°C (600°F) for
intermittent exposure. It can be used
for numerous sealing and bonding
applications.

SPECIFICATIONS

When fully cured and washed,
complies with FDA Regulation 21
CFR 177.2600, subject to end-use
compliance with any applicable
total extractives limitations, and
for incidental food contact use in
official establishments



operating under the Federal Meat
and Poultry Products Inspection
Program Listed by the National
Sanitation Foundation under
Standard 51 for direct contact with
food

e Listed by Underwriters
Laboratories

e Designed to meet the
requirements of MIL-A-
46106A

HOW TO USE

Application

Dow Corning 736 Heat Resistant
Sealant is supplied ready to use.
Under pressure, it flows readily
from its container. The paste-like
consistency makes it easy to work;
a spatula or wooden paddle can be
used for tooling the surface.

Tack-Free Time

The cure progresses inward from
the surface when exposed to
humidified air. At 77°F (25°C) and
50 percent relative humidity, the
sealant forms a tack-free skin
within 17 minutes. Tooling is not
practical after the skin begins
forming and should be completed
within five minutes after
application even though this may
require alternate periods of
applying and tooling. If masking
tape is used to mark off an area, it
should be removed immediately
after tooling.

Cure Time

Cure time is affected by relative
humidity, degree of confinement
and cross-sectional thickness of the
sealant. Sections up to 3-mm [1/8-
inch] thick become rubbery solids
in about 24 hours at 25°C (77°F)
and 50 percent relative humidity.
Less moisture content reduces the
time required slightly. In 24 hours,
sections up to 3-mm [1/8-inch]
thick cure to a rubber.

Confined Cure

In applications where Dow Corning
736 Heat Resistant Sealant may be
partially or totally confined during

cure, the time required for proper
cure is generally lengthened by the
degree of confinement. It is
possible, with absolute
confinement, that cure will not be
completed. Metal-to-metal bonds
should not overlap more than one
inch. Every application involving
confinement during cure should be
thoroughly tested before use.
Curing time increases with the
thickness of the sealant.

NOTE: The odor given off during
cure is due to the liberation of
acetic acid. This odor disappears as
the cure progresses and is not
detectable after the cure is
complete.

Bonding

1. Thoroughly clean and degrease
metal and plastic surfaces
using
Dow Corning® brand OS
(Ozone Safe) Fluids or another
suitable solvent. Rubber
surfaces should be roughened
with sandpaper, then wiped
with Dow Corning OS Fluids
or another suitable solvent.
Follow all precautions given
on the solvent container label.

2. For stronger, more uniform
bonds, apply a thin film of
Dow Corning® 1200 Prime
Coat or
Dow Corning® P5200
Adhesion Promoter to all
surfaces except rubber and
silicone rubber. Allow to air-
dry for 30 to 45 minutes at
room temperature. (Full
instructions are provided with
the prime coat.)

Note: Dow Corning 1200
Prime Coat or Dow Corning
P5200 Adhesion Promoter are
flammable and are not suitable
for use in food contact
applications. Keep away from
heat, sparks and open flames.
Use only with adequate
ventilation.

3. Apply Dow Corning 736 Heat
Resistant Sealant to the
prepared surface in a uniform
thickness. In those cases where
the sealant is to be used
between two surfaces, put the
second surface in place, using
enough pressure to displace the
air but not the sealant.

4. Let the unit stand undisturbed
at room temperature until
cured.

Sealing

Using Dow Corning 736 Heat
Resistant Sealant in sealing
applications follows approximately
the same stepby- step procedures as
outlined for bonding applications.
After preparing the surfaces and
priming where required, the sealant
is applied by forcing it into the
joint or seam to obtain full contact
between the sealant and the
surface.

HANDLING

PRECAUTIONS
PRODUCT SAFETY
INFORMATION REQUIRED
FOR SAFE USE IS NOT
INCLUDED IN THIS
DOCUMENT. BEFORE
HANDLING, READ PRODUCT
AND MATERIAL SAFETY
DATA SHEETS AND
CONTAINER LABELS FOR
SAFE USE, PHYSICAL AND
HEALTH HAZARD
INFORMATION. THE
MATERIAL SAFETY DATA
SHEET IS AVAILABLE FROM
YOUR DOW CORNING
REPRESENTATIVE, OR
DISTRIBUTOR, OR BY
CALLING YOUR GLOBAL
DOW CORNING CONNECTION.

2011, December 15
Form No. 95-1067-01

Dow Corning is a registered trademark of Dow Corning Corporation.

We help you invent the future is a trademark of Dow Corning Corporation.
XIAMETER is a registered trademark of Dow Corning Corporation.
Teflon is a Registered trademark of E.I. du Pont de Nemours Co.

Plexiglas is a Registered trademark of Pittsburgh Plate Glass.
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STORAGE

Product should be stored at or
below 32°C (90°F) in original,
unopened containers. The most up-
to-date shelf life information can be
found on the XIAMETER Web site
in the Product Detail page under
Sales Specification.

LIMITATIONS

Dow Corning 736 Heat Resistant

Sealant is not recommended:

e  For continuous underwater
immersion where adhesion or
structural bonding is required

e  On concrete, brick, mortar or
other masonry surfaces

e  On surfaces to be painted;
paints do not adhere well to
sealant (paint before applying
sealant)

e  On materials such as
impregnated woods or oil-
based caulks that bleed oils

e Intotally confined areas;
atmospheric moisture is
required for cure

e On Teflon®-coated materials,
polyethylene, polypropylene or
methylmethacrylate
(Plexiglas®); sealant will not
adhere well

e On or near sensitive metals
such as copper, brass, zinc,
carbon steel, galvanized iron or
magnesium; these metals may
be corroded, especially in
confined cure conditions, due
to the acetic acid released
during the cure

e  On some plastics; may cause
stress cracks; test before use

This product is neither tested nor
represented as suitable for medical
or pharmaceutical uses.

SHIPPING LIMITATIONS

None.

HEALTH AND
ENVIRONMENTAL

INFORMATION

To support Customers in their
product safety needs, Dow Corning
has an extensive Product
Stewardship organization and a
team of Product Safety and
Regulatory Compliance (PS&RC)
specialists available in each area.

For further information, please see
our Web site, dowcorning.com or
consult your local Dow Corning
representative.

LIMITED WARRANTY
INFORMATION —
PLEASE READ

CAREFULLY

The information contained herein is
offered in good faith and is
believed to be accurate. However,
because conditions and methods of
use of our products are beyond our
control, this information should not
be used in substitution for
customer’s tests to ensure that our
products are safe, effective, and
fully satisfactory for the intended
end use. Suggestions of use shall
not be taken as inducements to
infringe any patent.

Dow Corning’s sole warranty is
that our products will meet the
sales specifications in effect at the
time of shipment.

Your exclusive remedy for breach
of such warranty is limited to
refund of purchase price or
replacement of any product shown
to be other than as warranted.

DOW CORNING
SPECIFICALLY DISCLAIMS
ANY OTHER EXPRESS OR
IMPLIED WARRANTY OF
FITNESS FOR A
PARTICULAR PURPOSE OR
MERCHANTABILITY.

DOW CORNING DISCLAIMS
LIABILITY FOR ANY
INCIDENTAL OR
CONSEQUENTIAL DAMAGES.
We help you invent the future. ™

dowcorning.com
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3
3.1

3.11

3.1.2

3.1.3

FARGSYSTEM — ROSTSKYDDSMALNING

Godkanda produkter
Enbart fargprodukter som uppfyller kraven i TBY far anvandas.

Nedanstaende produkter och fargsystem &ar godkanda att anvandas enligt anvisningar i

TBY.

Enskilda godkanda produkter far inte anvandas i annan fabrikants godkénda

fargsystem.

Satskontrollintyg

Fargleveranser avsedda for ytskydd inom byggnadsdelen respektive processdelen for
de i respektive karnkraftverk ingaende blocken skall atféljas av ett av fargfabrikanten
utfardat satskontrollintyg pa blankett D.117 Kvalitetskontroll fran fargtillverkning.

Det aligger malningsentreprendren eller den som bestaller fargprodukten att fran
tillverkaren infordra ndmnda protokoll och forvissa sig om att leveransen uppfyller
stéllda krav. For verifiering erforderliga blanketter D.117 finns i kapitel 10 i TBY.

Behandlingssystem med vatfarg for serietillverkade produkter

Behandlingssystem med vatfarger avsedda att anvandas for serietillverkade
komponenter och eventuellt tillhandahalls som lagervara framgar i SS-EN 1SO 12
944-5, utg. 2 villkorat enligt TBY avsnitt 1.3.1 / Tabell 1-2.

Behandlingssystem med pulverfarg for serietillverkade produkter

Nedanstaende behandlingssystem i avsnitt 3.1.3.1 och 3.1.3.2 for pulverfarger ar
avsedda att anvéandas for serietillverkade komponenteroch eventuellt tillhandahalls
som lagervara villkorat enligt TBY avsnitt 1.3.1 samt Tabell 1-2, utdrag se nedan.

C4

Malningsklass | Miljoklass enligt Korrosivitetsklass enligt Hallbarhet/

enligt TBY kap 2.65.2 SS-EN ISO 12 944-2, utg. 1 | Durability

TBY SS-EN ISO
12 944-6, utg. 1
Tabell 1

| R1 c4?? Hog (>15 &r)

| R2 C4, C5-1 Hog (>15 ar)

I N1, N2a C1-C3% Hog (>15 &r)

" N1,V C1- C5- Bedoms fran fall
till fall

\Y R1 C4??) Hog (>15 &r)

\Y% N2b, V, R1, R2 |C4 — C5-1, C5-M, Im 1-3Y® | Hog (>15 &r)

\% N1, N2a Cl1-C3 Bedoms fran fall
till fall

VI u C5-M i Ringhals, 6vriga verk | Hog (>15 ar)

Tabell 1- 2 Val av rostskyddssystem (utdrag fran TBY utg.3)

Utgava 3
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1) Samtliga farger skall vara av tvakomponenterstyp. OBS! Galler inte pulverfarg
2) For malning av utrustningar i utrymmen tillhdrande stralningsklass/

rumskategori:

For B1, B2, F1 och F2, O1, R6d/B, Gul/C1, Réd/C1,

02,0L1,0L2 Gul/C2D och R6d/C2D

For R1, R2, R3och R4 Gul/C3, R6d/B, RAd/C,
C4, R6d/C1

For B1, B2,F3, 01, 02, O3, 2Gul/D, Gul2/E, Réd,

Block 0, CLAB 3/B,C,Doch E

For OL1 och OL2 R0od/B, Orange/C1,
Ro6d/C1, Orange/C2 och
Ro6d/C2

oL3 Under utarbetande

3) Kravet pa stralningsresistens foreligger, men eftersom den totala straldosen i de
flesta fall ar betydligt mindre &n 10° Gy erfordras normalt ingen verifierad
provning for standardmalade komponenter eftersom de flesta fargmaterial klarar
denna bestralning. Observera dock 6vriga krav i 1.3.1a.

3131 Pulversystem fran Akzo Nobel Powder Coating

Utgava 3



Akzo Nobel Powder P.O Box 44 T ++4631928500

Coatings c/o Holmedalen 3 F +4631928570
International Farg AB SE 424 22 Angered www.akzonobel.com
Sweden

AkzoNobel

Tomorrow's Answers Today

1ISO 12944

Standard for rostskydd av Stalkonstruktioner

Rad och rekommendationer anpassade till
Akzo Nobel Powder Coatings
Rev 1 2016-10-25 sid 1 av 5.

Interpon.

powder coatings

EVERY COLOR IS GREEN

16) Interpon.

powder coatings

EVERY COLOR'IS GREEN



Akzo Nobel Powder P.O Box 44 T ++4631928500

Coatings c/o Holmedalen 3 F +4631928570
International Farg AB SE 424 22 Angered www.akzonobel.com
Sweden
Allmann Information Tomorrow’s Answers Today

I1SO 12944 ar namnet pa en internationell standard for bland annat korrosionsskydd av
stalkonstruktioner.

I detta dokument finns det en méangd rostskyddssystem att vélja pa i olika
korrosivitetsklasser och hallbarhetsklasser. Korrosivitetsklasserna beskrivs pa nasta
sida och hallbarhetsklasserna beskriver en ungeféarlig tid tills en stérre battringsmalning
av objekt kan tankas ske :

Medel 5-15 ar

Hog >15ar

De system som normalt ger den langsta hallbarheten ar de system med zinkrik epoxi
som grundfarg. Observera att systemen ar exempel och kan darfér anpassas efter
individuella krav eller 6nskemal. Exempelvis bor man beakta forhéjda temperaturer,
kemikaliepakanning, UV besténdighet, ndtning samt miljokrav.

Forbehandling / livslangd

Standarden bestar av manga delar som skall beaktas, bland annat krav pa hur
konstruktionen skall utformas samt hur stalet skall forberedas innan blastring och
malning. En san viktig punkt ar kantbrytning med efterféljande rundning.

Systemen i detta dokument skall alltid foregas av féljande forbehandling :

Alla ytor skall avfettas och efterskéljas med lamplig metod.

Varmvalsat stal

Blastring skall utforas till Noggrannhetsgrad Sa 2 % enligt 1SO 8501:1 kan med férdel
aven Jarnfosfateras eller Zinkfosfateras

Ytprofilen skall vara fin-medel enligt 1ISO 8503:2 (G)
Varmforzinkat stal

Svepblastras med fint blastermedel sa att ytprofilen uppvisar Fin enligt 1SO 8503:2 (G)
Alternativt avfettas eller passiveras med lamplig metod.

Skikttjocklekar

Angivna skikttjocklekar &r nominella men skall normalt ej 6verskridas med mer &n den
dubbla.

25) Interpon.
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Akzo Nobel Powder
Coatings c/o
International Farg AB

P.O Box 44
Holmedalen 3

SE 424 22 Angered

Sweden

T ++4631928500
F +4631928570
www.akzonobel.com

AkzoNobel

Tomorrow'’s Answers Today

Korrosivitetsklasser enligt SS-EN 1SO 12944-2,

med hansyn till atmosfarens korrosivitet samt miljéexempel

Korrosivi- Miljons Exempel pa typiska miljoer i den tempererade klimatzonen
tetsklass Korro- (informativt)
Sivitet Utomhus Inomhus

C2 Lag Atmosfarer med laga halter Icke uppvarmda utrymmen
luftféroreningar. med véaxlande temperatur och
Lantliga omraden. fuktighet. Lag frekvens av

fuktkondensation och lag halt
luftféroreningar, t ex
sporthallar, lagerlokaler.

C3 Mattlig Atmosfarer med viss mangd Utrymmen med mattlig
salt eller mattliga mangder fuktighet och viss mangd
luftféroreningar. luftfororeningar fran
Stadsomraden och latt produktionsprocesser, t ex
industrialiserade omraden. bryggerier, mejerier,
Omraden med visst inflytande | tvatterier.
fran kusten.

C4 Hog Atmosfarer med mattlig méngd | Utrymmen med hdg fuktighet
salt eller patagliga méngder och stor mangd luftféro-
luftféroreningar. Industri och | reningar fran produktions-
kustomraden. processer, t ex kemiska

industrier, simhallar,
skeppsvarv.
C5-M Mycket hég | Kust- och offshore omraden Utrymmen med nastan
Marin (marin) med stor mangd salt. permanent fuktkondensation
och stor mangd luftforo-
reningar.

3(5)
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Akzo Nobel Powder P.O Box 44 T ++4631928500

Coatings c/o Holmedalen 3 F +4631928570
International Farg AB SE 424 22 Angered www.akzonobel.com
Sweden

AkzoNobel

Tomorrow's Answers Today

Korrosivitetsklass C2 — C3

Hallbarhet hog

Forbehandling

Blastring med grit till Ytprofil medel enligt 1SO8503-2 (G)
Noggrannhetsgrad Sa 2 % enligt 1ISO 8501:1

Produkt Skikt (um)
Interpon APP 120 60
Interpon D 1036 70
Totalt 130

Aven andra tackfarger ar mojliga.
Angivna skikttjocklekar a&r nominella men skall normalt ej éverskridas med mer &n den dubbla.

Korrosivitetsklass C4
Varmvalsat stal som blastras

Hallbarhet hog

Forbehandling

Blastring med grit till Ytprofil medel enligt 1SO8503-2 (G)
Noggrannhetsgrad Sa 2 % enligt 1ISO 8501:1

Produkt Skikt (um)
Interpon PZ 790 60
Interpon D 1036 70

Totalt 130

Aven andra tackfarger ar mojliga.
Angivna skikttjocklekar &r nominella men skall normalt ej éverskridas med mer &n den dubbla.

4o Interpon.

powder coatings
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Coatings c/o Holmedalen 3 F +4631928570
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AkzoNobel

Tomorrow's Answers Today

Korrosivitetsklass C4

For tunnplat med industriell forbehandling
Ex: fosfatering , kromatering eller likvardigt
Hallbarhet hog

Produkt Skikt (um)
Interpon APP 120 60
Interpon APP 120 60

Interpon D 1036 70
Totalt 190

Aven andra tackfarger ar mojliga.
Angivna skikttjocklekar &r nominella men skall normalt ej éverskridas med mer &n den dubbla.

Ovrig viktig information

Denna skrift ar en allmann rekommendation baserad pa var erfarenhet samt tester utforda i
laboratorier i sk accelererade tester , vilka anges i ISO 12944 -6.

For andra material eller forbehandling kontakta oss for en mer specifik rekommendation.

Appliceringen av de angivna systemen skall utforas av foretag med kompetens kring
pulverlackering i allménhet samt ha ett kvalitetsséakringssystem lampat for &ndamalet.

Observera att standarden 1SO 12944 innehaller system med kort hallbarhet 1-5 ar, vilket vi ej
vill rekommendera.

For hardning av ingdende produkter hanvisas till respektive produkts tekniska datablad.

Det finns mojlighet att vid ett tvaskiktssystem smalta forsta skiktet for att senare harda det
totala systemet, kontakta oss eller vara Aterforséljare for mer information.

56) Interpon.
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3.1.3.2 Pulversystem fran Teknos Oy

Observera att produkten Infralit 8024 A (ej Infralit 8024) enligt behandlingstyp S13e i
avsnitt 3.2.1.1 ar godkand att anvandas inom malningsklasserna I, 11 och IV.

Utgava 3



Att valja ratt fargsystem!

Att vélja ratt fargsystem kraver att man tar hansyn till olika faktorer for
att sékerstalla att den tekniskt och ekonomiskt basta lI6sningen nés.

Ytbehandlingen ska skydda mot nedbrytning i den milj¢ dar objektet ska

uppforas eller redan finns, med andra ord mot omgivningens korrosivitet.

1. MILKOKLASSIFICERING
ISO 12944 del 2 beskriver miliéns inverkan pa stélkonstruktioner i olika
korrosivitetsklasser.

Den omfattar konstruktioner som exponeras for atmosfaren samt de
nedsankta i vatten eller i jord.

Anvand tabellen nedan I1ISO 12944 del 2 — Miljdklassificering — for att
bestamma omgivningens korrosivitet.

ISO 12944 anvander sex olika korrosivitetsklasser

med hansyn till atmosfarens korrosivitet

ISO 12944 Typisk miljé Typisk miljoé
Korrosivitetsklass Utomhus Inomhus

C1 Uppvarmda utrymmen med ren, torr luft
. - t ex kontor, affarer, skolor, hotell.
Mycket lag
Cc2 Atmosfarer med laga halter Iuftféroreningar. QOuppvarmda utrymmen med vaxlande temperatur
Lag Lantliga omraden. och fuktighet tex sporthallar, lagerlokaler.
c3 Atmosfarer med viss mangd salt eller mattlig luft- Utrymmen med mattlig fuktighet och viss méangd
Mt fororening. T ex stadsomraden, I&tt industrialiserade | Iuftféroreningar fran produktionsprocesser t ex
9 eller med visst inflytande fran kust. bryggerier, mejerier, tvatterier, uppvarmda ishallar.
Atmosfarer med mattlig mangd salt eller patagliga Utryfnmen' =Y hoo 9 fukhghgt et e nele
C4 . N . ! . luftféroreningar fran produktionsprocesser t ex
] mangder luftféroreningar t ex industri — L Co
Hog 3 kemiska industrier, simhallar, skeppsvarv,
kustomraden. ) .
ouppvarmda ishallar.
Eﬂilket hé Industriella omraden med hog luftfuktighet Utrymmen med néstan permanent fukt-
Y nog och aggressiv atmosfar. kondensation och stor méangd luftféroreningar.
(Industriell)
E/IS;:,\lfet hé Kust och offshoremiljder med Utrymmen med nastan permanent fukt-
(Myarin) 9 stor mangd salt i luften. kondensation och stor méngd luftféroreningar.

* Korrosionsskydd i ISO 12944 C5M fér offshoremiljéer hdnvisas i dag till en ny standard — ISO 20340 anpassad fér denna miljé.




Att vélja ratt fargsystem

ISO 12944 anvander tre olika korrosivitetsklasser
med héansyn till vatten och jord

ISO 12944 Exempel
Korrosivitetsklass
Im1 . S
Sotvatten Vattenkraftsanlaggningar
Im2 Havsvatten eller brackt vatten Hamnanlaggningar. offshorekonstruktioner
Im3 Jord Nedgravda tankar, rérledningar

2. OVRIGA FORUTSATTNINGAR

o Pafrestningar t ex kemikalier, oljor, nétning, hdga
temperaturer, transporter, utom- eller inomhus.

e Underlag t ex stal, galvaniserat, aluminium eller rostfritt
o Var rostskyddsmaélningen skall utféras nagonstans.

e Vilken utrustning som skall anvandas.

3. VILKEN HALLBARHET KRAVS?

ISO 12944 anger intervall i tre tidsramar for att kategorisera
héllbarhet. Tiden &r berdknad fram till att det forsta storre
underhallet kravs.

Lag-L 2-5ar
Medel - M 5-15ar
Hog-H mer &n 15 ar

Det ar viktigt att tédnka pa att hallbarhetstiden inte

ar att forvaxla med garantitid. Hallbarhetstiden &r beraknad
héllbarhet innan forsta storre underhall kravs (se 1ISO 4628-3 Ri 3).
Regelbundna mindre underhall kan dock kravas under hela tiden.




Rostskyddssystem

Exempel pa pulversystem for konstruktioner i luft

Férbe-
h:r:fflslnog Teknos Fargsystem
8501-1
P1 PE P214a FePh Infralit PE 8350 1x60 60
Sa 2V
P2 PE P218b Feph" Infralit PE 8350 1x80 80
Znph?
EP (Zn) Infralit EP 8026-05 1x60
P3| Tgp | P219a | Sa2% | eoiEP 802600 | 1x100 | 160
P4 PE P218d Sa 2% Infralit PE 8350 1x120 120
Ps5 EP/ Poog ZnSaS Infralit EP 8026-00 1x60 120
PE 9 Infralit PE 8350 1x60
P6 PE P229h ZnSaS Infralit PE 8350 2x 60 120
PE (Zn) Infralit PE 8316-05 1 X 60
PT | jpE | P219f | Sa2k Infralit PE 8350 1x100 | 160
. 1x60
EP (Zn) Infralit EP 8026-05
P8 P219c Sa 2% . 1x180 | 240
/EP Infralit EP 8026-00 (6l 2 x 90)
Pg EP (zn) Sa 2% Infralit EP 8026-05 1x60 160
/PE Znph? Infralit PE 8350 1x100
P10 PE Znph? Infralit PE 8350 1x100 | 100
P11 PE Znph? Infralit PE 8350 1x120 120
P12 EP Znph? Infralit EP 8024 1x120 120
P13 PE Znph? Infralit PE 8350 2 x 80 160
EP/PE 2 Infralit EP/PE 8087-30 1x80
P14 pe Znph Infralit PE 8350 1x80 | 160
EP/PE Infralit EP/PE 8087-30 1x80
PIS | pe Sa2k Infralit PE 8350 1x80 | 160
1) Tjockskikts jarnfosfatering Vi har aven pulversystem provade enl. ISO 12944 med Silan- och Zirconiumbaserade
2) Zink-manganfosfatering forbehandlingsprocesser. Kontakta Teknos representant fér mer detaljer.

Exempel pa pulversystem for konstruktioner i vatten och under jord

Férbe- St Totalt | Korrosivitetklass enl ISO 12944
7 i "
T Teknos Fargsystem pum S:r':t IM1-IM3
(dft) (dft)
P40 EP P234c | Sa2¥s Infralit EP 8024-00 1480 480
(el 2 x 240)

* Beteckning: A... = enl ISO 12944 TEKNOS kan erbjuda flera fargsystem for just ditt foretags
R.. = enl Teknos P-system behov. Kontakta oss fér ytterligare information.




M
s TEKNOS

Teknos Group Companies

Teknos Oy

Helsinki factory, Head office
Takkatie 3

P.0.Box 107

FI-00371 HELSINKI

Finland

Tel. +358 9 506 091
sales@teknos. i

Teknos Oy
Rajaméki factory
Peramatkuntie 12
P.O.Box 14 )
FI-05201 RAJAMAKI
Finland

Tel. +358 9 506 091
sales@teknos. i

Teknos A/S
Industrivej 19
DK-6580 VAMDRUP
Denmark

Tel. +45 76 93 94 00
teknos@teknos.dk

Teknos AB

Limmaredsv. 2, P.O.Box 211
SE-514 24 TRANEMO
Sweden

Tel. +46 325 619 500
info@teknos.se

Teknos AB
Industrigatan 7~
SE-711 72 VEDEVAG
Sweden

Tel. +46 581 645 900
info@teknos.se

Teknos Deutschland GmbH
Edelzeller Strasse 62
D-36043 FULDA

Germany

Tel. +49 661 1080
info@teknos.de

Teknos Norge AS
Industriveien 28
NO-3430 SPIKKESTAD
Norwa

Tel. +47 31 29 49 00
teknos@teknos.no

Teknos (UK) Limited
Unit E1, Heath Farm
Banbury Road, Swerford
OXFORDSHIRE OX7 4BN
UK

Tel. +44 1608 683 494
sales@teknos.co.uk

Teknos Ireland Limited
Unit 1, Fortwilliam
Industrial Estate

Dargan Crescent
BELFAST BT3 9JP
Northern Ireland, UK

Tel. +44 2890 960670
sales.ni@teknos.co.uk

Teknos Scotland Limited
Nettlehill Road

Houston Industrial Estate
LIVINGSTON EH54 5DL

UK

Tel. +44 1506 436222
sales.scotland@teknos.co.uk

Teknos 000

Butyrskij Val, 68/70, bl.4, of.211
127055 MOSCOW

Russia

Tel. /Fax +7(495) 967 19 61
(multi-channel)
teknos.russia@teknos.com

Teknos Ohtek 000

Ul. Boksitogorskaya, 9, lit. Z
195248 ST PETERSBURG
Russia

Tel. +7(812) 320-76-28

Tel. +7(921) 573-1287
sales@teknosohtek.ru

Koncernen Teknos

Teknos ar en av Europas ledande leverantérer av industrifarg
samt ar &ven en betydande aktér inom farg for konsument

och yrkesméleri.

Teknos har produktionsenheter i sju lander, Finland, Sverige,
Danmark, Tyskland, Polen, Ryssland och Kina. Teknos har

foérséljiningsbolag i 15 1&nder och exporterar till ytterligare 20
l&nder via ett utvecklat nat av agenter och handelspartners.

Teknos grundades 1948 och &r ett av Finlands storsta familje-

agda foretag.

@ Koncernféretag

@ Natverk av aterforsiljare

www.teknos.com

Teknos Sp. z 0.0.

ul. Ziemowita 59
PL-03-885 WARSAW
Poland

Tel. +48 22 678 70 04
biuro@teknos.pl

Teknos Oliva Sp. z o.0.

ul. Chwaszczynska 129-149
PL-81-571 GDYNIA

Poland

Tel. +48 58 629 91 62
biuro@oliva.com.pl

Teknos d.o.o.

Cesta na Rupo 67
4000 KRANJ

Slovenia

Tel. +386 4 236 58 78
Fax +386 4 236 58 79
info@teknos.si

Teknos LLC

50 Artema Str., Office 5B
04053 KIEV

Ukraine

Tel. /Fax +38 044 359 0333
teknos.ukraine@teknos.com

Teknos Coatings
(Shanghai) Co., Ltd

Rm 405a-407a

Silver Centre

No. 1388 North Shan Xi Road
Putuo District

SHANGHAI

People’s Republic of China
Tel. +86 21 6149 8582
teknos.china@teknos.com

Teknos OU

Laki 3a

EE-10621 TALLINN
Estonia

Tel. +372 656 3472
Fax +372 656 3279
teknos@teknos.ee

Teknos Deko 000
Lomonosovsky Region, Kipen
188515 LENINGRAD AREA
Russia

Tel. /Fax +7(812) 960 13 20
sales@teknosdeko.ru
www.teknosdeko.ru

Teknos Oy

Representative Office
Kiseljova Street 55, rom 12
220002 MINSK

Republic of Belarus

Tel. /Fax +375 17 237 4336
vladimir.shienok@teknos.com

Teknos A/S

Representative Office
Room MR2, Level 4

Centec Tower

72-74 Nguyen Thi Minh Khai
District 3, HO CHI MINH CITY
Vietnam

Tel. +84 8 3822 0425
teknos@teknos.vn

Teknos Group Oy

Teknos Group’s Parent Company
Takkatie 3

P.O.Box 107

FI-00371 HELSINKI

Finland

Tel. +358 9 506 091

Fax +358 9 5060 9229
sales@teknos.fi

SIA Teknos

Gredu street 4a
RIGA

LV-1019 Latvia

Tel. +371 67806430
teknos@teknos.lv

UAB Teknos
Savanoriu pr. 349
KAUNAS

LT-51480, Lithuania
Tel. +370 37 280749
teknos@teknos.It

o
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3.2 Fargmaterial - Fabrikat
Godkénda behandlingsstyper

Dei3.2.2.1 - 3.2.2.3 upptagna materialen i respektive behandlingstyper avseende
stalmalning ar godkanda av respektive karnkraftverk.

3.2.1 Begransningar i anvandningsomrade

For nedanstaende behandlingssystem ar dock anvandningsomradet begransat:

Beh.-typer

S1, S8, S21 och S22
International

S13a och S13b

S13a fran
Sigma

S13a fran Teknos

S13c

S13c

S13c fran Belzona

S13d

S13e

S15, S16

S17,S18

Begransat anvandningsomréade

Fargsystemen har begransningar vid fran
underhallsmalning da Intercure 200 inte gar att
penselapplicera

Generellt for anvandning i behallare eller cisterner
med olja eller annan kemikalie skall bestandigheten
kontrolleras med fargtillverkare.

Grund- och tackférgen &r inte kulorbestandig.

Ar inte godkéand i malningsklass I tillhorande
rumskategori: C, C1, C2, C3, D och E.

Ar inte godkand i dricksvattensystem och
oljecisterner.

Anvandningsomrade for Inerta 160 A i totalavsaltat
vatten och i oljecisterner provas fran fall till fall

Ar inte godkand | malningsklass I och I1. Detta géller
inte Belzona systemet 1111 och Belzona 1391.

Ar inte godkand i malningsklass | och I

Belzona - systemet Belzona 1111 och Belzona 1391
skall provas fran fall till fall dar hog
dekontaminerbarhet kravs

Ar inte godkand i mélningsklass | och 1.

Anvandningsomrade i totalavsaltat vatten provas fran
fall till fall

Anvandningsomradet skall provas fran fall till fall.

Ar inte godkand i malningsklass | och 1.
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S19 fran Sigma

S21, S22

S23

Ar inte godkand i malningsklass | och 1.

Ar inte godkénd i mélningsklass | samt i
malningsklass Il tillhérande rumskategori: C,
C1,C2,C3,DochE.

Ar inte godkénd i mélningsklass | samt i
malningsklass Il tillhérande rumskategori: C,
C1,C2,C3,DochE.

Ar endast avsedd for hissdorrpartier i malningsklass
I1, 111 och V samt dorrpartier i malningsklass V.
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3.2.2  Ytskyddssystem for rostskyddsmalning

Behandlingstyper enligt avsnitt kapitel 5 avsnitt 5.2 1 TBY.

3221 Rostskyddsfargmaterial
Behandlingstypsblad for respektive behandlingstyper, se avsnitt 3.3.

For behandlingstyper S30 och S31 upprattas inga separata datablad om inget annat

Ooverenskommits.

S1
Leverantor: International Farg AB
Grundfarg Interzinc 315 EPA348/EPA349
Kulér: Gra
Mellanfarg Intercure 200 EPA214/EPA240
Kulor: Réd
Tackfarg Intertuf 127 JDA101/JD-serie
Kuldér: Enligt avtal
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundfarg Teknozinc 90 SE A
Kulor: Blagra
Mellanférg Inerta Primer 5 A
Kulér: Gra, Rod
Tackfarg Teknoplast HS 150 A
Kulor: Enligt avtal
S2
Leverantor: International Farg AB
Grundfarg Intertuf 127 JDA101/JD-serie
Kulor: NCS S 2000-N (SSG 27)
Mellanfarg Intertuf 127 JDA101/JD-serie
Kulor: Vit
Tackfarg Intertuf 127 JDA101/JD-serie

Kuldr: Enligt avtal
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Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundférg Teknoplast HS 150 A

Kulor: Enligt avtal
Mellanférg Teknoplast HS 150 A
Kulor: Enligt avtal. (KulGren maste vara skild fran
grund- och tackfarg)
Tackfarg Teknoplast HS 150 A
Kuldr: Enligt avtal
S3
Leverantor: International Farg AB
Grundfarg Interzinc 315 EPA348/EPA349
Kulér: Gra
Mellanfarg Intertuf 127 JDA101/JD-serie
Kulor: Vit
Tackfarg Intertuf 127 JDA101/JD-serie
Kuldér: Enligt avtal
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundfarg Teknozinc 90 SE A
Kulor: Blagra
Mellanférg Teknoplast HS 150 A
Kulor: Enligt avtal. (KulGren maste vara skild fran
tackfarg)
Tackfarg Teknoplast HS 150 A
Kuldr: Enligt avtal
sS4
Leverantor: International Farg AB
Grundfarg Interzinc 315 EPA348/EPA349
Kulér: Gra
Mellanférg Intertuf 127 JDA101/JD-serie
Kulor: Vit
Téackfarg Intertuf 127 JDA101/JD-serie

Kuldr: Enligt avtal
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Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundférg Teknozinc 90 SE A
Kulor: Blagra
Mellanférg Teknoplast HS 150 A
Kulor: Enligt avtal. (KulGren maste vara skild fran
tackfarg)
Tackfarg Teknoplast HS 150 A
Kuldr: Enligt avtal
S5
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundférg Teknozinc 90 SE A
Kulor: Blagra
Mellanfarg Interta 51 MIOX A, (vinterhardare ej godkéand)
Kulor: Réd
Tackfarg Teknodur 0290 A
Kuldér: Enligt avtal
Séa
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundfarg Inerta Primer 5 A
Kulér: Gra, Rod, Vit
Tackfarg Teknodur 0290 A
Kuldr: Enligt avtal
Séb
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundférg Inerta Primer 5 A
Kulér: Réd
Mellanfarg Inerta 51 A
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Tackfarg Inerta 50 A
Kulor: Enligt avtal

S7

Leverantor: Teknos OY / Teknos AB

Grundférg Teknozinc 90 SE A
Kulor: Blagra

Mellanfarg Interta 51 MIOX A, (vinterhdrdare ej godkénd)
Kulér: Rod

Tackfarg Teknodur 0290 A
Kulor: Enligt avtal

S8

Leverantor: International Farg AB

Béttringsfarg

Grundfarg

Tackfarg

Leverantor:

Béttringsfarg

Interzinc 315 EPA348/EPA349
Kuldr: Gra
Intercure 200 EPA214/EPA240
Kulér: Réd

Intertuf 127 JDA101/JD-serie
Kulor: Enligt avtal

Teknos OY / Teknos AB

Teknozinc 90 SE A
Kulor: Blagra

Grundfarg Inerta Primer 5 A
Kulor: Gra, Rod, Vit

Tackfarg Teknoplast HS 150 A
Kuldr: Enligt avtal

S9

Leverantor: International Farg AB

Battringsfarg

Leverantor:

Béttringsfarg

Interzinc 315 EPA348/EPA349
Kulor: Gra

Sigma Farg AB

7401 Sigmazinc 109
Kulér: Gra
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Leverantor:

Battringsfarg

Teknos OY / Teknos AB

Teknozinc 90 SE A
Kulor: Blagra

S10
Leverantor:

Battringsfarg

Leverantor:

Béttringsfarg

Leverantor:

Battringsfarg

International Farg AB

Interzinc 315 EPA348/EPA349
Kulor: Gra

Sigma Farg AB

7401 Sigmazinc 109
Kuldr: Gra

Teknos OY / Teknos AB

Teknozinc 90 SE A
Kulor: Blagra

Si1
Leverantor:

Grundféarg samt
béattringsfarg

Leverantor:

Grund samt
béattringsfarg

Leverantor:

Grundfarg samt
béattringsfarg

International Farg AB

Interzinc 315 EPA348/EPA349
Kulor: Gra

Sigma Farg AB

7401 Sigmazinc 109
Kuldr: Gra

Teknos OY / Teknos AB

Teknozinc 90 SE A
Kulér: Blagra

S12
Leverantor:

Grundféarg samt
béattringsfarg

International Farg AB

Interzinc 315 EPA348/EPA349
Kulor: Gra

Om drifttemperaturen kontinuerligt éverstiger 70°C men ej dverstiger 400°C anvénds

Interzinc 22 QHA027/QHA285

Kulor: Gragron
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Leverantor:

Grundféarg samt
béattringsfarg

Sigma Farg AB

7401 Sigmazinc 109
Kulor: Gra

Om drifttemperaturen kontinuerligt 6verstiger +70°C far denna farg inte anvandas.

Leverantor:

Grundféarg samt
béattringsfarg

Teknos OY / Teknos AB

Teknozinc 90 SE A
Kulor: Blagra

Om drifttemperaturen kontinuerligt éverstiger +70°C men ej 6verstiger 400°C anvands

Teknozinc SS A
Kulor: Grongra

S13a
Leverantor:

Grundférg

Tackfarg

Sigma Farg AB

7443 Sigmaguard CSF 650
Kulor: Rosa

7443 Sigmaguard CSF 650
Kuldr: Gron

Alternativt enbart tdckfarg i ett skikt med 7443 Sigmaguard CSF, se kapitel 51 TBY.

OBS! Ej kulorbestandig.

Leverantor:

Grundfarg

Tackfarg

Teknos OY / Teknos AB

Inerta 165 A
Kuldr: Enligt avtal

Inerta 165 A
Kuldr: NCS 2 2000-N

Alternativt enbart tackfarg i ett skikt med Inerta 160 A, se kapitel 51 TBY.
OBS! Ej godkénd for anvandning i dricksvattensystem.

S13b
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S13c
Leverantor:

Spackel

Grund- och tdckkomposit

Leverantor:

Spackel

Grund- och tdckkomposit

ARC Chesterton

ARC 858
Kulor: Gra

ARC S2 alternativt ARC 855 eller ARC SD4i
Mellanfargen skall vara skild fran tackfargen

Kulor: Gra alternativt gron eller bla. Slutkulor enligt
avtal

Belzona Polymerics Ltd

Belzona 1111
Kulor: Gra

Belzona 1391
Kulor: Gré/Bla

OBS! Systemet ar godkant for anvandning i malningsklasserna |, 11 och IV.

Leverantor:

Spackel

Grund- och tdckkomposit

Belzona Polymerics Ltd

Belzona 1311
Kulor: Gra

Belzona 1391
Kulor: Gré/Bla

Leverantor: Belzona Polymerics Ltd
Primer Belzona 2911
Kulor: klar
Grund- och tdckkomposit Belzona 2311
Kuldr: Svart
S13d
Leverantor: Sigma Farg AB
Grundfarg 7417 Sigmacover 280
Kul6r: Gragron
Mellanférg 7951 Sigmashield 420
Kulor: Gra alternativt svart
Téackfarg 7951 Sigmashield 420

Kulor: Gra alternativt svart
(Kuléren maste vara skild fran mellanfargen)
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Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundfarg Inerta Primer 5 A
Kulér: Rod
Mellanfarg Inerta 165 A
Kulor: Vit. (Kuléren maste vara skild fran grund-
och téckfarg)
Tackfarg Inerta 165 A
Kulor: Enligt avtal
S13e
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Tackfarg Infralit EP8024-00 A
Kulor: TW-8430 Gra
S14
Leverantor International Farg AB

Battringsfarg

Grundfarg

Tackfarg

Leverantor:

Béttringsfarg

Interzinc 315
EPA348/EPA349
Kulor: Gra

Intercure 200
EPA214/EPA240
Kulor: Rod

Interfine 629HS

HY A340/HY -serie
Kuldr: Enligt avtal
Teknos OY / Teknos AB

Teknozinc 90 SE A
Kulér: Blagra

Grundfarg Inerta Primer 5 A
Kulér: Gra, Rod
Tackfarg Teknodur 0290 A
Kuldr: Enligt avtal
S15
Leverantor: International Farg AB
Grundférg Interzinc 315 EPA348/EPA349

Kulor: Gra
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Brandskyddsfarg Interchar produktserie Brandklass R30
Kuldr: Enligt avtal

Leverantor. Sigma Farg AB

Grundférg 7155 Sigmafast 20
Kulor: Enligt avtal

Mellanférg P459 Steelguard 651, Brandklass R30
Kulor: Vit

Tackfarg 7250 PPG Aquacover 45
Kulor. Enligt avtal

Leverantor: Teknos OY / Teknos AB

Grundfarg Teknolac Primer 3
Kulér: Rod

Brandskyddsfarg 3 KS Indoor Brandklass R30 enligt Teknos
dimensionering
Kulor: Vit

Tackfarg Teknocryl 1295-05
Kulor: Enligt avtal

S16

Leverantor: International Farg AB

Grundfarg Interzinc 315 EPA348/EPA349
Kulor: Gra

Brandskyddsfarg Interchar produktserie Brandklass R60
Kuldr: Enligt avtal

Leverantor. Sigma Farg AB

Grundférg 7155 Sigmafast 20
Kuldr: Enligt avtal

Mellanférg P459 Steelguard 651, Brandklass R60
Kulor: Vit

Tackfarg 7250 PPG Aquacover 45
Kulor. Enligt avtal

Leverantor: Teknos OY / Teknos AB

Grundférg Teknolac Primer 0168-00

Kulér: Rod
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Brandskyddsfarg 3 KS Indoor Brandklass R60 enligt Teknos
dimensionering
Kulor: Vit
| Téckfarg Teknocryl 1295-05
Kuldr: Enligt avtal
S17
Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Grundférg Professional Traditional Metall Primer
Kulor: Gra
Tackfarg Tinova Exterior
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundfarg Teknocryl Primer 3
Kulér: Gra
Tackfarg Teknocryl 90
Kulor: Enligt avtal
S18
Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Grundfarg Professional Traditional Metall Primer
Kulér: Rod
| Mellanfarg Professional Traditional Metall Primer
Kuldr: enligt avtal
| Tackfarg Professional Traditional Metall Paint
Kuldr: Enligt avtal
| Leverantor: International Farg AB
| Grundfarg Interprime 198, CPA 098
Kulér: Gra
| Mellanfarg Interprime 198, CPA 097
Kulér: Aluminiumgra
Téackfarg Interlac 665, CL- alternativt CZ-serien

Kuldr: Enligt avtal
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Béttringsfarg

Grundfarg

Tackfarg

Interzinc 315 EPA348/EPA349

Kulor: Gra

Intertuf 127 JDA101/JD-serie
Kulor: Vit

Interlac 665, CL- alternativt CZ-serien

Kulor: Enligt avtal
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Leverantor: Sigma Farg AB
Grundférg 7117 Sigmarine 28
Kulor: Rodbrun
Mellanférg 7117 Sigmarine 28
Kulér: Gra
Tackfarg 7240 Sigmarine 49
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundfarg Teknosynt Primer 3
Kulér: Rod
Mellanfarg Teknosynt Primer 3
Kulér: Gra
Tackfarg Teknosynt 91
Kuldér: Enligt avtal
S19
Leverantor: International Farg AB
Grundfarg Intertuf 127 JDA101/JD-serie
Kulor: Rod
Tackfarg Intertuf 127 JDA101/JD-serie
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundfarg Teknoplast HS 150 A
Kulor: TM 328 Gra (NCS S 3500-N)
Tackfarg Teknoplast HS 150 A
Kuldr: Enligt avtal
S21
Leverantor: International Farg AB

Utgava 3



| Godkanda Férgsystem for TBY

66(83)

Leverantor:

Battringsfarg

Grundférg

Tackfarg

Leverantor:

Battringsfarg

Sigma Farg AB

7401 Sigmazinc 109
Kuldr: Gra

7427 Sigmacover 435
Kulor: Gra

7240 Sigmarine 49
Kuldr: Enligt avtal

Teknos OY / Teknos AB

Teknozinc 90 SE A
Kulor: Blagra

Grundfarg Inerta Primer 5 A
Kulor:Rod

Tackfarg Teknosynt 91
Kulor: Enligt avtal

S22

Leverantor: International Farg AB

Béttringsfarg

Grundfarg

Tackfarg

Leverantor:

Battringsfarg

Grundférg

Tackfarg

Leverantor:

Grundfarg

Interzinc 315 EPA348/EPA349

Kulor: Gra

Intertuf 127 JDA101/JD-serie

Kulor: Vit

Interlac 665, CL- alternativt CZ-serien

Kulor: Enligt avtal
Sigma Farg AB

7401 Sigmazinc 109
Kulor: Gra

7427 Sigmacover 435
Kuldr: Gron

7240 Sigmarine 49
Kulér: Enligt avtal

Teknos OY / Teknos AB

Teknozinc 90 SE A
Kulér: Blagra
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Mellanfarg Inerta Primer 5 A
| Kulor: Réd
| Tackfarg Teknosynt 91
Kuldr: Enligt avtal
S23
Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Grundfarg Professional Traditional Metall Primer
Kulér: Rod
| Mellanféarg Professional Traditional Metall Paint
Kulor: enligt avtal
| Téckfarg Professional Traditional Metall Paint
Kuldér: Enligt avtal
| Leverantor: International Féarg AB
| Grundfarg Interprime 198 CPA098
Kulér: Gra
| Mellanfarg Interprime 198 CPA097
Kulor: Aluminiumgra
Tackfarg Interlac 665, CL- alternativt CZ-serien
Kulor: Enligt avtal
Leverantor: Sigma Farg AB
Grundfarg 7117 Sigmarine 28
Kulér: Gra/Rédbrun
Mellanfarg 7117 Sigmarine 28
Kulor: Gra/Rodbrun
Tackfarg 7240 Sigmarine 49
Kulér: Enligt avtal
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundférg Teknosynt Primer 3
Kulor: Réd
Mellanfarg Teknosynt Primer 3
Kulér: Gra
| Tackfarg Teknosynt 91

Kulor: Enligt avtal
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S30
Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Férg Original Elementfarg
Kulor: Bruten vit
Leverantor: Sigma Farg AB
Grundfarg 0817 Sigmatorno primer
Tackfarg 0904 Sigma Acryl Finish 40
Kuldér: Enligt avtal
Leverantor: Teknos OY / Teknos AB
Grundfarg Teknosynt Primer 3
Tackfarg Teknosynt 50
Kulor: Enligt avtal
S31
Leverantor: Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Férg Original Elementfarg
Kulor: Bruten vit
Leverantor: Sigma Farg AB
Grundfarg 0817 Sigmatorno primer
Tackfarg 0904 Sigma Acryl Finish 40

Kuldr: Enligt avtal

Utgava 3
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3.2.2.2

3.2.2.3

Blastermedel

Typ av blastringsmaterial skall vara godkand av respektive kérnkraftverk.

Foljande blastermedel ar accepterade for kolstal:

Olivinsand
Blastermedel skall uppfylla SS-EN 1SO 11126-8.
a) Olivin 55. Medelkornstorlek 0,55 mm.

Leverantor: Sibelco Nordic AB / Baskarpssand AB
Leverantdr: SP Minerals Oy

Aluminiumoxid
Blastermedel skall uppfylla SS-EN 1SO 11126-7.
a) Aluminiumoxid. Kornstorlek 0,1-3 mm.
Leverantor: AB Tebeco
Leverantor: Beijer G & L Oy

Aluminiumsilikat
Blastermedel skall uppfylla SS-EN 1SO 11126-4.
a) Alsil A3. Kornstorlek 0,2-1,4 mm.
Leverantdr: Leverantor: Sibelco Nordic AB / Baskarpssand AB
Leverantdr: SP Minerals Oy

Stalsand
Blastermedel skall uppfylla SS-EN 1SO 11124-3.
a) Tebeco stalsand G17.

Leverantor: AB Tebeco, Halmstad
Leverantor: Beijer G & L Oy

Spackelfarg

Material for spackling skall godk&nnas av respektive karnkraftverk i de fall spackling

erfordras.

Vid ispackling av skador pa dorrar far Plastic Padding PP 100 alternativt Nordsjo
Hagmans Stalplast Micro anvandas.
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3.3 Behandlingstypsblad

3.3.1 Akzo
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AkzoNobel

Utforandeforeskrifter TBY avsnitt 4.3

Malningsbehandling fore montage :
Rengoringsgrad 3 enligt Hus AMA 11
Grundmalning med Pansarol V Primer 60 pm
Fardigmalning med Tinova V Téckfirg 40 um

Totalt fargskikt 100 pm

Behandlingstyp : S 17

Underlag : varmforzinkat stal

Hus AMA 11 : 76-39362

Malningsbehandling efter montage
eller vid underhall :
Bittringsmaélning eller ommalning, se
kapitel 4 punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

TEKNISKA DATA 1: a skikt 2 : a skikt 3 : dje skikt

Produktnamn: Pansarol V Primer Tinova V Téckférg

Produkttyp: Latexgrundfirg Latextickfarg

Produktnummer: XXXXXX 381XX

Kulor: Gra Enligt avtal

Blandningsforhall:

Glans: Matt Halvmatt

Volymtorrhalt: 40 % 41 %

Striackformaga: 6,5 m?lit. (vid 60 um) 5-8kvm/ lit.

Malningssatt: Strykning, sprutning Strykning, rullning,
sprutning

Sprutmunstycke: 0.015" 0.018"

Fortunning : Vatten, fortunnas inte Vatten, fortunnas inte

Torktid vid 23 C
50% RH
Genomtorr:
Overmalningsbar:
Kemisk resistent:

Malningsbetingelser:

Min. Temperatur:
Max. Relativ fukt:

Brandfarlighet:

1 timmar
2 timmar

+5°C
80 % ( yttemp.+ 3° C dver
daggpunkt )

Ej brandfarlig

2 timmar
2 timmar

+5°C
80 % ( yttemp. + 3° C dver
daggpunkt )

Ej brandfarlig

Skyddsforeskrifter : www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATING AB

205 17 MALMO

TEL. 040 — 355000, + 46 40 355000

2016-11-03




AkzoNobel §

Behandlingstyp : S 18

Underlag : Stal

Utforandeforeskrifter TBY avsnitt 4.3

Milningsbehandling fére montage :

Blastring till Sa 2 2 enl ISO 8501-1,Ytrdhet medium enligt SS-EN ISO 8503-2 (G)
Grundmalning med Professional Traditional Metal Primer 80 um torr film
Mellanstrykning med Professional Traditional Metal Paint 40 pm torr film

Milningsbehandling efter montage

eller underhall :

Bittring av eventuella skador eller vid ommalning,
se kapitel 4 punkt4.3.5.5 och 4.3.5.6

Férdigstrykning med Professional Traditional Metal Paint 40 pm torr film

TEKNISKA DATA 1: a skikt 2 : a skikt 3 : dje skikt

Produktnamn: Professional Traditional Metal | Professional Traditional Metal Professional Traditional Metal Paint
Primer Paint

Produkttyp: Alkydférg
Rostskyddsgrundfirg Alkydférg

Kulér: Enligt avtal
Rod Enligt avtal

Glans: Blank
Matt Blank

Volymtorrhalt: 48 %
50 % 48 %

Strackformaga: C:a8 m?/lit
C:a4m?/l1it (80 um) C:a8 m?/lit

Malningssétt: Strykning, sprutning
Strykning, sprutning Strykning, sprutning

Sprutmunstycke: 0.011"-0.013"
0,015" 0.011"-0.013"

Fortunning : Lacknafta, vid sprutning 15 %
Lacknafta, vid sprutning 15 % | Lacknafta, vid sprutning 15 %

Torktid vid 23°C

50% RH

Genomtorr: 12 timmar

Overmélningsbar: 6 timmar 12 timmar 12 timmar

Kemisk resistent: 12 timmar 12 timmar

Malningsbetingelser:

Min. Temperatur: +5°C

Max. Relativ fukt: +5°C +5°C 85 % (yttemperatur min 3°C
85 % (yttemperatur min 3°C 85 % (yttemperatur min 3°C over daggpunkt )

Brandfarlighet: over daggpunkt ) over daggpunkt ) Brandklass 2b
Brandklass 2b Brandklass 2b

Skyddsforeskrifter : www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATING AB
205 17 MALMO
TEL. 040 — 355000, + 46 40 355000

2016-11-03




AkzoNobel §

Utforandeforeskrifter TBY avsnitt 4.3

Malningsbehandling fore montage :
Grundmalad enligt fabrikantens standard

Behandlingstyp : S 23

Underlag : Stal

Malningsbehandling efter montage

eller underhall :

Avfettning med alkaliskt tvittmedel och

Emulsion Bittring eller ommalning, se

kapitel 4 punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

Skador som inte erfordrar spackling

pébéttras med Professional Traditional Metal Primer till
till skikttjocklek 40 pm Storre skador slipas

med grovt slippapper till ren yta. samt ispacklas

med Hagmans Stalplast Micro.

60 um mellanférg Professional Traditional Metal Paint
40 pm tackfirg Professional Traditional Metal Paint
Totalt exklusivt fabriksmalning 100 pm resp. 140 um

Hissdorrfabrikantens grundfirgs 6vermalningsbarhet skall vara verifierad innan malning utfores.

Se krav i TBY, kapitel 4.

TEKNISKA DATA 1: a skikt 2 : a skikt 3 : dje skikt

Produktnamn: Professional Traditional Metal | Professional Traditional Metal Professional Traditional Metal Paint
Primer Paint

Produkttyp: Rostskyddsgrundfarg Alkydfarg Alkydférg

Kulor: Rod Enligt avtal Enligt avtal

Glans: Matt Blank Blank

Volymtorrhalt: 50 % 48 % 48 %

Strackformaga: C:a8m?/lit C:a8m?/lit C:a 8 m?/lit

Malningssatt: Strykning, sprutning Strykning, sprutning Strykning, sprutning

Sprutmunstycke: 0,015" 0.011"-0.013" 0.011"-0.013"

Fortunning : Lacknafta, vid sprutning 15 % | Lacknafta, vid sprutning 15 % Lacknafta, vid sprutning 15 %

Torktid vid 23°C

50% RH

Genomtorr: 6 timmar 12 timmar 12 timmar

Overmélningsbar: 12 timmar 12 timmar 12 timmar

Kemisk resistent:

Malningsbetingelser:

Min. Temperatur: +5°C +5°C +5°C

Max. Relativ fukt: 85 % (yttemperatur min 3°C 85 % (yttemperatur min 3°C 85 % (yttemperatur min 3°C
over daggpunkt ) 6ver daggpunkt ) over daggpunkt )

Brandfarlighet: Brandklass 2b Brandklass 2b Brandklass 2b

Skyddsforeskrifter : www.nordsjo.se

AKZO NOBEL DECORATIVE COATING AB

205 17 MALMO

TEL. 040 — 355000, + 46 40 355000

2016-11-01
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BELZONA

Reparerar « Skyddar « Forbattrar

FORBEHANDLING AV YTA:

- Blastring till Sa3 (standard ISO 8501-1).

- Profildjup: 75 - 125 mikrometer.

1. Spackel vid behov:

2. Forsta skikt:
3. Andra skikt:

- Efter blastring tvatta med lattflyktigt avfettning

MEK eller Aceton

Behandlingarna skall utféras enligt TBY, Kap.4 par 4.3, Belzona Produktdatablad samt Applikations

TEKNISKA DATA

SPACKEL

BEHANDLINGSTYP

VID BELAGGNING
Belzona 1111
Belzona 1391
Belzona 1391

S13c

Torrfilms tjocklek
Efter behov

400

350

Totalt: 750 um exkl. Spackel
EFTER BELAGGNING ELLER VID UNDERHALL
Vid reparationer av skador, se sektion reparation i
appliceringsmanualen Belzona Kompositer.

FORSTA SKIKT

manual Belzona Kompositer.
ANDRA SKIKT

PRODUKT NAMN
DATABLADS NAMN

BELAGGNINGSTYP

KULOR

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °)
Brukstid vid +25°C
TORRHALT
BLANDNINGSFORHALLANDE

vikt: Del A
Del B

REK. FILM TJOCKLEK
vatfilm tjocklek / um
torrfilm tjocklek / pm

STRACKFORMAGA m?/L

TORKTID vid +25°C / 50 % RH
klibbfri (timmar)
1att belastning ( Drying rec) (timmar)
full belastning (timmar)
overbelaggning, min (timmar)
overbelaggning, max (timmar)
full kemisk motstandskraft (timmar)
aktivering efter max. 6verbelagg. tid

FORTUNNING
APPLIKATIONS METODER

SPRUTMUNSTYCKE FOR LUFTLOS
SPRAY

BELAGGNINGSMILJO
temperatur, min. °C (1)
rel. luft fuktighet, max. RH %

GENERELLA RIKTLINJER

Belzona 1111
Belzona 1111

Epoxi kompositpasta med
metall fylining
Gra
Matt

2 kg - 15min

100

0,5-30 mm
0,5-30 mm

1vid 1 mm.

1
1,5
20
2
3,5
36
Mekanisk uppruggning

Far ej fortunnas

Spackel spade

5°C
90%

Se bifogad "Appliceringsmanual Belzona Kompositer"

Belzona 1391
Belzona 1391

Keramisk-epoxi komposit

Belaggning
Gra/Bla

Blank
1 kg - 30min

100

13

400
400

0,5 vid 750 ym

2
4,5
12
2
6
96
Mekanisk uppruggning

Far ej fortunnas

P

+15
<80

Belzona 1391
Belzona 1391

Keramisk-epoxi komposit
Belaggning
Gra/Bla
Blank

1 kg - 30min

100

13

350
350

0,5 vid 750 um

2
4,5
24
2
6
96
Mekanisk uppruggning

Far ej fortunnas

P,R

+15
<80

Sidkerhetsforeskrifter: Se sakerhetsdatablad.

Erhalles fran lokal Belzona distributor.

* K8 = konventionell spruta
* HS = luftlds spruta

™Yt temperatur min. +3°C 6ver daggpunkt.

* P = pensel

*PC = tva komponent spruta

* R =rullning + utjdmning med borste

Belzona Polymerics Ltd

Claro Rd
Harrogate HG1 4DS
Great Britain

Tel. +44 1423 567641
Tel. 08-761 25 00

www.belzona.com

Issued 2016-10-08




BELZ%N Y

Reparerar « Skyddar « Forbattrar

FORBEHANDLING AV YTA:

- Blastring till Sa3 (standard ISO 8501-1).

- Profildjup: 75 - 125 mikrometer.

1. Spackel vid behov:

2. Forsta skikt:
3. Andra skikt:

- Efter blastring tvatta med lattflyktigt avfettning

MEK eller Aceton

Behandlingarna skall utféras enligt TBY, Kap.4 par 4.3, Belzona Pr

TEKNISKA DATA

SPACKEL

BEHANDLINGSTYP

VID BELAGGNING
Belzona 1311
Belzona 1391
Belzona 1391

Torrfilms tjocklek
0,5-30mm
400pm

350pm

Totalt: 750 ym exkl. Spackel
EFTER BELAGGNING ELLER VID UNDERHALL
Vid reparationer av skador, se sektion reparation i
appliceringsmanualen Belzona Kompositer.

FORSTA SKIKT

oduktdatablad samt Applikations

manual Belzona Kompositer.
ANDRA SKIKT

PRODUKT NAMN
DATABLADS NAMN

BELAGGNINGSTYP

KULOR

GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °)

Brukstid vid +25°C

TORRHALT

BLANDNINGSFORHALLANDE
vikt: Del A

Del B

REK. FILM TJOCKLEK
vatfilm tjocklek / um
torrfilm tjocklek / pm

STRACKFORMAGA m?/L

TORKTID vid +25°C / 50 % RH
klibbfri (timmar)
|att belastning ( Drying rec) (timmar)
full belastning (timmar)
overbelaggning, min (timmar)
overbelaggning, max (timmar)
full kemisk motstandskraft (timmar)
aktivering efter max. 6verbelagg. tid

FORTUNNING
APPLIKATIONS METODER

SPRUTMUNSTYCKE FOR LUFTLOS
SPRAY

BELAGGNINGSMILJO
temperatur, min. °C (1)
rel. luft fuktighet, max. RH %

GENERELLA RIKTLINJER

Belzona 1311
Belzona 1311

Keramisk-epoxi komposit
Spackel
Gra
Matt

2 kg - 15min

100

0,5-30 mm
0,5-30 mm

1vid 1 mm.

1
1,5
20
2
3,5
36
Mekanisk uppruggning

Far ej fértunnas

Spackel spade

5°C
90%

Se bifogad "Appliceringsmanual Belzona Kompositer"

Belzona 1391
Belzona 1391

Belaggning
Gra/Bla
Blank
1 kg - 30min

100

13

400
400

0,5 vid 750 ym

2
4,5
12
2
6
96
Mekanisk uppruggning

Far ej fortunnas

P

+15
<80

Keramisk-epoxi komposit

Belzona 1391
Belzona 1391

Keramisk-epoxi komposit
Belaggning
Gra/Bla
Blank

1 kg - 30min

100

13

350
350

0,5 vid 750 um

2
4,5
24
2
6
96
Mekanisk uppruggning

Far ej fortunnas

P,R

+15
<80

Sidkerhetsforeskrifter: Se sakerhetsdatablad.

Erhalles fran lokal Belzona distributor.

* K8 = konventionell spruta
* HS = luftlds spruta

™Yt temperatur min. +3°C 6ver daggpunkt.

* P = pensel

*PC = tva komponent spruta

* R =rullning + utjdmning med borste

Belzona Polymerics Ltd

Claro Rd
Harrogate HG1 4DS
Great Britain

Tel. +44 1423 567641
Tel. 08-761 25 00

www.belzona.com

Issued 2016-10-08




BELZ%NA@

Reparerar « Skyddar « Forbittrar

1. Spackel vid behov:
2. Forsta skikt:
3. Andra skikt:
FORBEHANDLING AV YTA:
- Blastring till Sa3 (standard ISO 8501-1).
- Profildjup: 75 - 125 mikrometer.
- Efter blastring tvatta med lattflyktigt avfettning
MEK eller Aceton

Behandlingarna skall utféras enligt TBY, Kap.4 par 4.3, Belzona Pr
TEKNISKA DATA PRIMER

BEHANDLINGSTYP S13c
VID BELAGGNING Torrfilms tjocklek

Belzona 2911 25-50um

Belzona 2311 >250um

Belzona 2311 >250um

Totalt: min 500 um exkl. primer
EFTER BELAGGNING ELLER VID UNDERHALL
Vid reparationer av skador, se sektion reparation i
appliceringsmanualen Belzona Kompositer.

oduktdatablad samt Applikations
FORSTA SKIKT

manual Belzona Kompositer.
ANDRA SKIKT

Belzona 2911
Belzona 2911

PRODUKT NAMN
DATABLADS NAMN

BELAGGNINGSTYP Enkomponent primer

KULOR Klar
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °) n/a
Brukstid vid +25°C n/a
TORRHALT 100
BLANDNINGSFORHALLANDE
vikt: Del A n/a
Del B n/a
REK. FILM TJOCKLEK
vatfilm tjocklek / um 25-50pm
torrfilm tjocklek / pm 25-50pum
STRACKFORMAGA m?/L 10m2 @ 50um
TORKTID vid +25°C / 50 % RH
klibbfri (timmar) 0,5
|att belastning ( Drying rec) (timmar) n/a
full belastning (timmar) n/a
Overbelaggning, min (timmar) 0,5
overbelaggning, max (timmar) 4
full kemisk motstandskraft (timmar) n/a
aktivering efter max. 6verbelagg. tid Mekanisk uppruggning

FORTUNNING Far ej fortunnas
APPLIKATIONS METODER P
SPRUTMUNSTYCKE FOR LUFTLOS
SPRAY
BELAGGNINGSMILJO

temperatur, min. °C (1) 5°C

rel. luft fuktighet, max. RH % <90%

GENERELLA RIKTLINJER

Se bifogad "Appliceringsmanual Belzona Kompositer"

Belzona 2311
Belzona 2311

Belzona 2311
Belzona 2311

Snabbhardande elastomer Snabbhardande elastomer

Svart Svart
Blank Blank
75gr - 2min 75gr - 2min
100 100
1 1
1 1

>250um Efter behov
>250um Efter behov
0,84 @ 500um 0,84 v@ 500um
1 1
25min 25min
50min 50min
1 1
24 24
15 15

Mekanisk uppruggning, primning | Mekanisk uppruggning, primning

Far ej fortunnas Far ej fortunnas

P,R P,R
15°C 15°C
<80% <80%

Sidkerhetsforeskrifter: Se sakerhetsdatablad.
Erhalles fran lokal Belzona distributor.

* K8 = konventionell spruta *PC = tva komponent spruta

* HS = luftlds spruta

™Yt temperatur min. +3°C 6ver daggpunkt.

*

P = pensel
R = rullning + utjamning med borste

*

Belzona Polymerics Ltd

Claro Rd
Harrogate HG1 4DS
Great Britain

Tel. +44 1423 567641
Tel. 08-761 25 00

www.belzona.com Issued 2016-10-08




| Godkanda Férgsystem for TBY 72(83)

3321 Appliceringsanvisning
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BEI.;C%;TO Y

Reparerar « Skyddar « Forbattrar
Generell Appliceringsmanual for
Belzona Kompositer

Spackel och ytbeldaggning

Var for sig eller i kombination



Innehall
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= o

Generell information
Produktinformation
Foérvaring och avfall
Utbildning av personal
Appliceringsmiljo och kontroll
Ytpreparering och kontroll
Blandning av bas o hardare
Applicering

Hardning

Kontroll o reparation

Dokumentation



1. Generellt

Belzona finns som spackel for att aterstalla metallytor och/eller ytbeldggning for att skydda mot
korrosion, erosion och kemikalier. Produkterna kan anvandas var for sig eller i kombination.
Belzona bestar av bas och hdrdare som blandas i blandningsférhallande som anges i
bruksanvisningen. Forpackningarna ar anpassade sa att ratt blandningsférhallande fas nar man
anvander hela forpackningar, vilket bor efterstrdavas. Om forpackningen delas bor vag anvandas for
att garantera ratt blandningsforhallande.

Belzona innehaller inga 16sningsmedel och krymper inte under hardning

2. Produktinformation

For varje produkt finns féljande information tillganglig
-Produktblad (generell beskrivning)

-PSS Produkt Specification Sheet (tekniska data)
-Bruksanvisning

-Sakerhetsdatablad

For specifika arbeten kan Belzonas lokala representant tillhandahalla metodbeskrivning for det
aktuella fallet.

3. Forvaring och avfallshantering
Produkterna bor forvaras i torr och rumstempererad miljo. Lagringstiden for Belzonaprodukterna
framgar av PSS for den aktuella produkt, i de flesta fall 5 ar, i vissa fall 3 ar.

De ingdende komponenterna (bas och hardare) klassas som farligt avfall och férpackningar
arbetsverktyg och trasor som kontaminerats med oblandad produkt skall tas omhand som farligt
avfall. Hardad produkt hanteras som inert plastmaterial.

4. Utbildning av personal

Den som utfér arbete med Belzona maste ha giltig hardplastutbildning, dessutom kravs certifikat
utfardat av Belzona’s distributor dar det framgar att personen genomgatt teoretisk och praktisk
utbildning i anvdndandet av Belzona’s produkter.

5. Appliceringsmiljo och kontroll

Under hela arbetsprocessen forbehandling, applicering, och hardning maste miljon dar arbetet utfors
kontrolleras och dokumenteras. Kontrollparametrarna ar relativ fuktighet, daggpunkt och
temperatur i luften och pa objektet samt risk for 6vrig kontaminering.

Temperaturen far inte understiga 10 C

Relativa fuktigheten maste vara <90%

Temperaturen pa objektet maste vara 3 grader 6ver daggpunkten
Sakerstall att ytan som skall behandlas inte utsatts for regn eller oljedimma
Dieselvarmare far inte anvandas for att hoja temperaturen

Om inte dessa parametrar kan uppnas bor Belzona 1161 och Belzona 5831, som kan anvandas i fuktig
miljo ”splash zone”, 6vervagas.



6. Ytpreparering och kontroll

Kontrollera ytan som skall beldaggas. Om et finns féroreningar maste dessa avldgsnas innan
blastringen paborjas. Kontrollera att tryckluften som anvands i blastern ar fri fran olja.

Anvand ett blastermedel som ar fritt fran fororeningar och som ger en blasterprofil 75 -125 mikron.
Och renhet ISO8501-1 Sa 3. Profilmatning enligt ISO 8503-5

Ytor som utsatts for saltlosning kontrolleras med Breslemetoden enligt ISO 8502. Acceptabel salthalt
i ytan varierar beroende av objektets kommande driftstemperatur.

20°C <60 mg/m?
50 °C <30 mg/m?
90 °C <20 mg/m?

7. Blandning av bas o hardare
Vid leverans ar varje enhet bas/hardare anpassade med ratt mangd for att blanda hela
forpackningen, ingen vagning kravs.

Belzonaprodukter som skall anvdandas som spackel att fylla ut fratgropar och erosionsskador blandas
helst pa blandarplatta med den spatel som levereras med produkten. Bas och hardare har olika
farger som underlattar kontrollen att en homogen blandning uppnas. Sprid ut produkten pa plattan
for att reducera den exoterma reaktionen.

Belzonaprodukter for ytbeldggning ar forpackade sa att hardaren kan dverféras i basburken dar
blandning sker for hand eller med maskinutrustning. Blanda med lag hastighet och sa att inblandning
av luft undviks. Blanda tills fargen ar enhetlig utan stripor.

8. Applicering

Brukstid efter blandning kan variera fran produkt till produkt. Planera arbetet sa att hela blandningen
kan appliceras inom angiven tid som framgar av bruksanvisningen.

Vid uppbyggnad av tjocka skikt paborjas beldggningen med att stoppla in materialet i blasterprofilen
med pensel med kort borst. Bygg darefter upp vatt i vatt i skikt for att undvika luftblasor.

Ytbeldggning pa ytor som byggts upp med Belzona

Vanta tills att produkten hardat sa langt att den kan évermalas utan att underliggande produkt dras
med. Om 6vermalningsfonstret 6verskrids maste man lata produkten harda ut och ytan frostas med
svepblastring innan ytterligare skikt pafors.

Ytbelaggning av blastrade metallytor

Stoppla in Belzona i profilen med pensel med kort borst. Rolla eller dra med spackelspade ut
beldaggningen till onskad skikttjocklek. Kontrollera skikttjockleken med vatfilmstolk.

Pafor ytterligare skikt av beldggning sa fort detta 4r mojligt utan att stora forsta skiktet. Om
overmalningstiden 6verskrids maste man lata produkten harda ut och ytan frostas med svepblastring
innan ytterligare skikt pafors.



9. Hardning

Belzona hardar genom en kemisk reaktion mellan bas och hardare. Hardtiden ar
temperaturberoende och kan endast paverkas genom att tillféra varme under kontrollerade
forhallanden. Om man vill paskynda hardtiden bor man lata produkten harda till 1att belastning i
rumstemperatur varefter man kan héja temperaturen enligt rekommendation i bruksanvisningen.

10. Kontroll o reparation

Genast efter belaggning gors visuell inspektion varefter pinholes atgardas.

Fyllmedlet i manga Belzonaprodukter innehaller metall vilket utesluter méjligheten att anvanda
hogspanningsporsokare. Lagspanning med fuktig svamp rekommenderas.

Eventuella pinholes markeras och ytan frostas med blaster eller manuellt innan ytan atgardas

Om matinstrument for skikttjocklekskontroll anvands pa hardad produkt kommer fylimedlet i
Belzona att paverka matresultatet. Korrigeringskurvor for de olika produkterna tillhandahalls av
Belzonas representant.

11. Dokumentation

Krav enligt kapitel 4.2 respektive kapitel 8 i TBY skall innehallas

Detta innebar dokumentation av:

-Batchnummer for anvand produkt

-Registerad omgivningsmiljo under forarbete applicering och hardning
-Kontrolldata gallande ytans renhet, profil, féroreningar

-Uppgift on vem som utfort arbetet
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BEHANDLINGSTYP S13c
VID BELAGGNING Torrfilms tjocklek
1. Spackel vid behov: ARC 858 Gra 0,5-19 mm
EFFICIENCY & PROTECTIVE COATINGS 2. Forsta skikt: ARC SD4i Gra/Bla 250 ym
® 3. Andra skikt: ARC SD4i Gra/Bla 250 ym

Totalt: 500 ym exkl. Spackel
EFTER BELAGGNING ELLER VID UNDERHALL
Vid reparationer av skador, se sektion reparation i
appliceringsmanualen ARC Kompositer

FORBEHANDLING AV YTA:

- Blastring till Sa3 (standard ISO 8501-1).

- Profildjup: 75 - 125 mikrometer.

- Efter blastring, dammsug eller tvatta med ARC 204 eller 205
I6sningsmedelbaserat tvattmedel om tillatet.

Behandlingarna skall utféras enligt TBY, Kap.4 par 4.3, ARC Produktdatablad samt Applikationsmanual ARC Kompositer.

TEKNISKA DATA SPACKEL FORSTA SKIKT ANDRA SKIKT
PRODUKT NAMN ARC 858 ARC SD4i ARC SD4i
DATABLADS NAMN ARC 858 ARC SD4i ARC SD4i

BELAGGNINGSTYP Keramisk-epoxy komposit

Keramisk-epoxy komposit

Keramisk-epoxy komposit

spackel belaggning belaggning
KULOR Gra Gra/Bla Gra/Bla
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °) Halv blank Blank Blank
Brukstid vid +25°C 1 kg - 30 min 12 kg - 15 min 12 kg - 15 min
TORRHALT 100 100 100
BLANDNINGSFORHALLANDE
vikt: Del A 4 2,5 2,5
Del B 1 1 1
REK. FILM TJOCKLEK
vatfilm tjocklek / um 0,5-19 mm 250 250
torrfilm tjocklek / pm 0,5-19 mm 250 250
STRACKFORMAGA m?/L 1vid 1 mm. 4 vid 250 um 4 vid 250 um
TORKTID vid +25°C / 50 % RH
klibbfri (timmar) 2 3 3
latt belastning ( Drying rec) (timmar) 3,5 10 10
full belastning (timmar) 20 24 24
overbelaggning, min (timmar) 2 2 2
Overbelaggning, max (timmar) 3,5 20 20
full kemisk motstandskraft (timmar) 36 48 48
aktivering efter max. 6verbelagg. tid Mekanisk uppruggning Mekanisk uppruggning Mekanisk uppruggning

FORTUNNING Far ej fortunnas Far ej fortunnas Far ej fortunnas
APPLIKATIONS METODER Spackel spade KS,HS,P,PC KS,HS,P,R,PC
SPRUTMUNSTYCKE FOR LUFTLOS 380 -535 ym 380 - 535 um
SPRAY
BELAGGNINGSMILJO

temperatur, min. °C (1) +15 +15 +15

rel. luft fuktighet, max. RH % <80 <80 <80

GENERELLA RIKTLINJER

Se bifogad "Appliceringsmanual ARC Kompositer"

Sidkerhetsforeskrifter: Se sakerhetsdatablad.
Erhalles fran lokal ARC distributor.

* K8 = konventionell spruta
* HS = luftlds spruta

* P = pensel

™Yt temperatur min. +3°C 6ver daggpunkt.

* R =rullning + utjdmning med borste

*PC = tva komponent spruta

A.W. Chesterton Company - ARC Division

500 Unicorn Park Drive
Woburn MA 01801-3345
USA

Tel. +1-781-438-7000

www.chesterton.com

Rev: 161114
http://www.arcindustrialcoatings.com/




BELAGGNINGSTYP

KULOR

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °)
Brukstid vid +25°C
TORRHALT

BLANDNINGSFORHALLANDE
vikt: Del A
Del B

REK. FILM TJOCKLEK
vatfilm tjocklek / um
torrfilm tjocklek / pm

STRACKFORMAGA m?/L

TORKTID vid +25°C / 50 % RH
klibbfri (timmar)
|att belastning ( Drying rec) (timmar)
full belastning (timmar)
overbelaggning, min (timmar)
overbelaggning, max (timmar)
full kemisk motstandskraft (timmar)
aktivering efter max. 6verbelagg. tid

FORTUNNING
APPLIKATIONS METODER

SPRUTMUNSTYCKE FOR LUFTLOS
SPRAY

BELAGGNINGSMILJO
temperatur, min. °C (1)
rel. luft fuktighet, max. RH %

GENERELLA RIKTLINJER

Keramisk-epoxy komposit
spackel
Gra

Halv blank
1 kg - 30 min

100

0,5-19 mm
0,5-19 mm

1vid 1 mm.

2
3,5
20
2
3,5
36
Mekanisk uppruggning

Far ej fértunnas

Spackel spade

+15
<80

Se bifogad "Appliceringsmanual ARC Kompositer"

Keramisk-epoxy komposit
belaggning
Gra/Gron
Blank
12 kg - 15 min
100

2,3
1

250
250

4 vid 250 ym

2
10
24
2
20
48
Mekanisk uppruggning

Far ej fortunnas
KS,HS,P,PC

380 -535 um

+15
<80

BEHANDLINGSTYP S13c
VID BELAGGNING Torrfilms tjocklek
1. Spackel vid behov: ARC 858 Gra 0,5-19 mm
EFFICIENCY & PROTECTIVE COATINGS 2. Forsta skikt: ARC S2 Gra/Gron 250 ym
® 3. Andra skikt: ARC S2 Gra/Gron 250 ym
FORBEHANDLING AV YTA: Totalt: 500 um exkl. Spackel
- Blastring till Sa3 (standard ISO 8501-1). EFTER BELAGGNING ELLER VID UNDERHALL
- Profildjup: 75 - 125 mikrometer. Vid reparationer av skador, se sektion reparation i
- Efter blastring tvatta med ARC 204 eller 205 appliceringsmanualen ARC Kompositer
I6sningsmedelbaserat tvattmedel
Behandlingarna skall utféras enligt TBY, Kap.4 par 4.3, ARC Produktdatablad samt Applikationsmanual ARC Kompositer.
TEKNISKA DATA SPACKEL FORSTA SKIKT ANDRA SKIKT
PRODUKT NAMN ARC 858 ARC S2 ARC S2
DATABLADS NAMN ARC 858 ARC S2 ARC S2

Keramisk-epoxy komposit

belaggning
Gra/Gron

Blank
12 kg - 15 min
100

2,3
1

250
250

4 vid 250 pm

2
10
24
2
20
48
Mekanisk uppruggning

Far ej fortunnas
KS,HS,P,R,PC

380 - 535 pm

+15
<80

Sidkerhetsforeskrifter: Se sakerhetsdatablad.

Erhalles fran lokal ARC distributor.

™Yt temperatur min. +3°C 6ver daggpunkt.

* K8 = konventionell spruta
* HS = luftlds spruta

* P = pensel

* R =rullning + utjdmning med borste

*PC = tva komponent spruta

A.W. Chesterton Company - ARC Division

500 Unicorn Park Drive
Woburn MA 01801-3345
USA

Tel. +1-781-438-7000

www.chesterton.com

http://www.arcindustrialcoatings.com/
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1. Spackel vid behov:

2. Forsta skikt:

EFFICIENCY & PROTECTIVE COATINGS
® 3. Andra skikt:

FORBEHANDLING AV YTA:

- Blastring till Sa3 (standard ISO 8501-1).

- Profildjup: 75 - 125 mikrometer.

- Efter blastring, dammsug eller tvatta med ARC 204 eller 205
I6sningsmedelbaserat tvattmedel om tillatet.
Behandlingarna skall utféras enligt TBY, Kap.4 par 4.3, ARC Produ

BEHANDLINGSTYP S13c
VID BELAGGNING Torrfilms tjocklek

ARC 858 Gra 0,5-19 mm

ARC 855 Gra/Svart 375 ym

ARC 855 Gra/Svart 375 ym

Totalt: 750 ym exkl. Spackel
EFTER BELAGGNING ELLER VID UNDERHALL
Vid reparationer av skador, se sektion reparation i
appliceringsmanualen ARC Kompositer

ktdatablad samt Applikationsmanual ARC Kompositer.

TEKNISKA DATA SPACKEL FORSTA SKIKT ANDRA SKIKT
PRODUKT NAMN ARC 858 ARC 855 ARC 855
DATABLADS NAMN ARC 858 ARC 855 ARC 855

BELAGGNINGSTYP Keramisk-epoxy komposit

spackel
KULOR Gra
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °) Halv blank
Brukstid vid +25°C 1 kg - 30 min
TORRHALT 100
BLANDNINGSFORHALLANDE
vikt: Del A 4
Del B 1
REK. FILM TJOCKLEK
vatfilm tjocklek / um 0,5-19 mm
torrfilm tjocklek / pm 0,5-19 mm
STRACKFORMAGA m?/L 1 vid 1 mm.
TORKTID vid +25°C / 50 % RH
klibbfri (timmar) 2
I4tt belastning ( Drying rec) (timmar) 3,5
full belastning (timmar) 20
overbelaggning, min (timmar) 2
overbelaggning, max (timmar) 3,5
full kemisk motstandskraft (timmar) 36
aktivering efter max. 6verbelagg. tid Mekanisk uppruggning

FORTUNNING Far ej fortunnas

APPLIKATIONS METODER Spackel spade

SPRUTMUNSTYCKE FOR LUFTLOS Ej relevant
SPRAY
BELAGGNINGSMILJO
temperatur, min. °C (1) +15
rel. luft fuktighet, max. RH % <80

GENERELLA RIKTLINJER Se bifogad "Applicerin

Keramisk-epoxy komposit Keramisk-epoxy komposit

belaggning belaggning
Gra/Svart Gra/Svart
Blank Blank
5L -32min 5L-32min
100 100
6,8 6,8
1 1
375 375
375 375
4 vid 250 pm 4 vid 250 ym
4 4
12 12
24 24
2 2
20 20
48 48

Mekanisk uppruggning Mekanisk uppruggning

Far ej fortunnas Far ej fortunnas

P P,R

Ej relevant Ej relevant
+15 +15
<80 <80

gsmanual ARC Kompositer"

Sidkerhetsforeskrifter: Se sakerhetsdatablad.
Erhalles fran lokal ARC distributor.

* K8 = konventionell spruta *PC = tva komponent spruta

* HS = luftlds spruta

*

P = pensel

™Yt temperatur min. +3°C 6ver daggpunkt.

*

R = rullning + utjamning med borste

A.W. Chesterton Company - ARC Division

500 Unicorn Park Drive
Woburn MA 01801-3345
USA

Tel. +1-781-438-7000

www.chesterton.com Rev: 161114
http://www.arcindustrialcoatings.com/
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1. GENERELL INFORMATION

Produkterna i beldggningssystemet far anvéndas var for sig eller i kombination:

ARC SD4i ér en tunnfilm produkt, framstélld for att appliceras med pensel, roller eller spruta.
Rekommenderad tjocklek dr 250-375um per skikt. ARC SD4i kan ej portéthetstestas genom
hogspanningsmetoden. ARC SD4i kan appliceras bade pa forbehandlad metall och ARC 858.

ARC 858 ar en produkt, framstélld for att appliceras med spackel. Rekommenderad tjocklek
ar 0.5-19 mm per skikt. Specifika anvindningsomraden ar metallytor som behdver

aterbyggas.
ARC 858 kan appliceras béde pd forbehandlad metall och andra ARC material.

2. PRODUKTDATABLAD

Foljande dokument &r en del i appliceringsspecifikationen och dr hénvisad till endast genom
titeln eller beteckningen. Dokumenten &r anvéndbara till den grad indikerad av given referens.

2.1 Chestertons produktdatablad
ARC SD4i
ARC 858
3. PRODUKTKONTROLL OCH AVFALLSHANTERING
Detta stycke beskriver den rétta lagringen av ARC produkterna vid en applicering. Stycket
forklarar ocksa den ritta avfallshanteringen vid applicering och inkluderar — men ej begrénsat

till — produktforpackning, bldstermaterial, trasor och penslar.

3.1  Lagringstiden for ARC produkterna beror pa lagringstemperatur, dock max. 2 ar. Alla
produkter skall lagras pa rétt sdtt for att undvika forstorelse fororsakad av hantering.

3.2 Fore anvdndning av alla ARC produkter skall batch numren dokumenteras pa
foreskriven blankett D.117. Produktkontroll skall ske enligt kapitel 12.3 1 TBY.

3.3 Avfall inkluderat — men ej begrénsat till — anvént bldstermedel, gammal farg,
ytfororeningar samt rengoringskemikalier skall hanteras enligt lagar och foreskrifter.
4. UTBILDNING OCH CERTIFIERING PERSONAL

For att mojliggora bésta kvalité skall alla arbeten utforas av certifierad personal och foretag,
for kompositmaterial.

4.1 Personal som skall utféra kompositarbeten skall vara godkédnd av ansvarig lokal
Chesterton ARC Manager.
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5. APPLICERINGSMILJO OCH KONTROLL

Vid arbetsmomenten forbehandling, applicering och hérdning maste miljon dér arbetet utfores
kontrolleras noggrant. Viktigt att kontrollera dr relativ fuktighet, daggpunkt, temperatur pa
objekt och i luften. Dessa parametrar kontrolleras periodvis under arbetets gang och
dokumenteras pd blankett D.100 i TBY.

5.1  Nér behov uppstar p.g.a for hog luftfuktighet skall avfuktare for att torka luften
anvindas. Dessa skall dimensioneras sa att luften kan utbytas i arbetsomradet tre
ganger per timma. Avfuktningen skall klara att halla metallen utan &terrostning i
minimum sex timmar efter att blisterarbetet avslutats.

5.2 I specifika miljoer (hog luftfuktighet och lag temperatur) kan aminutfallning bildas pa
produktytan under hirdning. Denna utfdllning kan forsvaga vidhéftningen mellan
skikten. Maximal relativ luftfuktighet som kan tolereras under applicering ar foljande:

Yttemperatur Relativ luftfuktighet (RH)
16-20°C <55%
21-25°C <70%
26-31°C <75%
32-38°C <80%

6. FORBEHANDLING OCH KONTROLL

Alla ytor skall prepareras pé ett sikert och fackmannamassigt sitt for att 4stadkomma
foreskriven behandling.

6.1 Fore start av ytpreparering, krivs en forinspektion av ytans kondition for att faststélla
optimala sittet och sekvenserna av ytprepareringen som ska foljas.

SS EN ISO 12944-3 “Korrosionsskydd av stalstrukturer genom malning - Del 3:
Konstruktionsutformning” dr den standard for att identifiera kvalitén pa svetsar,
vinkelfastbyglar, forband, anslutningar och konstruktionselement. SS-EN ISO 8501-1
(SIS 05 59 00) Pictorial surface preparation standard for painting steel surfaces”
skall anvéndas for att faststdlla den initiala ytbehandlingens kondition.

6.2  Ytbehandling och renhet.

6.2.1 Om inga kemiska fororeningar kan misstdnkas kan en inledande sandblistring
genomforas. Tryckluften for blastringssystemet ska ha kapacitet att generera
fukt- och oljefri luft med ett minsta tryck om 6,5 bar vid blastringsmunstycket.
Testa tryckluftsystemets renhet vid borjan av varje skift och for varje
kompressorsystem som anvénds. Rikta tryckluften mot en ren vit bit av
skrivunderldgg som hélls 0,5 meter frén luftutloppet. Efter minimum tva
minuter inspekteras skrivunderldgget efter spar av fukt och oljeféroreningar.
Om det finns, vidta atgédrder for att eliminera problemet (t ex rena, byt ut eller
lagg till fukt- och oljefallor, rensa ledningar etc.). Om luften bestar provet kan
den anvindas.
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6.2.2 Det valda blastermedlet skall verifierat vara fritt fran oldsliga fororeningar sa
som olja eller fett. Inspektera blastermedlet genom att ta ett representativt prov
av 100 mg / kg och placera det i en hink med 4 liter farskt vatten. Inspektera
efter oljefilm och 6verdrivna méngder damm.

6.2.3 Det valda bldstermedlet ska kunna generera en renhetsniva som svarar
mot SS-EN ISO 8501-1 Sa 3 med ett profildjup pa 75 till 125 um.

6.3  Kemisk fororening.

6.3.1 Om kemisk fororening misstinks skall ytan inspekteras, eftersom det kan
paverka vidhiftningen. Passande rengoringsprocedur skall anvindas. Ta bort
fororeningarna till en acceptabel niva.

6.3.2 Naérvaro av vattenlosliga fororeningar sa som men ej begransad till klorider
skall verifieras med utrustning i1 verensstimmelse med SS-EN ISO 8502-6
”Bresle metoden”.

Upprepade hogtrycksspolningar med féarskt vatten (210-560 Bar) eller
rengoring med anga foljd av torkperioder rekommenderas for att avldgsna
dessa fororeningar.

Objekt som tillhor malningsklass IV far inte 6verskrida kloridhalten 1pg/cm?
(10mg/m?) vid provning enligt SS-EN ISO 8502-6 ”Bresle metoden”. For
ovriga objekt giller max 10 pg/cm? (100 mg/m?).

6.3.3 Naérvaro av organiska och kolvétebaserade fororeningar sa som - men ¢j
begrénsad till - petroleumbaserade oljor och fetter skall verifieras med
utrusting 1 6verensstimmelse med ASTM F 22” Test Method for Hydrophobic
Surface Films by Water-Break Test”, ddr en droppe rent vatten placeras pa
ytan och droppen flyter ut jamnt om ytan ar ren eller bildar en pérla om ytan ar
hydrofobisk (férorenad). Annan likvérdig test kan anvéndas.

Organiska kolvéten kan dven verifieras visuellt genom att belysa ytan med en
lagfrekvent ultraviolett ljuskélla. Kolvdtesamlingar kommer att fluorescera.
Dessa fororeningar méste avlagsnas med ett vattenbaserat emulgerbart
tvittmedel och skoljningar med férskt vatten. Avslutande angtvitt r ett krav.
Ytspanningen skall vara sadan att testvattnet inte bildar pérlor pa ytan.

6.3.4 Naérvaro av syntetiskt baserade olosliga fororeningar sd som - men ¢j begransad
till - syntetiska oljor skall verifieras. Utrustning i dverensstimmelse med
ASTM F 22 ”Test Method for Hydrophobic Surface Films by Water-Break
Test” ”, ddr en droppe rent vatten placeras pé ytan och droppen flyter ut om
ytan &r ren eller bildar en pirla om ytan dr hydrofobisk (fororenad). Annan
likvirdig test kan anvéndas.

Kontakta tillverkaren av beldggningsmaterialet for specifika
rengdringsinstruktioner baserat pd den misstdnkta typen av férorening.
Ytspanningen skall vara sadan att testvattnet inte bildar pérlor pa ytan.

6.3.5 Naérvaro av mikrobiologiska fororeningar (MIC) sa som - men ej begrénsat till
- sulfatreducerande bakterier och andra anaerobiska bakterier skall verifieras
med passande odlingar vid ett kvalificerat vattenkemiskt laboratorium. Om
MIC inducerade bakterier dr verifierade, dr rekommenderad rengéringsmetod
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6.4

att endera tvitta ytan med en 4% viteperoxidlosning (H»O,) {6ljd av en
skoljning med avsaltat vatten eller att exponera ytan for pastoriseringsdnga vid
en minimum temperatur av 94°C under 5 sekunder.

6.3.6 Ph virdet for den yta som skall beldggas, ska verifieras att inte vara mer 4n en
punkt under eller tva punkter 6ver neutralt skoljvatten. Folj ASTM D 4262
”Test Method for Chemically Cleaned or Etched Concrete” modifierad for
stélytor.

Vint lige — Inspektion av ytan for godkinnande for belaggning.

Foljande tester och kriterier méste métas fore applicering tillats fortsitta:

Test Metod Specifika grianser
Profilméatning ISO 8503-5 75-125pm

Relativ fuktighet (RH) ISO 4677-2 Ref. kapitel 5.2
Daggpunkt (DP) Ytans temp >3 °C over DP
Ytans renhet ISO 8501-1 Sa 3

Ph ASTM D 4262 6-9

Renhet Vattendropptest (ASTM F 22) Inga synliga vattendroppar

7. BLANDNING OCH APPLICERING

Varje produkt har en rekommenderad minimum, nominell och maximal torr tjocklek per

skikt.

7.1

Produkt Nominell Minimum Maximum
ARC 858 3.0 mm 0.5 mm 19 mm
ARC SD4i 300um 170pm 380um

Applicering ARC 858

ARC 858 kan anvindas till uppbyggnad av metallskador orsakade av korrosion och
erosion. Produkten skall lagras i en temperatur av 21-32°C atminstone 24 timmar
innan anvéindning.

7.1.1 Blanda tills fargen blir enhetlig och inga stripor kvarstar. Om blandning sker i
behéllare anvind mixer med minimal luftinblandning och arbeta med laga
varv. Skrapa av bladen och behallarsidorna kontinuerligt. Delning av
forpackning far ej ske.

7.1.2  Nir ARC 858 ér blandad kan produkten appliceras pa metallskador djupare édn
0,5 mm. Applicera med ren, torr och styv spackel. Arbeta in produkten
noggrant i skadorna. Pressa hart for att trycka ut instdngd luft. Fyll alla skador 1
metallen som inte tidigare blivit reparerade genom svetsning eller annat
material sa att en jimn yta astadkoms.

7.1.3  Produkten skall bli sluten i sin helhet och erhélla erforderlig ytjdmnhet.
Medeltjocklek per skikt som skall uppnés ér 0,5 — 3 mm.
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7.1.4  Overskrid ej arbetstiden beskriven i produktdatabladet. Stdrre produktmingder
samt varma appliceringstemperaturer reducerar effektiva arbetstiden och kan
innebdra att mindre forpackningar bor anvéndas. Stoppa fortsatt applicering om
slapp eller rinningar sker vid applicering.

7.1.5 Flerskikts appliceringar med ARC 858 ar mojligt utan ytterligare ytpreparering
forutsatt att Gvre skiktet &r applicerat innan underliggande skikt har nétt latt
belastning” i sin hdrdningsprocess enligt ARC 858, se produktdatablad.

Om detta har passerats maste produkten hérdas till ”full belastning”. Ytprofil
och renhet dstadkommes sedan genom svepblastring.

Renhet mellan skikten:
-Om damm eller fororeningar finnes pa produktytan borttages detta
genom borstning, avtorkning, ren tryckluft eller vakuum.

-Fett eller oljeflackar borttages genom rengdring med 16sningsmedel.

-Om bléstermedel eller fororeningar finnes 1 ARC 858 borttages detta
genom avskrapning eller slipning fore applicering av nésta skikt.

-Om borttagning av féroreningar exponerar metallen dterstdlls dessa
omraden genom reparation innan nésta skikt appliceras.

7.2 Applicering ARC SD41i med roller eller pensel.
Produkten skall lagras i en temperatur av 21-32°C &tminstone 24 timmar innan
anvandning. Omror del A och del B enskilt fore hopblandning for att aterstilla
eventuell sedimentering av forstirkningsmaterialen.

7.2.1 Blanda produkten i en ren, torr behéllare. Blanda tills fargen blir enhetlig och
inga stripor kvarstdr. Om mixer anvénds se till sa att ingen luftinblandning sker
och arbeta med ldga varv upp och ner i behallaren. Skrapa av bladen och
behéllarsidorna kontinuerligt.

7.2.2 Nér ARC kompositen &dr blandad appliceras denna pa ytan med antingen pensel
eller kortharig roller. Pressa produkten in i ytan for att trycka ut instdngd luft.
Arbeta med langa arbetsrorelser for att 4stadkomma bésta ytjamnhet. Om roller
anvinds kan det vara nddvéndigt att pensla ytan for att minimera luftporer i
beldggningen.

7.2.3 Nar produkten har vétt ytan appliceras nista skikt omedelbart for att
astadkomma forutbestdmd vétfilms tjocklek. Undvik malning av ytor vilka
hirdat till kladdigt skikt da sldapp sker mellan skikten pa dessa ytor.

7.2.4  Overskrid ej hanteringstid ( brukstid ) beskriven i produktdatabladet. Storre
produktméngder samt varma appliceringstemperaturer reducerar effektiva
hanteringstiden och kan innebéra att mindre forpackningar bor anvindas.
Avbryt fortsatt applicering om sldpp eller rinningar sker.

7.2.5 Mit vatfilms tjocklek under applicering med en avldsning per m”.
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7.3 Sprutapplicering ARC SD4i.
Produkten skall lagras i en temperatur av 21-32°C &tminstone 24 timmar innan
anvandning. Omror del A och del B enskilt fére hopblandning i tvdkomponentsprutan
for att aterstélla eventuell sedimentering av forstdrkningsmaterialen.

7.3.1 Fore anvindning skall sprututrustningen vara rengjord med 16sningsmedel och
vara torr. Anvand nodvindig luftvolym for rétt funktion skall uppnés.
Overlappa med 50% vid varje sprutning. Oregelbundna ytor och kanter skall
formalas. Rekommenderad utrustning:

Tvakomponentsprutning
- Luftfri pump 68:1 eller mer med in-line virme element ( >55°C))
- Blandningsforhallande 2,0:1 (A:B). Omrorning i behallare for del A
- Slang for del A skall vara 12,7 mm ID ( >55°C)
- Slang till del B skall vara 9,5 mm ID ( >55°C))
- "Heavy Duty” luftfri sprutpistol, GHD 523-531 RAC Tip
- Tryck 275-450 bar
- 23:1 16sningsmedelsspolning
- Statisk blandare: 9 mm x 30 (diameter och antal blandningselement)
- Uppskattad tid tills 16sningsmedelspolning dr nédvindig vid spraytemperatur:

4 till 8 minuter
- Demontera materialfilter
- Armeringarna kommer att ge slitage pa pump och

munstycken.

Hogtryckssprutning, luftlos

- Luftfri pump 68-1 eller mer

- Slang 6 till 9 mm ID och inte ldngre &n 10 m

- ”Heavy Duty” luftfri sprutpistol, GHD 523-531 RAC Tip

- Tryck 275-450 bar

- Material temperatur 45-50°C

- Vérm varje enskild komponent och férblanda del B innan den blandas
med del A

- Demontera materialfilter

- ARC SD4i’s forstarkningsmaterial kommer att ge slitage pa pump och
munstycken.

- Ca 10 minuters arbetstid med 16 liter vid spray temperatur.

- Losningsmedelsspolning skall goras efter varje 45 liter och vid arbetets slut.

- Anvind MEK eller aceton for spolning.

7.3.2  Applicera varje sprutskikt med 50% Overlappning.
Varje sprutskikt skall ge 75-125u tjocklek. Efter forsta sprutslaget skall ett
andra sprutslag appliceras med rét vinkel mot det forsta. Ytterligare sprutsslag
kan appliceras tills forsta skiktets vatfilms tjocklek uppnatts.
Sprutpistolen skall vara i rdt vinkel mot ytan som skall sprutas samt vara
30-40 cm fréan ytan.
Nasta skikt pdborjas 2 timmar efter att underliggande fardigstillts.

7.3.3  Mit och dokumentera vétfilms tjocklek med en avlisning varje m”.
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7.4  Flerskikts appliceringar med ARC SD41 dr mojligt utan ytterligare ytpreparering
forutsatt att Gvre skiktet dr applicerat innan underliggande skikt har natt 14tt
belastning” 1 sin hdrdningsprocess enligt ARC SD4i produktdatablad. Om detta har
passerats maste produkten hirdas till ’full belastning”. Ytprofil och renhet
astadkommes sedan genom svepbléstring.

Renhet mellan skikten:
-Om damm eller fororeningar finnes pa produktytan borttages detta
genom borstning, avtorkning, ren tryckluft eller vakuum.

-Fett eller oljeflackar borttages genom rengdring med 16sningsmedel.

-Om blastermedel eller fororeningar finnes i1 ARC SD4i borttages detta
genom avskrapning eller slipning fore applicering av nasta skikt.

-Om borttagning av fororeningar exponerar metallen dterstélls dessa omraden
genom reparation innan ndsta skikt appliceras.

8. TORKNING OCH HARDNINGSTID

Dessa material hirdar genom reaktion vi normal rumstemperatur.
Vigledning for hiardningstid, se respektive ARC produktdatablad.

8.1 Under kontrollerade temperaturer kan dessa produkter accelereras till ” full kemisk”
hérdningsniva genom att tillsatta virme, detta for att reducera hardningstiden. Vid
varmehéardning 1at produkten férst uppna “’klibbfri” hdardningsniva enligt
produktdatablad for att sedan tillsdtta den rekommenderade temperaturen under viss
tid.

8.2  Efterhdrdning kan ocksa anvindas for att forbéttra materialets egenskaper i forhallande
till hdrdning vid rumstemperatur. Vid efterhdrdning kan kompositen anvindas till
hogre vét temperaturer.

ARC SD4i: I miljo dir konstant vat temperatur 6ver 65°C rader méste virmehirdning
ske.

ARC 858 + ARC SSD4i: I miljo dar konstant vat temperatur 6ver 65°C rader maste
virmehirdning ske. Folj uppgifterna i ARC tekniska bulletin 002 for efterhdrdning.

8.2.1 Foljande schema definierar den rekommenderade virmehardningstiden for

ARC kompositerna. Detta schema skall bara anvéndas efter att produkten har
uppnatt minimum “’klibbfri” hdrdningsniva i rumstemperatur.

Yttemperatur Tid
55°C 5 timmar
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65°C 4 timmar

75°C 3 timmar

85°C 2 timmar
9. SLUTKONTROLL APPLICERING OCH REPARATION
Nir den forutbestimda tjockleken har applicerats och uppnétt niva ” litt belastning” kan
slutlig kvalitetskontroll genomf6ras. Detta arbetsmoment ér for att mita och dokumentera
total torrfilms tjocklek och téthet.
9.1 Omraden dér avvikelser i skikten &r noterade sdsom — men inte begrinsat till —

droppar, rinningar eller 6vertjocklek skall nedslipas for att uppna rekommenderad

maximal tjocklek.

9.2  Torrfilmstjockleksmitningar skall goras enligt SS 184160.

10. DOCUMENTATION

10.1 Krav enligt kapitel 4.2 respektive kapitel 8 i TBY skall innehéllas.

10.2 For att mojliggora sparbarhet skall foljande poster dokumenteras och bevaras av

entreprendren.
Detta innebér bla. dokumentation av :

- Batch numren pa alla ARC kompositer

- Arbetsmiljo under forarbete, applicering och hdrdning av kompositerna
- Kvalitetskontroll gillande ytans renhet, profil, fororeningar etc.

- Vem/vilka som har utfort arbetet.

Rev: FFSV 161114

10



EFFICIENCY & PROTECTIVE COATINGS

APPLICERINGSMANUAL

ARC KOMPOSITER

ARC 858

och

ARC S2

Rev: FFSV 161114



Kapitel
1.

2.

10.

INNEHALLSFORTECKNING

Beskriver

Generell information

Produktdatablad

Produktkontroll och avfallshantering
Utbildning och certifiering personal
Appliceringsmiljo och kontroll
Forbehandlining och kontroll
Blandning och applicering

Torkning och hirdningstid
Slutkontroll applicering och reparation

Dokumentation

Rev: FFSV 161114

Sidan

10

10



1. GENERELL INFORMATION

Produkterna i beldggningssystemet far anvindas var for sig eller i kombination:

ARC S2 ér en tunnfilm produkt, framstélld for att appliceras med pensel, roller eller spruta.
Rekommenderad tjocklek dr 170-380um per skikt. ARC S2 kan portdthetstestas genom
hogspanningsmetoden. ARC S2 kan appliceras bade pa forbehandlad metall och ARC 858.

ARC 858 dr en produkt, framstélld for att appliceras med spackel. Rekommenderad tjocklek
ar 0.5-19 mm per skikt. Specifika anvindningsomraden ar metallytor som behdver

aterbyggas.
ARC 858 kan appliceras bade pa forbehandlad metall och andra ARC material.

2. PRODUKTDATABLAD

Foljande dokument &r en del i appliceringsspecifikationen och dr hénvisad till endast genom
titeln eller beteckningen. Dokumenten dr anvéindbara till den grad indikerad av given referens.

2.1 Chestertons produktdatablad
ARC S2
ARC 858
3. PRODUKTKONTROLL OCH AVFALLSHANTERING
Detta stycke beskriver den rétta lagringen av ARC produkterna vid en applicering. Stycket
forklarar ocksa den rétta avfallshanteringen vid applicering och inkluderar — men ej begrinsat

till — produktforpackning, bldstermaterial, trasor och penslar.

3.1 Lagringstiden for ARC produkterna beror pé lagringstemperatur, dock max. 2 ar. Alla
produkter skall lagras pa ritt sétt for att undvika forstorelse fororsakad av hantering.

3.2 Fore anvindning av alla ARC produkter skall batch numren dokumenteras pé
foreskriven blankett D.117. Produktkontroll skall ske enligt kapitel 12.3 i TBY.

3.3 Avfall inkluderat — men ej begrénsat till — anvént blastermedel, gammal farg,
ytfororeningar samt rengdringskemikalier skall hanteras enligt lagar och foreskrifter.

4. UTBILDNING OCH CERTIFIERING PERSONAL

For att mojliggora basta kvalité skall alla arbeten utforas av certifierad personal och foretag,
for kompositmaterial.
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4.1 Personal som skall utfora kompositarbeten skall vara godkénd av ansvarig lokal
Chesterton ARC Manager.

5. APPLICERINGSMILJO OCH KONTROLL

Vid arbetsmomenten forbehandling, applicering och hérdning maste miljon dér arbetet utfores
kontrolleras noggrant. Viktigt att kontrollera dr relativ fuktighet, daggpunkt, temperatur pa
objekt och i luften. Dessa parametrar kontrolleras periodvis under arbetets gang och
dokumenteras pd blankett D.100 i TBY.

5.1  Nar behov uppstar p.g.a for hog luftfuktighet skall avfuktare for att torka luften
anvandas. Dessa skall dimensioneras sa att luften kan utbytas i arbetsomradet tre
ganger per timma. Avfuktningen skall klara att halla metallen utan &terrostning i
minimum sex timmar efter att blisterarbetet avslutats.

5.2 I specifika miljoer (hog luftfuktighet och lag temperatur) kan aminutfallning bildas pa
produktytan under hirdning. Denna utfdllning kan forsvaga vidhéftningen mellan
skikten. Maximal relativ luftfuktighet som kan tolereras under applicering dr foljande:

Yttemperatur Relativ luftfuktighet (RH)
16-20°C <55%
21-25°C <70%
26-31°C <75%
32-38°C <80%

6. FORBEHANDLING OCH KONTROLL

Alla ytor skall prepareras pé ett sikert och fackmannamassigt sitt for att 4stadkomma
foreskriven behandling.

6.1 Fore start av ytpreparering, krivs en forinspektion av ytans kondition for att faststélla
optimala sittet och sekvenserna av ytprepareringen som ska foljas.

SS EN ISO 12944-3 “Korrosionsskydd av stalstrukturer genom malning - Del 3:
Konstruktionsutformning” dr den standard for att identifiera kvalitén pa svetsar,
vinkelfastbyglar, forband, anslutningar och konstruktionselement. SS-EN ISO 8501-1
(SIS 05 59 00) Pictorial surface preparation standard for painting steel surfaces”
skall anvéndas for att faststdlla den initiala ytbehandlingens kondition.

6.2  Ytbehandling och renhet.

6.2.1 Om inga kemiska fororeningar kan misstdnkas kan en inledande sandblistring
genomforas. Tryckluften for blastringssystemet ska ha kapacitet att generera
fukt- och oljefri luft med ett minsta tryck om 6,5 bar vid blastringsmunstycket.
Testa tryckluftsystemets renhet vid borjan av varje skift och for varje
kompressorsystem som anvénds. Rikta tryckluften mot en ren vit bit av
skrivunderldgg som hélls 0,5 meter frén luftutloppet. Efter minimum tva
minuter inspekteras skrivunderldgget efter spar av fukt och oljeféroreningar.
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6.3

6.2.2

6.2.3

Om det finns, vidta atgarder for att eliminera problemet (t ex rena, byt ut eller
lagg till fukt- och oljefdllor, rensa ledningar etc.). Om luften bestar provet kan
den anvindas.

Det valda blastermedlet skall verifierat vara fritt fran oldsliga fororeningar s
som olja eller fett. Inspektera blastermedlet genom att ta ett representativt prov
av 100 mg / kg och placera det i en hink med 4 liter farskt vatten. Inspektera
efter oljefilm och 6verdrivna méngder damm.

Det valda bldstermedlet ska kunna generera en renhetsniva som svarar
mot SS-EN ISO 8501-1 Sa 3 med ett profildjup pa 75 till 125 um.

Kemisk fororening.

6.3.1

6.3.2

6.3.3

6.3.4

Om kemisk fororening missténks skall ytan inspekteras, eftersom det kan
paverka vidhiftningen. Passande rengoringsprocedur skall anvindas. Ta bort
fororeningarna till en acceptabel niva.

Niérvaro av vattenldsliga fororeningar s som men ej begrinsad till klorider
skall verifieras med utrustning i 6verensstimmelse med SS-EN ISO 8502-6
”Bresle metoden”.

Upprepade hogtrycksspolningar med farskt vatten (210-560 Bar) eller
rengoring med anga foljd av torkperioder rekommenderas for att avldgsna
dessa fororeningar.

Objekt som tillhor malningsklass IV far inte 6verskrida kloridhalten 1pg/cm?
(10mg/m?) vid provning enligt SS-EN ISO 8502-6 "Bresle metoden”. For
ovriga objekt giller max 10 pg/cm? (100 mg/m?).

Nérvaro av organiska och kolvétebaserade fororeningar s som - men ¢j
begrinsad till - petroleumbaserade oljor och fetter skall verifieras med
utrusting i dverensstimmelse med ASTM F 22” Test Method for Hydrophobic
Surface Films by Water-Break Test”, ddr en droppe rent vatten placeras pa
ytan och droppen flyter ut jamnt om ytan &r ren eller bildar en pérla om ytan ar
hydrofobisk (férorenad). Annan likvérdig test kan anvindas.

Organiska kolviten kan dven verifieras visuellt genom att belysa ytan med en
lagfrekvent ultraviolett ljuskilla. Kolvéitesamlingar kommer att fluorescera.
Dessa fororeningar maste avldgsnas med ett vattenbaserat emulgerbart
tvattmedel och skoljningar med farskt vatten. Avslutande dngtvitt ar ett krav.
Ytspanningen skall vara sddan att testvattnet inte bildar parlor p ytan.

Nérvaro av syntetiskt baserade oldsliga fororeningar sd som - men ej begriansad
till - syntetiska oljor skall verifieras. Utrustning i dverensstaimmelse med
ASTM F 22 ”Test Method for Hydrophobic Surface Films by Water-Break
Test” 7, dir en droppe rent vatten placeras pa ytan och droppen flyter ut om
ytan &r ren eller bildar en pérla om ytan &r hydrofobisk (férorenad). Annan
likvardig test kan anvindas.

Kontakta tillverkaren av beldggningsmaterialet for specifika
rengoringsinstruktioner baserat pa den misstinkta typen av fororening.
Ytspanningen skall vara sddan att testvattnet inte bildar parlor pé ytan.
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6.3.5 Naérvaro av mikrobiologiska fororeningar (MIC) sd som - men ej begrinsat till
- sulfatreducerande bakterier och andra anaerobiska bakterier skall verifieras
med passande odlingar vid ett kvalificerat vattenkemiskt laboratorium. Om
MIC inducerade bakterier ér verifierade, dr rekommenderad rengdringsmetod
att endera tvitta ytan med en 4% viteperoxidlosning (H»O,) {6ljd av en
skoljning med avsaltat vatten eller att exponera ytan for pastoriseringsdnga vid
en minimum temperatur av 94°C under 5 sekunder.

6.3.6 Ph virdet for den yta som skall beldggas, ska verifieras att inte vara mer 4n en
punkt under eller tva punkter 6ver neutralt skoljvatten. Folj ASTM D 4262
”Test Method for Chemically Cleaned or Etched Concrete” modifierad for
stalytor.
6.4 Vint lige — Inspektion av ytan for godkinnande for belaggning.

Foljande tester och kriterier méste métas fore applicering tillats fortsitta:

Test Metod Specifika grianser
Profilmétning ISO 8503-5 75-125pm

Relativ fuktighet (RH) ISO 4677-2 Ref. kapitel 5.2
Daggpunkt (DP) Ytans temp >3 °C over DP
Ytans renhet ISO 8501-1 Sa3

Ph ASTM D 4262 6-9

Renhet Vattendropptest (ASTM F 22) Inga synliga vattendroppar

7. BLANDNING OCH APPLICERING

Varje produkt har en rekommenderad minimum, nominell och maximal torr tjocklek per
skikt.

Produkt Nominell Minimum Maximum
ARC 858 3.0 mm 0.5 mm 19 mm
ARC S2 300u 170u 380

7.1 Applicering ARC 858
ARC 858 kan anvindas till uppbyggnad av metallskador orsakade av korrosion och
erosion. Produkten skall lagras i en temperatur av 21-32°C atminstone 24 timmar
innan anvéindning.

7.1.1 Blanda tills fargen blir enhetlig och inga stripor kvarstar. Om blandning sker i
behéllare anvind mixer med minimal luftinblandning och arbeta med laga
varv. Skrapa av bladen och behallarsidorna kontinuerligt. Delning av
forpackning far ej ske.

7.1.2  Nir ARC 858 ér blandad kan produkten appliceras pa metallskador djupare édn

0,5 mm. Applicera med ren, torr och styv spackel. Arbeta in produkten
noggrant i skadorna. Pressa hart for att trycka ut instdngd luft. Fyll alla skador 1
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metallen som inte tidigare blivit reparerade genom svetsning eller annat
material sa att en jimn yta astadkoms.

7.1.3  Produkten skall bli sluten i sin helhet och erhélla erforderlig ytjdmnhet.
Medeltjocklek per skikt som skall uppnés ér 0,5 — 3 mm.

7.1.4 Overskrid ej arbetstiden beskriven i produktdatabladet. Storre produktmingder
samt varma appliceringstemperaturer reducerar effektiva arbetstiden och kan
innebdira att mindre forpackningar bor anviandas. Stoppa fortsatt applicering om
slépp eller rinningar sker vid applicering.

7.1.5 Flerskikts appliceringar med ARC 858 dr mgjligt utan ytterligare ytpreparering
forutsatt att Gvre skiktet dr applicerat innan underliggande skikt har nétt "latt
belastning” 1 sin hdrdningsprocess enligt ARC 858, se produktdatablad.

Om detta har passerats méste produkten hérdas till ”full belastning”. Ytprofil
och renhet dstadkommes sedan genom svepblastring.

Renhet mellan skikten:
-Om damm eller féroreningar finnes pa produktytan borttages detta
genom borstning, avtorkning, ren tryckluft eller vakuum.

-Fett eller oljeflédckar borttages genom rengdring med 16sningsmedel.

-Om blastermedel eller fororeningar finnes i ARC 858 borttages detta
genom avskrapning eller slipning fore applicering av nésta skikt.

-Om borttagning av fororeningar exponerar metallen aterstills dessa
omrdden genom reparation innan nésta skikt appliceras.

7.2 Applicering ARC S2 med roller eller pensel.
Produkten skall lagras i en temperatur av 21-32°C &tminstone 24 timmar innan
anvindning. Omror del A och del B enskilt fore hopblandning for att aterstélla
eventuell sedimentering av forstarkningsmaterialen.

7.2.1 Blanda produkten i en ren, torr behallare. Blanda tills fargen blir enhetlig och
inga stripor kvarstdr. Om mixer anvénds se till sa att ingen luftinblandning sker
och arbeta med laga varv upp och ner i behéllaren. Skrapa av bladen och
behéllarsidorna kontinuerligt.

7.2.2 Nir ARC kompositen dr blandad appliceras denna pé ytan med antingen pensel
eller kortharig roller. Pressa produkten in i ytan for att trycka ut instdngd luft.
Arbeta med langa arbetsrorelser for att dstadkomma bésta ytjamnhet. Om roller
anvands kan det vara nddvéndigt att pensla ytan for att minimera luftporer i
beldggningen.

7.2.3 Nar produkten har vétt ytan appliceras nésta skikt omedelbart {or att

astadkomma forutbestdmd vétfilms tjocklek. Undvik malning av ytor vilka
hérdat till kladdigt skikt da slapp sker mellan skikten pa dessa ytor.
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7.2.4  Overskrid ej hanteringstid ( brukstid ) beskriven i produktdatabladet. Storre
produktméngder samt varma appliceringstemperaturer reducerar effektiva
hanteringstiden och kan innebéra att mindre forpackningar bor anvindas.
Avbryt fortsatt applicering om slidpp eller rinningar sker.

7.2.5 Mit vatfilms tjocklek under applicering med en avldsning per m”.

7.3 Sprutapplicering ARC S2.
Produkten skall lagras i en temperatur av 21-32°C &tminstone 24 timmar innan
anvandning. Omror del A och del B enskilt fére hopblandning i tvdkomponentsprutan
for att aterstélla eventuell sedimentering av forstdrkningsmaterialen.

7.3.1 Fore anvindning skall sprututrustningen vara rengjord med 16sningsmedel och
vara torr. Anvand nodvindig luftvolym for rétt funktion skall uppnés.
Overlappa med 50% vid varje sprutning. Oregelbundna ytor och kanter skall
formalas. Rekommenderad utrustning:

Tvakomponentsprutning

- Luftfri pump 68:1 eller mer med in-line virme element ( >55°C))

- Blandningsforhallande 2,0:1 (A:B)

- Slang for del A skall vara 12,7 mm ID ( >55°C)

- Slang till del B skall vara 9,5 mm ID ( >55°C))

- "Heavy Duty” luftfti sprutpistol, GHD 519-523 RAC Tip

- Tryck 350-450 bar

- 23:1 losningsmedelsspolning

- Statisk blandare: 9 mm x 30 (diameter och antal blandningselement)

- Uppskattad tid tills 16sningsmedelspolning dr nédvéndig vid spraytemperatur:
4 till 8 minuter

- Demontera materialfilter

- ARC S2’s forstarkningsmaterial kommer att ge slitage pd pump och
munstycken.

Hogtryckssprutning, luftlos

- Luftfri pump 68-1 eller mer

- Slang 6 till 9 mm ID och inte ldngre &n 10 m

- ”Heavy Duty” luftfri sprutpistol, GHD 519-523 RAC Tip

- Tryck 350-450 bar

- Material temperatur 45-50°C

- Vérm varje enskild komponent och férblanda del B innan den blandas
med del A

- Demontera materialfilter

- ARC S2’s forstarkningsmaterial kommer att ge slitage pd pump och
munstycken.

- Ca 10 minuters arbetstid med 16 liter vid spray temperatur.

- Losningsmedelsspolning skall goras efter varje 45 liter och vid arbetets slut.

- Anviand MEK eller aceton for spolning.

7.3.2  Applicera varje sprutskikt med 50% Overlappning.
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7.4

Varje sprutskikt skall ge 75-125p tjocklek. Efter forsta sprutslaget skall ett
andra sprutslag appliceras med rét vinkel mot det forsta. Ytterligare sprutsslag
kan appliceras tills forsta skiktets vatfilms tjocklek uppnétts.

Sprutpistolen skall vara i rédt vinkel mot ytan som skall sprutas samt vara
30-40 cm frén ytan.

Nasta skikt paborjas 2 timmar efter att underliggande fardigstéllts.

7.3.3 Mit och dokumentera vétfilms tjocklek med en avldsning varje m”.

Flerskikts appliceringar med ARC S2 &r mojligt utan ytterligare ytpreparering forutsatt
att ovre skiktet dr applicerat innan underliggande skikt har nétt ldtt belastning” 1 sin
hirdningsprocess enligt ARC S2 produktdatablad. Om detta har passerats maste
produkten hirdas till ”full belastning”. Ytprofil och renhet dstadkommes sedan genom
svepbléstring.

Renhet mellan skikten:
-Om damm eller féroreningar finnes pa produktytan borttages detta
genom borstning, avtorkning, ren tryckluft eller vakuum.

-Fett eller oljeflackar borttages genom rengdring med 16sningsmedel.

-Om blastermedel eller fororeningar finnes i ARC 858 borttages detta
genom avskrapning eller slipning fore applicering av nésta skikt.

-Om borttagning av fororeningar exponerar metallen dterstélls dessa omraden
genom reparation innan nista skikt appliceras.

8. TORKNING OCH HARDNINGSTID

Dessa material hdrdar genom reaktion vi normal rumstemperatur.
Vigledning for hardningstid, se respektive ARC produktdatablad.

8.1

8.2

Under kontrollerade temperaturer kan dessa produkter accelereras till ” full kemisk”
hérdningsniva genom att tillsatta virme, detta for att reducera hardningstiden. Vid
viarmehardning lat produkten forst uppna “’klibbfri” hiardningsniva enligt

produktdatablad for att sedan tillsdtta den rekommenderade temperaturen under viss
tid.

Efterhidrdning kan ocksa anvéindas for att forbattra materialets egenskaper i forhallande
till hardning vid rumstemperatur. Vid efterhdrdning kan kompositen anvindas till
hogre vat temperaturer.

ARC S2: I miljo dér konstant vat temperatur 6ver 52°C rader méste virmehérdning
ske. Folj uppgifterna i ARC tekniska bulletin 002 f6r efterhdrdning.

ARC 858 + ARC S2: I miljo dér konstant vét temperatur over 52°C rader maste
viarmehérdning ske.
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8.2.1 Foljande schema definierar den rekommenderade virmehardningstiden for
ARC kompositerna. Detta schema skall bara anvindas efter att produkten har
uppnatt minimum “’klibbfri” hdrdningsniva i rumstemperatur.

Yttemperatur Tid

55°C 5 timmar
65°C 4 timmar
75°C 3 timmar
85°C 2 timmar

9. SLUTKONTROLL APPLICERING OCH REPARATION

Niér den forutbestdmda tjockleken har applicerats och uppnatt niva ” létt belastning” kan

slutlig kvalitetskontroll genomforas. Detta arbetsmoment dr for att méta och dokumentera

total torrfilms tjocklek och téthet.

9.1 Omraden dér avvikelser i skikten dr noterade sdsom — men inte begréansat till —
droppar, rinningar eller 6vertjocklek skall nedslipas for att uppna rekommenderad
maximal tjocklek.

9.2  Torrfilmstjockleksmétningar skall goras enligt SS 184160.

9.3  Portéthetstest ( ARC S2)

9.3.1 Efter att 6vre lagret av ARC S2 har applicerats och hardat till niva "full
belastning” skall mélningen utséttas for portdthetstestning enligt BS RP 0188.
Hogspénningstesten sker genom att anvénda 4 v / um. Dér porer hittas mérks
dessa ut. Dokumentera resultaten pa blankett D.112 1 TBY samt vid behov pé
schematisk karta.

9.3.2 Upptickta genomslag skall atgérdas.

9.3.3 Ge varje reparationsomrade hérdningstid motsvarande “’full belastning” innan
ny portithetstest genomfores.

10. DOCUMENTATION
10.1 Krav enligt kapitel 4.2 respektive kapitel 8 i TBY skall innehallas.

10.2 For att mojliggora sparbarhet skall foljande poster dokumenteras och bevaras av

entreprenoren.

Detta innebir bla. dokumentation av :

- Batch numren pa alla ARC kompositer
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- Arbetsmiljo under forarbete, applicering och hdrdning av kompositerna
- Kvalitetskontroll gillande ytans renhet, profil, fororeningar etc.
- Vem/vilka som har utfort arbetet.
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1. GENERELL INFORMATION

Produkterna i beldggningssystemet far anvéndas var for sig eller i kombination:

ARC 855 dr en tunnfilm produkt, framstilld for att appliceras med pensel och roller.
Rekommenderad tjocklek dr 375-500um per skikt. ARC 855 kan ej portéthetstestas genom
hogspanningsmetoden. ARC 855 kan appliceras bade pa forbehandlad metall och ARC 858.

ARC 858 ar en produkt, framstélld for att appliceras med spackel. Rekommenderad tjocklek
ar 0.5-19 mm per skikt. Specifika anvindningsomraden ar metallytor som behdver

aterbyggas.
ARC 858 kan appliceras béde pd forbehandlad metall och andra ARC material.

2. PRODUKTDATABLAD

Foljande dokument &r en del i appliceringsspecifikationen och dr hénvisad till endast genom
titeln eller beteckningen. Dokumenten &r anvéndbara till den grad indikerad av given referens.

2.1 Chestertons produktdatablad
ARC 855
ARC 858
3. PRODUKTKONTROLL OCH AVFALLSHANTERING
Detta stycke beskriver den rétta lagringen av ARC produkterna vid en applicering. Stycket
forklarar ocksa den ritta avfallshanteringen vid applicering och inkluderar — men ej begrénsat

till — produktforpackning, bldstermaterial, trasor och penslar.

3.1  Lagringstiden for ARC produkterna beror pa lagringstemperatur, dock max. 2 ar. Alla
produkter skall lagras pa rétt sdtt for att undvika forstorelse fororsakad av hantering.

3.2 Fore anvdndning av alla ARC produkter skall batch numren dokumenteras pa
foreskriven blankett D.117. Produktkontroll skall ske enligt kapitel 12.3 1 TBY.

3.3 Avfall inkluderat — men ej begrénsat till — anvént bldstermedel, gammal farg,
ytfororeningar samt rengoringskemikalier skall hanteras enligt lagar och foreskrifter.
4. UTBILDNING OCH CERTIFIERING PERSONAL

For att mojliggora bésta kvalité skall alla arbeten utforas av certifierad personal och foretag,
for kompositmaterial.

4.1 Personal som skall utféra kompositarbeten skall vara godkédnd av ansvarig lokal
Chesterton ARC Manager.
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5. APPLICERINGSMILJO OCH KONTROLL

Vid arbetsmomenten forbehandling, applicering och hérdning maste miljon dér arbetet utfores
kontrolleras noggrant. Viktigt att kontrollera dr relativ fuktighet, daggpunkt, temperatur pa
objekt och i luften. Dessa parametrar kontrolleras periodvis under arbetets gang och
dokumenteras pd blankett D.100 i TBY.

5.1  Nér behov uppstar p.g.a for hog luftfuktighet skall avfuktare for att torka luften
anvindas. Dessa skall dimensioneras sa att luften kan utbytas i arbetsomradet tre
ganger per timma. Avfuktningen skall klara att halla metallen utan &terrostning i
minimum sex timmar efter att blisterarbetet avslutats.

5.2 I specifika miljoer (hog luftfuktighet och lag temperatur) kan aminutfallning bildas pa
produktytan under hirdning. Denna utfdllning kan forsvaga vidhéftningen mellan
skikten. Maximal relativ luftfuktighet som kan tolereras under applicering ar foljande:

Yttemperatur Relativ luftfuktighet (RH)
16-20°C <55%
21-25°C <70%
26-31°C <75%
32-38°C <80%

6. FORBEHANDLING OCH KONTROLL

Alla ytor skall prepareras pé ett sikert och fackmannamassigt sitt for att 4stadkomma
foreskriven behandling.

6.1 Fore start av ytpreparering, krivs en forinspektion av ytans kondition for att faststélla
optimala sittet och sekvenserna av ytprepareringen som ska foljas.

SS EN ISO 12944-3 “Korrosionsskydd av stalstrukturer genom malning - Del 3:
Konstruktionsutformning” dr den standard for att identifiera kvalitén pa svetsar,
vinkelfastbyglar, forband, anslutningar och konstruktionselement. SS-EN ISO 8501-1
(SIS 05 59 00) Pictorial surface preparation standard for painting steel surfaces”
skall anvéndas for att faststdlla den initiala ytbehandlingens kondition.

6.2  Ytbehandling och renhet.

6.2.1 Om inga kemiska fororeningar kan misstdnkas kan en inledande sandblistring
genomforas. Tryckluften for blastringssystemet ska ha kapacitet att generera
fukt- och oljefri luft med ett minsta tryck om 6,5 bar vid blastringsmunstycket.
Testa tryckluftsystemets renhet vid borjan av varje skift och for varje
kompressorsystem som anvénds. Rikta tryckluften mot en ren vit bit av
skrivunderldgg som hélls 0,5 meter frén luftutloppet. Efter minimum tva
minuter inspekteras skrivunderldgget efter spar av fukt och oljeféroreningar.
Om det finns, vidta atgédrder for att eliminera problemet (t ex rena, byt ut eller
lagg till fukt- och oljefallor, rensa ledningar etc.). Om luften bestar provet kan
den anvindas.
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6.2.2 Det valda blastermedlet skall verifierat vara fritt fran oldsliga fororeningar sa
som olja eller fett. Inspektera blastermedlet genom att ta ett representativt prov
av 100 mg / kg och placera det i en hink med 4 liter farskt vatten. Inspektera
efter oljefilm och 6verdrivna méngder damm.

6.2.3 Det valda bldstermedlet ska kunna generera en renhetsniva som svarar
mot SS-EN ISO 8501-1 Sa 3 med ett profildjup pa 75 till 125 um.

6.3  Kemisk fororening.

6.3.1 Om kemisk fororening misstinks skall ytan inspekteras, eftersom det kan
paverka vidhiftningen. Passande rengoringsprocedur skall anvindas. Ta bort
fororeningarna till en acceptabel niva.

6.3.2 Naérvaro av vattenlosliga fororeningar sa som men ej begransad till klorider
skall verifieras med utrustning i1 verensstimmelse med SS-EN ISO 8502-6
”Bresle metoden”.

Upprepade hogtrycksspolningar med féarskt vatten (210-560 Bar) eller
rengoring med anga foljd av torkperioder rekommenderas for att avldgsna
dessa fororeningar.

Objekt som tillhor malningsklass IV far inte 6verskrida kloridhalten 1pg/cm?
(10mg/m?) vid provning enligt SS-EN ISO 8502-6 ”Bresle metoden”. For
ovriga objekt giller max 10 pg/cm? (100 mg/m?).

6.3.3 Naérvaro av organiska och kolvétebaserade fororeningar sa som - men ¢j
begrénsad till - petroleumbaserade oljor och fetter skall verifieras med
utrusting 1 6verensstimmelse med ASTM F 22” Test Method for Hydrophobic
Surface Films by Water-Break Test”, ddr en droppe rent vatten placeras pa
ytan och droppen flyter ut jamnt om ytan ar ren eller bildar en pérla om ytan ar
hydrofobisk (férorenad). Annan likvérdig test kan anvéndas.

Organiska kolvéten kan dven verifieras visuellt genom att belysa ytan med en
lagfrekvent ultraviolett ljuskélla. Kolvdtesamlingar kommer att fluorescera.
Dessa fororeningar méste avlagsnas med ett vattenbaserat emulgerbart
tvittmedel och skoljningar med férskt vatten. Avslutande angtvitt r ett krav.
Ytspanningen skall vara sadan att testvattnet inte bildar pérlor pa ytan.

6.3.4 Naérvaro av syntetiskt baserade olosliga fororeningar sd som - men ¢j begransad
till - syntetiska oljor skall verifieras. Utrustning i dverensstimmelse med
ASTM F 22 ”Test Method for Hydrophobic Surface Films by Water-Break
Test” ”, ddr en droppe rent vatten placeras pé ytan och droppen flyter ut om
ytan &r ren eller bildar en pirla om ytan dr hydrofobisk (fororenad). Annan
likvirdig test kan anvéndas.

Kontakta tillverkaren av beldggningsmaterialet for specifika
rengdringsinstruktioner baserat pd den misstdnkta typen av férorening.
Ytspanningen skall vara sadan att testvattnet inte bildar pérlor pa ytan.

6.3.5 Naérvaro av mikrobiologiska fororeningar (MIC) sa som - men ej begrénsat till
- sulfatreducerande bakterier och andra anaerobiska bakterier skall verifieras
med passande odlingar vid ett kvalificerat vattenkemiskt laboratorium. Om
MIC inducerade bakterier dr verifierade, dr rekommenderad rengéringsmetod
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6.4

att endera tvitta ytan med en 4% viteperoxidlosning (H»O,) {6ljd av en
skoljning med avsaltat vatten eller att exponera ytan for pastoriseringsdnga vid
en minimum temperatur av 94°C under 5 sekunder.

6.3.6 Ph virdet for den yta som skall beldggas, ska verifieras att inte vara mer 4n en
punkt under eller tva punkter 6ver neutralt skoljvatten. Folj ASTM D 4262
”Test Method for Chemically Cleaned or Etched Concrete” modifierad for
stélytor.

Vint lige — Inspektion av ytan for godkinnande for belaggning.

Foljande tester och kriterier méste métas fore applicering tillats fortsitta:

Test Metod Specifika grianser
Profilméatning ISO 8503-5 75-125pm

Relativ fuktighet (RH) ISO 4677-2 Ref. kapitel 5.2
Daggpunkt (DP) Ytans temp >3 °C over DP
Ytans renhet ISO 8501-1 Sa 3

Ph ASTM D 4262 6-9

Renhet Vattendropptest (ASTM F 22) Inga synliga vattendroppar

7. BLANDNING OCH APPLICERING

Varje produkt har en rekommenderad minimum, nominell och maximal torr tjocklek per

skikt.

7.1

Produkt Nominell Minimum Maximum
ARC 858 3.0 mm 0.5 mm 19 mm
ARC 855 375um 250pm 500um

Applicering ARC 858

ARC 858 kan anvindas till uppbyggnad av metallskador orsakade av korrosion och
erosion. Produkten skall lagras i en temperatur av 21-32°C atminstone 24 timmar
innan anvéindning.

7.1.1 Blanda tills fargen blir enhetlig och inga stripor kvarstar. Om blandning sker i
behéllare anvind mixer med minimal luftinblandning och arbeta med laga
varv. Skrapa av bladen och behallarsidorna kontinuerligt. Delning av
forpackning far ej ske.

7.1.2  Nir ARC 858 ér blandad kan produkten appliceras pa metallskador djupare édn
0,5 mm. Applicera med ren, torr och styv spackel. Arbeta in produkten
noggrant i skadorna. Pressa hart for att trycka ut instdngd luft. Fyll alla skador 1
metallen som inte tidigare blivit reparerade genom svetsning eller annat
material sa att en jimn yta astadkoms.

7.1.3  Produkten skall bli sluten i sin helhet och erhélla erforderlig ytjdmnhet.
Medeltjocklek per skikt som skall uppnés ér 0,5 — 3 mm.
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7.1.4  Overskrid ej arbetstiden beskriven i produktdatabladet. Stdrre produktmingder
samt varma appliceringstemperaturer reducerar effektiva arbetstiden och kan
innebdra att mindre forpackningar bor anvéndas. Stoppa fortsatt applicering om
slapp eller rinningar sker vid applicering.

7.1.5 Flerskikts appliceringar med ARC 858 ar mojligt utan ytterligare ytpreparering
forutsatt att Gvre skiktet &r applicerat innan underliggande skikt har nétt latt
belastning” i sin hdrdningsprocess enligt ARC 858, se produktdatablad.

Om detta har passerats maste produkten hérdas till ”full belastning”. Ytprofil
och renhet dstadkommes sedan genom svepblastring.

Renhet mellan skikten:
-Om damm eller fororeningar finnes pa produktytan borttages detta
genom borstning, avtorkning, ren tryckluft eller vakuum.

-Fett eller oljeflackar borttages genom rengdring med 16sningsmedel.

-Om bléstermedel eller fororeningar finnes 1 ARC 858 borttages detta
genom avskrapning eller slipning fore applicering av nésta skikt.

-Om borttagning av féroreningar exponerar metallen dterstdlls dessa
omraden genom reparation innan nésta skikt appliceras.

7.2 Applicering ARC 855 med roller eller pensel.
Produkten skall lagras i en temperatur av 21-32°C &tminstone 24 timmar innan
anvandning. Omror del A och del B enskilt fore hopblandning for att aterstilla
eventuell sedimentering av forstirkningsmaterialen.

7.2.1 Blanda produkten i en ren, torr behéllare. Blanda tills fargen blir enhetlig och
inga stripor kvarstdr. Om mixer anvénds se till sa att ingen luftinblandning sker
och arbeta med ldga varv upp och ner i behallaren. Skrapa av bladen och
behéllarsidorna kontinuerligt.

7.2.2 Nér ARC kompositen &dr blandad appliceras denna pa ytan med antingen pensel
eller kortharig roller. Pressa produkten in i ytan for att trycka ut instdngd luft.
Arbeta med langa arbetsrorelser for att 4stadkomma bésta ytjamnhet. Om roller
anvinds kan det vara nddvéndigt att pensla ytan for att minimera luftporer i
beldggningen.

7.2.3 Nar produkten har vétt ytan appliceras nista skikt omedelbart for att
astadkomma forutbestdmd vétfilms tjocklek. Undvik malning av ytor vilka
hirdat till kladdigt skikt da sldapp sker mellan skikten pa dessa ytor.

7.2.4  Overskrid ej hanteringstid ( brukstid ) beskriven i produktdatabladet. Storre
produktméngder samt varma appliceringstemperaturer reducerar effektiva
hanteringstiden och kan innebéra att mindre forpackningar bor anvindas.
Avbryt fortsatt applicering om sldpp eller rinningar sker.

7.2.5 Mit vatfilms tjocklek under applicering med en avldsning per m”.
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7.3 Sprutapplicering av ARC 855 rekommenderas ej.

7.4  Flerskikts appliceringar med ARC 855 dr mgjligt utan ytterligare ytpreparering
forutsatt att Gvre skiktet dr applicerat innan underliggande skikt har natt 14tt
belastning” 1 sin hdrdningsprocess enligt ARC 855 produktdatablad. Om detta har
passerats maste produkten hirdas till ’full belastning”. Ytprofil och renhet
astadkommes sedan genom svepbléstring.

Renhet mellan skikten:
-Om damm eller fororeningar finnes pa produktytan borttages detta
genom borstning, avtorkning, ren tryckluft eller vakuum.

-Fett eller oljeflackar borttages genom rengdring med 16sningsmedel.

-Om blastermedel eller fororeningar finnes 1 ARC 855 borttages detta
genom avskrapning eller slipning fore applicering av nasta skikt.

-Om borttagning av féroreningar exponerar metallen dterstélls dessa omraden
genom reparation innan nasta skikt appliceras.

8. TORKNING OCH HARDNINGSTID

Dessa material hirdar genom reaktion vi normal rumstemperatur.
Vigledning for hiardningstid, se respektive ARC produktdatablad.

8.1 Under kontrollerade temperaturer kan dessa produkter accelereras till ” full kemisk”
hérdningsniva genom att tillsatta virme, detta for att reducera hardningstiden. Vid
varmehéardning 1at produkten forst uppna “’klibbfri” hdardningsniva enligt
produktdatablad for att sedan tillsdtta den rekommenderade temperaturen under viss
tid.

8.2  Efterhdrdning kan ocksa anvindas for att forbéttra materialets egenskaper i forhallande
till hdrdning vid rumstemperatur. Vid efterhdrdning kan kompositen anvindas till
hogre vét temperaturer.

ARC 855: I milj6 dér konstant vat temperatur dver 65°C rdder maste virmehérdning
ske.

ARC 858 + ARC S855: I milj6 dar konstant vat temperatur over 65°C rader maste
viarmehirdning ske. Folj uppgifterna i ARC tekniska bulletin 002 for efterhdrdning.

8.2.1 Foljande schema definierar den rekommenderade virmehdrdningstiden for

ARC kompositerna. Detta schema skall bara anvéndas efter att produkten har
uppnatt minimum “’klibbfri” hirdningsniva i rumstemperatur.
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Yttemperatur Tid

55°C 5 timmar
65°C 4 timmar
75°C 3 timmar
85°C 2 timmar

9. SLUTKONTROLL APPLICERING OCH REPARATION

Niér den forutbestdmda tjockleken har applicerats och uppnatt niva ” létt belastning” kan
slutlig kvalitetskontroll genomforas. Detta arbetsmoment dr for att méta och dokumentera
total torrfilms tjocklek och téthet.

9.1 Omraden dér avvikelser 1 skikten &r noterade sdsom — men inte begrinsat till —
droppar, rinningar eller 6vertjocklek skall nedslipas for att uppna rekommenderad

maximal tjocklek.

9.2  Torrfilmstjockleksmétningar skall goras enligt SS 184160.

10. DOCUMENTATION
10.1 Krav enligt kapitel 4.2 respektive kapitel 8 i TBY skall innehallas.

10.2 For att mojliggora spéarbarhet skall foljande poster dokumenteras och bevaras av
entreprendren.
Detta innebér bla. dokumentation av :

- Batch numren pa alla ARC kompositer

- Arbetsmiljo under forarbete, applicering och hdrdning av kompositerna
- Kvalitetskontroll gidllande ytans renhet, profil, féroreningar etc.

- Vem/vilka som har utfort arbetet.
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| Godkanda Férgsystem for TBY 74(83)

‘ 3.3.4 International

Utgava 3



LInternational.

BEHANDLINGSTYP S$1

Forbehandling: Foére montage:
Utférandeforeskrifter enl TBY, kap 4, l:a Skfkt med grundfafg 40 pm
avsnitt 4.3. 2:a skikt med mellanfarg 60 um
Blastring till Sa 2% enligt ISO 8501-1 Efter montage eller underhallsmalning:
Ytprofil Medium enligt ISO 8503-2 (G) Battring av ev skador, se kap. 4,
Underhallsmalning: punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6
Anvand Ionte_rtuf 127 aven som mellanfarg vid 3:e skikt med tackfarg 80 um
penselmaining. 4:e skikt med tackfarg 80 um
Totalt skikt 260 pm
TEKNISKA DATA Grundfarg Mellanfarg Tackfarg
Produktnamn Interzinc 315 Intercure 200 Intertuf 127
EPA348/EPA349 | EPA214/EPA240 | JDA101/JD-serie
Blandningsforhallande — bas 4 3 4
(volymdelar) - héardare 1 1 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2 2 2
Volymtorrhalt, volym % 69 67 66
Kulér Gra Réd Enligt avtal
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5 0-5 45-60
Rek skikttjocklek - vatt um 58 90 242
- torrt um 40 60 160
Strackférmaga teoretiskt m? /lit 17,25 11,16 4,12
Torktid (23°C, 50 % RH) 2 2 6

- hanterbar (drying recorder) tim 1 1 4

- 6vermalningsbar efter min, tim 2 1 6

- 6vermalningsbar efter max, tim - - -

- genomhardad efter, dygn 7 7 7
Spadningsmedel GTA220 max 10% | GTA220 max 5% | GTA220 max 5%
*Appliceringsmetod KS,HS,P KS,HS KS,HS,P,R
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C 6ver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % 80 % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ002001

Anm:

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.

*Applicering:
efterslatning med pensel.

International Farg AB
Box 44

424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00

Fax: +46 31 92 85 56

KS = Konventionell spruta, HS = Hogtrycksspruta,

Utgava: December 2016

P = Pensel,

R = Rulle +

Skyddsféreskrifter, se datablad och varuinformation: www.international-pc.com

P74

AkzoNobel




BEHANDLINGSTYP S2

LInternational.

Forbehandling: Foére montage:
Bléstring till Sa 2% enligt ISO 8501-1. 1:a skikt grundfarg 100 um
Ytprofil Medium enligt ISO 8503-2 (G). 2:a skikt mellanfarg 100 um
Forbehandlingen utféres fére och efter 3:e skikt tackfarg 100 um
e i v | ERermontage el undorhlsming:
blastring till ytprofil fin enl 1S0 8503-2 (G).) | Battring av ev skador, se kap 4,
Da porsokning foreskrives skall denna ske punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6
enl TBY, punkt 7.2.4.6.
Totalt skikt 300 um
TEKNISKA DATA Grundfarg Mellanfarg Tackfarg
Produktnamn Intertuf 127 Intertuf 127 Intertuf 127
JDA101/JD-serie | JDA101/JD-serie | JD101/JD-serie
Blandningsforhallande — bas 4 4 4
(volymdelar) - hardare 1 1 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2 2 2
Volymtorrhalt, volym % 66 66 66
Kulor NCS S 2000-N Vit Enligt avtal
Glans (SS 184184, 60°) enhet 45-60 45-60 45-60
Rek skikttjocklek - vatt um 151 151 151
- torrt um 100 100 100
Strackférmaga teoretiskt m? /lit 6,6 6,6 6,6
Torktid (23°C, 50 % RH) 6 6 6

- hanterbar (drying recorder) tim 4 4 4

- 6vermalningsbar efter min, tim 6 6 6

- 6vermalningsbar efter max, tim - - -

- genomhardad efter, dygn 7 7 7
Spadningsmedel GTA220 max 5% | GTA220 max 5% | GTA220 max 5%
*Appliceringsmetod KS,HS,P KS,HS,P,R KS,HS,P,R
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C 6ver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % 80 % 80 %
DOKO/KJ/Lan/KJ002002
Anm: Skyddsféreskrifter, se datablad och varuinformation: www.international-pc.com

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.
*Applicering: KS = Konventionell spruta, HS = Hégtrycksspruta, P = Pensel, R = Rulle +
efterslatning med pensel.

International Farg AB

Box 44 P e

424 44 ANGERED AkzoNobel

Tel: +46 31 92 85 00 .
Fax: +46 31 92 85 56 Utgava: December 2016



LInternational.

BEHANDLINGSTYP S3

Forbehandling: Fore montage:
Bléstring till Sa 2% enligt ISO 8501-1. 1:a skikt med grundfarg 40 pm
Ytprofil Medium enligt ISO 8503-2 (G). 2:a skikt med tackfarg 100 um
Forbehandlingen utféres fore och efter Efter montage eller underhallsmalning:
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3. Battring av ev skador, se kapitel 4, punkt
4.3.5.50ch 4.3.5.6
3:e skikt med tackfarg 100 um
Totalt skikt 240 pm
TEKNISKA DATA Grundfarg Mellanfarg Tackfarg
Produktnamn Interzinc 315 Intertuf 127 Intertuf 127
EPA348/EPA349 | JDA101/JD-serie | JDA101/JD-serie
Blandningsforhallande — bas 4 4 4
(volymdelar) - héardare 1 1 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2 2 2
Volymtorrhalt, volym % 69 66 66
Kulér Gra Vit Enligt avtal
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5 45-60 45-60
Rek skikttjocklek - vatt um 58 151 151
- torrt um 40 100 100
Strackférmaga teoretiskt m? /lit 17,25 6,6 6,6
Torktid (23°C, 50 % RH) 2 6 6

- hanterbar (drying recorder) tim 1 4 4

- 6vermalningsbar efter min, tim 2 6 6

- 6vermalningsbar efter max, tim - - -

- genomhardad efter, dygn 7 7 7
Spadningsmedel GTA220 max 10% | GTA220 max 5% | GTA220 max 5%
*Appliceringsmetod KS,HS,P KS,HS,P,R KS,HS,P,R
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C 6ver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % 80 % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ002003

Anm:

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.

*Applicering:
efterslatning med pensel.

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

KS = Konventionell spruta, HS = Hégtrycksspruta, P = Pensel,

Utgava: December 2016

Skyddsféreskrifter, se datablad och varuinformation: www.international-pc.com

R =Rulle +

P74

AkzoNobel




LInternational.

BEHANDLINGSTYP S4

Forbehandling: Fore montage:
Bléstring till Sa 2% enligt ISO 8501-1 1:a skikt grundfarg 40 pm
Ytprofil Medium enligt ISO 8503-2 (G). 2:a skikt mellanfarg 100 um
Forbehandlingen utféres fére och efter 3:e skikt tackfarg 100 um
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3. Efter montage eller underhallsmalning:
Battring av ev skador, se kapitel 4, punkt
4.3.5.5 och 4.3.5.6.
Totalt skikt 240 pm
TEKNISKA DATA Grundfarg Mellanfarg Tackfarg
Produktnamn Interzinc 315 Intertuf 127 Intertuf 127
EPA348/EPA349 | JDA101/JD-serie | JDA101/JD-serie
Blandningsforhallande — bas 4 4 4
(volymdelar) - héardare 1 1 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2 2 2
Volymtorrhalt, volym % 69 66 66
Kulér Gra Vit Enligt avtal
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5 45-60 45-60
Rek skikttjocklek - vatt um 58 151 151
- torrt um 40 100 100
Strackférmaga teoretiskt m? /lit 17,25 6,6 6,6
Torktid (23°C, 50 % RH) 2 6 6

- hanterbar (drying recorder) tim 1 4 4

- 6vermalningsbar efter min, tim 2 6 6

- 6vermalningsbar efter max, tim - - -

- genomhardad efter, dygn 7 7 7
Spadningsmedel GTA220 max 10% | GTA220 max 5% | GTA220 max 5%
*Appliceringsmetod KS,HS,P KS,HS,P,R KS,HS,P,R
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C 6ver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % 80 % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ002004

Anm:

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.

*Applicering:
efterslatning med pensel.

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

KS = Konventionell spruta, HS = Hogtrycksspruta,

Utgava: December 2016

P = Pensel,

Skyddsforeskrifter, se datablad och varuinformation: www.international-pc.com

R = Rulle +

P74

AkzoNobel




LInternational.

BEHANDLINGSTYP S8

Forbehandling: Skikt fore montage:
b o ; Varmférzinkat enl SS-EN 1SO 1461

Vid battring galler blastring till Sa 272 enl. 1SO | ont. varmfsrzinkad tunnplat enligt ASTM A 525 M

8501-1.Ytprofil Medium enligt ISO 8503-2 (G) Belaggningsvikt 275 gr/m? |

Forbehandllr]gen utféres fore och efter Dubbelsida (sendzimirférzinkad plat)

montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3. - -

Ev skador i férzinkningen béttringsmalas med | Efter montage eller underhallsmalning:

Interzinc 315 till skikttjocklek lika specificerad | Battring av ev skador, se kapitel 4,

varmférzinkning. P.unkt.4.3.5.5 oc.‘:h 4.3.5.6.

Fér varmforzinkat galler 1att svepblastring till | 1@ skikt grundfarg 60 um

ytprofil fin enligt ISO 8503-2 (G). 2:a skikt tackfarg, fordelat pa minst 2 skikt 200 um

Underhallsmalning: Totalt skikt

Anvand Intertuf 127 aven som mellanfarg vid otalt sk 260 pm

penselmalning.
TEKNISKA DATA Battringsfarg Grundfarg Tackfarg
Produktnamn Interzinc 315 Intercure 200 Intertuf 127

EPA348/EPA349 | EPA214/EPA240 JDA101/JD-serie
Blandningsférhallande — bas 4 3 4
(volymdelar) - hardare 1 1 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2 2 2
Volymtorrhalt, volym % 69 67 66
Kuloér Gra Rod Enligt avtal
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5 0-5 45-60
Rek skikttjocklek - vatt um 101 90 303
- torrt um 70 60 200

Strackférmaga teoretiskt m? /lit 9,85 11,16 3,3
Torktid (23°C, 50 % RH) 2 2 6

- hanterbar (drying recorder) tim 1 1 4

- 6vermalningsbar efter min, tim 2 1 6

- 6vermalningsbar efter max, tim - - -

- genomhardad efter, dygn 7 7 7
Spadningsmedel GTA220 max 10% | GTA220 max 5% GTA220 max 5%
*Appliceringsmetod KS,HS,P KS,HS KS,HS,P,R
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C 6ver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % 80 % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ002008

Anm:

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

Skyddsforeskrifter, se datablad och varuinformation: www.international-pc.com
Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.*Applicering:
Konventionell spruta, HS = Hégtrycksspruta, P = Pensel,

KS =
R = Rulle + efterslatning med pensel.

P74

AkzoNobel

Utgava: December 2016




LInternational.

BEHANDLINGSTYP S9

Forbehandling:

Forbehandlingen utféres fore och efter
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3.

Ev skador i férzinkningen battringsmalas med
Interzinc 315 till skikttjocklek lika specificerad
varmforzinkning.

Fore montage:
Varmforzinkat enligt SS-EN ISO 1461

Efter montage eller underhallsmalning:

Battring av ev skador, se kapitel 4, punkt
4.3.5.5 och 4.3.5.6.

Totalt skikt
TEKNISKA DATA Grundfarg Mellanfarg Tackfarg
Produktnamn Interzinc 315
EPA348/EPA349

Blandningsforhallande — bas 4
(volymdelar) - hardare 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2
Volymtorrhalt, volym % 69
Kulér Gra
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5
Rek skikttjocklek - vatt um 101

- torrt um 70
Strackférmaga teoretiskt m? /lit 9,85
Torktid (23°C, 50 % RH) 2

- hanterbar (drying recorder) tim 1

- 6vermalningsbar efter min, tim 2

- 6vermalningsbar efter max, tim -

- genomhardad efter, dygn 7
Spadningsmedel GTA220 max 10%
*Appliceringsmetod KS,HS,P
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C 6ver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 %
DOKO/KJ/Lan/KJ002009
Anm: Skyddsforeskrifter, se datablad och varuinformation: www.international-pc.com

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.

*Applicering: KS = Konventionell spruta, HS = Hégtrycksspruta, P = Pensel

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

P74

AkzoNobel

Utgava: December 2016




LInternational.

BEHANDLINGSTYP S$10

Forbehandling: Fore montage:
. ) . . Varmforzinkat enligt SS-EN ISO 1461.
Forbehandlingen utféres fore och efter
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3.
Ev. skador i férzinkningen battringsmalas Efter montage eller underhallsmalning:
med _Interzinc 315 .t.i” §kikt_tjocklek lika Battring av ev skador, se kapitel 4, punkt
specificerad varmférzinkning. 4.35.5 och 4.3.5.6.
Grund- och tdckmalning med omgivande
tak-, vagg och golvfarg.
Totalt skikt:
TEKNISKA DATA Battringsfarg Grundfarg Tackfarg
Produktnamn Interzinc 315
EPA348/EPA349
Blandningsférhallande — bas 4
(volymdelar) - hardare 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2
Volymtorrhalt, volym % 69
Kuloér Gra
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5
Rek skikttjocklek - vatt pm 101
- torrt um 70
Strackformaga teoretiskt m? /lit 9,85
Torktid (23°C, 50 % RH) 2
- hanterbar (drying recorder) tim 1
- 6vermalningsbar efter min, tim 2
- 6vermalningsbar efter max, tim -
- genomhardad efter, dygn 7
Spadningsmedel GTA220 max 10%
*Appliceringsmetod KS,HS,P
Malningsforhallande
(yttemperatur min 3°C 6ver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 %
DOKO/KJ/Lan/KJ002010
Anm: Skyddsféreskrifter, se datablad och varuinformation: www.international-pc.com

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.

*Applicering: KS = Konventionell spruta, HS = Hbégtrycksspruta, P = Pensel

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

Utgava: December 2016

P74

AkzoNobel




LInternational.

BEHANDLINGSTYP S11

Foérbehandling: Foére montage:
Blastring till Sa 2% enligt ISO 8501-1 12 skikt med grundfarg 40 um
Ytprofil Medium enligt ISO 8503-2 (G). Efter montage eller underhallsmalning:
Forbehandlingen utféres fore och efter Battring av ev skador, se kapitel 4, punkt
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3 4.3.550ch 4.3.5.6.
Ev. skador battringsmalas med Interzinc 315 | Grund- och tackmalning med omgivande
till skikttjocklek lika med specificerad tak-, vagg- och golvfarg.
grundfarg. Totalt skikt 40 um
TEKNISKA DATA Grundfarg Mellanfarg Tackfarg
Produktnamn Interzinc 315
EPA348/EPA349
Blandningsforhallande — bas 4
(volymdelar) - hardare 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2
Volymtorrhalt, volym % 69
Kulor Gra
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5
Rek skikttjocklek - vatt um 58
- torrt um 40
Strackférmaga teoretiskt m? /lit 17,25
Torktid (23°C, 50 % RH) 2
- hanterbar (drying recorder) tim 1
- 6vermalningsbar efter min, tim 2
- 6vermalningsbar efter max, tim -
- genomhardad efter, dygn 7
Spadningsmedel GTA220 max 10%
*Appliceringsmetod KS,HS,P
Malningsforhallande
(yttemperatur min 3°C 6ver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 %
DOKO/KJ/Lan/KJ002011
Anm: Skyddsforeskrifter, se datablad och varuinformation: www.international-pc.com

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.

*Applicering: KS = Konventionell spruta, HS = Hégtrycksspruta, P = Pensel

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

P74

AkzoNobel

Utgava: December 2016




LInternational.

BEHANDLINGSTYP S$12

Forbehandling: Foére montage:
Bliistring till Sa 2% enligt ISO 8501-1. 1:a skikt grundfarg 40 pm
Ytprofil Medium enligt ISO 8503-2 (G). Efter montage eller underhallsmalning:
Forbehandlingen utfores fore och efter Ev. skador battringsmalas med "zinkepoxi
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3. till en skikttjocklek av 40 um.
Totalt skikt 40 pm
TEKNISKA DATA Grundfarg +70°C -400°C Tackfarg
Produktnamn Interzinc 315 Interzinc 22
EPA348/EPA349 QHA027/QHA285
Blandningsforhallande — bas 4 3,17
(volymdelar) - hardare 1 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2 4
Volymtorrhalt, volym % 69 63
Kulér Gra Gragron
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5 0-5
Rek skikttjocklek - vatt um 58 63
- torrt um 40 40
Strackférmaga teoretiskt m? /lit 17,25 15,75
Torktid (23°C, 50 % RH) 2 1
- hanterbar (drying recorder) tim 1 10 min
- 6vermalningsbar efter min, tim 2 OBS! Se nedan
- 6vermalningsbar efter max, tim - OBS! Se nedan
- genomhardad efter, dygn 7 OBS! Se nedan
Spadningsmedel GTA220 max 10% | GTA803 max 10%
*Appliceringsmetod KS,HS,P KS,HS,P**
Malningsforhallande
(yttemperatur min 3°C 6ver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % Se datablad

DOKO/KJ/Lan/KJ002012
Anm:

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem, for Interzinc 22,

se tekniskt datablad.

Skyddsféreskrifter, se datablad och varuinformation: www.international-pc.com

Uthardningen kontrolleras med GTA203 alternativt MEK enligt ASTM D4752.

Krav: Varde 4 — 5.

YOm drifttemperaturen kontinuerligt dverstiger +70°C men inte +400°C

anvands Interzinc 22.
*Applicering:

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

Utgava: December 2016

KS = Konventionell spruta, HS = Hégtrycksspruta, P = Pensel, R = Rulle
**P = Interzinc 22 endast sma ytor

P74

AkzoNobel




LInternational.

BEHANDLINGSTYP S13a

Forbehandling: Foére montage:

1:a skikt med grundfarg
2:a skikt med tackfarg

Blastring till Sa 3 enligt ISO 8501-1
Ytprofil Grov enligt ISO 8503-2 (G).

Efter montage eller underhallsmalning:

Forbehandlingen utféres fore och efter
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3

Da porsokning foreskrives skall denna ske
Enligt TBY, punkt 7.2.4.6.

Battring av ev skador, se kapitel 4, punkt
4.3.5.5 0och 4.3.5.6.

Totalt skikt 500 pm
TEKNISKA DATA Grundfarg Mellanfarg Tackfarg
Produktnamn Interzone 954 Interzone 954
EAA954/EA-serien EAA954/EA-serien
Blandningsforhallande — bas 4 4
(volymdelar) - hardare 1 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 1,5 1,5
Volymtorrhalt, volym % 85 85
Kulér Enligt avtal Enligt avtal
Glans (SS 184184, 60°) enhet 61-85 61-85
Rek skikttjocklek - vatt um 294 294
- torrt um 250 250
Strackférmaga teoretiskt m? /lit 34 34
Torktid (23°C, 50 % RH) 2 2
- hanterbar (drying recorder) tim 4 4
- 6vermalningsbar efter min, tim 8 8
- 6vermalningsbar efter max, dygn 7 7
- genomhardad efter, dygn 7 7
Spadningsmedel GTA220 max 10% GTA220 max 10%
*Appliceringsmetod KS,HS,P KS,HS,P
Malningsforhallande
(yttemperatur min 3°C 6ver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % 80 %
DOKO/KJ/Lan/KJ002011
Anm: Skyddsforeskrifter, se datablad och varuinformation: www.international-pc.com

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.
*Applicering: KS = Konventionell spruta, HS = Hogtrycksspruta, P = Pensel, R =Rulle +
efterslatning med pensel.

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

P74

AkzoNobel

Tel: +46 31 92 85 00

Fax: +46 31 92 85 56 Utgava: December 2016



LInternational.

BEHANDLINGSTYP S14

Forbehandling: Skikt fore montage:
s , o ; Varmfo6rzinkat enl SS-EN ISO 1461:2009 utg.2.
Vid battring galler blastring till Sa 2%z enl. ISO | p4 yarmforzinkat underlag utfors latt svepblastring il
8501-1.Ytprofil Medium enligt ISO 8503-2 (G) | ytranet Fin enligt SS-EN ISO 8503-2(G)
Forbehandlingen utféres fére och efter
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3. ) ) }
Ev skador i férzinkningen battringsmalas med | 1:2 Skikt grundfarg __ 80 ym
Interzinc 315 till skikttjocklek lika specificerad | Efter montage eller underhallsmalning:
varmforzinkning. Battring av ev skador, se kapitel 4,
For varmforzinkat galler latt svepblastring till | Punkt4.3.5.5 och 4.3.5.6.
ytprofil fin enligt ISO 8503-2 (G). o
Underhallsmalning: 2:a skikt tackfarg 40 um
Anvand Interfine 629HS aven som mellanfarg | Totalt skikt 120 um
vid penselmalning.
TEKNISKA DATA Battringsfarg Grundfarg Tackfarg
Produktnamn Interzinc 315 Intercure 200 Interfine 629HS
EPA348/EPA349 | EPA214/EPA240 HYA340/HY-
serie
Blandningsforhallande — bas 4 3 7
(volymdelar) - hardare 1 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2 2 2
Volymtorrhalt, volym % 69 67 65
Kulér Gra Rod Enligt avtal
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5 0-5 >85
Rek skikttjocklek - vatt um 101 119 62
- torrt um 70 80 40
Strackférmaga teoretiskt m? /lit 9,85 8,38 16,3
Torktid (23°C, 50 % RH) 2 2 18

- hanterbar (drying recorder) tim 1 1 1

- 6vermalningsbar efter min, tim 2 1 18

- 6vermalningsbar efter max, tim - - -

- genomhardad efter, dygn 7 7 7
Spadningsmedel GTA220 max 10% | GTA220 max 5% GTA220 max 5%
*Appliceringsmetod KS,HS,P KS,HS KS,HS,P,R
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C 6ver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % 80 % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ002008

Anm:

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.*Applicering:

Konventionell spruta, HS = Hégtrycksspruta, P = Pensel,

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

Utgava: December 2016

Skyddsforeskrifter, se datablad och varuinformation: www.international-pc.com
KS =
R = Rulle + efterslatning med pensel.

P74

AkzoNobel




sSInternational.

BEHANDLINGSTYP S15

Forbehandling:

Blastring till Sa 22 enligt ISO 8501-1.

Ytprofil Medium enligt ISO 8503-2 (G).
Forbehandlingen utféres fére och efter
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3.

Fore montage:

1:a skikt grundfarg

40 um

Interchar produktserie Brandklass R30

Totalt skikt enl. brandskyddsdimensionering pum

TEKNISKA DATA

Grundfarg

Mellanfarg Tackfarg

Produktnamn

Interzinc 315

EPA348/EPA349

Blandningsférhallande — bas 4
(volymdelar) - hardare 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2
Volymtorrhalt, volym % 69
Kulor Gra
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5
Rek skikttjocklek - vatt um 58

- torrt pm 40
Strackformaga teoretiskt m? /lit 17,25
Torktid (23°C, 50 % RH) 2

- hanterbar (drying recorder) tim 1

- dvermalningsbar efter min, tim 2

- dvermalningsbar efter max, tim -

- genomhardad efter, dygn 7
Spadningsmedel GTA220 max 10%
*Appliceringsmetod KS,HS,P
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C 6ver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 %

Vid brandskyddsdimensionering
skall International konsulteras.
Se datablad for Interchar
produktserie.

DOKO0/KJ/Lan/KJ002015

Anm:

Skyddsféreskrifter, se datablad och varuinformation: www.international-pc.com

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.

*Applicering:

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

KS = Konventionell spruta, HS = Hogtrycksspruta, P = Pensel,

Utgava: December 2016

R = Rulle

P4

AkzoNobel




LInternational.

BEHANDLINGSTYP S16

Forbehandling:

Blastring till Sa 2% enligt ISO 8501-1

Ytprofil Medium enligt ISO 8503-2 (G).
Forbehandlingen utféres fére och efter
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3.

Fore montage:
1:a skikt grundfarg

40 um

Interchar produktserie

Brandklass R60

Efter montage eller underhallsmalning:

Battring av ev skador, se kap 4, punkt

4.3.5.50ch 4.3.5.6

Totalt skikt enl. brandskyddsdimensionering pum

TEKNISKA DATA

Grundfarg

Mellanfarg Tackfarg

Produktnamn

Interzinc 315

EPA348/EPA349

Blandningsférhallande — bas 4
(volymdelar) - hardare 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2
Volymtorrhalt, volym % 69
Kuloér Gra
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5
Rek skikttjocklek - vatt um 58

- torrt um 40
Strackférmaga teoretiskt m? /lit 17,25
Torktid (23°C, 50 % RH) 2

- hanterbar (drying recorder) tim 1

- 6vermalningsbar efter min, tim 2

- 6vermalningsbar efter max, tim -

- genomhardad efter, dygn 7
Spadningsmedel GTA220 max 10%
*Appliceringsmetod KS,HS,P
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C 6ver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 %

Vid brandskyddsdimensionering
skall International konsulteras.
Se datablad for Interchar
produktserie.

DOKO0/KJ/Lan/KJ002016

Anm:

Skyddsforeskrifter, se datablad och varuinformation: www.international-pc.com

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.

*Applicering:

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

Utgava: December 2016

KS = Konventionell spruta, HS = Hégtrycksspruta, P = Pensel, R = Rulle

P74

AkzoNobel




BEHANDLINGSTYP S19

LInternational.

Forbehandling: Fore montage:
Bléstring till Sa 2% enligt ISO 8501-1. 1:a skikt grundfarg 100 um
Ytprofil Medium enligt ISO 8503-2 (G). 2:a skikt tackfarg 100 um
Forbehandlingen utféres fore och efter Efter montage eller underhallsmalning:
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3. Battring av ev skador, se kapitel 4,
punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6.
Totalt skikt 200 pm
TEKNISKA DATA Grundfarg Mellanfarg Tackfarg
Produktnamn Intertuf 127 Intertuf 127
JDA101/JD-serie JDA101/JD-serie
Blandningsforhallande — bas 4 4
(volymdelar) - hardare 1 1
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2 2
Volymtorrhalt, volym % 66 66
Kulér Rod Enligt avtal
Glans (SS 184184, 60°) enhet 45-60 45-60
Rek skikttjocklek - vatt um 151 151
- torrt um 100 100
Strackférmaga teoretiskt m? /lit 6,6 6,6
Torktid (23°C, 50 % RH) 6 6

- hanterbar (drying recorder) tim 4 4

- 6vermalningsbar efter min, tim 6 6

- 6vermalningsbar efter max, tim - -

- genomhardad efter, dygn 7 7
Spadningsmedel GTA220 max 5% GTA220 max 5%
*Appliceringsmetod KS,HS,P KS,HS,P,R
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C 6ver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % 80 %
DOKO/KJ/Lan/KJ002019
Anm: Skyddsforeskrifter, se datablad och varuinformation: www.international-pc.com

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.
*Applicering: KS = Konventionell spruta, HS = Hégtrycksspruta, P = Pensel, R = Rulle +
efterslatning med pensel.

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

P74

AkzoNobel

Tel: +46 31 92 85 00

Fax: +46 31 92 85 56 Utgava: December 2016




LInternational.

BEHANDLINGSTYP S21

Forbehandling: Foére montage:

Avfetta med alkaliskt tvattmedel och 1:a skikt grundfarg 60 um

emulsion. Latt blastring av ytan (avverkning | Efter montage eller underhallsmalning:

max 5 um). Férbehandlingen utféres fére och | Battring av ev skador, se kapitel 4, punkt

efter montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.4. |4.3.5.5 och 4.3.5.6. Vid ev spackling se

Skador i metallbelaggningen >1 dm? TBY,kap 4,avsnitt 4.3.5.2, behandlingstyp

battringsmalas med Interzinc 315 till torrskikt | S21.

lika med specificerad belaggningstjocklek 2:a skikt tackfarg 40 um

samt grundmalas med Intertuf 127 i 20um. Totalt skikt 100 pm
TEKNISKA DATA Battringsfarg Grundfarg Tackfarg
Produktnamn Interzinc 315 Intertuf 127 Interlac 665

EPA348/EPA349 | JDA101/JD-serie | CL el. CZ-serien
Blandningsforhallande — bas 4 4 -
(volymdelar) - hardare 1 1 -
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2 2 -
Volymtorrhalt, volym % 69 66 48
Kuloér Gra Vit Enligt avtal
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5 45-60 >85
Rek skikttjocklek - vatt um - 91 83
- torrt um - 60 40

Strackférmaga teoretiskt m? /lit Enl spec 11,0 12,0
Torktid (23°C, 50 % RH) 2 6 6

- hanterbar (drying recorder) tim 1 4 6

- 6vermalningsbar efter min, tim 2 6 6

- 6vermalningsbar efter max, tim - 5 Dygn -

- genomhardad efter, dygn 7 7 3
Spadningsmedel GTA220 max 10% | GTA220 max 5% | GTA004 max 5%
*Appliceringsmetod KS,HS,P KS,HS,P,R KS,HS,P,R
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C 6ver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C +5°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % 80 % 80 %

DOKO0/KJ/Lan/KJ002021

Anm:

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.

*Applicering:
efterslatning med pensel.

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

Tel: +46 31 92 85 00
Fax: +46 31 92 85 56

KS = Konventionell spruta, HS = Hogtrycksspruta, P = Pensel,

Utgava: December 2016

R = Rulle

Skyddsforeskrifter, se datablad och varuinformation: www.international-pc.com

-+

P74

AkzoNobel




BEHANDLINGSTYP S22

LInternational.

Forbehandling: Fore montage:

1:a skikt grundfarg

Blastring till Sa 2% enligt ISO 8501-1.

Ytprofil Medium enligt ISO 8503-2 (G). 2:a skikt mellanfarg

Forbehandlingen utféres fére och efter
montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.4.

Efter montage efter underhallsmalning:

Battring av ev skador, se kapitel 4,

punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6.

3:e skikt tackfarg 40 um

Totalt skikt 140 uym
TEKNISKA DATA Grundfarg Mellanfarg Tackfarg
Produktnamn Interzinc 315 Intertuf 127 Interlac 665

EPA348/EPA349 | JDA101/JD-serie | CL el. CZ-serien
Blandningsférhallande — bas 4 4 -
(volymdelar) - hardare 1 1 -
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim 2 2 -
Volymtorrhalt, volym % 69 66 48
Kulor Gra Vit Enligt avtal
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5 45-60 >85
Rek skikttjocklek - vatt um 58 91 83
- torrt um 40 60 40

Strackférmaga teoretiskt m? /lit 17,25 11,0 12,0
Torktid (23°C, 50 % RH) 2 6 6

- hanterbar (drying recorder) tim 1 4 6

- 6vermalningsbar efter min, tim 2 6 6

- 6vermalningsbar efter max, tim - 5 Dygn -

- genomhardad efter, dygn 7 7 3
Spadningsmedel GTA220 max 10% | GTA220 max 5% | GTA004 max 5%
*Appliceringsmetod KS,HS,P KS,HS,P,R KS,HS,P,R
Malningsforhallande

(yttemperatur min 3°C 6ver daggpunkt)
- min luft- och objekttemp +15°C +15°C +5°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % 80 % 80 %
DOKO/KJ/Lan/KJ002022
Anm: Skyddsféreskrifter, se datablad och varuinformation: www.international-pc.com

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.
*Applicering: KS = Konventionell spruta, HS = Hégtrycksspruta, P = Pensel, R = Rulle +
efterslatning med pensel.

International Farg AB
Box 44
424 44 ANGERED

P74

AkzoNobel

Tel: +46 31 92 85 00

Fax: +46 31 92 85 56 Utgava: December 2016



BEHANDLINGSTYP S23

LInternational.

Forbehandling: Fore montage:
Grundmalad enligt fabrikantens standard.

Forbehandlingen utféres fore och efter

montage enligt TBY, kap 4, avsnitt 4.3. 1:a skikt grundfarg pa skadade ytor 40 pm
Avfettning med alkaliskt tvattmedel eller Efter montage eller underhallsmalning:
emulsion.

Battri kad kapitel 4, kt
Skador som inte erfordrar spackling 4% glrégoac\r/] (Zv3s5a6 olg’vsip:flllﬁmg pun
battringsmalas med Interprime 198 CPA 098 2:a.sl-<ikt mellér;f'a'.rg.] ' ’ 60 um

till skikttjocklek 40 um. e
3:e skikt tackfarg 40 pm

Totalt skikt exkl fabriksmalning 100 resp 140 um

Dorrfabrikantens grundfargs évermalningsbarhet skall vara verifierad innan malning utfores.
Se krav i TBY, kapitel 4.

TEKNISKA DATA Grundfarg Mellanfarg Tackfarg
Produktnamn Interprime 198 Interprime 198 Interlac 665
CPA098 CPAO097 CL el. CZ-serien
Blandningsforhallande — bas - - -
(volymdelar) - hardare - - -
Brukstid (23°C, 50 % RH) tim - - -
Volymtorrhalt, volym % 41 41 48
Kuloér Gra Vit Enligt avtal
Glans (SS 184184, 60°) enhet 0-5 0-5 >85
Rek skikttjocklek - vatt um 98 146 83
- torrt um 40 60 40
Strackférmaga teoretiskt m? /lit 10,25 6,8 12,0
Torktid (23°C, 50 % RH) 2 2 6
- hanterbar (drying recorder) tim 1 1 6
- 6vermalningsbar efter min, tim 2 2 6
- 6vermalningsbar efter max, tim - - -
- genomhardad efter, dygn 3 3 3
Spadningsmedel GTAO007 max 5% | GTA0O07 max 5% | GTA004 max 5%
*Appliceringsmetod KS,HS,P KS,HS,P,R KS,HS,P,R

Malningsforhallande
(yttemperatur min 3°C 6ver daggpunkt)

- min luft- och objekttemp +5°C +5°C +5°C
- max relativ fuktighet RH % 80 % 80 % 80 %
DOKO/KJ/Lan/KJ002023
Anm: Skyddsforeskrifter, se datablad och varuinformation: www.international-pc.com

Overmalningstider ovan avser sammansatt fargsystem.
*Applicering: KS = Konventionell spruta, HS = Hégtrycksspruta, P = Pensel, R = Rulle +
efterslatning med pensel.

International Farg AB
Box 44

424 44 ANGERED )/

AkzoNobel
Tel: +46 31 92 85 00

Fax: +46 31 92 85 56 Utgava: December 2016
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2016.12:01 BEHANDLINGSTYP S9
Utforandeforeskrifter enligt TBY kap. 4 avsnitt 4.3. FORE MONTAGE:

Varmforzinkning enl. SS-EN I1SO 1461
FORBEHANDLING:
Se kap. 4 punkt 4.3.2 resp. 4.3.3
Sigmarite Zinc Primer anvands for battring av ev. skador i EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:
varmforzinkningen till skikttjocklek lika spec. varmférzinkning Battring av ev. skador, se kap. 4 punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

SIGMAZINC 109 um lika med vfz

Totalt: ym lika med VFZ

TEKNISKA DATA GRUNDFARG MELLANFARG TACKFARG

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +20°C /h
VOLYMTORRHALT / %
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
REK. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / um
TEOR. STRACKFORMAGA m?/I
TORKTID vid +20°C /50 % RH "
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h
Overmalningsbar, min. / h
overmalningsbar, max. / d
genomhéardad / d
FORTUNNING
APPLICERINGSSATT*

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

SIGMAZINC 10¢
7401

Zinkepoxifarg
gra
5
24

ca49

10
6
se datablad
7
91-92, 0-10 %

Ks,Hs,P

0.017 - 0.019

15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.ppgpmc.com

"’ Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
“'Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2016-12-01

Utférandeforeskrifter enligt TBY Kap. 4 avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

Se kap. 4 punkt 4.3.2 resp. 4.3.3

Sigmazinc 109 anvands for battring av ev. skador i
varmforzinkningen till skikttjocklek lika spec. varmférzinkning

BEHANDLINGSTYP

(7))
-
o

FORE MONTAGE:
Varmforzinkning enl. SS-EN I1SO 1461

EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:
SIGMAZINC 109 um lika med vfz

Totalt ym lika med VFZ
Grund- och tadckmalning med omgivande tak-, vagg- och
golvfarg

MELLANFARG TACKFARG

TEKNISKA DATA GRUNDFARG
PRODUKTNAMN SIGMAZINC 10¢
DATABLAD nr. 7401
FARGTYP Zinkepoxifarg
KULOR gra
GLANS (SS 1841 84 vid 60 °) 5
BRUKSTID vid +20°C /h 24
VOLYMTORRHALT/ % ca 49
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas 3
hardare 1
REK. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / um
TEOR. STRACKFORMAGA m?/I
TORKTID vid +20°C / 50 % RH "
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h 10
Overmalningsbar, min. / h 6
overmalningsbar, max. / d se datablad
genomhéardad / d 7
FORTUNNING 91-92, 0-10 %
APPLICERINGSSATT* Ks,Hs,P
MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING 0.017 - 0.019
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C? 15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.ppgpmc.com

"’ Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
“'Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2016-12-01

Utférandeforeskrifter enligt TBY Kap. 4 avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

Blastring till Sa 274, enl. SS-ISO 8501-1
Ytrahet medium enl. SS-EN ISO 8503-2 (G)

BEHANDLINGSTYP

(7))
-
-

FORE MONTAGE: Torrfilmstjocklek
SIGMAZINC 109 1 x40 pm

EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:
Battring av ev. skador se TBY kapitel 4 punkt 4.3.5.5 och
4.3.5.6 till skikttjocklek lika specificerad

Totalt 40 pm
Grund- och tadckmalning med omgivande tak-, vagg- och
golvfarg

MELLANFARG TACKFARG

TEKNISKA DATA GRUNDFARG
PRODUKTNAMN SIGMAZINC 10¢
DATABLAD nr. 7401
FARGTYP Zinkepoxifarg
KULOR gra
GLANS (SS 1841 84 vid 60 °) 5
BRUKSTID vid +20°C /h 24
VOLYMTORRHALT/ % ca 49
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas 3
hardare 1
REK. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm 80
torrskikttjocklek / um 40
TEOR. STRACKFORMAGA m?/I 11,5
TORKTID vid +20°C / 50 % RH "
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h 10
Overmalningsbar, min. / h 6
overmalningsbar, max. / d se datablad
genomhéardad / d 7
FORTUNNING 91-92, 0-10 %
APPLICERINGSSATT* Ks,Hs,P
MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING 0.017 - 0.019
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C? 15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.ppgpmc.com

"’ Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
“'Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

SIGMA FARG AB
Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2016-12-01 BEHANDLINGSTYP S12
Utforandeforeskrifter enligt TBY Kap. 4 avsnitt 4.3. FORE MONTAGE: Torrfilmstjocklek
SIGMAZINC 109 1 x40 pm
FORBEHANDLING:
Blastring till Sa 274, enl. SS-ISO 8501-1
Ytrahet medium enl. SS-EN ISO 8503-2 (G) EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:
Om driftstemperaturen kontinuerligt dverstiger +76C Battring av ev. skador se TBY kapitel 4 punkt 4.3.5.5 och
far denna farg ej anvandas 4.3.5.6 till skikttjocklek lika specificerad
Totalt 40 pm
TEKNISKA DATA GRUNDFARG MELLANFARG TACKFARG
PRODUKTNAMN SIGMAZINC 10¢
DATABLAD nr. 7401
FARGTYP Zinkepoxifarg
KULOR gra
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °) 5
BRUKSTID vid +20°C /h 24
VOLYMTORRHALT / % ca49
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas 3
hardare 1
REK. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm 80
torrskikttjocklek / um 40
TEOR. STRACKFORMAGA m?/I 11,5
TORKTID vid +20°C /50 % RH "
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h 10
Overmalningsbar, min. / h 6
overmalningsbar, max. / d se datablad
genomhéardad / d 7
FORTUNNING 91-92, 0-10 %
APPLICERINGSSATT* Ks,Hs,P
MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING 0.017 - 0.019
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C? 15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.ppgpmc.com

"’ Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
“'Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

SIGMA FARG AB
Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2016-12-01

Utférandeforeskrifter enligt TBY Kap. 4 avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

Blastring till Sa 3 enl. SS-ISO 8501-1
Ytrahet grov enl. SS-EN ISO 8503-2 (G)

Da porsokning forekrivs skall denna ske enligt TBY avsnitt 7.2.4.6

BEHANDLINGSTYP

FORE MONTAGE:
SIGMAGUARD CSF 650
SIGMAGUARD CSF 650

S13a

Torrfilmstjocklek
1 x 250 ym
1 x 250 ym

EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:
Battring av event. skador, se kap 4 punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

Totalt

500 um

TEKNISKA DATA

GRUNDFARG

MELLANFARG

TACKFARG

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +20°C /h
VOLYMTORRHALT/ %
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
REK. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / um
TEOR. STRACKFORMAGA m?/I
TORKTID vid +20°C /50 % RH "
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h
Overmalningsbar, min. / h
overmalningsbar, max. / d
genomhéardad / d
FORTUNNING
APPLICERINGSSATT*

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

SIGMAGUARD CSF 65(

7443

Lésningsmedelsfri epoxi

Vit

90

100

250
250

16
24
20

Far ej spadas

Hs,P

0.021

15
80

SIGMAGUARD CSF 650

7443

Lésningsmedelsfri epoxi

Gron

90

100

250
250

16
24
20

Far ej spadas

Hs,P

0.021

15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.ppgpmc.com

"’ Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
“'Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




20161201 BEHANDLINGSTYP S13d
Utférandeforeskrifter enligt TBY Kap. 4 avsnitt 4.3. FORE MONTAGE: Torrfilmstjocklek
SIGMACOVER 280 1x 50 ym
FORBEHANDLING: SIGMASHIELD 420 1x200 ym
Blastring till Sa 2% enl. SS-ISO 8501-1 SIGMASHIELD 420 1 X200 um
Ytrahet medium enl. SS-EN ISO 8503-2(G) EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:
Battring av ev. skador, se kap. 4 punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6
Da porsokning foreskrives skall denna Totalt 450 ym
ske enligt TBY avsnitt 7.2.4.6
TEKNISKA DATA GRUNDFARG MELLANFARG TACKFARG

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +20°C /h
VOLYMTORRHALT / %
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
REK. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / um
TEOR. STRACKFORMAGA m?/I
TORKTID vid +20°C /50 % RH "
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h
overmalningsbar, min. / h
Overmalningsbar, max. / d
genomhéardad / d
FORTUNNING
APPLICERINGSSATT*

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

SIGMACOVER 28(
7417

Epoxigrundfarg
Gragron

5

ca 57

80
20

90
50

91-92

Ks,Hs,P

0,018

15
80

SIGMASHIELD 42(
7951

2-komp. Epoxifarg

gral/svart

70

1,5

ca 84

76
24

240
200

4,2

16
28

91-92

Ks,Hs,P,R

0.021

15
80

SIGMASHIELD 420
7951

2-komp. epoxifarg

gral/svart

70

1,5

ca 84

76
24

240
200

4,2

16
28

91-92

Ks,Hs,P,R

0.021

15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.ppgpmc.com

"’ Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
“'Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

* R =Rulle + efterslatning med pensel

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2016-11-10 BEHANDLINGSTYP S15

Utférandeforeskrifter enligt TBY Kap. 4 avsnitt 4.3. FORE MONTAGE: Torrfilmstjocklek
SIGMAFAST 20 1 X 50 ym

FORBEHANDLING:

Blastring till Sa 2% enl. SS-ISO 8501-1 EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:

Ytrahet medium enl. SS-EN ISO 8503-2(G) Battring av ev. skador, se kap. 4 punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6
STEELGUARD 651 um

(Brandklass R30 enligt brandskyddsteknisk dimensionering)
PPG AQUACOVER 45 1X 60 pm

TEKNISKA DATA GRUNDFARG MELLANFARG TACKFARG
PRODUKTNAMN SIGMAFAST 2( STEELGUARD 651 PPG AQUACOVER 45
DATABLAD nr. 7155 P459 7250
FARGTYP alkydgrundfarg VB brandskyddsfarg akryltackfarg
KULOR enligt avtal Vit enligt avtal
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °) Matt Matt Blank

BRUKSTID vid +20°C /h

VOLYMTORRHALT/ % ca 55 ca70 ca 34

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas

hardare

REK. SKIKTTJOCKLEK

vatskikttjocklek / pm 91 enligt brandskyddsteknisk 176
torrskikttjocklek / um 50 dimensionering 60
TEOR. STRACKFORMAGA m?/I 11 1 5,67

TORKTID vid +20°C /50 % RH "

dammtorr ( Drying recorder ) / h 0,25 2 1
Overmalningsbar, min. / h 0,75 Se datablad 4
Overmalningsbar, max. / d - -
genomhéardad / d
FORTUNNING 21-06 Kranvatten Kranvatten
APPLICERINGSSATT* Ks,Hs,P Hs,P,R Ks,Hs,P,R
MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING 0,015 0,017 0.021

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C? 15 15 15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80 80 75

Skyddsféreskrift: se varuinformationsbladet www.ppgpmc.com |* KS = Konventionell spruta

HS = Hogtrycksspruta
" Avser tider i det sammansatta fargsystemet. * P =Pensel
“'Yttemperatur min. 3°C éver daggpunkten. * R =Rulle + efterslatning med pensel

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL Tel. +46 31 570730
SVERIGE Fax +46 31 571860




2016-11-10 BEHANDLINGSTYP S16

Utférandeforeskrifter enligt TBY Kap. 4 avsnitt 4.3. FORE MONTAGE: Torrfilmstjocklek
SIGMAFAST 20 1 X 50 ym

FORBEHANDLING:

Blastring till Sa 2% enl. SS-ISO 8501-1 EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:

Ytrahet medium enl. SS-EN ISO 8503-2(G) Battring av ev. skador, se kap. 4 punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6
STEELGUARD 651 um

(Brandklass R60 enligt brandskyddsteknisk dimensionering)
PPG AQUACOVER 45 1X 60 pm

TEKNISKA DATA GRUNDFARG MELLANFARG TACKFARG
PRODUKTNAMN SIGMAFAST 2( STEELGUARD 651 PPG AQUACOVER 45
DATABLAD nr. 7155 P459 7250
FARGTYP alkydgrundfarg VB brandskyddsfarg akryltackfarg
KULOR enligt avtal Vit enligt avtal
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °) Matt Matt Blank

BRUKSTID vid +20°C /h

VOLYMTORRHALT/ % ca 55 ca70 ca 34
BLANDNINGSFORHALLANDE

volymdelar: bas
hardare

REK. SKIKTTJOCKLEK

vatskikttjocklek / pm 91 enligt brandskyddsteknisk 176
torrskikttjocklek / um 50 dimensionering 60
TEOR. STRACKFORMAGA m?/I 11 1 5,67

TORKTID vid +20°C /50 % RH "

dammtorr ( Drying recorder ) / h 0,25 2 1
overmalningsbar, min. / h 0,75 Se datablad 4
overmalningsbar, max. / d - -
genomhéardad / d
FORTUNNING 21-06 Kranvatten Kranvatten
APPLICERINGSSATT* Ks,Hs,P Hs,P,R Ks,Hs,P,R
MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING 0,015 0,017 0.021

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C? 15 15 15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80 80 75

Skyddsféreskrift: se varuinformationsbladet www.ppgpmc.com |* KS = Konventionell spruta

HS = Hogtrycksspruta
" Avser tider i det sammansatta fargsystemet. * P =Pensel
“'Yttemperatur min. 3°C éver daggpunkten. * R =Rulle + efterslatning med pensel

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL Tel. +46 31 570730
SVERIGE Fax +46 31 571860




20161201 BEHANDLINGSTYP S 18
Utférandeforeskrifter enligt TBY Kap. 4 avsnitt 4.3. FORE MONTAGE: Torrfilmstjocklek
SIGMARINE 28 1x 60 um
FORBEHANDLING: SIGMARINE 28 1x 60 um
Blastring till Sa 274, enl. SS-ISO 8501-1 SIGMARINE 49 1X 40 ym
Ytrahet medium enl. SS-EN ISO 8503-2(G) EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:
Battring av ev. skador, se kap. 4 punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6
Totalt 160 pm
TEKNISKA DATA GRUNDFARG MELLANFARG TACKFARG
PRODUKTNAMN SIGMARINE 2¢ SIGMARINE 28 SIGMARINE 49
DATABLAD nr. 7117 7117 7240
FARGTYP Alkydbaserad grundfarg Alkydbaserad grundférg Alkydbaserad tackfarg
KULOR rédbrun gra enl. avtal
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °) 5 5 70
BRUKSTID vid +20°C /h
VOLYMTORRHALT/ % 42 42 50
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
REK. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm 140 140 85
torrskikttjocklek / um 60 60 40
TEOR. STRACKFORMAGA m?/I 7 7 12,5
TORKTID vid +20°C /50 % RH "
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h 2 2 5
overmalningsbar, min. / h 2 2 16
Overmalningsbar, max. / d
fysikaliskt uttorkad / d 1 1 2

FORTUNNING
APPLICERINGSSATT*

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

21-06, 0-10 %

Ks,Hs,P

0.017

15
80

21-06, 0-10 %

Ks,Hs,P,R

0.017

15
80

20-05, 0-10 %

Ks,Hs,P,R

0.013

15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.ppgpmc.com

"’ Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
“'Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

* R =Rulle + efterslatning med pensel

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY Kap. 4 avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

Avfettning med alkaliskt tvattmedel. Latt svepblastring (avverkning
max. 5 my) till ytrahet fin enligt SS-EN ISO 8503-2(G)

BEHANDLINGSTYP

FORE MONTAGE:

|CD
N
-

Torrfilmstjocklek

Aluzink alt. Varmférzinkad tunnplat

SIGMACOVER 435

1x 60 pum

EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:
Battring av ev. skador, se kap. 4 punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

Skador i metallbelaggningen > 1 drfi battringsmalas med SIGMARINE 49 1X 40 ym
Sigmazinc 109 till skikttjocklek lika specificerad
belaggningstjocklek samt grundmalas med Sigmacover 435 Totalt 100 ym
TEKNISKA DATA BATTRINGSFARG GRUNDFARG TACKFARG
PRODUKTNAMN SIGMAZINC 109 SIGMACOVER 43¢ SIGMARINE 49
DATABLAD nr. 7401 7465 7240
FARGTYP Zinkepoxifarg Epoxibaserad grundfarg Alkydbaserad tackfarg
KULOR gra gra Enl. avtal
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °) 5 10 70
BRUKSTID vid +20°C /h 24 6
VOLYMTORRHALT/ % ca 49 63 50
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas 3 4,1
hardare 1 0,9
REK. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm 80 100 85
torrskikttjocklek / um 40 60 40
TEOR. STRACKFORMAGA m?/I 11,5 10,5 12,5
TORKTID vid +20°C /50 % RH "
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h 10 12 5
Overmalningsbar, min. / h 6 3 16
overmalningsbar, max. / d se datablad
genomhéardad 7 4
fysikaliskt uttorkad / d 2

FORTUNNING
APPLICERINGSSATT*

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

91-92, 0-10 %

Ks,Hs,P

0.017-0.019

15
80

91-92, 5-10 %

Ks,Hs,P

0.019

15
80

20-05, 0-10 %

Ks,Hs,P,R

0.013

15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.ppgpmc.com

"’ Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
“'Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

* R =Rulle + efterslatning med pensel

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY Kap. 4 avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

Blastring till Sa2%%, enl. SS-ISO 8501-1
Ytrahet medium enl. SS-EN ISO 8503-2 (G)

BEHANDLINGSTYP

FORE MONTAGE:
SIGMAZINC 109
SIGMACOVER 435

Torrfilmstjocklek
1 x40 pm
1 x 60 pm

EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:
Battring av ev. skador, se kap 4. Punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

SIGMARINE 49 1 x40 pm
Totalt 140 pm
TEKNISKA DATA GRUNDFARG MELLANFARG TACKFARG
PRODUKTNAMN SIGMAZINC 10¢ SIGMACOVER 43¢ SIGMARINE 49
DATABLAD nr. 7401 7465 7240
FARGTYP Zinkepoxifarg Epoxigrundfarg Alkydbaserad tackfarg
KULOR gra grén enligt avtal
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °) 5 10 70
BRUKSTID vid +20°C /h 24 6
VOLYMTORRHALT / % ca 49 ca 63 ca 50
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas 3 4.1
hardare 1 0,9
REK. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm 80 100 80
torrskikttjocklek / um 40 60 40
TEOR. STRACKFORMAGA m?/I 11,5 10,5 12,5
TORKTID vid +20°C /50 % RH "
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h 10 12 5
overmalningsbar, min. / h 6 3 16
overmalningsbar, max. / d se datablad ingen
fysikaliskt uttorkad / d 7 4 2

FORTUNNING
APPLICERINGSSATT*

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

91-92, 0-10 %

Ks,Hs,P

0.017 - 0.019

15
80

91-92, 5-10 %

Ks,Hs,P,R

0.019

15
80

20-05, 0-10 %

Ks,Hs,P,R

0.013

15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.ppgpmc.com

"’ Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
“'Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

* R =Rulle + efterslatning med pensel

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860




2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY Kap. 4 avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

Forbehandling utféres fore och efter montage enl. TBY, Kap. 4
Avfettning med alkaliskt tvattmedel och emulsion.
Skador som inte erfodrar spackling battringsmalas med

Sigmarine 28 till skikttjocklek 40 um.

BEHANDLINGSTYP

FORE MONTAGE:

(2]
N
w

Torrfilmstjocklek

Grundmalad enl. fabrikantens standard

1:a skikt pa skadade ytor
SIGMARINE 28

1x 40 ym

EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:
Battring av ev. skador, se kap. 4 punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

SIGMARINE 28
SIGMARINE 49
(exkl. fabriksmalning) Total

1x 60 pum
1X 40 ym

100 resp. 140 ym

Dorrfabrikantens grundfirgs 6vermalningsbarhet skall vara verifierad innan malning utféres, se krav; TBY kap. 4 behandlingstyp S23.

TEKNISKA DATA GRUNDFARG MELLANFARG TACKFARG
PRODUKTNAMN SIGMARINE 28 SIGMARINE 28 SIGMARINE 49
DATABLAD nr. 7117 7117 7240
FARGTYP Alkydbaserad grundfarg Alkydbaserad grundférg Alkydbaserad tackfarg
KULOR Rédbrun Gra Enl. avtal
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °) 5 5 70
BRUKSTID vid +20°C /h
VOLYMTORRHALT/ % 42 42 50
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare
REK. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm 95 140 85
torrskikttjocklek / um 40 60 40
TEOR. STRACKFORMAGA m?/I 21 7 12,5
TORKTID vid +20°C / 50 % RH "
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h 2 2 5
Overmalningsbar, min. / h 2 2 16
Overmalningsbar, max. / d
fysikaliskt uttorkad / d 1 1 2

FORTUNNING
APPLICERINGSSATT*

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

21-06, 0-10 %

Ks,Hs,P

0.017

15
80

21-06, 0-10 %

Ks,Hs,P,R

0.017

15
80

20-05, 0-10 %

Ks,Hs,P,R

0.013

15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet www.ppgpmc.com

"’ Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
“'Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

KS = Konventionell spruta
HS = Hogtrycksspruta
P = Pensel

R = Rulle + efterslatning med pensel

SIGMA FARG AB

Aminogatan 18
431 53 MOLNDAL
SVERIGE

Tel. +46 31 570730
Fax +46 31 571860
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Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

1. Skiktet :

2. Skiktet :

- blastring till Sa2%, (standard 1SO 8501-1)
- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2 )

3. Skiktet :
4. Skiktet :

TEKNOZINC 90 SE A

INERTA PRIMER 5 A

Battrlng av ev. skador se kapltel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

TEKNOPLAST HS 150 A 1x80 pm
TEKNOPLAST HS 150 A 1x 80 pm
Totalt 260 pm

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.
HARDARE

FARGTYP

KULOR

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT/ %

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas
hardare

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / um

TEOR. STRACKFORMAGA m?/|

TORKTID vid +23°C / 50 % RH
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h
genomtorr/ h
Overmalningsbar, min. / h
overmalningsbar, max. / d
genomhéardad / d
aktivering efter max. dvermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

TEKNOZINC 90 SE A
1086

zinkepoxifarg
blagra
matt
16

53+2

75
40

13,2
5 min
30 min

1
3 man.
7

mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max 5%

HS, P

0.018-0.021"

+15
80

INERTA PRIMER 5 A
1193

TEKNOPLAST HS 150 A
1198

epoxigrundfarg 2-komp. epoxifarg

gra, rod enligt avtal
matt halvblank
8 4
5542 7012
4 4
1 1
109 114
60 80
9,2 8,8
1 1
3 5
4 5
6 man. 1 man.
7 7

mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max 5% Teknosolv 9506, max 5%

HS, P, R HS,P,R
0.013-0.018" 0.013-0.021"
+15 +15
80 80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

TAvser tider i det sammansatta fargsystemet.
“'Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* K8 = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

* R =Rulle + efterslatning med pensel

Spiselvagen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

A:lemaredsv. 2, P.0.Box 211

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54

S-514 24 Tranemo
SVERIGE




Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

1. Skiktet : TEKNOPLAST HS 150 A 1x100 ym
2. Skiktet : TEKNOPLAST HS 150 A 1x100 ym
FORBEHANDLING: 3. Skiktet : TEKNOPLAST HS 150 A 1x100 um

- blastring till Sa2%, (standard 1SO 8501-1) TAGE ] :
- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2 )
- pa varmférzinkad underlag utfors latt svepblastring
ytprofil fin (G), (standard 1ISO 8303-2)
- da porsokning foreskrives skall denna ske enligt TBY avsnitt 7.2.4.6

Totalt 300 um

PRODUKTNAMN TEKNOPLAST HS 150 A TEKNOPLAST HS 150 A TEKNOPLAST HS 150 A
DATABLAD nr. 1198 1198 1198
HARDARE
FARGTYP 2-komp. epoxifarg 2-komp. epoxifarg 2-komp. epoxifarg
KULOR gra vit enligt avtal
GLANS (SS 1841 84 vid 60 °) halvblank halvblank halvblank
BRUKSTID vid +23°C /h 4 4 4
VOLYMTORRHALT / % 7012 70+2 70+2
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas 4 4 4
hardare 1 1 1
REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm 143 143 143
torrskikttjocklek / um 100 100 100
TEOR. STRACKFORMAGA m?/I 7.0 7.0 7.0
TORKTID vid +23°C /50 % RH "
dammtorr / h 1 1 1
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h 5 5 5
genomtorr/ h
Overmalningsbar, min. / h 5 5 5
overmalningsbar, max. / d 1 man. 1 man. 1 man.
genomhéardad / d 7 7 7
aktivering efter max. dvermalningstid mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning
FORTUNNING Teknosolv 9506, max.5% Teknosolv 9506, max.5% Teknosolv 9506, max.5%
APPLICERINGSSATT* HS, P HS, P, R HS, P, R
MUNSTYCKE VID HS 0.013-0.021" 0.013-0.021" 0.013-0.021"
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C? +15 +15 +15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80 80 80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

7 Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
“'Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

KS = Konventionell spruta
HS = Hogtrycksspruta
P = Pensel

Tl

Spiselvigen 3, P.0.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

R = Rulle + efterslatning med pensel

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




2016-12-01

Revision

ONTAG
ZINC 90 SE A

E

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.
NO

1. Skiktet : TEK
FORBEHANDLING:

- blastring till Sa2%, (standard 1SO 8501-1)
- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2 )

EETER MONTA VID UNDERH
Battring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

2. Skiktet : TEKNOPLAST HS 150 A 1x100 ym
3. Skiktet : TEKNOPLAST HS 150 A 1x100 ym
Totalt 240 pm

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.
HARDARE

FARGTYP

KULOR

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT/ %
BLANDNINGSFORHALLANDE

volymdelar:  bas
hardare

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / um

TEOR. STRACKFORMAGA m?/|

TORKTID vid +23°C /50 % RH "
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h
genomtorr/ h
overmalningsbar, min. / h
overmalningsbar, max. / d
genomhardad / d
aktivering efter max. dvermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

TEKNOZINC 90 SE A
1086
epoxizinkpulverfarg
blagra
matt

16

75
40

13,2
5 min
30 min

1
3 man.
7

mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max.5%

HS, P

0.018-0.021"

+15
80%

TEKNOPLAST HS 150 A
1198
2-komp. epoxifarg
vit

halvblank

143
100

7.0

5
1 man.
7
mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max.5%

HS, P, R

0.013-0.021"

+15
80%

TEKNOPLAST HS 150 A
1198
2-komp. epoxifarg
enligt avtal
halvblank
4

70£2

143
100

7.0

5
1 man.
7
mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max.5%

HS, P, R

0.013-0.021"

+15
80%

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

T Avser tider i det sammansatta fargsystemet.

* K8 = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

2 Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

ASpiserégen 3, P.0.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

* R =Rulle + efterslatning med pensel

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

ﬁLimmaredsv.Z, P.0.Box 211

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

1. Skiktet : TEKNOZINC 90 SE A

2. Skiktet : TEKNOPLAST HS 150 A 1x100 pm
FORBEHANDLING: 3. Skiktet : TEKNOPLAST HS 150 A 1x100 pm
- blastring till Sa2'4, (standard 1SO 8501-1) ] NDI
- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2 ) Battring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

Totalt 240 pm

PRODUKTNAMN TEKNOZINC 90 SE A TEKNOPLAST HS 150 £ TEKNOPLAST HS 150 A
DATABLAD nr. 1086 1198 1198
HARDARE

FARGTYP zinkepoxifarg 2-komp. epoxifarg 2-komp.epoxiféarg
KULOR blagra vit enligt avtal
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °) matt halvblank halvblank
BRUKSTID vid +23°C /h 16 4 4
VOLYMTORRHALT / % 5312 7012 7012

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas 5 4 4
héardare 1 1 1

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK

vatskikttjocklek / pm 75 143 143
torrskikttjocklek / um 40 100 100
TEOR. STRACKFORMAGA m?/I 13,2 7.0 7.0

TORKTID vid +23°C /50 % RH "

dammtorr / h 5 min 1 1
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h 30 min 5 5
genomtorr / h
Overmalningsbar, min. / h 1 5 5
overmalningsbar, max. / d 3 man. 1 man. 1 man.
genomhéardad / d 7 7 7
aktivering efter max. dvermalningstid mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning
FORTUNNING Teknosolv 9506, max.5% Teknosolv 9506, max.5% Teknosolv 9506, max.5%
APPLICERINGSSATT* HS, P HS, P, R HS, P, R
MUNSTYCKE VID HS 0.018-0.021" 0.013-0.021" 0.013-0.021"
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C? +15 +15 +15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80 80 80
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen * KS = Konventionell spruta
www.teknos.com * HS = Hogtrycksspruta
7 Avser tider i det sammansatta fargsystemet. * P =Pensel
“'Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten. * R =Rulle + efterslatning med pensel

TEKNOS Al

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 5060 9500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




2016-12-01

Revision

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

TEKNOZINC 90 SE A

1. Skiktet : 1 x40 pm
FORBEHANDLING: 2. Skiktet : INERTA 51 MIOX A 1x 80 um
- blastring till Sa2'%, (standard 1SO 8501-1)
- ytprofil medium (G), (standard 1SO 8503-2 ) : A E. VID UNDEFR
Battring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6
3. Skiktet : TEKNODUR 0290 A 1 x40 ym
Totalt 160 um

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.
HARDARE

FARGTYP

KULOR

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT/ %
BLANDNINGSFORHALLANDE

volymdelar:  bas
hardare

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / um
torrskikttjocklek / pm

TEOR. STRACKFORMAGA m?/|

TORKTID vid +23°C /50 % RH "
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h
genomtorr / h
oévermalningsbar, min. / h
o6vermalningsbar, max. / d
genomhardad / d
aktivering efter max. 6vermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

TEKNOZINC 90 SE A
1086
epoxizinkpulverfarg
blagra
matt
16

5342

75
40

13,2
5 min
30 min

1
3 man.
7

mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max.5%

HS, P

0.018-0.021"

+15
80

INERTA 51 MIOX A
1352
jarnglimmerpigm. epoxifarg
rod

halvmatt

5542

145
80

6,9
1
4
5
2
7

mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max.5%

HS,P,R

0.017-0.021"

+15
80

TEKNODUR 0290 A
1607

polyuretanfarg
enligt avtal

blank

80
40

12.5

12

7
mekanisk uppruggning
vid underhall
Teknosolv 9526, max.30%
varma ytor: Teknosolv 6291, max. 30%

HS, KS, P, R

0.011-0.013"

+15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

T Avser tider i det sammansatta firgsystemet.
% Yttemperatur min. 3°C éver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

* R =Rulle + efterslatning med pensel

Spiselvdagen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

Li

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

- blastring till Sa2'%, (standard 1SO 8501-1)
- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2 )

2. Skiktet :

1. Skiktet :

E ON

Battrlng av ev. skador, se kapit

TEKNODUR 0290 A

1 x40 pm

Totalt 120 pm

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.
HARDARE

FARGTYP

KULOR

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT / %
BLANDNINGSFORHALLANDE

volymdelar:  bas
hardare

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / pm

TEOR. STRACKFORMAGA m?l

TORKTID vid +23°C /50 % RH "
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h
genomtorr / h
overmalningsbar, min. / h
overmalningsbar, max. / d
genomhardad / d
aktivering efter max. 6vermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °c?
rel. luftfuktighet, max. RH %

INERTA PRIMER 5 A
1193
epoxigrundfarg
rod

matt

55+2

145
80

6,9

4
3
7
mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max.5%

HS, P

0,013-0,018"

+15
80

TEKNODUR 0290 A
1607

polyuretanfarg

enligt avtal

blank

50+2

80
40

12.5

12

7
mekanisk uppruggning
vid underhall
Teknosolv 9526, max.30%
varma ytor: Teknosolv 6291, max. 30%

HS,KS, P, R

0,011-0,013"

+15
80

www.teknos.com

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta

T Avser tider i det sammansatta fargsystemet
2 Yttemperatur min. 3°C dver daggpunkten.

* P =Pensel

* R =Rulle + efterslatning med pensel

EKNOS OY

Spiselvagen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

TEKNOS A

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

1. Skiktet : INERTA PRIMER 5 A
FORBEHANDLING: 2. Skiktet : INERTA 51 A
- blastring till Sa2'%, (standard 1SO 8501-1) )
- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2 ) E ON

ABattrlng av ev. skador, se kapit

3. Skiktet : INERTA 50 A 1 x 40 ym
Totalt 200 ym

PRODUKTNAMN INERTA PRIMER 5 A INERTA 51 A INERTA 50 A
DATABLAD nr. 1193 1194 1195
HARDARE

FARGTYP epoxigrundfarg epoxifarg epoxifarg
KULOR rod gra enligt avtal
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °) matt halvmatt blank
BRUKSTID vid +23°C /h 8 6 6
VOLYMTORRHALT / % 5542 5042 4812

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas 4 4 3
hardare 1 1 1

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK

vatskikttjocklek / pm 145 160 83
torrskikttjocklek / um 80 80 40
TEOR. STRACKFORMAGA m?/| 6,9 6,3 12

TORKTID vid +23°C /50 % RH "

dammtorr / h 1 1 1
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h 3 5 6
genomtorr / h
O6vermalningsbar, min. / h 4 4 12
O6vermalningsbar, max. / d 6 man. 6 man. 3 man.
genomhardad / d 7 7 7
aktivering efter max. évermalningstid mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning
vid underhall
FORTUNNING Teknosolv 9506, max.5% Teknosolv 9506, max.5% Teknosolv 9506, max.5%
APPLICERINGSSATT* HS, P HS, P, R HS,P,R
MUNSTYCKE VID HS 0,013-0,018" 0,017-0,021" 0,011-0,015"
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C? +15 +15 +15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80 80 80
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen * KS = Konventionell spruta
www.teknos.com * HS = Hogtrycksspruta
T Avser tider i det sammansatta fargsystemet * P =Pensel
? Yttemperatur min. 3°C éver daggpunkten. * R =Rulle + efterslatning med pensel

EKNOS OY TEKNOS A
Spiselvagen 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500

FINLAND Fax +358 9 5060 9500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

1. Skiktet :
2. Skiktet :

- blastring till Sa2'%, (standard ISO 8501-1)
- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2 )

3. Skiktet :

TEKNOZINC 90 SE A
INERTA 51 MIOX A

TEKNODUR 0290 A

1x 40 um

Totalt

200 ym

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.
HARDARE

FARGTYP

KULOR

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 ° )
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas
hérdare

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / ym

TEOR. STRACKFORMAGA m?/I

TORKTID vid +23°C / 50 % RH "
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h
genomtorr / h
Overmalningsbar, min. / h
Overmalningsbar, max. / d
genomhardad / d
aktivering efter max. évermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C 2
rel. luftfuktighet, max. RH %

TEKNOZINC 90 SE A
1086
epoxizinkpulverfarg
blagra
matt

16

75
40

13,2
5 min
30 min

1
3 man.
7

mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max.5%

HS, P

0,018-0,021"

+15
80

INERTA 51 MIOX A
1352
specialpigm. epoxifarg
réd

halvmatt

215
120

4,6

5
2
7
mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max.5%

HS, P, R

0,017-0,021"

+15
80

TEKNODUR 0290 A
1607

polyuretanfarg

enligt avtal

blank

50+2

80
40

12,5

12

7
mekanisk uppruggning
vid underhall
Teknosolv 9526, max.30%
varma ytor: Teknosolv 6291, max.30%

HS, KS, P, R

0,011-0,013"

+15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta

T Avser tider i det sammansatta fargsystemet
2 Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten

* P =Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pensel

Spiselvigen 3, P.0.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

S$-514 24 Tranemo
SVERIGE

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:
- Pa varmforzinkade underlag utfors latt svepblastring
- ytprofil fin (G), (standard ISO 8503-2 )

- TEKNOZINC 90 SE A anvands for 1. Skiktet :
battring av eventuella skador av 2. Skiktet :
varmforzinkning 3. Skiktet :

SS-EN 1SO 1461
Kontinuerligt varmférzinkad ASTM A 525 M 275 g/m?
tunnpléat, eller aluzink

Varmforzinkning enligt

(e} H
Battring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

PRODUKTNAMN TEKNOZINC 90 SE A
DATABLAD nr. 1086
HARDARE
FARGTYP epoxizinkpulverfarg
KULOR blagra
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °) matt
BRUKSTID vid +23°C /h 16
VOLYMTORRHALT / % 53+2
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas 5
hardare 1
REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / ym
TEOR. STRACKFORMAGA m?/I
TORKTID vid +23°C /50 % RH "
dammtorr / h 5 min
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h 30 min
genomtorr / h
Overmalningsbar, min. / h 1
Overmalningsbar, max. / d 3 man.
genomhérdad / d 7
aktivering efter max. évermalningstid mekanisk uppruggning
FORTUNNING Teknosolv 9506, max.5%
APPLICERINGSSATT* HS, P
MUNSTYCKE VID HS 0,018-0,021"
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C 2 +15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80

INERTA PRIMER 5 A 1x 60 ym
TEKNOPLAST HS 150 A 1x100 ym
TEKNOPLAST HS 150 A 1x100 ym
Totalt 260 um
INERTA PRIMER 5 A TEKNOPLAST HS 150 A
1193 1198
epoxigrundfarg 2-komp. epoxifarg
gra, rod enligt avtal
matt halvblank
8 4
55+2 7042
4 4
1 1
110 143
60 100
9.1 7.0
1 1
3 5
4 5
6 man. 1 man.
7 7
mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning
Teknosolv 9506, max.5% Teknosolv 9506, max.5%
HS, P, R HS, P, R
0,013-0,018" 0,013-0,021"
+15 +15
80 80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen
www.teknos.com

T Avser tider i det sammansatta fargsystemet
2 Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten

* KS = Konventionell spruta

* HS = Hogtrycksspruta

* P =Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pensel

Spiselvdgen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

Limmaredsv.2, P.0.Box 211
S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

EO

Varmforzinkning enligt

Battring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

SS-EN 1SO 1461

NDE

TEKNOZINC 90 SE A anvands for battring av varmférzinkning till
skikttjocklek lika specifiserad

Totalt

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.
HARDARE

FARGTYP

KULOR

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT/ %
BLANDNINGSFORHALLANDE

volymdelar: bas
hardare

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / um

TEOR. STRACKFORMAGA m?/|

TORKTID vid +23°C /50 % RH "
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h
genomtorr/ h
overmalningsbar, min. / h
overmalningsbar, max. / d
genomhéardad / d
aktivering efter max. dvermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

TEKNOZINC 90 SE A
1086
epoxizinkpulverfarg
blagra
matt
16

53+2

5 min
30 min
1
3 man.
7

mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max.5%

P, HS

0,018-0,021"

+15
80

www.teknos.com

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta

" Avser tider i det sammansatta fargsystemet.

* P =Pensel

Spiselvagen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

2 Yttemperatur min. 3°C déver daggpunkten.

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

* R = Rulle + efterslatning med pensel

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

Varmférzinkning enligt

Battring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6
TEKNOZINC 90 SE A anvands for battring av varmférzinkning
till skikttjocklek lika specifiserad.

Totalt
Grund- och tackmalning med omgivande tak-, vagg-
och golvfarg

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.
HARDARE

FARGTYP

KULOR

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT/ %
BLANDNINGSFORHALLANDE

volymdelar: bas
hardare

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / um

TEOR. STRACKFORMAGA m?/|

TORKTID vid +23°C /50 % RH "
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h
genomtorr/ h
overmalningsbar, min. / h
overmalningsbar, max. / d
genomhéardad / d
aktivering efter max. dvermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

TEKNOZINC 90 SE A
1086
epoxizinkpulverfarg
blagra
matt
16

53+2

5 min
30 min

1
3 man.
7

mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max.5%

P, HS

0,018-0,021"

+15
80

www.teknos.com

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta

" Avser tider i det sammansatta fargsystemet.

* P =Pensel

Spiselvigen 3, P.0.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

2 Yttemperatur min. 3°C déver daggpunkten.

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

* R = Rulle + efterslatning med pensel

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:
- blastring till Sa2%, (standard 1SO 8501-1)
- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2 )

ZINC

EO
TEK

90 SE

NO

TEKNOZINC 90 SE A anvands for battring av skador till
skikttjocklek lika specifiserad.

Totalt 1 x 40 pm
Grund- och tackmalning med omgivande tak-, vagg-
och golvfarg

PRODUKTNAMN TEKNOZINC 90 SE A
DATABLAD nr. 1086
HARDARE
FARGTYP epoxizinkpulverfarg
KULOR blagra
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °) matt
BRUKSTID vid +23°C /h 16
VOLYMTORRHALT/ % 53+2
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas 5
hardare 1
REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm 75
torrskikttjocklek / um 40
TEOR. STRACKFORMAGA m?/I 12.5
TORKTID vid +23°C /50 % RH "
dammtorr / h 5 min
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h 30 min
genomtorr/ h
overmalningsbar, min. / h 1
overmalningsbar, max. / d 3 man.
genomhardad / d 7

aktivering efter max. dvermalningstid

FORTUNNING

mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max.5%

APPLICERINGSSATT* P, HS
MUNSTYCKE VID HS 0,018-0,021"
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C? +15

rel. luftfuktighet, max. RH % 80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

" Avser tider i det sammansatta fargsystemet.

KS = Konventionell spruta
HS = Hogtrycksspruta
P = Pensel

2 Yttemperatur min. 3°C déver daggpunkten.

Spiselvagen 3, P.O.Box 107

00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

R = Rulle + efterslatning med pensel

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:
- blastring till Sa2'%, (standard ISO 8501-1)
- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2 )

Battring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 oc

Totalt 40 um

+70°C - 400°C **Om drifttemperatur kont.

PRODUKTNAMN TEKNOZINC 90 SE A TEKNOZINC SS A Overstiger +70°C men inte
DATABLAD nr. 1086 1176 +400°C anvands grundfarg
HARDARE TEKNOZINC SS silicatdel ESI Zn(R)

FARGTYP epoxizinkpulverfarg zincsilikatfarg

KULOR blagra gréngra

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °) matt matt

BRUKSTID vid +23°C /h 16 4

VOLYMTORRHALT / % 5342 52+2

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas 5 7 (zinc pasta)
hardare 1 3

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK

vatskikttjocklek / pm 75 115
torrskikttjocklek / um 40 60
TEOR. STRACKFORMAGA m?/I 12,5 8,7

TORKTID vid +23°C /50 % RH "

dammtorr / h 5 min 15 min

hanteringsbar ( Drying recorder ) / h 30 min 30 min

genomtorr / h

Overmalningsbar, min. / h 1 24 h

Overmalningsbar, max. / d 3 man. -

genomhardad / d 7

aktivering efter max. évermalningstid mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning
FORTUNNING Teknosolv 9506, max.5% Teknosolv 6060, max.5%
APPLICERINGSSATT* P, HS HS, KS, P
MUNSTYCKE VID HS 0,018-0,021" 0,018 - 0,021"

MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C ? +15 +5
rel. luftfuktighet, max. RH % 80 50 -90*** *** Hardad fargfilmen skall tala att 1att
gnuggas med en trasa som fuktats med
I6sningsmedel (MEK) eller Teknosolv 9506
(ASTM D4752, rating 4-5).

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen * KS = Konventionell spruta
www.teknos.com * HS = Hogtrycksspruta
7 Avser tider i det sammansatta firgsystemet * P =Pensel

“Yttemperatur min. 3°C éver daggpunkten * R =Rulle + efterslatning med pense

:Splselvagen 3, P.O.Box 101 >L|mmaredsv.2, P.0.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 5060 9500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

1. Skiktet: 1 x 250 ym
2. Skiktet: INERTA 165 A 1 x 250 ym
FORBEHANDLING: Alternativt*:

- blastring till Sa3, (standard 1SO 8501-1)
- ytprofil grov (G), (standard ISO 8503-2 )

ABattrlng av ev. skador; se kapitel 4, puhAkAtA4.3.5.5 och 4.3.5.6

- da porsokning foreskrives skall denna Totalt 500 pm

ske enligt TBY avsnitt 7.2.4.6

*Godkannande maste inhadmtas fran respektive karnkraftverk.

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP

KULOR

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT/ %

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / um
torrskikttjocklek / pm

TEOR. STRACKFORMAGA m?/|

TORKTID vid +23°C /50 % RH "
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h
genomtorr / h
o6vermalningsbar, min. / h
overmalningsbar, max. / d
genomhardad / d
aktivering efter max. 6vermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °c?
rel. luftfuktighet, max. RH %

INERTA 165 A
1196

epoxibelaggning
enligt avtal
blank
30 min

9242

271
250

3.7

mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max 3%

P, HS, 2-komp. spruta

0,021-0,026"

+15
80

INERTA 165 A
1196

epoxibelaggning
NCS S 2000-N
blank
30 min

9242

271
250

3,7

mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max 3%

P, HS, 2-komp. spruta

0,021-0,026"

+15
80

INERTA 160 A
1197

epoxibelaggning
NCS S 2000-N
blank
20 min

96+2

521
500

1,9
4 h
6h
4
8h

7
mekanisk uppruggning

Teknosolv 9530 for rengdring

2-komp. spruta

0,021-0,026"

+15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos-group.com

T Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
2 Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* K8 = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta

*

P = Pensel endast vid flackmalning

Spiselvégen 3, P.0.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

- blastring till Sa2'%, (standard 1SO 8501-1)

1. Skiktet :
2. Skiktet :
3. Skiktet :

- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2 )

- da porsokning foreskrives skall denna

ske enligt TBY avsnitt 7.2.4.6

E

INERTA PRIMER 5 A
INERTA 165 A
INERTA 165 A

Totalt

450 ym

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.
HARDARE

FARGTYP

KULOR

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT / %

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas
hardare

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / um

TEOR. STRACKFORMAGA m?/|

TORKTID vid +23°C /50 % RH "
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h
genomtorr / h
overmalningsbar, min. / h
overmalningsbar, max. / d
genomhéardad / d
aktivering efter max. dvermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

INERTA PRIMER 5 A
1193

2-komp. epoxifarg
rod

matt

5542

4
6 man.
7
mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max.5%

P, HS

0.013-0,018"

+15
80

INERTA 165 A
1196

2-komp. epoxifarg
vit
halvblank
30 MIN

92+2

217
200

4,6

mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max.3%

P2, HS, 2-komp. ruisku

0.021-0.026"

+15
80

INERTA 165 A
1196

2-komp. epoxifarg
enligt avtal
halvblank

30 MIN

217
200

4,6

mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max.3%

P2, HS, 2-komp. ruisku

0.021-0.026"

+15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

T Avser tider i det sammansatta fargsystemet.

KS = Konventionell spruta
HS = Hogtrycksspruta

P = Pensel P* = pensel endast vid flackmalning
R = Rulle + efterslatning med pensel

2 Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

Spiselvagen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

Limmaredsv.Z, P.0.Box 211
S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:
- blastring till Sa2%, (standard 1SO 8501-1)
- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2 )

- da porsokning foreskrives skall denna
ske enligt TBY avsnitt 7.2.4.6

INFRALIT EP 8024 A

Battring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

1 x 300-400 um

DE

Totalt

300-400 pm

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP

KULOR

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT/ %

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas
hardare

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / um

TEOR. STRACKFORMAGA m?/|

TORKTID vid +23°C /50 % RH "
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h
genomtorr/ h
overmalningsbar, min. / h
overmalningsbar, max. / d
genomhardad / d
aktivering efter max. dvermalningstid

FORTUNNING
APPLICERINGSSATT*

MUNSTYCKE VID
HOGTRYCKSSPRUTNING

MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

INFRALIT EP 8024 A

epoxi pulverfarg
TW-8430 gra

blank

100

300

2,2

10 min/180°C
mekanisk uppruggning

ES

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladet
www.teknos.com

* ES = elektrostatisk spruta

" Avser tider i det sammansatta fargsystemet.

2 Yttemperatur min. 3°C déver daggpunkten.

Spiselvigen 3, P.0.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

Limmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

- P& varmforzinkade underlag utfors latt svepblastring

- ytprofil fin (G), (standard 1ISO 8503-2 )

BEHANDLINGSTYP

FORE MONTAGE:
Varmforzinkning enligt

Torrfilmstjocklek
SS-EN ISO 1461

EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHALL:

Battring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6
TEKNOZINC 90 SE anvands for battring av varmférzinkning

till skikttjocklek lika specifiserad

1. Skiktet : INERTA PRIMER 5 A 1x 80 pum
2. Skiktet : TEKNODUR 0290 A 1x 40 um
Totalt 120 pm
TEKNISKA DATA BATTRINGSFARG GRUNDFARG TACKFARG

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.
HARDARE

FARGTYP
KULOR
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT / %
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas
héardare
REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / pm
TEOR. STRACKFORMAGA m?/l
TORKTID vid +23°C /50 % RH 7
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder ) / h
genomtorr / h
6vermalningsbar, min. / h
6vermalningsbar, max. / d
genomhérdad / d

aktivering efter max. dvermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C ?
rel. luftfuktighet, max. RH %

TEKNOZINC 90 SE A
1086
epoxizinkpulverfarg
blagra
matt
16

53+2

5 min
30 min
1
3 man.
7
mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max.5%

P, HS

0,018-0,021"

+15
80

INERTA PRIMER 5 A
1193
epoxigrundfarg
gra, rod

matt

55+2

145
80

6,9

4
3
7

mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max.5%

HS,P, R

0.013-0.018"

+15
80

TEKNODUR 0290 A
1607

polyuretanfarg

enligt avtal

blank

50+2

80
40

12.5

12

7
mekanisk uppruggning
vid underhall
Teknosolv 9526, max.30%
varma ytor: Teknosolv 6291, max.30%

HS,KS, P, R

0,011-0,013"

+15
80

Skyddsféreskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta

“ Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
? yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* P =Pensel

* R = Rulle + efterslatning med pensel

TEKNOS OY

Spiselvagen 3, P.O.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

TEKNOS AB

Limmaredsv.2, P.O.Box 211

S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54
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Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

1. skikt

- blastring till Sa2%, (standard 1SO 8501-1)
- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2 )

2. skikt

3. skikt

HENSOTHERM 3 KS INDOOR

TEKNOCRYL 1295-05

Battrlng av ev. skador se kapltel 4 punkt 4. 3 5 5o0ch 4.3.5.6

Mm (enligt brandteknisk
dimensionering)

40 pym

Total skikttjocklek enligt brandskyddsteknisk

dimensionering

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP

KULOR

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT/ %

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas
hardare

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / um

TEOR. STRACKFORMAGA m?/I

TORKTID vid +23°C /50 % RH "

dammtorr / h

hanteringsbar ( Drying recorder )/ h

genomtorr/ h

Overmalningsbar, min. / h

overmalningsbar, max. / d

genomhéardad / d
aktivering efter max. dvermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

TEKNOLAC PRIMER 0168-0(
1098

alkydgrundfarg
rod

matt

48+2

83
40

12,0

20 min

20 min

40 min

Teknosolv 9502, max.10%

HS, P

0,015-0,018"

+5
80

HENSOTHERM 3 KS INDOOF
1718

brandskyddsfarg

vit

enligt brandskyddsteknisk
dimensionering

16

Teknosolv 1639, max 3%

HS

0,019-0,0027"

+5
80

TEKNOCRYL 1295-05
1291

akryltackfarg
enligt avtal

halvblank

97
40

10,2

w

Teknosolv 1640, max.10%

HS, P, R

0,013"

+5
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* K8 = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta

TAvser tider i det sammansatta fargsystemet.
“'Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

P = Pensel

* R =Rulle + efterslatning med pensel

:Splselvagen 3, P.0.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

:Limmaredsv.z, P.0.Box 211
S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

1. skikt

- blastring till Sa2%, (standard 1SO 8501-1)
- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2 )

2. skikt

3. skikt

HENSOTHERM 3 KS INDOOR

TEKNOCRYL 1295-05

Battrlng av ev. skador se kapltel 4 punkt 4. 3 5 5o0ch 4.3.5.6

Mm (enligt brandteknisk
dimensionering)

40 pym

Total skikttjocklek enligt brandskyddsteknisk

dimensionering

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP

KULOR

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT/ %

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas
hardare

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / um

TEOR. STRACKFORMAGA m?/I

TORKTID vid +23°C /50 % RH "

dammtorr / h

hanteringsbar ( Drying recorder )/ h

genomtorr/ h

Overmalningsbar, min. / h

overmalningsbar, max. / d

genomhéardad / d
aktivering efter max. dvermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

TEKNOLAC PRIMER 0168-0(
1098

alkydgrundfarg
rod

matt

48+2

83
40

12,0

20 min

20 min

40 min

Teknosolv 9502, max.10%

HS, P

0,015-0,018"

+5
80

HENSOTHERM 3 KS INDOOF
1718

brandskyddsfarg

vit

enligt brandskyddsteknisk
dimensionering

16

Teknosolv 1639, max 3%

HS

0,019-0,0027"

+5
80

TEKNOCRYL 1295-05
1291

akryltackfarg
enligt avtal

halvblank

97
40

10,2

w

Teknosolv 1640, max.10%

HS, P, R

0,013"

+5
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

* K8 = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta

TAvser tider i det sammansatta fargsystemet.
“'Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

P = Pensel

* R =Rulle + efterslatning med pensel

:Splselvagen 3, P.0.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

:Limmaredsv.z, P.0.Box 211
S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

- Rengdringsgrad 3, enligt Hus AMA 98

1. Skiktet :
2. Skiktet :

TEKNOCRYL PRIMER 3
TEKNOCRYL 90

355 0ch 4.3.5.6
1 x 60 pm
1 x40 pm

Totalt

100 ym

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP
KULOR
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT/ %
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas
hardare
REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / um

TEOR. STRACKFORMAGA m?/|

TORKTID vid +23°C / 50 % RH
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h
genomtorr/ h
Overmalningsbar, min. / h
overmalningsbar, max. / d
genomhéardad / d
aktivering efter max. dvermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

TEKNOCRYL PRIMER 3
615

akrylgrundfarg
gra

matt

432

140
60

7,1

Teknosolv 9502, max.10%

+5
80

TEKNOCRYL 90
614

akryltackfarg
enligt avtal

blank

114
40

8,8

N

Teknosolv 9502, max.10%

P, HS,R

0,013"

+5
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

TAvser tider i det sammansatta fargsystemet.
“'Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

KS = Konventionell spruta
HS = Hogtrycksspruta
P = Pensel

R = Rulle + efterslatning med pensel

ASpiserégen 3, P.0.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

=KNO

L

mmaredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

- blastring till Sa2%, (standard 1SO 8501-1)
- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2 )

1. Skiktet :
2. Skiktet :
3. Skiktet :

EFTER'MONTAGE ELLERVID'U A
Battring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

TEKNOSYNT PRIMER 3 1x 60 pm
TEKNOSYNT PRIMER 3 1x 60 pm
TEKNOSYNT 91 1 x40 pm

Totalt 160 pm

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

FARGTYP

KULOR

GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °)
BRUKSTID vid +23°C /h
VOLYMTORRHALT/ %

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas
hardare

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / um

TEOR. STRACKFORMAGA m?/|

TORKTID vid +23°C / 50 % RH
dammtorr / h
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h
genomtorr/ h
overmalningsbar, min. / h
overmalningsbar, max. / d
genomhéardad / d
aktivering efter max. dvermalningstid

FORTUNNING

APPLICERINGSSATT*
MUNSTYCKE VID HS
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C?
rel. luftfuktighet, max. RH %

TEKNOSYNT PRIMER 3
335

alkydgrundfarg
rod

halvmatt

452

133
60

7.5

Teknosolv 9507, max.10%

HS, P

0,015-0,018"

+5
80

TEKNOSYNT PRIMER 3 TEKNOSYNT 91
335 1339
alkydgrundfarg alkydtackfarg
gra enligt avtal
halvmatt hégblank
45+2 5242
133 76
60 40
7.5 11,2
1 3
2 4
3 8

Teknosolv 9507, max.10% Teknosolv 9507, max.10%

HS, P,R KS,HS, P, R
0,015-0,018" 0,013-0,015"
+5 +5
80 80

www.teknos.com

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

KS = Konventionell spruta
HS = Hogtrycksspruta

TAvser tider i det sammansatta fargsystemet.
“'Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

P = Pensel

R = Rulle + efterslatning med pensel

FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

:ALimmaredsv.Z, P.0.Box 211
S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:
- blastring till Sa2%, (standard 1SO 8501-1)
- ytprofil medium (G), (standard ISO 8503-2 )

1. Skiktet : TEKNOPLAST HS 150 A

2. Skiktet : TEKNOPLAST HS 150 A

Battring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6

1x100 ym
1x100 ym

Totalt 200 pm

PRODUKTNAMN TEKNOPLAST HS 150 £
DATABLAD nr. 1198
HARDARE
FARGTYP 2-komp. epoxifarg
KULOR TM 328 gra
(NCS S 3500-N)
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °) halvblank
BRUKSTID vid +23°C /h 4
VOLYMTORRHALT/ % 7012
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar: bas 4
hardare 1
REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm 143
torrskikttjocklek / um 100
TEOR. STRACKFORMAGA m?/I 7,0
TORKTID vid +23°C /50 % RH "
dammtorr / h 1
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h 5
genomtorr / h
Overmalningsbar, min. / h 5
overmalningsbar, max. / d 1 man.
genomhéardad / d 7
aktivering efter max. dvermalningstid mekanisk uppruggning
FORTUNNING Teknosolv 9506, max.5%
APPLICERINGSSATT* HS, P
MUNSTYCKE VID HS 0,013-0,021"
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C? +15
rel. luftfuktighet, max. RH % 80

TEKNOPLAST HS 150 A
1198
2-komp. epoxifarg
enligt avtal
halvblank
4

70£2

143
100

7,0

5
1 man.
7
mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max.5%

HS, P, R

0,013-0,021"

+15
80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen
www.teknos.com

7 Avser tider i det sammansatta fargsystemet.
“'Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

* KS = Konventionell spruta
* HS = Hogtrycksspruta
* P =Pensel

00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

* R =Rulle + efterslatning med pensel
KN( B

Lim

naredsv.2, P.O.Box 211
S-514 24 Tranemo
SVERIGE

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

FORBEHANDLING:

1. Skiktet :

- Pa varmférzinkade underlag utfors latt svepblastring

- ytprofil fin (G), (standard 1ISO 8503-2)

- TEKNOZINC 90 SE anvands for
battring av eventuella skador av
varmforzinkning

2. Skiktet :

Kontlnuerllgt varmforzmkad

tunnplat eller aluzink
INERTA PRIMER 5 A

ASTM A 525 M 275gm*

1 x 60 pm

}Mekanlsk uppruggnlng av hela ytan fore tackmalnlng

bBattrlng av ev. skador se kapltel 4, punkt 4 3.5.50ch 4.3.5.6

PRODUKTNAMN
DATABLAD nr.

TEKNOZINC 90 SE A
1086

FARGTYP epoxizinkpulverfarg
KULOR blagra
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °) matt
BRUKSTID vid +23°C /h 16
VOLYMTORRHALT/ % 53+2
BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas 5
hardare 1
REKOMM. SKIKTTJOCKLEK
vatskikttjocklek / pm
torrskikttjocklek / um
TEOR. STRACKFORMAGA m?/I
TORKTID vid +23°C /50 % RH "
dammtorr / h 5 min
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h 30 min
genomtorr/ h
overmalningsbar, min. / h 1
overmalningsbar, max. / d 3 man.
genomhardad / d 7

aktivering efter max. dvermalningstid

FORTUNNING

mekanisk uppruggning

Teknosolv 9506, max.5%

APPLICERINGSSATT* P, HS
MUNSTYCKE VID HS 0,018-0,021"
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C? +15

rel. luftfuktighet, max. RH % 80

TEKNOSYNT 91 1 x40 pm
Totalt 100 pm
INERTA PRIMER 5 A TEKNOSYNT 91
1193 1339
epoxigrundfarg alkydtackfarg
gra, rod enligt avtal
matt hégblank
8
5542 5242
4
1
109 76
60 40
9,1 11,2
1 3
3 4
4 8
6 man. -
7
mekanisk uppruggning
*alltid fore Teknosynt 91
Teknosolv 9506, max.5% Teknosolv 9507, max.10%
HS, P, R KS, HS, P, R
0.013-0.018" 0,013-0,015"
+15 +5
80 80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen

www.teknos.com

KS = Konventionell spruta
HS = Hogtrycksspruta
P = Pensel

T Avser tider i det sammansatta fargsystemet.

2 Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten.

ASpiserégen 3, P.0.Box 107
00370 Helsingfors
FINLAND

Tel. +358 9 506 091
Fax +358 9 5060 9500

* R =Rulle + efterslatning med pensel

ﬁLimmaredsv.Z, P.0.Box 211

Tel. +46 325 619 500
Fax. +46 325 767 54

S-514 24 Tranemo
SVERIGE




Revision 2016-12-01

Utférandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3. FORE MONTAG
1. Skiktet : TEKNOZINC 90 SE A 1 x40 pm
FORBEHANDLING: 2. Skiktet : INERTA PRIMER 5 A 1 x 60 pm
- blastring till Sa2%, (standard 1SO 8501-1) Mekanisk uppruggning av hela ytan fére tdckmalning*
- ytprofil medium (G), (standard 1SO 8503-2 ) 'EFTER MONTA ViD UINDERH
Battring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6
3. Skiktet : TEKNOSYNT 91 1 x40 pm

Totalt 140 pm

PRODUKTNAMN TEKNOZINC 90 SE A INERTA PRIMER 5 A TEKNOSYNT 91
DATABLAD nr. 1086 1193 1339
FARGTYP zinkepoxifarg epoxigrundfarg alkydtackfarg
KULOR blagra gra, rod, vit enligt avtal
GLANS (SS 18 41 84 vid 60 °) matt matt hdégblank
BRUKSTID vid +23°C /h 16 8

VOLYMTORRHALT/ % 53+2 552 5212

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas 5 4
hardare 1 1

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK

vatskikttjocklek / pm 75 109 76
torrskikttjocklek / um 40 60 40
TEOR. STRACKFORMAGA m?/I 13,3 9,2 11,2

TORKTID vid +23°C /50 % RH "

dammtorr / h 5 min 1 3
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h 30 min 3 4
genomtorr/ h
overmalningsbar, min. / h 1 4 8
overmalningsbar, max. / d 3 man. 6 man. -
genomhardad / d 7 7
aktivering efter max. dvermalningstid mekanisk uppruggning mekanisk uppruggning
*altid fore Teknosynt 91
FORTUNNING Teknosolv 9506, max.5% Teknosolv 9506, max.5% Teknosolv 9507, max.10%
APPLICERINGSSATT* HS, P HS, P,R KS, HS, P,R
MUNSTYCKE VID HS 0,018-0,021" 0,013-0,018" 0,013-0,015"
MALNINGSFORHALLANDEN
temperatur, min °C? +15 +15 +5
rel. luftfuktighet, max. RH % 80 80 80
Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen * K8 = Konventionell spruta
www.teknos.com * HS = Hogtrycksspruta
T Avser tider i det sammansatta fargsystemet. * P =Pensel
2 Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten. * R =Rulle + efterslatning med pensel
ASpiserégen 3, P.0.Box 107 ﬁLimmaredsv.Z, P.O.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506 091 S$-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500

FINLAND Fax +358 9 5060 9500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54




Revision 2016-12-01

Utforandeforeskrifter enligt TBY kap.4, avsnitt 4.3.

Ytorna grundmalade enligt fabrikantens standard.
FORBEHANDLING: TEKNOSYNT PRIMER 3 pa skadade ytor. (40 pm)

LE

Battring av ev. skador, se kapitel 4, punkt 4.3.5.5 och 4.3.5.6
1. skiktet: TEKNOSYNT PRIMER 3 1x 60 pm
2. skiktet : TEKNOSYNT 91 1 x40 pm

Totalt 100 pm (140 um tot.)

Dorrfabrikantens grundfargs dvermalningsbarhet skall vara verifierad innan malning utfores.

PRODUKTNAMN TEKNOSYNT PRIMER 3 TEKNOSYNT PRIMER 3 TEKNOSYNT 91
DATABLAD nr. 335 335 1339
FARGTYP alkydgrundfarg alkydgrundfarg alkydtackfarg
KULOR rod gra enligt avtal
GLANS ( SS 18 41 84 vid 60 °) halvmatt halvmatt hégblank

BRUKSTID vid +23°C /h

VOLYMTORRHALT/ % 4512 45+2 5242

BLANDNINGSFORHALLANDE
volymdelar:  bas

hardare

REKOMM. SKIKTTJOCKLEK

vatskikttjocklek / pm 88 133 76
torrskikttjocklek / um 40 60 40
TEOR. STRACKFORMAGA m?/I 11,2 7,5 11,2

TORKTID vid +23°C /50 % RH "

dammtorr / h 1 1 3
hanteringsbar ( Drying recorder )/ h 4
genomtorr/ h 2 2

overmalningsbar, min. / h 3 3 8
overmalningsbar, max. / d - - -
genomhéardad / d

aktivering efter max. dvermalningstid

FORTUNNING Teknosolv 9507, max.10% Teknosolv 9507, max.10% Teknosolv 9507, max.10%
APPLICERINGSSATT* KS, HS, P KS, HS, P, R KS, HS, P, R
MUNSTYCKE VID HS 0,015-0,018" 0,015-0,018" 0,013-0,015"
MALNINGSFORHALLANDEN

temperatur, min °C? +5 +5 +5

rel. luftfuktighet, max. RH % 80 80 80

Skyddsforeskrift: se varuinformationsbladen KS = Konventionell spruta
www.teknos.com HS = Hogtrycksspruta

TAvser tider i det sammansatta fargsystemet. * P =Pensel

“'Yttemperatur min. 3°C 6ver daggpunkten. * R =Rulle + efterslatning med pensel

Spiselvégen 3, P.0.Box 107 :ALimmaredsv.Z, P.0.Box 211
00370 Helsingfors Tel. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 5060 9500 SVERIGE Fax. +46 325 767 54
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3.3.7 Ovriga tillverkare

33.7.1 Loctite Sweden AB/Henkel Norden Oy

Utgava 3



Tel ~031-750 54 00
Fax -031-750 53 91

PRODUKTBESKRIVNING

Tvakomponents polyesterspackel som hardar efter
blandning. Allroundspackel av lattviktstyp bl a fér

karosserireparationer med utmarkt vidhaftning pa ett antal
olika underlag.

Anvandningsomrade

Lattspackel fér anvandning pa ytor som aluminium, plat,
koppar, glasfiberplast, tra etc. Latt att spackla, 1att att slipa.

Ger en fin yta som kan évermalas direkt.
Egenskaper — Ohdrdat material

Del A (Pasta)

Kemikalietyp Polyester
Utseende Ljusgra
Densitet @ 25 °C, kg/dm® 1,15

Viskositet @ 23 °C, Pa?s
Brookfield HBF STD F-01 50-55

Del B (Hardare)

Kemikalietyp Dibensoylperoxid
Utseende Gul

Densitet @ 20 °C, kg/dm 3 1,15

Viskositet @ 20 °C, Pa?s 200-600

Hardningsférfarande

Hardtid vs. tid/temperatur

Med ett blandningsférhallande om 2-3 viktprocent hardare i
forhallande till mangden pasta, hardar blandningen vid

+20 °C pa ca: 6 min. Efter ytterligare 10 min kan produkten
slipas. Hardningstiden forlangs avsevart vid laga
temperaturer och forkortas vid héga temperaturer.

Egenskaper hos hiardat material

Fysikaliska egenskaper

Elektrisk ledningsférmaga (? /cm) 10"
Hardhet (Shore D) 55-60
Draghalifasthet (N/mm?) ~10
Vidhiftning

Stal <+200°C
Aluminium <+200°C
Lattmetall <+200°C
Koppar <+200°C
Rostfritt stal <+200°C

Kemikaliebestandighet

Hardad produkt ar bestdndig mot vatten, saltlésningar,
organiska I6sningsmedel, utspddda syror och alkalier.

Loctite Sweden AB

Box 8823 7 402 71 Goteborg

Tekniskt datablad
Produkt: PP 100

Allman information

Foérbehandling

Renslipa ytan grundligt sa att rost och farg avlagsnas. F6r
basta vidhaftning skall ytan vara ren och fri fran fett. De
bada komponenterna skall blandas val med 2-3 viktprocent
hardare i férhallande till mangden pasta.

Applicering

(Anvand stalspackel) Skrapspackla ytan sa att pastan
tréanger ner i slipsparen. Fyll sedan omedelbart till 5nskad
tjocklek. Basta arbetstemperatur &ar éver +18 °C, helst ej
under +15 °C.

Bearbetningstid

Ca: 6 min. vid +20 °C. Kan slipas efter ytterligare 10 min.
Slipas med papper i kornstorlek 120-240. Rengdr verktyg
med etylacetat eller cellulosafértunning.

Lagringstid

Ett ar vid lagring under +20 °C, réknat fran datum for
tillverkning.

Notera

Fett forstor helt vidhaftningsformagan.
Oxiderad plat nedséatter vidhaftningsformagan.
Observera

De data som aterfinns hari medféljer endast som
information och skall vara tillférlitliga. Vi kan inte ta nagot
ansvar for de resultat som erhallits av andra, vilkas
metoder vi inte har nagon kontroll 6ver. Det ar
anvandarens ansvar att bestdmma lampligheten for
andamalet avseende vilken som helst av de egenskaper
som namns hari, och att iaktta sadana férebyggande
atgarder som &r lampliga for att skydda egendom och
personer mot fara, i det fall en involvering i hantering och
anvéandning ar aktuell. Utifran det féregaende sagda,
friskriver sig Loctite Sweden AB specifikt fran alla garantier,
uttryckta saval som implicerade, inklusive garantier for
séljbarhet eller lamplighet for sarskilda &ndamal, vilka har
sin grund i férséaljning eller anvandning av Loctite Sweden
ABs produkter. Loctite Sweden AB friskriver sig specifikt
fran varjehanda ansvar fér darav féljande eller incidentala
skador av varjehanda slag, inklusive uteblivna vinster.
Diskussionen hari rérande olika processer eller
sammansattningar, skall inte tolkas som en framstallning
om att dessa ar fria fran begréansningar genom patent dgda
av andra eller som en licens under vilket som helst av
Loctite Corporations patent som kan tackasadanna
processer eller sammanséttningar. Virekomenderar att
varje mdjlig anvandare testar de tankta applikationerna fére
upprepad anvandning, varvid dessa data kan anvandas
som en vagledning. Dessa produkter kan tackas av ett eller
flera patent eller patentansékningar.

EJ AVSETT SOM PRODUKTSPECIFIKATION
TEKNISKA DATA SOM ANGES | DETTA DOKUMENT AR ENDAST AVSETT SOM INFORMATION.
VANLIGEN KONTAKTA LOCTITE SWEDEN ABs LABORATORIUM FOR REKOMMENDATIONER GALLANDE DENNA PRODUKT.
GOTEBORG 031 750 54 90
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KULORER

Betraffande kulorer hanvisas till respektive verks dokument enligt nedanstaende:

Forsmark
FTF-2012-1677 Forsmark Kultrer TBY kapitel 9.

OKG
OKG — Kulérsammanstéllning har regnr 2016-21799.

Ringhals
Ringhals Kuldrer TBY kapitel 9. Darwin id. 2217130.

SKB
SKB — Kulérlista TBY, kapitel 9, skbdoc 1361962.

TVO

OL1/2 = 143237, OL1 & OL2 Koderna for malnings kul6rer som anvands i kraftverk
byggnader (SWE) = 143237, OL1 & OL2 Voimalaitosrakennuksissa kaytettavien
maalisavyjen koodit (FI) = 143237, OL1 & OL2 The codes of the painting colors used
in the power plant buildings (ENG) OL3 = NGPM2/2004/en/1108, OL3 Kuldrplan
(SWE) = NGPM2/2004/en/1108, OL3 Varityssuunnitelma (FI) =
NGPM2/2004/en/1108, OL3 Color Appearance Schedule (ENG)
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5 SAMMANSTALLNING GODKANDA PRODUKTER

5.1 FOr betongytor

Text med rod teckenfarg ar produkter som anvéands inom radiologiskt omrade.

For betongytor

Tillverkare / Leverantor

Murtex Silicate Primer

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Nordsjo Vavlim

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Perform+Bathroom

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Professional 20

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Professional 3

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Professional Binderlack

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Professional Grund +

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Professional Medium Spackel,

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Professional Sprutspackel

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Professional Téckplast

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

S.230 (Steel Shot)

Asikos Strahlmittel GmbH

Granucol KG7

Scan Mineral AB / Oy Algol AB

Granuscan KG Qaulity

Scan Mineral AB / Oy Algol AB

Baskarp 25 Sibelco Nordic AB/Saint-Gobain
Weber Oy

Baskarp 55 Sibelco Nordic AB/Saint-Gobain
Weber Oy

2211 Dalapro ekonomilim

Sigma Coatings / Sigma Férg

0816 Sigma Renova Isotop

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

0826 Sigmafix Microdispers grund

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

0830 Sigmatex 20

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

0904 Sigma Acryl Finish 40

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

1810 Sigmacryl 6

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

2009 Dalapro snickeri

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

2014 Dalapro S

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

2025 Dalapro Medium

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

2210 Bostik 70

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

8316 Nu-klad SL

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

Dalapro S

Sigma Férg AB

Biora 3 Grund- och Takfarg Teknos Oy / Teknos AB
Inerta 165 A, epoxibelédggning Teknos Oy / Teknos AB
Teknofill 5770 A Teknos Oy / Teknos AB
Teknofloor 300 Teknos Oy / Teknos AB
Teknofloor 310F Teknos Oy / Teknos AB
Teknofloor 5600 A Teknos Oy / Teknos AB
Teknofloor 5610 A Teknos Oy / Teknos AB
Teknofloor 5740 A Teknos Oy / Teknos AB
Teknofloor Primer 5730 A Teknos Oy / Teknos AB
Teknopox Aqua V A Teknos Oy / Teknos AB
Teknopox Aqua V Fill A Teknos Oy / Teknos AB
Teknopox Aqua V Tix A Teknos Oy / Teknos AB
Teknopox Fill epoxispackel Teknos Oy / Teknos AB
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For betongytor

Tillverkare / Leverantor

Timantti 20 Teknos Oy / Teknos AB
Timantti 3 Teknos Oy / Teknos AB
Timantti 60 A Teknos Oy / Teknos AB
Timantti Stop Teknos Oy / Teknos AB
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5.2

For stalytor

Text med rod teckenfarg ar produkter som anvéands inom radiologiskt omrade.

For kolstalsytor

Tillverkare / Leverantor

Aluminiumoxid

AB Tebeco / Beijer G & L Oy

Tebeco Stalsand G17

AB Tebeco / Beijer G & L Oy

Original Elementfarg

Akzo Nobel Decorativ Coatings AB

Professional Traditional Metal Paint

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Professional Traditional Metal
Primer

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Hagmans Stalplast Micro

Akzo Nobel Decorative Coatings AB
/ Hagmans Kemi AB

ARC 855 ARC Chesterton
ARC 858 ARC Chesterton
ARC S2 ARC Chesterton
ARC SD4i ARC Chesterton

Belzona 1111

Belzona Polymerics Ltd

Belzona 1311

Belzona Polymerics Ltd

Belzona 1391

Belzona Polymerics Ltd

Belzona 2311

Belzona Polymerics Ltd

Belzona 2911

Belzona Polymerics Ltd

Interchar Produktserie

International Farg AB

Intercure 200, EPA214/EPA240

International Farg AB

Interfine 629HS HY A340/HY -serien

International Farg AB

Interlac 658, PNA043

International Farg AB

Interlac 665, CLA 131

International Farg AB

Interprime 198, CPA 097

International Farg AB

Interprime 198, CPA098

International Farg AB

Intertuf 127, JDA130 /JDA 101

International Farg AB

Interzinc 22, QHAO027/QHA285

International Farg AB

Interzinc 315, EPA348/EPA349

International Farg AB

Interzone 954 EAA954/EA-serien

International Farg AB

Plastic Padding PP 100

Loctite Sweden AB / Henkel Norden
Oy

Alsil A3

Sibelco Nordic AB / SP Minerrals
Oy

Alsil B3

Sibelco Nordic AB / SP Minerrals
Oy

Olivin 55

Sibelco Nordic AB/Saint-Gobain
Weber Oy

0817 Sigmatorno primer

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

0904 Sigma Acryl Finish 40

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

7117 Sigmarine 28

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

7240 Sigmarine 49

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

7401 Sigmazinc 109

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

7414 Sigmacover 280

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

7427 Sigmacover 435

Sigma Coatings / Sigma Farg AB

7443 Sigmaguard CSF 650

Sigma Coatings / Sigma Farg AB
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7951 Sigmashield 420 Sigma Coatings / Sigma Farg AB
Hensotherm 3 KS INDOOR Teknos Oy / Teknos AB
Inerta 160 A Teknos Oy / Teknos AB
Inerta 165 A Teknos Oy / Teknos AB
Inerta 50 A Teknos Oy / Teknos AB
Inerta 51 A Teknos Oy / Teknos AB
Inerta 51 MIOX A Teknos Oy / Teknos AB
Inerta Primer 5 A Teknos Oy / Teknos AB
Infralit EP 8024 A Teknos Oy / Teknos AB
Teknocryl 1295-05 Teknos Oy / Teknos AB
Teknocryl 90 Teknos Oy / Teknos AB
Teknocryl Primer 3 Teknos Oy / Teknos AB
Teknodur 0290 A Teknos Oy / Teknos AB
Teknolac Primer 1068-00 Teknos Oy / Teknos AB
Teknoplast HS 150 A Teknos Oy / Teknos AB
Teknosynt 91 Teknos Oy / Teknos AB
Teknosynt Primer 3 Teknos Oy / Teknos AB
Teknozinc 90 SE A Teknos Oy / Teknos AB
Teknozinc SS A Teknos Oy / Teknos AB
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