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	RENOMESH
Grillage de protection anti-fouisseurs : grillage en acier double torsion revêtu de PoliMac® à haute résistance à l’abrasion



____ applicable pour les pays européens uniquement

PARTIE 1 – PRODUIT

[bookmark: _Hlk87352344]1.1 	DESCRIPTION
Le grillage double torsion de protection anti-fouisseurs doit être fabriqué conformément à la norme EN 10223-3, avec un alliage Zn-Al et un fil d'acier revêtu de polymère à haute résistance à l'abrasion (PoliMac® ou équivalent), conformément au règlement sur les produits de construction CPR 305/2011 et porter le marquage CE conformément à l'ETA 16/0758. Le système de gestion et de production doit être certifié conforme à la norme ISO 9001.

1.2 CARACTÉRISTIQUES FONCTIONNELLES
[bookmark: _Hlk52363788]La résistance nominale à la traction du grillage métallique doit être de 37 kN/m ; essais effectués selon EN 10223-3.
La charge nominale de poinçonnement du grillage métallique doit être de 43 kN, conformément aux normes UNI 11437 et ISO 17746.

1.3	 MATÉRIAUX
[bookmark: _Hlk87352462]Le grillage métallique en acier à double torsion doit être fabriqué avec une maille de type 6x8 (EN 10223-3, tableau 2), tissé avec un  fil d'acier de 2,20 mm de diamètre, ayant un revêtement en alliage métallique Zn-Al  de quantité minimale 230 g/m2 de Zn-Al, conforme aux normes ISO 7989-2 et EN 10244-2, tableau 2, classe A. Le fil métallique revêtu doit être protégé par un revêtement polymère hautement résistant à l'abrasion (PoliMac® ou équivalent), d'une épaisseur nominale de 0,5 mm, ce qui donne un diamètre nominal global de 3,20 mm.

[bookmark: _Hlk87352581]1.4	 REVÊTEMENT POLYMÈRE
Le revêtement polymère ne doit pas contenir de métaux lourds et être résistant à :
· Résistance au vieillissement accéléré lorsqu'il est soumis à un test en environnement de dioxyde de souffre (EN ISO 6988) : après 28 cycles de test discontinu, la maille ne doit pas présenter plus de 5 % de Rouille Brun Foncée,
· Résistance au vieillissement accéléré au brouillard salin (ISO 9227) : après 6 000 heures d'exposition, la maille ne doit pas présenter plus de 5 % de Rouille brun foncée.
· Test d'abrasion, conformément à la procédure décrite au par. 4.1.2.1 de l'EN 60229:2008, avec une force verticale de 20 N : après 100 000 cycles, le revêtement polymère ne doit pas exposer le fil métallique.
· Rayonnement UV, conformément à la norme ISO 4892-3, type 1A : après 2 500 heures d'exposition au QUV-A, la résistance à la traction et l'allongement à la rupture du composé de base ne doivent pas changer de plus de 25 % par rapport aux résultats des tests initiaux.

1.5  LIGATURE
Les agrafes utilisées pour les operations de ligature doivent être en acier inoxydable et presenter les caractéristiques suivantes : The steel rings used for fastening operations shall be made of stainless steel and have the following characteristics:
· Diamètre : 3.00 mm
· Résistance à la traction > 1,550 MPa
· Résistance à l’arrachement > 2.0 kN

1.6 DÉCLARATION ENVIRONNEMENTALE DU PRODUIT
Le grillage métallique à double torsion doit avoir une déclaration environnementale de produit (EPD) enregistrée et certifiée conformément aux normes ISO 14025 et EN 15804 et doit respecter les exigences minimales en termes de durabilité indiquées dans le tableau 1. Ces performances/exigences en matière de durabilité doivent être signalées dans le certificat EPD ; les certifications d'un organisme non autorisé ou l'auto certification délivrée par le fabricant ne sont pas autorisées et impliqueront le refus du produit.

	Table 1 – Propriétés environnementales et de durabilité

	Potentiel de Réchauffement Global (GWP 100 ans)
	ISO 14025
EN 15804
	≤ 9.06E-01        [kg CO2-Equiv./kg]
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